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ESPANOL

1. DESCRIPCION

AN

Leer atentamente este manual de instruc-
ciones y guardarlo en un lugar apropiado
cerca del aparato.

Leer atentamente las instrucciones de
seguridad y todo el manual de usuario
antes de utilizar el aparato. Guardar todos
los documentos adjuntos y entregar la
maquina siempre acompaiada de éstos.

p
Fig. 7

El sistema neumatico de fijacion por vacio SVN250 esta
destinado a fijar piezas con al menos una cara plana. No
tiene partes moviles y es activado por aire comprimido.
Puede utilizarse con piezas de madera, plastico, cristal,
aluminio, etc.

2. CARACTERISTICAS

Fuerza de sujecion..........umeececeesas 800gr/cm2a6bar
Dimensiones placadesuccion 150x150mm
Presion de trabajo 5,5-7bar
Caudaldeairenecesarioa5,5bares..........ccccoseeerreeees 281/min
Medidas 160x22x200mm
Peso 3259r




3. DESEMBALAJE Y VERIFICACION

® Dentro del embalaje encontrara los siguientes ele-
mentos:

Unidad SVN250 con una junta de goma ya montada
Tubo transparente para el suministro del aire

Juego de tres juntas de goma

® La unidad SVN250 lleva montado un conector rapido
(1/4" BSP). El extremo del tubo debe introducirse en el
conector y presionar firmemente hacia el interior hasta
que quede fijado (Fig. 1). Para verificar la instalacion,
tirar suavemente del tubo, el cual si estd correctamente
fijado no debera salir de su emplazamiento.

® Debe tenerse la precaucion de no presionar el aro
negro del conector hacia dentro, mientras la unidad
estd en servicio. Ocasionaria que el tubo se desconec-
tara inmediatamente, el tubo daria latigazos y podria
causarle dafios.

4, SUJECCION

o E| sistema de fijacion SYN250 debe fijarse firmemente
a un banco o superficie de trabajo. Para un mejor resul-
tado el banco o la superficie deben ser lo mas rigidos
posible. Una excesiva vibracion de la pieza fijada puede
originar, en casos extremos, la pérdida de adherencia
de la misma. Los orificios de sujeccion admiten tornillos
de M6 o 1/4" (Fig. 2).

® La unidad acepta una cierta irreqularidad de la super-
ficie de la pieza a fijar, pero para obtener los mejores
resultados, la superficie de soporte de la unidad debe
ser plana.

5. SUMINISTRO DE AIRE

o E| conector rapido 1/4" BSP, situado en el tubo trans-
parente es muy comun en la mayoria de valvulas.
Muchas véavulas de cierre y conectores utilizan este
sistema.

® Recomendamos utilizar una valvula de paso, o un
conjunto distribuidor con esta unidad y que dicha
valvula o conjunto esté fijada firmemente en el lugar
de trabajo. VIRUTEX puede suministrar bajo demanda
estos accesorios (ver relacion de accesorios)

® E| suministro de aire debe ser entre 5,5 bar y 7 bar
(600 a 700 kPa). Si supera 8 bar (800 kPa) puede dafiarse
seriamente la unidad y ser potencialmente peligroso.
® Menos de 5,5 bar (600 kPa) ocasiona una reduccion
de la fuerza de sujeccion.

® Elaire suministrado debe estar limpio. Si contiene polvo
o0 aceite pueden bloquearse los componentes internos,
provocando una reduccion de la fuerza de sujeccion. La
presencia de pequefas cantidades de condensacion de
agua no afecta adversamente.

® Es posible utilizar un pequefio compresor para trabajar
con la SVN250 ya que consume solamente 28 litros de
aire por minuto a 5,5 bar de presion de suministro.
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Una presion inferior utiliza menos aire.
Elaire comprimido debe suministrarse desde un deposito
para evitar pulsaciones.

6. JUNTA DE GOMA

® la junta instalada de origen en la unidad, ha sido
verificada y estd lista para su utilizacion inmediata. Si
necesita reinstalar la junta tenga en cuenta la forma
de la misma. No doble la junta antes de su instalacion,
haciéndolo puede provocar una falta de sellado de la
misma.

® Laspiezasconformasy lasde pequefio tamafio, pueden
ser fijadasajustando la junta alasdimensiones necesarias
(Fig. 3), siempre inferiores a las de la pieza a sujetar. El
kit de tres juntas incluido, cubre practicamente todas
las opciones posibles.

e Si es necesario cortar una junta se recomienda hacerlo
con una longitud de 3 mm superior a la necesaria, ya
que la junta se comprime con facilidad.

® Si corta una junta, es necesario asegurarse que los
extremos hayan sido cortados bien rectos. Esto evitara
que haya pérdidas de vacio. Para obtener este tipo de
corte recomendamos la utilizacion de un formon bien
afilado, haciendo el corte de una sola vez y utilizando
un mazo para golpear el formén.

Es preferible unir los extremos de la junta antes de
colocar el resto de la misma en las ranuras de la unidad
de fijacion. La union de la junta debe estar fijada en
ambos lados A (Fig. 4).
Incluirsiempre el orificio de succion del aire, en el interior
de la forma delimitada por la junta.

También estan disponibles juntas adicionales como
accesorio.

7. LIMPIEZA DEL ORIFICIO DE SUCCION DE
POLVO O PARTICULAS

Aunque la mayor parte de particulas no afectan al
funcionamiento de la unidad, en alguna ocasion podria
llegar a bloquearse. Simplemente siga las siguientes
instrucciones para desbloquearla.

1.Elimine el exceso de polvoy particulas de lasuperficie de
trabajo mediante aire comprimido o un trapo limpio.
2. Reduzca la presion del aire hasta aproximadamente
2,7 bar.

3. Localice la salida de aire en el lateral de la unidad
(cuando esta en funcionamiento se nota salir el aire).
4. Con el aire abierto bloquee la salida de aire con el
dedo B (Fig. 5). NO COLOQUE LA CARA SOBRE LA UNI-
DAD MIENTRAS ESTE BLOQUEANDO LA SALIDA DE AIRE,
PUEDE SER PELIGROSO. EL POLVO EXPULSADO PUEDE
INCIDIR EN SU CARA.

5. Se ha invertido el flujo del aire, y el aire sale ahora
por el orificio de succion.

6. El polvo y las particulas son expulsadas a través del
orificio de succion.



7. Es posible que deba repetir esta operacion un par de
veces para desbloquear completamente la unidad.

8. Recuerde eliminar el exceso de polvo.

9. La unidad esta nuevamente lista para funcionar.

8. FORMAS IRREGULARES O PEQUENAS

Launidad de fijacion por vacio SVN250 puede fijar piezas
con formas irregulares simplemente colocando la junta
de goma en las ranuras de manera que se adapte lo mas
posible a la forma requerida por la pieza. Para ello se
recomienda utilizar juntas de diferentes dimensiones.

Si la junta debe ser cortada para adaptarse a las di-
mensiones de la pieza a fijar es mejor cortarla 3 mm
mas larga de la longitud deseada, ya que la junta de
comprime con facilidad (Fig. 3 y 4).

9. PIEZAS PEQUENAS

La (Fig. 6) muestra una pieza de pequefio tamafo correc-
tamente fijada, permitiendo trabajar con total sequridad.
A pesar de sus reducidas dimensiones (100 mm X 200
mm) permanece fija en su sitio incluso utilizando una
fresadora tupi de elevada potencia.

La fuerza de fijacion de la unidad es de 800 gr/cm?, por
lo que una superficie mayor es fijada con mayor fuerza
que una menor.

Utilice la mayor superficie de fijacion posible bajo la
pieza a trabajar.

10. PIEZAS GRANDES

Es posible fijar piezas de hasta 1 m? con una sola unidad
SVN250, pero la pieza debe ser soportada en sus extremos,
ya que una accion de palanca podria ocasionar que la
pieza se desprendiera de la unidad (Fig. 7).

Para piezas muy grandes serd necesario utilizar 2 o
mas unidades.

Utilizando mas de una unidad el margen de seguridad
aumenta, especialmente sise trabaja con madera maciza.
Los nudos pueden ocasionar pérdida de succion en una
de las unidades, pero las otras seguirian manteniendo
la fijacion adecuada de la pieza.

11. USO PREVISTO

La unidad de fijacion por vacio SVN250 esta disefada
para la fijacion de materiales planos no porosos, sin dafiar
su superficie. Aunque la unidad puede ser utilizada para
levantar objetos, no esta diseiada para ese uso.

Este producto no estd destinado para su uso con piezas
u objetos maviles.

Si la pieza fijada a la unidad, es perforada o cortada en
la parte donde se ha creado el vacio, ocasionara una
perdida instantanea de la fijacion.

La unidad SVN250 no estd disefiada para sujetar piezas
altas

12. LIMPIEZA

La unidad de fijacion SVN250 no requiere una limpieza
especial. Basta por lo general con la utilizacion de un
chorro de aire para su limpieza.

No utilizar disolventes.

Las partes internas pueden ser afectadas por el polvo y
las particulas. Asegurese que el aire entrante esta libre
de polvo y particulas, ya que la eficacia de la fijacion
quedaria reducida de forma importante.

13. RECOMENDACIONES

Para cualquier aplicacion utilice la mayor superficie de
fijacion posible. Cuanto mas grande sea ésta, mayor serd
la fuerza de fijacion.

El tubo de alimentacién de aire es transparente para
poder controlar la calidad del aire. La presencia de polvo
y aceite en el aire reduce las prestaciones de la unidad
y puede provocar averias graves.

A pesar de ser posible la utilizacion de un solo cuadrado
en lasuperficie de la unidad, no esrecomendable hacerlo,
sobre todo en trabajos de fresado.

La fuerza de succion de la SVN250 es de 800 gr/cm?, por
lo que a mayor superficie mayor fuerza de fijacion.
Los paneles de MDF sin tratar son porosos y su fijacion
no es estable. Los paneles pintados o barnizados se fijan
mucho mejor.

Las grietas, nudos y orificios permiten que el aire pase
a través de la pieza causando la reduccion de la fuerza
de fijacion de forma significativa.

Las pequefas aberturas pueden ser selladas utilizando
cinta adhesiva.

14. ACCESORIOS OPCIONALES

5046350 Conjunto distribuidor para 5 unidades.
5004282 Bolsa 3 juntas de goma (seccion oval).
5004283 Junta de goma alta, 10 mm x 6 mm, para su
uso en superficies curvas o irregulares.

8538005 Tubo transparente de poliuretano 6 mm para
aire comprimido (1 m).

5038044 Valvula de paso esfera mini M-H 1/4".
5038047 Racord anti-retorno 6 mm x 1/8" M.
5038046 Espiga conectora enchufe rapido 1/4".
5038049 Conector rapido en "T" 6 mm.

15. LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

Este producto esta previsto para la fijacion de objetos
no porosos. La utilizacion del mismo para otras apli-
caciones puede ser peligrosa e incluso fatal. El usuario
debe verificar la estabilidad de la pieza fijada antes de
iniciar el trabajo con ella. No hacerlo puede originar
peligro en el area de trabajo. Aunque la unidad ha sido
fabricada para proveer una fijacion por vacio segura, las
prestaciones de este producto solo seran las correctas
dependiendo de la habilidad del usuario.



En lugares situados en una gran altitud, se reducen las
prestaciones de la unidad.

No utilizar la unidad para levantar objetos. No des-
montar la unidad.

16. GARANTIA

Todas los productos VIRUTEX, tienen una garantia
valida de 12 meses a partir del dia de su suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafios
ocasionados por manejos inadecuados o por desgaste
natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al Servicio de Asis-
tencia VIRUTEX.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos

sin previo aviso.

ENGLISH

1. DESCRIPTION

Read this instruction manual carefully
& and keep it in a suitable place close by

the device.

Read the safety instructions and the

whole of the operating manual carefully

before using the

device. Keep all the enclosed documents

and always forward them together with

the device.

The SVN250 vacuum clamping system is intended for
use as a holding mechanism for parts with at least
one flat side. It has no moving parts and is powered
by compressed air. Suitable for wood, plastic, glass,
aluminium, etc.

2. SPECIFICATIONS

Holding force 800gr/cm?at6bar
Vacuumsurfacearea 150x150mm
Working pressure. 5.5-7bar
Airflow needed at 5.5 bars 281/min
Dimensions. 160x22x200mm
Weight 325 gr

3. UNPACK AND CHECK

Inside the box you will find the following:
® SVN250 unit with a rubber seal, a transparent air
supply line and a 3 piece spare rubber seal.
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® The SNV250 unit is equipped with a quick fit (1/4" BSP)
connector. The open end of the supply line should be
pushed firmly into the connector, until it stops (Fig. 1).
To check correct installation pull gently on the line. A
properly installed airline cannot be pulled out.

e Care should be taken to prevent the black collar from
being depressed while the clamp isin use. This will cause
the air hose to release immediately. The air hose will flail
and may cause injury.

4. BOLTING DOWN

® The SVN250 needs to be bolted to a workbench or
work column. For best results the bench or column
needs to be as rigid as possible. Excessive work piece
vibration could, in extreme cases, cause the clamp to
let go of the work.

The four bolting points will accept a M6 or 1/4" screws
(Fig. 2).

® The unit does tolerate quite a bit of unevenness in
a work piece, but needs a flat support surface for best
results.

5. AIR SUPPLY

® The "quick fit" 1/4" bsp fitting, on the transparent air
supply line, is a very common thread form for valves.
Most on/off valves and "snap on" fittings will have this
thread form.

e We recommend that an on/off valve be used with
this unit, and that the valve be fixed firmly in place.
VIRUTEX can supply an appropriate valve if required.
(See accessories list).

e Air supply must be between 5.5 bar and 7 bar (600 to
700 kPa). Exceeding 8 bar (800 kPa) could damage the
unit and be potentially dangerous.

e Less than 5.5 bar (600 kPa) will give reduced holding
power.

® Airsupply needs to be clean. Oil or dustin the air supply
will block internal parts within the clamp and reduce
the holding force. Small amounts of water condensate
will not adversely affect the clamp.

® A small compressor can be used, because the unit uses
only 28 litres of air per minute at 5.5 bar. A lower air
pressure will also use less air. The compressed air should
be coming from a tank so the air is not pulsed.

6. RUBBER SEAL

® The seal installed into the unit has been performance
tested and is ready for use. If you need to re-install the
seal, please note the oval shape of the rubber. Do not
twist the seal prior to installing. Twisting will result in
a poor or nonexistent seal.

® Different shaped, and quite small, work pieces can be
held by moving the rubber seal to the required size i.e.
smaller than the work piece (Fig. 3). The three piece seal
kit should be able to accommodate almost all situations.



® |f a seal needs to be cut it is good practice to make
the seal 3 mm (1/8") longer than required, as the rubber
will readily compress.

e |f you need to cut a seal ensure that the ends to be
joined are cut square. There should be no frayed edge
to allow loss of vacuum. To achieve this type of cut use
a sharp chisel and cut in one pass preferably using a
mallet on the chisel.

It is best to put the ends together in the clamp before
pressing the remainder of the seal in. The join of the seal
should always be supported on both sides. (Fig. 4)
Alwaysinclude the suction hole in any shape to be made.
Extra seal kits are available as accessory.

7. CLEANING THE SUCTION HOLE FROM DUST
OR PARTICLES

Even though most dust particles will not affect the clamp,
sometimes the clamp may become blocked. Simply follow
these instructions to unblock

1. Clear excess dust and particles from the work surface
of the clamp by blowing or sweeping.

2. Reduce air supply pressure to approx 2.7 bar.

3. Locate the air exhaust on the side of the clamp, (when
it is working you can feel the air coming out).

4. With the air switched on hold your finger B (Fig.
5) tightly over the exhaust and block the airflow. DO
NOT PUT YOUR FACE OVER THE CLAMP WHILST DOING
THIS, IT MAY BE HAZARDOUS. DUST WILL FLY INTO
YOUR FACE.

5. Airflow is reversed and will now come out of the
suction hole.

6. Dust and particles will be ejected from the suction
hole.

7. You may need to repeat this procedure a couple of
times to completely unblock the suction hole.

8. Remember to blow or sweep off the excess dust.

9. The unit should be ready for working.

8. IRREGULAR, SMALL SHAPES

The unit can hold small and irregular shaped work
pieces by moving the seal into the work grooves of the
clamp that best suits the shape required by using the
different sized seal.

If the seal may need to be cut to fit the size of the work
piece. It is better to cut it 3 mm longer (1/8") than is
exactly required, as the rubber will compress readily
(Fig. 3 and 4).

9. SMALL WORK PIECES

The (Fig. 6) shows a small piece of material being worked
safely. Despite the small dimensions (the piece measures
only 100 x 200 mm) it remains on place and does not
move even with a high power plunge router.

Note that the clamp has a rated holding power of 800
gr/cm? so a large area is held with greater force than

a small area.
Use the largest possible holding surface under the
workpiece.

10. LARGE WORK PIECES

Larger work pieces of up to 1 m? can be held by just one
unit, but the work piece will need to be supported at
its extremities, as the lever action may cause the work
piece to lift off the clamp (Fig. 7).

Very large work pieces will need to be held by 2 or
more clamps.

By using more than one clamp the margin of safety is
increased particularly if using timber. Knotholes may
cause loss of suction in a particular clamp but the
other clamps holding the large work piece may provide
adequate holding power.

11. INTENDED FUNCTION

The SVN250 unit is designed to hold any flat non-
porous material without damaging delicate surfaces.
Although it can, the unit is not intended for use as a
lifting device.

This product is not intended for use on moving or
dynamic items.

If the work piece is drilled or cut through where the
holding vacuum has been created, this will cause loss
of holding instantly.

The unit is not designed to hold tall items

12. CLEANING

The unit requires no special cleaning. Air dusting is all
that is usually required.

Do not use solvents.

Internal parts of the clamp will be adversely affected by
dust and particles. Ensure all incoming air is free from
dust and particles, as this will reduce the performance
significantly.

13. USEFUL NOTES

Foranygivenapplication use the largest possible holding
area. More area gives greater holding power.

The air supply line is transparent to allow monitoring
of the quality of the air supply. Dust and oil in the air
supply will reduce the performance of the unit and
ultimately cause its demise.

Although it is possible to use just one square of the
clamp we do not recommend it, particularly for routing
works.

The holding power of the unit is rated at 800 gr/cm?2. So
more surface area equals more holding power

MDF panels are porous and will not give a stable work-
piece. Painted MDF works very well

Cracks, knots and pinholes will allow air to flow through a

piece of wood causing greatly reduced holding power.Small
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openings may be successfully sealed with masking tape.

14. OPTIONAL ACCESSORIES

5046350 Distributor for 5 units.

5004282 Set of 3 rubber seals.

5004283 Tall rubber seals, 10x6 mm for curved or
irregular surfaces.

8538005 Transparent pipe 6 mm (1 m).

5038044 On-off valve 1/4".

5038047 No-return connector 6 mm x 1/8".

5038046 Connector quickfit 1/4".

5038049 Tee junction 6 mm quickfit.

15. DISCLAIMER

Thisproductisintended to hold non-porous objects. Using
this product for any other purpose may be dangerous or
fatal. Users should check held items for stability before
working or machining. Failure to do so could create a
dangerouswork area. Whilst every unitis made to provide
areliable vacuum hold, the performance of this productis
only as good as the proficiency of the user. High altitude
will reduce the performance of the clamps. Do not use for
lifting purposes. Do not disassemble this product.

16. WARRANTY

AlIVIRUTEX products are guaranteed for 12 months from
the date of purchase, excluding any damage which is a
result of incorrect use or of natural wear and tear on
the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products wi-
thout prior notice.

FRANCAIS

1. DESCRIPTION

et le conserver dans un endroit situé a
proximité de I'appareil.

Lire attentivement les consignes de
sécurité et la totalité du mode d'emploi
avant d'utiliser I'appareil. Ranger tous
les documents, ci-joints. Ceux-ci doivent
toujours accompagner I'appareil quand

f Lire attentivement ce mode d'emploi

il passe dans d'autres mains.

Le systeme de maintien pneumatique SVN250 est congu
pour fixer des piéces possédant au moins une face plate.
8

Il ne comporte pas de parties mobiles et il est activé par
air comprimé. Il peut étre utilisé avec des piéces en bois,
plastique, verre, aluminium, etc.

2. CARACTERISTIQUES

FOrce de Serrage. ... 800 g/em? & 6 bar

Dimensions plateau 150x 150 mm
Pression de service 5,5-7bar
Débit d'air nécessaire 3 5,5 bar....ecerenn 28 1/min
Dimensions 160 x 22 x 200 mm
Poids 325¢g

3. DEBALLAGE ET VERIFICATION

® |'emballage contient les éléments suivants:

Systéme de maintien pneumatique SVN250 avec jo-
int en caoutchouc monté¢, flexible transparent pour
I'alimentation en air et jeu de trois joints en caout-
chouc

| esysteme de maintien pneumatique SYN250 comporte
un raccord rapide (1/4" BSP). Introduire I'extrémité du
flexible dans le raccord et le pousser fermement vers
I'intérieur jusqu'a ce qu'il reste bien fixé (Fig. 1). Pour
vérifier si l'installation est correcte, tirer doucement
sur le flexible. S'il est bien fixé, il ne devrait pas sortir
de son emplacement.

o || faut éviter de pousser vers l'intérieur la bague noire
duraccord pendantque I'appareil esten marche. Carcela
débrancherait immédiatement le flexible, qui pourrait
claquer dans I'air et causer des blessures.

4. SERRAGE

® |'appareil SVN250 doit étre fermement fixé a un banc
ou une surface de travail. Pour obtenir un meilleur ré-
sultat, le banc ou la surface de travail doivent étre aussi
rigides que possible. En effet, une vibration excessive
de la picce fixée peut entrainer, dans des cas extrémes,
une perte d'adhérence.

Les orifices de serrage admettent des vis de M6 ou
1/4" (Fig. 2).

® | 'appareil accepte une certaineirrégularité de lasurface
de la piece a fixer. Néanmoins, pour obtenir d'excellents
résultats, il est préférable que la surface de support de
I'appareil soit plate.

5. ALIMENTATION EN AIR

e Le raccord rapide 1/4" BSP situé sur le flexible trans-
parent est trés souvent utilisé sur la plupart des robinets.
Un grand nombre de robinets d'arrét et de raccords
utilisent ce systeme.

® Avec cet appareil, nous recommandons ['utilisation
d'un robinet ou d'un tiroir de distribution, ce robinet
ou ce tiroir doit étre fermement fixé au plan de travail.
VIRUTEX peut fournir ces accessoires sur demande (voir
la liste des accessoires).



® ['alimentation en air doit étre comprise entre 5,5 et 7
bar (600 & 700 kPa). Si elle est supérieure 4 8 bar (800
kPa), cela pourraitendommager sérieusement le plateau,
ce qui serait potentiellement dangereux.

o Si elle est inférieure 4 5,5 bar (600 kPa), cela peut
provoquer une diminution de la force de serrage.

o L'air fourni doit étre propre. S'il contient de la poussiére
ou de I'huile, cela peut bloquer les composants internes
et provoquer une réduction de la force de serrage. La
présence de petites quantités de condensation d'eau n'a
pas d'effets adverses.

o || est possible d'utiliser un petit compresseur pour tra-
vailler avec le SVN250, car il ne consomme que 28 litres
d'air parminute a une pression d'alimentation de 5,5 bar.
Une pression inférieure utilise une quantité moins
importante dair.

L'air comprimé doit provenir d'un réservoir pour éviter
les pulsations.

6. JOINT EN CAOUTCHOUC

® Le jointinstallé d'origine sur I'appareil a fait I'objet de
vérifications et est prét a étre utilisé. S'il est nécessaire
de réinstaller le joint, tenir compte de sa forme pour
ce faire. Ne pas plier le joint avant de le poser, car cela
pourrait compromettre son étanchéité.

® Les piecesavec des formes particulieres et les pieces de
petite taille peuvent également étre fixées en adaptant
le joint aux dimensions nécessaires, (Fig. 3), qui doivent
toujours étre inférieures a celles de la piéce a fixer. Le
set de trois joints fourni couvre pratiquement toutes
les options possibles.

® Sion doit couper un joint, il est recommandé d'ajouter
3 mm ala longueur nécessaire, car le joint se comprime
facilement.

® Pour couper un joint, il fauts'assurer que ses extrémités
sont coupées bien droites, pour éviter des pertesde vide.
Pour obtenir ce type de coupe, il est recommandé d'utiliser
un ciseau bien aiguis¢, de réaliser la coupe en une fois et
de se servir d'un maillet pour frapper le ciseau.

Il est préférable d'unir les bouts du joint avant de placer
le reste dans les rainures du systéme de serrage. L'union
du joint doit étre fixée des deux cotés A (Fig. 4).
Toujours placer I'orifice d"aspiration de I'air a l'intérieur
de la forme délimitée par le joint.

D'autres joints sont également disponibles parmi les
accessoires.

7.NETTOYAGEDELAPOUSSIERE OU DES PARTICU-
LES AU NIVEAU DE L'ORIFICE D’ASPIRATION

Bien que la plupart des particules n'aient pas de réper-
cussions sur le fonctionnement de I'appareil, celui-ci
peuta l'occasion arriver a se bloquer. Pour le débloquer,
suivre ces instructions:

1. Eliminer I'excés de poussiére et de particules de la
surface de travail au moyen de I'air comprimé ou d'un

chiffon propre.

2. Réduire la pression de I'air a environ 2,7 bar.
3.Localiser lasortie d"air sur le coté de I'appareil (lorsqu'il
est en marche, le flux d'air qui sort se sent).

4. Lorsque I'air est ouvert, bloquer la sortie d'air avec
le doigt B (Fig. 5). NE PAS PLACER LE VISAGE SUR
L'APPAREIL PENDANT LE BLOCAGE DE LA SORTIE D'AIR,
CELA POURRAIT ETRE DANGEREUX. LA POUSSIERE EX-
PULSEE POURRAIT ATTEINDRE LE VISAGE.

5. Ceci inverse le flux d'air et l'air sort par I'orifice
d'aspiration.

6. La poussiere et les particules sont expulsées par
I'orifice d'aspiration.

7. 1l est possible que cette opération doive étre re-
commencée deux fois pour débloquer entiérement
I'appareil.

8. Ne pas oublier d'éliminer I'excés de poussiere.

9. L'appareil est ensuite prét a fonctionner de
nouveau.

8. FORMES IRREGULIERES OU PETITES

Le systeme de maintien pneumatique SVN250 peut fixer
des piéces ayant des formes irrégulieres. Pour ce faire, il
suffit de placer le joint en caoutchouc dans les rainures
de facon a ce qu'il s'adapte le plus possible a la forme
requise par la piece. Il est recommandé d'utiliser pour
cela des joints de dimensions différentes.

Si le joint doit étre coupé pour I'adapter aux dimen-
sions de la piéce a fixer, il est préférable de le couper
en ajoutant 3 mm a la longueur voulue, car le joint se
comprime facilement (Fig. 3 et 4).

9. PETITES PIECES

La (Fig. 6) présente une piéce de petite taille correctement
fixée, ce qui permet de travailler en toute sécurité.
Malgré ses dimensions réduites (100 mm X 200 mm),
la piece reste fixée a sa place, méme si on utilise une
défonceuse tres puissante.

La force de serrage étant de 800 g/cm?, cela permet &
une surface plus grande d'étre serrée avec davantage
de force qu'une surface plus petite.

Utiliser la surface de serrage la plus grande possible sous
la piece a travailler.

10. GRANDES PIECES

Il est possible de fixer des pieces mesurant jusqu'a 1
m? avec un seul plateau SVN250 mais, dans ce cas, les
extrémitésde la piece doivent étre soutenues, car la piéce
pourrait se détacher par le principe du levier (Fig. 7).
Pour des piéces plus grandes, il faut utiliser deux pla-
teaux ou plus.

Avec plusieurs appareils, la marge de sécurité augmente,
en particulier pour travailler avec du bois massif.

En effet, lesnceuds du bois peuvent provoquer une perte

9



d'aspiration sur I'un des plateaux, mais I'autre (ou les
autres) continue a fixer fermement la piéce.

11. EMPLOI PREVU

Le systeme de maintien pneumatique SVN250 est congu
pour fixer des pieces plates non poreuses sansendomma-
ger leur surface. Méme si ce systéme permet de soulever
des objets, il n'a pas été concu pour cet usage.

Ce produit n'est pas congu pour étre utilisé avec des
pieces ou des objets mobiles.

Si la piece fixée au plateau est perforée ou coupée a
I'endroit ou le vide a été créé, cela entrainera instanta-
nément une perte du serrage.

Le systtme SVN250 n'est pas concu pour serrer des
pieces hautes..

12. NETTOYAGE

Le systeme de maintien pneumatique SVN250 ne requiert
aucun nettoyage particulier. En général, il suffitd'utiliser
un jet d'air pour le nettoyer.

Ne pas utiliser de dissolvants.

Les parties internes peuvent étre bloquées par de la
poussiere et des particules. Vérifier que I'air entrant
ne contient pas de poussiére ni de particules, car cela
diminuerait considérablement I'efficacité du serrage.

13. RECOMMANDATIONS

Quelle quesoitI'application souhaitée, utiliser la surface
de serrage la plus grande possible. Plus la surface sera
grande, plus la force de serrage sera importante.

Le flexible d'alimentation en air est transparent, ce qui
permet de contrdler la qualité de I'air. La présence de
poussiére et d'huile dans I'air réduit les prestations du
plateau et peut entrainer des pannes importantes.
Méme s'il est possible de n'utiliser qu'un seul carré de la
surface du plateau, il n'est pas recommandé de le faire,
en particulier pour réaliser des travaux de fraisage.

La force d'aspiration du SVN250 étant de 800 g/cm?,
plus la surface sera grande, plus la force de serrage
sera importante.

Les panneaux en MDF non traités sont poreux et leur
serrage n'est pas stable. Les panneaux peints ou vernis
se serrent beaucoup mieux.

Les fissures, nceuds et orifices permettent le passage de
I'air a travers la piece, ce qui réduit considérablement
la force de serrage.

Les petites ouvertures peuvent étre bouchées au moyen
de ruban adhésif.

14. ACCESSOIRES EN OPTION

5046350 Tiroir de distribution pour 5 unités
5004282 Sachet de 3 joints en caoutchouc (section
ovale).

5004283 Joint en caoutchouc 10 x 6 mm, pour les
10

surfaces courbes ou irréguliéres.

8538005 Flexible transparent en polyuréthane de 6 mm
pour I'air comprimé (1 m).

5038044 Robinet & boisseau sphérique mini M-F 1/4".
5038047 Raccord anti-retour de 6 mm x 1/8" M.
5038046 Embout a raccord rapide 1/4".

5038049 Raccord rapide en T de 6 mm.

15. LIMITATION DE RESPONSABILITE

Ce produit est congu pour serrer des objets non poreux.
Son utilisation pour d'autres applications peut étre
dangereuse, voire mortelle. L'utilisateur doit vérifier
la stabilité de la piece fixée avant de commencer a
travailler. Dans le cas contraire, cela peut entrainer un
danger dans la zone de travail. Méme si le systéme a
¢été fabriqué pour un serrage a vide sir, ses prestations
correctes dépendent de I'habileté de I'utilisateur.

Les prestations du systeme sont réduitesdans lesendroits
situés a grande altitude.

Ne pas utiliser le plateau pour soulever des objets. Ne
pas démonter le plateau.

16. GARANTIE

Tous les produits VIRUTEX ont une garantie valable 12
mois a partir de la date de livraison, étant exclus tous
dommages ou réparations causés par un maniement
incorrect ou par une usure naturelle.

Pour toute réparation, s'adresser au service d'assistance
de VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans préavis.

DEUTSCH

1. BESCHREIBUNG

Bitte lesen Sie diese Anleitung auf-
merksam durch und bewahren Sie sie

an einem geeigneten Ort in der Nihe
des Gerits auf.

Bitte lesen Sie die Sicherheitsanweisun-
gen und die ganze Gebrauchsanleitung
vor der Benutzung des Gerdts durch.
Bewahren Sie die mitgelieferten Unter-
lagen auf und geben Sie das Gerdt immer
zusammen mit diesen Papieren weiter.

DasVakuum-Spannsystem SVN250 dient zur Befestigung
von Werkstiicken mit mindestens einer flachen Seite.



Es hat keine beweglichen Teile und funktioniert mit
Druckluft. Es kann fiir Werkstiicke aus Holz, Kunststoff,
Glas, Alu usw. eingesetzt werden.

2. TECHNISCHE DATEN

Haltekraft 800 g/cm?bei 6 bar

Abmessungen der Halteplatte.... ... 150 X 150 mm
Betriebsdruck 5,5-7bar
Erforderliche Luftmenge bei 5,5 bar...........cce....... 28 |/min
Abmessungen. 160x22x200mm
Gewicht 325¢g

3. AUSPACKEN UND PRUFEN

® Die Verpackung enthalt:

Gerat SVN250 mit einer bereits montierten Gummi-
dichtung

Transparenter Luftversorgungsschlauch

Satz aus drei Gummidichtungen

® DasGerat SVN250 verfiigt Giber einen Schnellanschluss
(1/4" BSP). Das Schlauchende mussin den Anschluss ein-
geflihrtund fest nach innen gedriickt werden, bis es fest
sitzt (Abb. 1). Zur Priifung dessicheren Anschlusses ziehen
Sievorsichtig am Schlauch. Wenn er richtig befestigt ist,
darf er sich nicht aus der Befestigung ldsen.

® Der schwarze Ring am Anschluss darf nicht hineinge-
driickt werden, solange das Gerat in Betrieb ist. Dadurch
wiirde der Schlauch sofort geldst und kénnte hin und her
schlagen, was Verletzungen verursachen kann.

4. BEFESTIGUNG

® Das Spannsystem SVN250 muss fest an einer Werkbank
bzw. Arbeitsflache befestigt werden. Die Werkbank bzw.
Arbeitsflache sollte so stabil wie mdglich sein. Zu starke
Vibrationen desgehaltenen Werkstiickskdnnten imschli-
mmsten Fall zu einem Verlust der Haftkraft fiihren.
Inden Schraubenbohrungen kénnen Schrauben M6 oder
1/4" verwendet werden (Abb. 2).

® Das Gerdt erlaubt gewisse UnregelmaBigkeiten am
Werkstiick, das gehalten werden soll. Fiir ein sehr gutes
Resultat muss die Halteflache des Werkstiicks jedoch
vollig eben sein.

5. DRUCKLUFTVERSORGUNG

e Der Schnellanschluss 1/4" BSP am transparenten
Schlauch wird Gblicherweise fiir die meisten Ventiltypen
verwendet.

Dieses System wird fiir eine Vielzahl von Absperrventilen
und Anschliissen verwendet.

* Wirempfehlen die Verwendung eines Durchlassventils
oder einer Verteilereinheit zusammen mit diesem Gerit,
wobei dieses Ventil bzw. die Verteilereinheit fest am
Arbeitsplatz befestigt sein sollte. Diese Zubehorteile sind
auf Wunsch bei VIRUTEX erhiltlich (siehe Zubehérliste)
® Die Druckluftversorgung muss zwischen 5,5 bar und

7 bar (600 bis 700 kPa) erfolgen. Bei mehr als 8 bar
(800 kPa) kann das Gerit ernsthaft beschidigt werden,
und es kdnnen Gefahrensituationen entstehen.

e Bei unter 5,5 bar (600 kPa) ist die Haftfihigkeit
herabgesetzt.

® Die Druckluft musssauber sein. Mitgeftihrter Staub oder
Ol kénnen die internen Bauteile verstopfen und damit
die Haftkraft verringern. Kondenswasser in geringen
Mengen hat keine nachteilige Auswirkung.

® Zum Betrieb des SVN250 kann ein kleiner Kompres-
sor benutzt werden, da der Luftverbrauch bei einem
Versorgungsdruck von 5,5 bar nur 28 Liter Luft pro
Minute betrégt.

Bei niedrigerem Druck ist auch der Luftverbrauch
geringer.

Die Druckluft muss liber einen Behdlter zugefiihrt
werden, um LuftstoBe zu vermeiden.

6. GUMMIDICHTUNG

® Die werkseitig installierte Dichtung wurde kontrolliert
und istbetriebsbereit. Wenn die Dichtung ersetzt werden
muss, beachten Sie bitte deren Form. Die Dichtung darf
vor der Installation nichtverbogen werden, sonstsind die
Dichtungseigenschaften nicht mehr gewahrleistet.

® Zur Befestigung von Formteilen und kleineren Werks-
tlicken wird die Dichtung an die erforderlichen Abmes-
sungen angepasst (Abb. 3), die immer kleiner als das zu
haltende Werkstlick sind. Der Satz aus drei Dichtungen
deckt praktisch alle Mdglichkeiten ab.

® Wenn eine Dichtung gekiirzt werden muss, sollte sie
ca. 3 mm langer als erforderlich sein, da sie sich sehr
leicht komprimieren ldsst.

® Beim Zuschneiden einer Dichtung muss beachtet
werden, dass die Enden absolut gerade sind. Damit
wird vermieden, dass Unterdruck verloren geht. Zum
Schneiden empfehlen wir die Verwendung eines schar-
fen Stechbeitels. Der Schnitt wird mit einem einzigen
Hammerschlag auf den Stechbeitel ausgefiihrt.

Die beiden Endensollten miteinander verbunden werden,
bevor die restliche Dichtung in die Nuten der Haftflache
eingesetzt wird. Die Verbindung der Dichtung muss auf
beiden Seiten A (Abb. 4) fixiert werden.

Die Ansaugdffnung der Luft muss immer innerhalb der
von der Dichtung umschlossenen Form liegen.

Als Zubehor sind weitere Dichtungen erhiltlich.

7. ENTFERNUNG VON STAUB ODER VERUNREI-
NIGUNGEN AUS DER ANSAUGOFFNUNG

Obwohl die meisten Verunreinigungen den Betrieb des
Geréts nicht beeintrachtigen, kann es unter Umstinden
zu einer Verstopfung kommen. Zum Beseitigen der
Verstopfung gehen Sie wie folgt vor.
1. Entfernen Sie den Staub und die Verunreinigungen
mit Druckluft oder einem sauberen Lappen von der
Arbeitsflache.
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2. Verringern Sie den Luftdruck bis auf ca. 2,7 bar.

3. Ermitteln Sie den Luftauslass auf der Seite des Gerits
(bei Betrieb stromt Luft aus).

4. Halten Sie den Luftauslass bei ausstromender Luft mit
einem Finger B zu (Abb. 5). HALTEN SIE DAS GESICHT
NICHT UBER DAS GERAT, SOLANGE SIE DEN LUFTAUSLASS
ZUHALTEN. DIES KONNTE GEFAHRLICH SEIN! DER AUSGES-
TOSSENE STAUB KONNTE AUF IHR GESICHT TREFFEN.

5. Der Luftstrom wird damit umgekehrt und die Luft
tritt nun lber die Ansaug6ffnung aus.

6. Der Staub und die Teilchen werden tiber die Ansau-
goffnung ausgeblasen.

7. Zur Beseitigung der Verstopfung missen Sie den
Vorgang mdglicherweise mehrmals wiederholen.

8. Vergessen Sie nicht, den Staub zu entfernen.

9. Danach ist das Gerdt wieder betriebsbereit.

8. UNREGELMASSIGE FORMEN ODER KLEINERE
WERKSTUCKE

Das Vakuum-Spanngerat SVN250 kann Werkstiicke mit
unregelmiBigen Formen halten. Dazu muss die Dichtung
so in die Nuten eingelegt werden, dass sie sich am besten
andie Form des Werkstiicks anpasst. Dazu wird empfohlen,
Dichtungen von unterschiedlicher Ldnge zu verwenden.
Wenn eine Dichtung gekiirzt werden soll, damit sie
sich an die Form des Werkstiicks anpasst, sollte sie ca.
3 mm ldnger als erforderlich sein, da sie sich sehr leicht
komprimieren ldsst (Abb. 3 und 4).

9. KLEINERE WERKSTUCKE

Abb. 6 zeigt ein korrekt befestigtes Werkstiick, das sich
absolut sicher bearbeiten Idsst.

Trotz seiner kleinen Abmessungen (100 mm x 200 mm)
wird es sicher gehalten, auch wenn es mit einer leis-
tungsstarken Oberfrase bearbeitet wird.

Die Spannkraft der Einheit betragt 800 g/cm?. Eine
groBere Oberflache wird daher mit groBerer Kraft
gehalten als eine kleinere Flache.

Verwenden Sie die groBtmdgliche, unter dem Werkstiick
vorhandene Halteflache.

10. GROSSE WERKSTUCKE

Es kdnnen bis zu 1 m? groBe Werkstlicke mit einem ein-
zigen Gerdt SVN250 eingespannt werden. Das Werkstiick
muss jedoch an seinen Enden eingespannt werden, da
die Einwirkung der Hebelkraft das Werkstiick vom Gerét
|6sen konnte (Abb. 7).

BeisehrgroBen Werkstiicken sollten 2 oder mehr Spann-
Einheiten verwendet werden.

Die Verwendung von mehr als einer Spann-Einheit
erhoht die Sicherheit, insbesondere bei der Bearbeitung
von Massivholz.

Die Astlocher kdnnen einen Haftungsverlust an einem
Gerét verursachen, aber die anderen sorgen weiterhin
fiir einen sicheren Halt des Werkstiicks.
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11. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

DasVakuum-Spanngerat SYN250 wurde zur Befestigung
ebener, nicht poroser Werkstiicke ohne Beschéddigung
der Oberflache entwickelt. Obwohl man mit dem Gerat
Gegenstande anheben kdnnte, wurde es nicht dafir
vorgesehen.

Dieses Produkt wurde nicht zur Verwendung mit bewe-
glichen Werkstiicken bzw. Gegenstanden entwickelt.
Wenn das am Gerat gehaltene Werkstiick an der Stelle,
wo dasVakuumaufgebaut wird, gelocht bzw. durchtrennt
wird, entsteht ein sofortiger Haftungsverlust.

Das Gerdt SVN250 wurde nicht zur Befestigung hoher
Werkstiicke konstruiert.

12. REINIGUNG

Das Vakuum-Spanngerdt SVN250 erfordert keine be-
sondere Reinigung. Generell reicht es aus, das Gerat
mit Druckluft zu sdubern.

Verwenden Sie bitte keine Losungsmittel.

Interne Bauteile kdnnen durch Staub und Verunreinigungen
beeintrachtigt werden. Achten Sie darauf, dass die Versor-
gungsluft freivon Staub und Verunreinigungen ist,dasonst
die Haftfahigkeit bedeutend verringert werden kann.

13. EMPFEHLUNGEN

Benutzen Sie bei jeder Einsatzform die gréBtmdogliche
Halteflache. Je groBer diese Flache ist, umso groBer ist
auch die Haltekraft.

Der Druckluftschlauch ist transparent, damit man die
Luftqualitat kontrollieren kann. Staub und Ol in der Luft
verringern die Leistungsfahigkeit des Gerats und kann
schwerwiegende Stérungen verursachen.

Obwohl es mdglich ist, nur ein Rechteck auf der Geréte-
fliche zu verwenden, wird dies besonders fiir Frasarbeiten
nicht empfohlen.

Die Spannkraft des Gerdts SVN250 betrigt 800 g/cm?,
weshalb gilt: je groBer die Oberflaiche, umso gréBer
auch die Haltekraft.

Unbehandelte MDF-Platten sind pords und lassen sich
nicht stabil befestigen. Gemalte oder lackierte Platten
lassen sich viel besser befestigen.

Durch Risse, Astlocher und Offnungen kann Luft durch
das Werkstilick ausstromen, wodurch die Spannkraft
bedeutend verringert wird.

Kleinere Offnungen kdnnen mit Klebeband abgedichtet
werden.

14. OPTIONALES ZUBEHOR

5046350 Verteilereinheit fiir 5 Gerate.

5004282 Beutel mit 3 Gummidichtungen (ovaler
Querschnitt).

5004283 Hohe Gummidichtung, 10 mm x 6 mm fiir
runde oder unregelmaBige Flachen.

8538005 Transparenter Polyurethanschlauch, 6 mm,



fiir Druckluft (1 m).

5038044 Kugelventil mini M-H 1/4".
5038047 Riickschlagstutzen 6 mm x 1/8" M.
5038046 Stutzen fiir Schnellanschluss 1/4".
5038049 T-formiger Schnellanschluss 6 mm.

15. HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Dieses Produkt ist fiir die Halterung nicht poroser
Gegenstande vorgesehen. Sein Einsatz fiir andere
Anwendungen kann geféhrlich sein und sogar tddliche
Folgen haben. Vor der Bearbeitung muss der Benutzer
die Stabilitat des befestigten Werkstiicks kontrollieren.
Andernfallskann am Arbeitsplatz eine Gefahrensituation
entstehen. Obwohl das Geréat fiir eine sichere Befestigung
durch Unterdruck entwickelt worden ist, hdngt das
Erreichen der Leistungsmerkmale des Produkts von der
Geschicklichkeit des Benutzers ab.

In groBen Hohenlagen ist die Leistungsfahigkeit des
Geréts verringert.

Verwenden Sie das Gerat nicht zum Anheben von Ge-
genstanden. Das Gerat darf nicht zerlegt werden.

16. GARANTIE

Furalle VIRUTEX-Produkte wird eine 12-monatige Garantie
ab Lieferdatum gewahrt. Jegliche Eingriffe bzw. Schiden
durch eine unsachgemé@Be Handhabung oder natiirlichen
Verschlei werden durch die Garantie nicht abgedeckt.
Bei Reparaturbedarf wenden Sie sich bitte an den Kun-
dendienst von VIRUTEX.

VIRUTEX behilt sich das __Recht vor, ohne vorherige
Ankiindigung technische Anderungen an seinen Pro-
dukten vorzunehmen.

ITALIANO

1. DESCRIZIONE

Leggere attentamente il presente
manuale di istruzioni e custodirlo

in un luogo adatto, nelle vicinanze
dell’apparecchio.

Leggere attentamente le istruzioni di
sicurezza e il manuale dell'utente prima
di utilizzare I'apparecchio. Conservare
tutti i documenti allegati e consegnarli
congiuntamente alla macchina.

Il sistema pneumatico di bloccaggio a vuoto SVN250 ¢
concepito per fissare pezzi con almeno un lato piano.
Non possiede parti mobili e viene attivato mediante

aria compressa. Puo essere utilizzato con pezzi di legno,
plastica, vetro, alluminio, etc.

2. DATI TECNICI

Forzaditenuta 800gr/cm2a6bar
Dimensionipiastradiaspirazion€.......... 150x150mm
Pressione operativa 5,5-7bar
Flussod'aria necessario per 5,5bar.......cceerereneeens 281/min
Misure 160 x 22 x 200 mm
Peso 325¢gr

3. DISIMBALLAGGIO E VERIFICA

® All'interno dell'imballaggio si trovano i seguenti
elementi:

Unita SVN250 con una guarnizione digomma gia montata
Tubo trasparente per I'alimentazione dell'aria

Set da tre guarnizioni di gomma

e L'unitd SVN250 é dotata di connettore rapido (1/4"
BSP). Introdurre I'estremita del tubo nel connettore e
premere con forza verso I'interno fino a fissarlo salda-
mente in posizione (Fig. 1). Per verificare I'installazione,
tirare lentamente il tubo. Se il montaggio ¢ avvenuto
correttamente, questo non dovra fuoriuscire dal suo
alloggiamento.

® Fare attenzione a non premere I'anello nero del
connettore verso I'interno mentre 'unita € in funzione.
Cosi facendo il tubo si scollegherebbe immediatamente,
dando sferzate e causando danni.

4. TENUTA

® || sistema di bloccaggio SVN250 deve essere ancorato
saldamente a un banco o a una superficie di lavoro. Al
fine di ottenere un miglior risultato, il banco o la super-
ficie devono essere il piu rigidi possibile. Un'eccessiva
vibrazione del pezzo fissato puo causare, in casi estremi,
un calo della tenuta.

Per i fori di tenuta si possono usare viti M6 o 1/4"
(Fig. 2).

® | 'unita ammette una certa irregolarita della superficie
del pezzo da fissare, tuttavia, per ottenere risultati
migliori, la superficie di supporto dell'unita deve essere
piana.

5. ALIMENTAZIONE D’'ARIA

e || connettore rapido 1/4" BSP, situato nel tubo traspa-
rente, € comune alla maggior parte delle valvole.
Molte valvole di intercettazione e connettori utilizzano
questo sistema.
® Con quest'unita si raccomanda l'uso di una valvola
direzionale o di un Gruppo distributore, da fissare sal-
damente alla postazione di lavoro. Su richiesta VIRUTEX
puo fornireiseguentiaccessori (vedere elenco accessori).
® |'alimentazione dell'aria deve essere compresa tra
5,5 e 7 bar (da 600 a 700 kPa). Se supera gli 8 bar (800
13



kPa) I'unitd puo risultare gravemente danneggiata e
potenzialmente pericolosa.

® Amenodi 5,5 bar (600 kPa) si produce una diminuzione
della forza di tenuta.

® |‘aria erogata deve essere pulita. Se contiene polvere
0 olio si possono bloccare i componenti interni, con
una conseguente riduzione della forza di tenuta. La
presenza di piccole quantita di condensa d'acqua non
causa problemi.

of possibile usare un compressore di piccole dimensioni
per lavorare con SVN250, dato che consuma solo 28 litri
d'aria al minuto a 5,5 bar di pressione d'erogazione.
Una pressione inferiore impiega meno aria.

L'aria compressa deve essere erogata attraverso un
serbatoio, al fine di evitare pressioni.

6. GUARNIZIONE DI GOMMA

® La guarnizione installata originariamente sull'unita
stata verificata ed € pronta per I'uso. Se & necessario
reinstallare la guarnizione, tenere conto della forma
della stessa. Non piegare la guarnizione prima di insta-
llarla, cosi facendo si potrebbe provocare un calo nella
tenuta della stessa.

® | pezzi dalle forme irregolari e di piccole dimensioni
possono essere fissati regolando la guarnizione in base
alle dimensioni necessarie (Fig. 3), a patto che siano infe-
riori a quelle del pezzo da fissare. Il kit da tre guarnizioni
incluso copre praticamente tutte le opzioni possibili.

® Se & necessario tagliare una guarnizione, siraccomanda
di farlo lasciando 3 mm piu del necessario, dato che la
giunta si comprime facilmente.

® Se si taglia una guarnizione, € necessario assicurarsi
che le estremita siano tagliate diritte. Cio evitera perdite
di vuoto. Per realizzare questo tipo di taglio si racco-
manda l'uso di un puntale ben affilato. Il taglio dovra
essere effettuato con un colpo secco e utilizzando una
mazzuola per colpire il puntale.

E preferibile unire le estremita della guarnizione prima di
installare il resto della stessa nelle scanalature dell'unita
di bloccaggio. L'unione della guarnizione deve avvenire
su entrambi i lati A (Fig. 4).

Posizionare sempre il foro di aspirazione dell'aria
all'interno della forma delimitata dalla guarnizione.
Sono inoltre disponibili guarnizioni aggiuntive come
accessori.

7. PULIZIA DEL FORO DI ASPIRAZIONE DI POL-
VERE O PARTICELLE

Nonostante lamaggior parte delle particelle non danne-
ggino il funzionamento dell'unita, in alcuni casi questa
potrebbe bloccarsi. Per sbloccarla, seguire le istruzioni
indicate di seguito.

1. Eliminare I'eccesso di polvere e particelle dalla su-
perficie di lavoro mediante aria compressa o con un
panno pulito.
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2. Ridurre la pressione dell'aria fino a circa 2,7 bar.

3. Localizzare I'uscita dell'aria sul lato dell'unita (quando
¢ in funzione si nota I'aria che esce).

4. Quando l'aria € aperta bloccare l'uscita con il dito
B (Fig. 5). NON POSIZIONARSI CON IL VOLTO SOPRA
L'UNITA MENTRE L'USCITA DELL'ARIA E BLOCCATA, PUO
ESSERE PERICOLOSO. RISCHIO DI ESPULSIONE POLVERE.
5. Il flusso d'aria € stato invertito e fuoriesce attraverso
il foro di aspirazione.

6. La polvere e le particelle sono espulse attraverso il
foro di aspirazione.

7. Puod essere necessario ripetere questa operazione
un paio di volte per sbloccare completamente |'unita.

8. Si ricordi di eliminare I'eccesso di polvere.

9. L'unita ¢ di nuovo pronta per l'uso.

8. FORME IRREGOLARI O DI PICCOLE DIMEN-
SIONI

L'unita di bloccaggio a vuoto SVN250 puo fissare pezzi
dalle forme irregolari semplicemente installando la
guarnizione di gomma nelle scanalature, in modo da
adattarsi il pit possibile alla forma richiesta dal pezzo.
A tal fine si raccomanda di utilizzare guarnizioni di
varie dimensioni.

Se la guarnizione deve essere tagliata per adattarsi
alle dimensioni del pezzo da fissare, € meglio tagliarla
lasciando 3 mm pil del necessario, dato che sicomprime
facilmente (Fig. 3 e 4).

9. PEZZI DI PICCOLE DIMENSIONI

La (Fig. 6) mostra un pezzo di piccole dimensioni fissato
in modo corretto, che consente di lavorare in totale
sicurezza.

Nonostante le dimensioni ridotte (100 mm x 200 mm)
rimane fisso in posizione anche utilizzando una fresatrice
toupie a potenza elevata.

La forza di fissaggio dell'unita & di 800 gr/cm?, per cui
una superficie maggiore viene fissata con maggior forza
rispetto a una minore.

Utilizzare la maggior superficie di fissaggio possibile
sotto il pezzo da lavorare.

10. PEZZI DI GRANDI DIMENSIONI

E possibile fissare pezzi fino a 1 m2 con una sola unita
SVN250, tuttavia il pezzo deve essere sostenuto alle
estremita, dato che conl'azionamento della leva potrebbe
staccarsi dall'unita (Fig. 7).

Per pezzi molto grandi sara necessario utilizzare almeno
2 unita.

Usando pit di un'unita il margine di sicurezza aumenta,
soprattutto se si lavora con legno massiccio.

I nodi possono causare una perdita di aspirazione in una
delle unita, ma in questo caso le altre continuerebbero
ad assicurare il fissaggio adeguato del pezzo.



11. USO PREVISTO

L'unita di bloccaggio a vuoto SVN250 ¢ concepita per il
fissaggio di materiali piani non porosi,senza danneggiarne
lasuperficie. Nonostante 'unita possa essere utilizzata per
sollevare oggetti, non ¢ stata concepita per questo uso.
Questo prodotto non ¢ destinato all'uso con pezzi o
oggetti mobili.

Se il pezzo fissato all'unita ¢ perforato o tagliato nella
parte in cui si € creato il vuoto, si produrra una perdita
istantanea di fissaggio.

L'unitd SVN250 non ¢ stata concepita per sostenere
pezzi alti.

12. PULIZIA

L'unita di bloccaggio SVN250 non richiede una pulizia
speciale. Per pulirla in genere & sufficiente usare un
getto d'aria.

Non utilizzare solventi.

Le parti interne possono risultare danneggiate dalla
polvere e dalle particelle. Verificare che I'aria in ingresso
sia libera da polvere e particelle, dato che il fissaggio
risulterebbe notevolmente ridotto.

13. RACCOMANDAZIONI

Per qualsiasi applicazione utilizzare la maggior superficie
di fissaggio possibile. Quanto piu grande €, maggiore
sara la forza di fissaggio.

Iltubo di alimentazione dell'aria ¢ trasparente, per poter
controllare la qualita dell'aria. La presenza di polvere
e olio nell'aria riduce le prestazioni dell'unita e puo
provocare guasti gravi.

Nonostante sia possibile usare un solo quadrato sulla
superficie dell'unita, non & raccomandabile farlo, so-
prattutto nei lavori di fresatura.

La forza di aspirazione della SVN250 & di 800 gr/cm?, per
cui a una maggior superficie corrisponde una maggior
forza di fissaggio.

| pannelli di MDF non trattati sono porosi e il loro fis-
saggio non ¢ stabile. | pannelli tinteggiati o verniciati
si fissano molto meglio.

Le fessure, i nodi e i fori permettono all'aria di passare
attraverso il pezzo causando una riduzione significativa
della forza di fissaggio.

Leaperture di piccole dimensioni possono essere sigillate
utilizzando nastro adesivo.

14. ACCESSORI OPZIONALI

5046350 Gruppo distributore per 5 unita.

5004282 Borsa 3 guarnizioni di gomma (sezione
ovale).

5004283 Guarnizione di gomma alta, 10 mm x 6 mm,
da usare su superfici curve o irregolari.

8538005 Tubo trasparente di poliuretano 6 mm per aria
compressa (1 m).

5038044 Valvola direzionale sfera mini M-H 1/4".
5038047 Raccordo anti-ritorno 6 mm x 1/8" M.
5038046 Perno connettore a innesto rapido 1/4".
5038049 Connettore rapido a "T" 6 mm.

15. LIMITAZIONE DELLA RESPONSABILITA

Questo prodotto ¢ previsto per il fissaggio di oggettinon
porosi. L'utilizzo dello stesso per altre applicazioni puo
essere pericoloso e avere conseguenze gravi. L'utente
deve verificare la stabilita del pezzo fissato prima di
iniziare a lavorare con lo stesso. In caso contrario si
possono causare situazioni di pericolo nell'area dilavoro.
Nonostante I'unita sia stata fabbricata per assicurare un
fissaggio sicuro mediante vuoto, le prestazioni di questo
prodotto si possono considerare corrette solo in base
all'abilita dell'utente.

In luoghi situati ad altitudini elevate le prestazioni
dell'unita risultano ridotte.

Non utilizzare I'unita per sollevare oggetti. Non smon-
tare l'unita.

16. GARANZIA

Tutti i prodotti VIRUTEX godono di una garanzia di 12
mesi a partire dalla data di fornitura, eccezion fatta per
le eventuali manomissioni o danni causati da un uso
inadeguato o dalla normale usura della macchina.

Per qualsiasi riparazione, rivolgersi al Servizio di Assis-
tenza VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di apportare modifiche ai
propri prodotti senza preavviso.

PORTUGUES

1. DESCRICAO

Leia atentamente este manual de ins-
& trucdes e guarde-o num lugar apropriado
nas proximidades do aparelho.
Leia atentamente as instrucdes de sequ-
ranca e o manual do utilizador completo
antes de utilizar o aparelho. Guarde
todos os documentos juntos e entregue
a maquina sempre acompanhada dos
mesmos.

O sistema pneumatico de fixacdo por vacuo SVN250
destina-se a fixar pecas que tenham pelo menos uma
face plana. Nao contém pecas moveis e € activado por
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arcomprimido. Pode ser utilizado com pecas de madeira,
plastico, cristal, aluminio, etc.

2. CARACTERISTICAS

Forca de fixagiio ..800gr/cm?a 6 bar
Dimens6esdaplacadesujeicao 150x150mm
Pressaode trabalho 5,5-7bar
Caudal dearnecessarioa5,50bar....eeceeerrrnenn. 281/min
Medidas. 160x22x200mm
Peso 325¢gr

3. DESEMBALAGEM E VERIFICAGAO

® Dentro da embalagem encontrard os seguintes
elementos:

Unidade SYN250 com uma junta de borracha ja montada.
Tubo transparente para fornecimento do ar.

Jogo de trés juntas de borracha

® A unidade SVN250 incorpora um conector rapido (1/4
pol. BSP). A extremidade do tubo deve ser introduzida no
conector e pressionada firmemente para dentro até se
fixar no lugar (Fig. 1). Para verificar a instalacéo, retirar
suavemente o tubo, o qual ndo deverd sair do seu local
de colocacéo se estiver bem fixado.

® Ter todo o cuidado para ndo pressionar o0 aro negro
do conector para dentro enquanto a unidade estiver
em funcionamento. Se tal ocorrer, o tubo desligar-se-a
imediatamente e provocando movimentos que poderédo
causar danos.

4. FIXACAO

® O sistema de fixagdo SVN250 deve instalar-se firme-
mente numa bancada ou superficie de trabalho. Paraum
melhor resultado, a bancada ou superficie de trabalho
deve ser o mais rigida possivel. Uma vibracdo excessiva
dapeca fixada pode originar, em casos extremos, a perda
de aderéncia da mesma.

Os orificios de fixacdo aceitam parafusos M6 ou de
1/4 pol. (Fig. 2).

® Aunidade aceitauma certairreqularidade da superficie
da peca a fixar mas, para obter os melhores resultados, a
superficie de suporte da unidade deve ser plana.

5. FORNECIMENTO DO AR

0 conector rapido de 1/4 pol. BSP, situado no tubo trans-
parente é bastante comum na maioria das valvulas.
Muitas vélvulas de fecho e conectores utilizam este
sistema.

® Com esta unidade, recomendamos a utilizagdo de
uma valvula de passagem ou um conjunto distribuidor
e a fixacdo firme da dita valvula ou conjunto no local
de trabalho. A VIRUTEX pode fornecer estes acessorios
a pedido (ver lista de acessorios)

e O fornecimento de ar deve situar-se entre 5,5 bar e

7 bar (600 a 700 kPa). Um fornecimento superior a 8
16

bar (800 kPa) é potencialmente perigoso e pode causar
graves danos na unidade.

e Menos de 5,5 bar (600 kPa) ocasiona uma reducéo
da forca de fixacdo.

¢ O ar fornecido deve estar limpo. Se incluir p6 ou 6leo,
os componentes internos podem ficar bloqueados, pro-
vocando uma reducdo na forca de fixacdo. A presenca
de pequenas quantidades de condensacédo de agua ndo
produz efeitos adversos.

of possivel utilizar um pequeno compressor para tra-
balhar com a unidade SVN250, uma vez que consome
apenas 28 litros de ar por minuto a 5,5 bar de pressdo
de fornecimento.

Uma pressao inferior utiliza menos ar.

0 ar comprimido deve ser fornecido a partir de um
depdsito para evitar pulsagoes.

6. JUNTA DE BORRACHA

® Ajunta instalada de origem na unidade foi verificada
e esta preparada para utilizacdo imediata. Se necessitar
de reinstalar a junta, tenha em consideracdo a forma da
mesma. Ndo dobre a junta antes da sua instalacao pois
pode provocar-lhe uma estanquicidade deficiente.

® As pecas com formas e as de pequeno tamanho podem
ser fixadas ajustando a junta as dimensdes necessarias
(Fig. 3), sempre que sejam inferiores as dimensdes da
peca a fixar. O conjunto de trés juntas incluido, cobre
praticamente todas as op¢oes possiveis.

 Se for necessdrio cortar a junta, recomenda-se fazé-lo
com um comprimento de 3 mm superior ao necessario,
uma vez que a junta se comprime com facilidade.

® Se cortar uma junta, tem de certificar-se de que as
extremidades foram cortadas em linha recta. Desta
forma, evitara perdas de vacuo. Para obter este tipo de
corte, recomendamos a utilizacdo de um forméo bem
afiado, fazendo o corte de uma so vez e utilizando um
maco para aplicar o golpe no forméo.

E preferivel unir as extremidades da junta antes de
colocar o resto da mesma nas ranhuras das unidades
de fixacdo. A unido da junta deve ser fixada em ambos
lados A (Fig. 4).

Incluir sempre o orificio de succdo de ar no interior da
forma delimitada pela junta.

Também se encontram disponiveis juntas adicionais
€OMO acessorios.

7. LIMPEZA DO ORIFiCIO DE SUCCAO DE PO
OU PARTICULAS

Apesar de a maior parte das particulas ndo afectar o
funcionamento da unidade, poderao ocorrer bloqueios.
Basta sequir as instrucdes descritas em baixo para
desbloquear.

1. Elimine o excesso de po e particulas da superficie de
trabalho através de ar comprimido ou com um trapo
limpo.



2. Reduza a pressao de ar até cerca de 2,7 bar.

3. Localize a saida do ar no painel lateral da unidade
(quando esta em funcionamento nota-se a saida do ar).
4. Com o ar aberto, tape a saida com o dedo B (Fig. 5).
NAO APROXIME O ROSTO DA UNIDADE ENQUANTO
ESTIVER A BLOQUEAR A SAIDA DE AR: PODE SER PE-
RIGOSO. O PO PODE SER PROJECTADO NA DIRECCAO
DO SEU ROSTO.

5. Inverteu-se o fluxo de ar, o qual sai agora pelo
orificio de succéo.

6. 0 po e as particulas sdo expulsos através do orificio
de succéo.

7.E possivel que tenha de repetir esta operacdo algumas
vezes para desbloquear completamente a unidade.

8. Nao se esqueca de eliminar o excesso de pd.

9. A unidade esta novamente pronta a funcionar.

8. FORMAS IRREGULARES OU PEQUENAS

Aunidade de fixagdo por vacuo SVN250 pode fixar pecas
de formasirregularessimplesmente colocando a junta de
borracha nas ranhuras de forma a que se adapte o mais
possivel a forma exigida pela peca. Para fazé-lo, ¢ reco-
mendada a utilizacdo de juntas de diferentes dimensdes.
Se a junta tiver de ser cortada para se adaptar as
dimensdes da peca a fixar, € preferivel corta-la 3 mm
maior que o comprimento desejado, umavez que a junta
comprime-se com facilidade (Fig. 3 e 4).

9. PECAS PEQUENAS

A (Fig. 6) mostra uma peca de tamanho pequeno
correctamente fixada, permitindo trabalhar com toda
a seguranca.

Apesar das suas dimensdes reduzidas (100 mm X 200
mm) permanece fixa no local, utilizando uma fresadora
tupia de elevada poténcia.

A forca de fixagdo da unidade é de 800 gr/cm?, pelo
que a superficie maior € fixada com mais forca do que
uma superficie menor.

Utilize a maior superficie de fixag¢do possivel por baixo
da peca de trabalho.

10. PECAS GRANDES

E possivel fixar pecas até 1 m? com uma tnica unidade
SVN250, mas a peca deve ser suportada pelas extremi-
dades uma vez que a ac¢do de alavanca poderia fazer
com que ela se desprendesse da unidade (Fig. 7).

Para pecas muito grandes, é necessario utilizar 2 ou
mais unidades.

Utilizando mais de uma unidade, a margem de se-
guranca aumenta, especialmente se trabalhar com
madeira macica.

Os noés podem provocar a perda de succdo numa das
unidades, mas as restantes mantém a fixacdo adequada
da peca.

11. UTILIZAGAO

Aunidade de fixacdo por vacuo SVN250 foi concebida para
a fixacdo de materiais planos ndo porosos, sem danificar
a sua superficie. Embora a unidade possa ser utilizada
para levantar objectos, ndo foi concebida para esse fim.
Este produto ndo se destina a utilizacdo com pecas ou
objectos moveis.

Se a peca fixada a unidade for perfurada ou cortada
na seccdo em que se criou 0 vacuo, gera-se uma perda
instantanea da fixacéo.

A unidade SVN250 néo foi concebida para suportar
pecas altas.

12. LIMPEZA

A unidade de fixacdo SVN250 ndo requer qualquer
limpeza especial. Basta utilizar um jacto de ar para
proceder a limpeza.

Né&o utilizar dissolventes.

As pecas internas podem ser afectadas pelo po e parti-
culas. Certifique-se de que o ar de entrada ndo contém
po ou particulas, uma vez que a eficacia da fixacao seria
reduzida de forma significativa.

13. RECOMENDACOES

Para qualquer aplicacéo, utilize a maior superficie de
fixacdo possivel. Quanto maior forasuperficie de fixagao,
maior serd a forca de fixacdo.

0 tubo de alimentacéo de ar é transparente para poder
controlar a qualidade do ar. A presenca de po e oleo
no ar reduz as prestacdes da unidade e pode provocar
avarias graves.

Apesar de ser possivel a utilizacdo de um unico quadrado
na superficie da unidade, ndo se recomenda fazé-lo,
especialmente em trabalhos de fresagem.

A forca de suc¢do da SVN250 ¢ de 800 gr/cm?, sendo
tanto maior a forca de fixacdo quanto maior for a
superficie.

Os painéis de MDF sem tratamento sdo porosos € a sua
fixacdo ndo € estavel. Com os painéis pintados ou enver-
nizados consegue-se uma fixacdo muito melhor.

As gretas, nds e orificios permitem que o ar passe através
da peca provocando a reducdo da forca de fixacdo de
forma significativa.

As pequenas aberturas podem ser seladas utilizando
fita adesiva.

14. ACESSORIOS OPCIONAIS

5046350 Conjunto distribuidor para 5 unidades.
5004282 Bolsa 3 juntas de borracha (secciio oval).
5004283 Junta de borracha alta, 10 mm x 6 mm, para
utilizacdo em superficies curvas ou irregulares.
8538005 Tubo transparente de poliuretano 6 mm para
ar comprimido (1 m).
5038044 Vdlvula de passagem esfera mini M-H 1/4",
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5038047 Té anti-retorno 6 mm x 1/8" M.
5038046 Espiga conectora de ligacio rapida1/4".
5038049 Conector rapido em "T" 6 mm.

15. LIMITACAO DE RESPONSABILIDADE

Este produto esta previsto para a fixacdo de objectos néo
porosos. Asua utilizacdo para outras aplicacdes pode ser
perigosa e até mesmo fatal. O utilizador deve verificar a
estabilidade da peca fixada antes de iniciar o trabalho
com a mesma. A ndo observancia desta precau¢do pode
causar perigo na area de trabalho. Embora a unidade
tenha sido fabricada para fornecer fixacdo segura por
vacuo, as prestacdes deste produto so serdo as correctas
dependendo da habilidade do utilizador.

Em locais situados a grande altitude, as prestacoes da
unidade sdo mais reduzidas.

N&do utilizar a unidade para levantar objectos. Néo
desmontar a unidade.

16. GARANTIA

Todos produtos VIRUTEX t€m uma garantia valida pelo
prazo de 12 meses a partir da data do seu fornecimen-
to, excluindo-se desta garantia todas as utilizagcdes ou
danos causados por uma utilizagdo inadequada ou pelo
desgaste natural da maquina.

Para qualquer reparacdo, dirija-se ao Servico de Assis-
téncia VIRUTEX.

AVIRUTEX reserva-se o direito de alterar osseus produtos
sem aviso preévio.

PYCCKWUH

1. OBLUME NOJNTIOXEHWUA U OBNIACTb NPUMEHEHUA

BHuMaTenbHO M3yuuTe AaHHOE
& PYKOBOACTBO NO 3KCNAyaTauum u
XpaHUTe ero B NerkofocTynHOM MecTe
PAAOM C AaHHbIM YCTPOUCTBOM.
BHuUMmaTensHo npouyuTanTe
MHCTPYKLMIO NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U PYKOBOACTBO
no 3Kcnnyarauum nepeg
Ha4anom paboTbl C AaHHbIM
ycTpoicTBoM. CoxpaHuTe KOMMMEKT
COMpPOBOAUTENbLHON AOKYMEHTaLUN
AnA obpaLeHna K Hemy nNpu
Heo6Xo4AUMOCTMU.

BakyymHbii dpukcatop SVN250 npegHasHaveH ans
3akpenneHus Aetanen €, Kak MUHUMYM, OAHOW
NIIOCKOW CTOPOHOW. drKcaTop HEe MMEET NOABMKHBLIX
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netanenn ysnos v paboTaeT noa A4eNCTBMEM CXATOro
BOo3adyxa. Mcnonb3yetcs ana dwukcauun petanewn
n3 maccuBa gpesecuHbl, [CI, nnactuka, ctekna,
anioMyHNA U T.4.

2. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

1. MNepen nogknioYeHneM anekTpuyecTsa
ybeautech, YTO HanNpsKeHWe B CETU COOTBETCTBYET
XapaKTepucTnkaMm, ykazaHHbIM Ha anekTponobavke.
2. MNepepn paboToin 0CMOTPUTE NOBEPXHOCTb, HA
KoTopow cobupaetecb paboTtaTb, yaanuTe Bce
MeTannmMyeckme n gpyrme 4yactuubl.

3. Hukoraa He ncnonb3ynte NOBpeXAEHHbIE Unn
CUINbHO M3HOLLEHHbIE NUIKK. YbeanTtech, 4To

nuna JocTatoyHO ocTpas u ee 3ybLbl B XOpOLLEM
COCTOSIHWM.

4. He ncnonb3ynte HUKakne gpyrue numku, Kpome
Tex, KOTopble yKa3aHbl B 3TOW UHCTPYKLUMW.

5. OBs3aTenbHO OTKIYUTE MALLUHY OT CETU
npexae, YemM MeHsiTb MUIKY U1 NePeHOCUTb
no63uk

3. KOMNJIEKTALINA

B kopobke Bbl HangeTe cnegytoulee:

» dukcatop SVN250, wnaHr nogayun Bosagyxa u 3
PE3NHOBbLIX YNNOTHUTENS.

» dukcatop SVN250 ocHalueH BbicTpopasbeMHbIM
coeguHuTtenem (1/4" BSP). ns obecneveHunst
nojaun cxxaToro Bo3fyxa BCTaBbTE OTKPbITbIV
KOHeL| LnaHra nogayun Bo3ayxa B pasbem Ao ero
ynopa (Puc. 1). Ans npoBepky NpaBuIbHOCTM

N HAaEXHOCTN NOAKNIoYeHNsA 6e3 3aMeTHOro
ycunus nonpobyiite BbITalWMTb WnaHr. MNpaBunsHo
YCTaHOBMEHHbIN LUMaHT OCTaHETCH B pasbeme.

* MNo3aboTbTech 0 TOM, YTOBbI UCKMHOYUTB
BO3MOXHOCTb OCBOBOX/AEHNSA YEPHOrO LIaHrOBOrO
3aXuma B npouecce 1cnonb3oBaHus doukcaTopa
(korga cucTema HaxoguTcs NoA AaBneHnem), T.K.
3TO HEMEAJIEHHO BbICBOGOAUT LUNaHT nogayn
BO37yxa, BCNeACTBUE YEro BO3IMOXHO ero
HEKOHTPONMpyeMOe NnepemeLLeHne, YTo B CBOO
oyepenb MOXET MOCAYXUTb NPUYNHOWN HECHACTHOTO
cnyyas.

4. YCTAHOBKA

» ®ukcatop SVN250 gomnxeH ObiTb 3akpenneH

Ha paboyem cTone unu paboyen CTomke.

[na 4OCTUXEHUS HaunyyLnX pesynsTaToB
NOBEPXHOCTb, Ha KOTOPYHO 3akpennseTcs dukcaTop,
OOmKHa OblTb HACTONBbKO TBEPAOW U YCTONYMNBOMN,
HacKOsbKO BO3MOXHO. Ype3amepHas Bubpauus
pabouyelt MOBEPXHOCTU, B KpamHUX cryyasix,
MOXET MOCNY>XWUTb NPUYNHON OTpbIBa AETanNM oT
BaKyyMHOro doukcartopa.

[nsa 3akpenneHus cnyxar YeTblpe 0TBepCTUa Ans
BUHTOB M6 unu 1/4" (Puc. 2).

» [laHHOE yCTPOWCTBO He TpebyeT cneLunanbHow
06paboTKM MOBEPXHOCTU, Ha KOTOpPYHO OHO ByaeT
3aKpenmneHo, No ee LLIePOXoBaTOCTH, HO paboyas



NOBEPXHOCTb A0MKHa ObITb MPSIMON M NOCKOMN.

5. MOOJAYA BO3YXA

* BbicTpopasbeMHoe coeauHeHve 1/4" BSP,

Ha Npo3payHoM LunaHre nogayv Bosagyxa — 310
Hanbonee ynotpebnsemoe peLueHne ans
nopo6HbIX cucteM. bBonblumHcTBO on/off knanaHoB
1 coeanHeHu ¢ "3axeaToM" peanns3oBaHO MMEHHO
Tak.

* Mbl pekoMeHayeM UCMNob30BaHWe MMEHHO Takoro
pasbema ans on/off knanaHa gaHHOro yCTponcTBa,
npuyem knanaH JoSmKeH ObiTb HaaeXHO 3aKpenneH.
Mpn Heobxogumoctn VIRUTEX MoxeT noctaBnsite
COOTBETCTBYOLMI KnanaH. (CM. JOMNONHUTENbHYO
KOMMNeKTauuto).

» Pabouee naesneHve OomkHO GbITb B AManasoHe
o1 5.5 bar go 7 bar (600 - 700 kIMa). MpeBbiweHne
nasnenus 8 bar (800 klMa) moxeT BbIBECTU U3
CTpOSsi JaHHOE YCTPOWMCTBO M NOCMYXMTb NMPUYNHOW
Hec4acCTHbIX Cryvaes.

» Pabouee gaBneHne meHee 5.5 bar (600 klMa)
NpuBeOET K CHDKEHWIO YCUINUS NpUxXUMa.

* MNopgaBaeMblii BO3AYX AOMKEH ObITb OYULLEHHBIM.
Macno unu neinb B NogaBaeMom BO3ayxe
BnokupyoT BHYTPEHHME BO34YyX0BOAbI U,
COOTBETCTBEHHO, CHUXAET ycunue npmxvma.
Hebonbluoe konM4ecTBO BOAAHOIO KOHAeHcaTa

He oKa3blBaeT HebraronpusiTHOro BO3AENCTBUS Ha
dukcartop.

* MNpu BbIGOPE KOMNpeccopa obpaTute BHUMaHe
Ha TO, YTO pacxoA Bo3ayxa coctaBnsieT 28 n/MuH
npu gaenexun 5.5 bar (600 klMa). Komnpeccop
[omkeH OblTb OCHaLLEH aBTOMAaTUKOW BKIHOYEHUsI
ONS UCKMIOYEHUS CKauKooOpasHOro U3MeHeHus
naBreHus.

6. PE3UHOBbIV YMNOTHUTEND

* YNNoTHWTENb, YCTAHOBMNEHHbIV B JAHHOM
YCTPOWCTBE, MPOBEPEH U FOTOB K SKCNIyaTauuu.
Mpu HeOGXOANMOCTM 3aMeHbI YNNOTHUTENS
obpaTtute BHUMaHWE Ha TO, YTO OH UMEET OBarbHY0
dopMy. He ckpyumBaiitTe ynnoTHUTENb 4O €ro
YCTaHOBKM, T.K. CKPy4YMBaHNE MOXET MOCIYXUTb
MPWYUHON NAOXOro (BMMOTb [0 NOSIHOTO OTCYTCTBUSA)
YNNOTHEHUS.

 Oetanu pasnuyHomn opMbl, a Takke
ManeHbKkue AeTanu MoryT 6biTb 3achMKCMpPOBaHbI
nepeMeLLeHNeM ynnoTHUTENs Takum o6pasom,
4yT06bI 06NacTb hrkcaumm Gbina MeHbLLEe

aetanu (Puc. 3). Tpu ynnoTHATENS B COCTOSHUA
obecneunTb rKcaLmo NPakTUYECKN BO BCEX
cuTyauusx.

* [pu HeobxoaMMOCTUN OTpe3aThb YNMOTHUTENb
pekomeHAyeTcs caenatb 3T0 C NMPUMYCKOM B 3 MM
(1/8"), oTHocuTENbHO Tpebyemoro pasmepa, T.K.
pe3nHa MoXeT GbITb f1erko cxara.

* [pu HeobxoaMMOCTU OTpe3aThb YNMOTHUTENb
y6eamTecb B TOM, YTO MPU YCTAHOBKE €ro KOHLbI
coefuHeHbl 1 06pasyoT 3aMKHYTBIN KOHTYP.

Kpai ynnoTHutens gomkeH 6biTb PpOBHbIM, YTOObI
UCKMIOYUTB NOTEPIO paspexeHunst. [Ans atoro
peKkoMeHayeTCs UCNonb3oBaTb OCTPOe AOMOTO U,
npv NOMOLLM MOJIOTKa, NPOU3BECTN OTPe3aHue B
OZMH NPOXOA.

CoenHATb KOHLbI YNMOTHUTENS pekoMeHayeTcs
[0 ero ycTaHoBku B chukcatop. CoeanHeHune Bcerga
[OIMKHO ObITh 3adPMKCUPOBAHO CO BCEX CTOPOH.
(Puc. 4)

Mpwu chukcauum aetanu Bcerga ncnonb3yiTe
YNNOTHUTENDb. YNNOTHUTENb JOCTYMNEH B KavyecTse
[OMONHUTENBLHOM KOMNNeKTauum.

7. OYNCTKA BCACBIBAIOLLUUX OTBEPCTUM OT
NbIU U CTPYXKKU

[Haxe npu ToM, 4TO BOSMBLUMHCTBO NPOAYKTOB
06paboTkm ByaeT yaaneHo, MHoraa BcacbiBatoLme
oTBepcTUa MoryT 6biTb 3abnokvposaHbl. MpocTo
crneqgynTe MHCTPYKLMM NS MX NPOYUCTKU:

1. OuncTnTe paboyyto NOBEPXHOCTL hukcaTopa oT
MbINN U CTPYXKW.

2. YMeHbLUUTE AaBneHne npubnuantensHo Ao 2.7
bar.

3. OnpepennTe MECTOHaXOXAEeHWE BO3AYLIHOMO
BbIxJlona Ha dukcaTope (B npouecce aKcnnyataumm
Bbl MOXeTe No4vyBCTBOBATHL MOTOK BO3AyXa).

4. Tpu OTKPLITOM BEHTUIE U Nodaye Bo3dyxa
nogHecuTe nanew, K BbINyCKHOMY oTBEpCTUIO B
(Puc. 5) n 3abnokupyiTe BbIXOQHOW NOTOK BO3AyXa.
HE HAKINOHANTECH HALL ®IKCATOPOM MPU
BbINONMHEHNW 3TOW OMEPALINN, 3TO KPANHE
OMACHO. MblJ1b N CTPY>KKA MOXET MOMACTb
BAM B NUO.

5. MNpounsonaet nepepacnpeneneHne BO3ayLUHbIX
noTokoB. Bo3ayx 6yaet BbIxogutb Yepes
BCacbIBalLLMe OTBEPCTHUS.

6. Mbinb 1 cTpyxKa ByayT yaaneHbl n3
BCaCbIBaAKOLMNX OTBEPCTUNA.

7. Bo3amMoXxHO, NoTpebyeTcs NOBTOPUTL AaHHYO
npoueaypy Ans NOnHOW NPOYUCTKM BCACbIBAOLLMX
OTBEPCTUMN.

8. He 3abyabte ynanutb o6pa3oBaBLUyOCs Mbiflb 1
CTPYXKY C paboyero mecTa.

9. YcTponCcTBO CHOBA roTOBO K pabote.

8. MANEHLKWE OETANWU U OETANU NEPEMEHHOW
KPUBU3HbI

[aHHoe ycTponcTBO NO3BONSIET hMKCUPOBATL
AeTanu ManeHbKoro pasmepa Unm nepeMeHHon
KpUBM3HbI. [INs 3T0ro Heo6Xo0AMMO CMEHUTL
YNnoTHUTENb B Nasy dukcatopa Ha 6onbLUnii No
pasmepy.

Mpn Heo6XxOANMOCTM YNNOTHUTENb MOXET ObIThb
obpesaH B COOTBETCTBUM C rabapuTamut 3aroToBKu.
PekomeHpayetcs octaBnsiTb npunyck B 3 mm (1/8"),
OTHOCUTErNbHO Tpebyemoro pa3mepa, T.K. pe3nHa
MOXeT 6bITb Nnerko cxata (Puc. 3, 4).



9. MANIEHBKWUE OETAIU

YcTpoicTBo no3BonseT yaobHo n 6esonacHo
obpabatbiBaTh AeTanu MmaneHbkoro pasmepa (Puc.
6). HecmoTpsa Ha manble pa3mepsbl (100 x 200

MM) AeTarnb OCTaeTCa Ha MecTe Aaxe B npouecce
pesepoBaHus.

Ob6patuTe BHMMaHWe Ha TO, YTO HOMUHAsbHOE
ycunuve npwkuma coctaenset 800 r/cm?,

Takum obpasom getanb 6onbluon nnowaam
yAepXMBatoTCs ¢ 6onbLUen CUION, YeM ManeHbkue
aeranu.

Mcnonbayiite HanbonbLLy BO3MOXHYHO
NoBEpPXHOCTb 3akpenneHus obpabaTtbiBaemon
neranu.

10. KPYNHOTABAPUTHBIE AETANU

KpynHorabaputHble Aetanu nnowaasio 4o 1 m?
MOryT GbITb 3aKpenneHbl NpW NOMOLLY OAHOTO
dukcaTopa, Ho, NpY 3TOM, AeTanb AoMmKHa GbiTb
nogaepxxaHa no kpasiM, T.K. apeKT pblyara MOXeT
ocsoboaunTb getans (Puc. 7).

[ns dpukcauun getanen 6onbluen nnowaan
Heobxoaumbl 2 n 6onee dukcatopa.
Mcnonb3oBaHue 6onee ogHoro cpukcaTtopa
CyLLECTBEHHbIM 06pa3oM yBENMUMBAET HAAEXHOCTb
3akpenneHns n 6esonacHoCTb paboTbl, 0COBEeHHO
npu paboTe ¢ MaccuBOM ApeBecyuHbl. [oTeps
yCUnusl BcacblBaHUA Ha O4HOM dmkcaTope, He
NOBIEYET CePbe3HbIX NOCMNEACTBUM, T.K. OCTasnbHblE
yaepxat 3arotoBky.

11. OBNIACTb MNPUMEHEHUA

dukcatop SVN250 cosgaH anst

3aKpenneHns nbbix NNOCKUX, HE MOPUCTLIX
(Bo3gyxoHenpoHuLaeMbix) aeTanen 6e3
noBpexaeHnst AenukaTHbIX NOBEPXHOCTEN AeTanu.
XOoTS 3TO BO3MOXHO, JAHHOE YCTPOWCTBO He
npegHa3Ha4yeHo Ans UCNomMb30BaHUS B KayecTee
rpy30onogbLeMHOro MexaHuama.

[laHHOe yCTpOWCTBO He NpefHasHavyeHo Ans
MCMNONb30BaHNsA Arsi NepeMeLLeHnst AeTanemn unm B
OVHaMUYECKUX NPUCNOCOBNEHUSIX.

Ecnu 3akpenneHHas getanb 6yaeT npocsBepneHa
nnn npopesaHa ntobbiM cnoco6oM HacKBO3b 3TO
NOCAYXWT NPUYNHON MTHOBEHHOW NOTEPW yeunusi
3aKkpenneHus.

[laHHOe yCTpOoWCTBO He NpefHasHavYeHo Ans
dUKcaLmm BbICOKMX 3aroTOBOK.

12. OYUCTKA

[laHHOe ycTponcTBO He TpebyeT cneumanbHOm
4ncTkn. BosayluHas uncTka - Bce, 4T0o 06bIMHO
TpebyeTcs.

He ncnonb3yinte pactBopuTenu.

Mbinb 1 gpyrve 3arpsasHeHns HebnaronpusiTHO
CKasblBaOTCA Ha BHYTPEHHUX AeTansx dukcaTtopa.
Y6enutecb B TOM, Y4TO NogaBaeMblil BO3AyX
OYULLIEH OT 3arpsA3HEHNI, T.K. 3TO MOXKET NOCIYXUTb
20

NPUYMHON CYLLIECTBEHHON NOTEPU MOLLHOCTMU.

13. NONE3HbIE 3AMEYAHUA

[Ons no6oro 3asiBrieHHOro crnocoba npumeHeHust
Heobxoanmo obecneynTb HanbonbLLY0 BO3MOXHYIO
nnowanb dukcaumn. bonblwas nnowaab
obecneynBaeT Gonbluee ycunue dukcauun.
Bo3ayxoBog BbINOMHEH U3 NPO3payHoro
maTepuana, 4To No3BONAET KOHTPONMPOBaTL
kayecTBO nogasaemMoro Bo3ayxa. Mbinb 1 Macno

B NoJaBaeMoOM BO3JyXxe CYLUEeCTBEHHO CHUXaeT
ycunue duvkcaumu getanm.

XoTS cyLecTByeT BO3MOXHOCTb UCMOMb30BaTh
TOMNbKO OANH PUKCUPYIOLLNIA CErMEHT, Mbl He
pekomeHayeM 3T0, 0COBEHHO Npu PpesepHbIX
pabotax.

3aaBneHHoe ycunue dumkcaummn coctasnsiet 800 r/
cMm?. Borbluas nnowlajb 3KBMBaneHTHa GorbLuemMy
ycunuio cumkcaumu.

MaHenu MDF nopwucTble n He ob6ecneynBatoT
HagexHyto dukcaumto. KpawweHHoin MDF HagexHo
chmKcmpyeTcs AaHHBIM NpucnocobneHnem.
TpeLUmnHbI, Cy4kn N Apyrne oTBepCTUS B MaTepuane
[eTanu CylweCcTBEHHO CHUXaIOT ycunue dukcaumm,
T.K. BO3AyX NMPOXOAUT Yepes Hu1X. ManeHbkne
OTBEPCTUSA MOTYT ObITh YCMELUHO 3aKPbIThl KNENKOW
NEHTON.

14. NONONHUTENbHAA KOMIMJEKTALNA

5046350 PacnpegenuTenb ons 5 ycTponcTs.
5004282 YnNnoTHUTENb PE3VHOBbLIN, KOMMNMEKT 3 LWT.
5004283 YnnoTHUTENb PE3VHOBbLIW, BbICOKUIA, 10X6
MM Ansi KPUBOIMHEWHbIX AeTanewn.

8538005 LnaHr Bo3gyxoBog 6 Mm (1 m).

5038044 On-off BeHTUNb 1/4".

5038047 KoHHekTOp HepasdbeMHbIn 6 mm x 1/8".
5038046 KoHHekTOp BbICTpOpas3beMHbIin 1/4".
5038049 TpoWiHuK BbiICTpopa3bEMHbIN 6 MM.

15. NPABOBAS OTOBOPKA

[laHHOe ycTponcTBO NpegHa3HaveHo aAns
dmKcaummn He NopUCTbIX 3aroToBOK. Vicnonb3oBaHne
ycTponcTBa Ans nobbix Apyrux Lenen Moxert

ObITb OonacHbIM Unu ataneHbIM. [Nepeq Havanom
paboTbl nonb3oBaTenb AOMmKeH ybeanTscsa B
HagexHocTu 3akpenneHus. OTka3 caenaTb 310
co3faeT onacHocTb B paboyeri 3oHe. Kaxabi
Moaynb obecnevmBaeT HagexHyto cuKkcaumio, Ho
paboyune xapakTepUCTUKK 3TOrO NPOAYKTa 3aBUCAT
OT KBanudwmkaumm nonb3osarens. bonbLias BbicoTa
OeTanu CHWKaeT HaeXXHOCTb 3aKpenseHus.
[aHHOe yCcTpOWCTBO He NpegHa3HaveHo Ans
1Cnonb30BaHUs B Ka4YeCTBe rpy30noabEMHOr0
MexaHu3ma. 3anpelyaeTcsi pa3bvpaTb yCTPOWCTBO.

16. TAPAHTUMHBIE OBS3ATENLCTBA

Bce nHcTpymeHThl dmpmbl VIRUTEX nmetot
rapaHTuio 12 mecsiLeB Co AHS NMOKYMKU.



lapaHTusi He pacnpoCTpaHsieTcs Ha Te cryyau,
KOrZja NoBpeXAeHe ABUNOCH pPe3ynbTaToM
HenpaBWnbHOW 3KCnIyaTaLuuy UnmM ecTeCTBEHHOTO
nsHoca. Mpn Heob6XxoANMOCTM peMOHTa
obpaluanTech B NyHKTbl TEXOBCNYXUBaAHUS UNn
YMNONHOMOYEHHBIM NPEACTaBUTENSM DUPMBI
VIRUTEX.

Komnanusi VIRUTEX ocTtaBnsiet 3a coboli npaso
Ha BHECEHWE U3MEHEHWI B KOHCTPYKLIMIO UMK

KOMMMeKTauuo naaenuin 6e3 npeaBaputenbsHoOro
yBEOOMIIEHNS.

POLSKI

1. OPIS

z urzadzeniem nalezy doktadnie
przeczytac ninijesza INSTRUKCJE
OBSLUGI oraz zalaczong
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA.
Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
informacje zostaty zrozumiane przed
uzyciem urzadzenia po raz pierwszy.
Nalezy zachowac obie zataczone ins-
trukcje w razie koniecznosci uzycia
ich w przysztosci.

C Przed przystapieniem do pracy

Proézniowy system zasysajacy typu SVN250 przeznac-
zony jest do uzycia jako mechanizm mocujacy czesci
z powierzchnig ptaskg przynajmniej z jednej strony.
Urzgdzenie to nie nie posiada ruchomych czesciijest
zasilane skompresowanym powietrzem. Nadaje sie do
pracy z drewnem, plastikiem, szktem, aluminium itp.

2. SPECYFIKACJE

Sita podsysania..........c.ccoeevennenn. 800 gr/cm? at 6 bar
Powierzchnia przestrzeni prézniowej....150x150 mm
Poziom ci$nienienia............ccccoceieiinnnnn. 5.5-7 bar
Niezbedna sita powietrza przy

skali5.5kratki.........ccccoviiiiiiii, 281/min
Wymiary........cccoooiiiiiiicien, 160 x 22 x 200 mm
WaGA. ..ttt e 325¢r

3. ROZPAKOWANIE i SPRAWDZANIE URZADZENIA

W skrzynce znajduja sie nastepujgce elementy:

* Urzgdzenie typu SVN250 z gumowg plombg
mocujgca, mechanizm regulujgcy kompresor
prézniowy, 3 rodzaje gumowych plomb mocujgcych
» Urzadzenie typu SVN250 jest wyposazone w
odpowiedni przetgcznik (1/4" BSP). Koncéwke linki
nalezy wcisng¢ do przetgcznika, az do uzyskania

oporu (Rys. 1). W celu sprawdzenia, czy urzadzenie
zostato poprawnie podigczone nalezy delikatnie
pociggna¢ za linke. Poprawnie zainstalowana linka
powietrza powinna pozosta¢ na miejscu.

» Podczas uzycia zaciskéw nalezy zachowac¢
szczegolng ostroznos¢ aby zapobiec obluzowaniu
sie pierscienia. Moze to spowodowaé natychmias-
towe zwolnienie zaciskéw i uszkodzenie ciata.

4. MOCOWANIE DO STOLU ROBOCZEGO

» Urzadzenie nalezy podaczy¢ do roboczej
powierzchni fawy lub kolumny. W celu uzyska-
nia najlepszego rezultatu powierzchnia tawy czy
kolumny powinna by¢ mozliwie najgtadsza. W
niektoérych przypadkach nadmierne drgania moga
spowodowac zwolnienie zaciskow podczas pracy
urzadzenia.

Cztery wkrety na sruby M6 i ¥4” (Rys. 2).

» Urzadzenie nadaje sie do pracy na nieréwnych
czesciach, ale w celu osiggnigcia najlepszych
wynikéw wskazana jest praca na ptaskich powierz-
chniach.

5. DOSTARCZENIE ZRODLA POWIETRZA

* W celu dostarczenia zrodta powietrza stosu-

je sie przezroczysta rurke, ktérg tatwo mozna
zainstalowa¢ za pomocg powszechnie stosowanych
szybkozigczek. Wigkszos¢ zawordw zakrecjgcych i
odkrecajgcych ma okreslony rodzaj gwintu.

« Zaleca sie stosowanie zaworéw wlgczajgcych/
wytgczajacych i instalowanie (wkrgcanie) ich w od-
powiednim miejscu. Istnieje mozliwo$¢ zamowienia
w firmie VIRUTEX odpowiednich zaworéw. Prosimy
sprawdzi¢ na liScie akcesoriow.

« Cisnienie robocze wynosi od 5.5 do 7 bar (600

do 700 kPa). Przekroczenie cisnienie 8 bar moze
spowodowac zniszczenie czesci urzagdzenia i
réwniez moze stanowi¢ potencjalne zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

« Cisnienie robocze ponizej 5.5 bar (600 kPa)
spowoduje obnizenie mocy zacisku.

» Powietrze w przewodach powinno by¢ czyste.

Olej czy kurz w powietrzu mogg zablokowaé
wewnetrzne czesci zacisku i obnizy¢ site mocowa-
nia. Niewielkie ilosci wody nie spowodujg szkody
lub zniszczenia zacisku.

» Wskazane jest uzycie matego kompresora
poniewaz urzagdzenie zuzywa tylko 28 litry powietr-
za na minute przy cisnieniu 5.5 bar. Przy mniejszym
zuzyciu powietrza ci$nienie powietrza bedzie
mniejsze. Skompresowane powietrze najlepiej jest
pobra¢ z kompresora ze zbiornikiem-drgania powie-
trza sg woéwczas zminimalizowane.

6. GUMOWE USZCZELKI

« Zamontowane na urzadzeniu uszczelki byly

uprzednio testowane i nadajg si¢ do dalszej pracy.

W trakcie wymiany uszczelki nalezy zwrécié

uwage na owalny ksztatt gumy. Nie nalezy obracaé
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uszczelki przed jej zatozeniem. Obracanie moze
spowodowac jej zniszczenie.

» Czes$ci zamienne innego ksztattu i mniejszch
rozmiarow mogg by¢ uzyte do wymiany gumowej
uszczelki okreslonego rozmiaru tj. mniejsze niz
czes¢ pracujaca (Rys. 3). Zestaw sktadajacy sie z
trzech uszczelek moze by¢ uzyty w kazdej sytuacii.
« Jezeli zaistnieje koniecznosc¢ zainstalowania
nowej uszczelki wskazane jest uzycie naktadki 3
mm diuzszej (1/8") niz Zgdany rozmiar, wéwczas
guma bedziej bardziej podatna na $ciskanie i za-
pewni lepszy podsys.

» W przypadku koniecznosci skrocenia uszczelki,
nalezy upewni€ sie, czy jej konce wyciete sg réwno.
Wazne jest, aby obrzeza nie byly wystrzepione, aby
uniemozliwi¢ utraty przestrzni prézniowe;.
Wskazane jest potgczenie koncoéwek razem na
zacisku przed zaci$nieciem uszczelki. Powinna by¢
ona zawsze zacis$nieta z dwdch stron (Rys. 4).
Uszczelka kazdego ksztattu zawiera otwor przys-
sawkowy. Istnieje mozliwo$¢ zamowienia z listy
akcesoriow dodatkowego zestawu uszczelek.

7. CZYSZCZENIE OTWOROW PRZYSSAWKOWYCH
Z KURZU | ZANIECZYSZCZEN

Pomimo tego, ze wieksza ilo$¢ kurzu i
zanieczyszczen nie ma wptywu na zaciski moze
sie zdarzy¢, ze zaciski sie zablokujg. W sytuacji
wystgpienia zabrudzenia nalezy postepowac
wedtug ponizszej intrukcji w celu odblokowania
otworéw.

1. Powierzchnig, na ktérej sg umocowane zaciski
nalezy oczysci¢ z kurzu i innych zanieczyszczen
poprzez wydmuchanie lub wymiecenie.

2. Nalezy zredukowac ci$nienie powietrza o ok. 2.7
bar.

3. Nalezy skierowa¢ podmuch powietrza na czes¢,
na ktorej jest umocowany zacisk (przy wigczonym
urzadzeniu mozna odczu¢ wydmuchiwane powie-
trze).

4. Wprowadzajgc strumien powietrza nalezy mocno
przytrzymac palec (Rys. 5) na otworze wyde-
chowym blokujgc w ten sposéb wydostanie sie
tego powietrza. PODCZAS TEJ CZYNNOSCI NIE
WOLNO NACHYLAC SIE NAD ZACISKAMI, GDYZ
MOZE TO BYC RYZYKOWNE | NIEBEZPIECZNE.
KURZ MOZE SIE DOSTAC DO OCZU.

5. Powietrze wydostanie sie z otworéw przys-
sawkowych.

6. Kurz i inne zanieczyszczenia wydostana sie na
zewnatrz poprzez otwory przyssawkowe

7. W celu catkowitego wyczyszczenia otworéw
nalezy powyzsze czynnosci wykonac kilkakrotnie.
8. Nalezy pamietaé¢, aby wydmuchac lub wymies¢
pozostaty kurz.

9. Po wykonaniu tych czynosci urzadzenie ponow-
nie nadaje si¢ do uzycia.

8. NIEREGULARNE, MALE KSZTALTY
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Urzadzenie moze tgczy¢ mate czesci o nieregular-
nych ksztattach we wgtebieniach (rowkach) zacisku,
wowczas tatwiej sie dopasowuje do ksztattu,

kiedy uzywamy podktadek, plomb réznej wielkosci
rozmiarow.

Mniejsze czgsci i o nieregularnych ksztattach jest
tatwiej dopasowac do zaciskéw poprzez uzycie
uszczelek w odpowiedniej formie. Jezeli zaistnieje
koniecznos¢ cigcia gumy w celu jej lepszego do-
pasowania najlepiej jest cig¢ ja w ten sposob, aby
byta dtuzsza o 3 mm (1,8”) od zgdanego rozmiaru.
Wowczas uszczelka bedzie lepiej trzymaé obra-
biany element. (Rys. 3, 4).

9. ZASYSANIE MALYCH POWIERZCHNI

Rysunek 6 pokazuje mate elementy zamocowa-

ne prawidtowo. Pomimo niewielkiego rozmiaru
(rozmiary elementu to tylko 100x200 mm) pozostajg
na miejscu i nie poruszajg sie nawet pod wptywem
frezarki o wysokiej mocy. Nalezy mie¢ $wiadomos¢,
ze zacisk ma ograniczong site mocowania ok. 800
gr/cm?, czyli wieksze powierzchnie beda mocowane
z wiekszg sitg, a mniejsze z mniejsza.

Nalezy uzyé¢ jak najwiekszej powierzchni pod mon-
towane mate elementy robocze.

10. ZASYSANIE DUZYCH POWIERZCHNI

Duze czesci wielkosci do 1 m? mogg byé umocowa-
ne przez jedno urzadzenie (Rys. 7), wazne zeby
byty one umiejscowione réwnomiernie. Duze czesci
muszg by¢ umocowane za pomocg 2 lub wigkszej
ilosci zaciskow. Poprzez uzycie wiekszej ilosci
zaciskow zwigksza sie stopien bezpieczenstwa,
szczegolnie kiedy uzywamy drewna. R6znego
rodzaju nieréwnosci moga spowodowac utrate
przyczepnosci w niektorych czesciach zacisku, ale
pozostate zaciski zapewniajg mocne utrzymanie
duzych czesci.

11. PRZEZNACZENIE

Urzadzenie typu SVN250 jest przenaczone do przy-
trzymywania ré6znych materiatéw o nieporowatych,
gtadkich powierzchniach. Pomimo takich mozliwosci
nie powinno sie go uzywaé do podnoszenia innych
urzgdzen. Nie nalezy réwniez uzywaé go na ru-
chomych czy przesuwajgcych sig czesciach. Jezeli
czes$é robocza jest przewiercona lub przecieta

w miejscu, w ktérym znajduje sig przestrzen
prézniowa, moze to spowodowac natychmiastowg
utrate zasobu prozni.

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do przytr-
zymywania duzych czesci.

12. CZYSZCZENIE

Urzadzenie nie wymaga specjalnego czyszczenia.
Wystraczajgce jest zwykte odkurzenie urzgdzenia.
Nie nalezy uzywac rozpuszczalnika.

Wewnetrzne czesci zacisku beda posiadac¢ slabszy



docisk pod wptywem kurzu i zanieczyszczen.
Nalezy upewni¢ sig, czy wdmuchiwane powietrze
jest wolne od kurzu i zanieczyszczen, gdyz moze
to wptyna¢ negatywnie na prace tego urzadzenia.
(zmniejszy¢ wydajnosé pracy tego urzadzenia)

13. WAZNE INFORMACJE

Wszystkie prace i dziatania nalezy wykonywaé

na jak najwiekszych powierzchniach. Wptywa to

na zwigkszenie mocy. Rurka doprowadzajgca
powietrze jest przezroczysta, co umozliwia spraw-
dzanie jakos$ci wdmuchiwanego powietrza. Kurz

i olej w powietrzu znacznie spowolnig prace tego
urzadzenia a w konsekwencji moga doprowadzi¢ do
zatrzymania pracy. Pomimo tego, ze uzycie zaled-
wie jednego zacisku jest wystarczajgce, nie zaleca
sie stosowania tego rozwigzania w szczegdlnosci
ze wzgledu na uzycie frezarki wysokiej mocy.

Sita mocowania jednej czesci wynosi ok 800 gr/
cm?, W celu umocowania wiekszej powierzchni
konieczne jest uzycie wigkszej mocy. Panele typu
MDFsg porowate i czesci nie bedg sie na nich
dobrze trzymac¢.Pomalowane panele typu MDF
powoduija pekniecia i otwory, przez ktére dostaje sie
powietrze, przez co znacznie obniza si¢ moc tego
urzadzenia. Mniejsze otwory mozna zaplombowac
za pomocg substancji maskujgce;j.

14. DODATKOWIE AKCESORIA

5046350 Dystrybutor do 5 czesci.

5004282 Zestaw 3 gumowych nakfadek, plomb
5004283 Duze gumowe naktadki wielko$¢i 10x6
mm do pofatdowanych i nieregularnuch powierzchni
8538005 Przezroczysta rurka, wezyk o Srednicy 6
mm i dtugosci 1 m

5038044 Zawory do zakregcania i odkrecania %"
5038047 Sztywny, nie obracajac sie przetacznik o
wymiarach 6 mm x 1/8".

5038046 tatwo dopasowujacy sie przetacznik 1/4".
5038049 tatwo dopasowujgce sig ztgcze o srednicy
6 mm

15. REKLAMACJE

Urzadzenie przeznaczone jest do pracy na
gtadkich, nieporowatych powierzchniach. Uzycie
tego urzadzenia do innych celéw moze powodowaé
zagrozenie dla otoczenia. Przed przystgpieniem
do pracy uzytkownik winien sprawdzi¢, czy

czesci urzadzenia sig zamontowane stabilnie.
Nierozwazne uzycie urzadzenia moze powodowaé
zagrozenie dla otoczenia. Jezeli wszystkie czesci
sg zamontowane w sposéb prawidtowy, urzadzenie
zaciskowe w systemie prozniowym jest sprawne

i nadaje sie do uzycia. Praca na zbyt wysokich
obrotach moze spowodowacé rozluznienie sie
zaciskéw. Nie nalezy urzadzenia podnosi¢ do gory.
Nie wolno samemu rozkrecaé, demontowac czesci
urzadzenia.

16. GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy VIRUTEX posiadajg
12-miesigczng gwarancje od daty zakupu. Gwaran-
cja nie obejmuje wszelkich uszkodzen powstatych
w wyniku niewtasciwej eksploatacji urzgdzen jak
réwniez wynikajacych z ich naturalnego zuzycia.

W wypadku koniecznosci naprawy prosimy zwrocic
sie do oficjalnego serwisu obstugi klienta VIRUTEX.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywa-

nia zmian technicznych w urzgdzeniach bez
wczesniejszego uprzedzenia.
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Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
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