GUIA PRIMER TRABAJO
FIRST JOB GUIDE

GUIDE PREMIER TRAVAIL
PIERWSZE KROKI

Aplacadora ZerolLine®

Edge bander ZeroLine®

Plaqueuse ZerolLine®

Oklejarka ZeroLine®




MAQUINA INSTALADA LISTA PARA PRIMER TRABAJO
MACHINE READY FOR FIRST WORK

MACHINE PREPAREE POUR LE PREMIER TRAVAIL
URZADZENIE PRZYGOTOWANE DO PIERWSZEJ PRACY

Instalacion eléctrica: 380-400 V ~3 /m

Electric supply 380-400 3 ph H
Voltage 380-400 3 ph
Instalacja elektryczna: 380-400 V-3

q Se precisa de aire comprimido. Presion min. 6 bar E B .I 5 0

PRIMER TRABAJO CON AJUSTE DE FABRICA

FIRST JOB WITH FACTORING ADJUSTMENT
PREMIER TRAVAIL AVEC REGLAGE D’USINE
PIERWSZA PRACA, PRZY USTAWIENIU FABRYCZNYM

Compressed air is required. Min pressure 6 bar
Air comprimeé necessaire. Pression min. 6 bar
Wymagane sprezone powietrze. Minimalne ci$nienie robocze 6 baréw.
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INTRODUCCION DEL CANTO | PLACE THE TAPE
POSE DU CHANT | WPROWADZ OKLEINE
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2- Empujar de la palanca y abrir paso rodillo (mante-
ner en los pasos sucesivos)
59- Press lever to open the roller (keep open on steps
following)
52- Pousser du levier pour ouvrir |a pas du rouleau
(tenir ouvert pendant les pas succesifs)
52 Popchnij na diwignie aby odblokowa¢ watek (i trzy-
maj ja w tej pozycji podczas nastepnych krokow. sadzic ).

62- Introducir canto en la guia y deslizar 2 - Comprobar salida de canto
62- Put tape into guide and slide 72 - Check tape exit

62- Introduire le chant dans la guide et faire glisser 2 - Vérifier la sortie du chant
62- Wprowadz i posun obrzeze po prowadnicy 72 - Sprawdz wyjscie obrzeza




82-92- Comprobar deslizamiento suave del canto

82-92- Check tape slides smoothly

82-92- Vérifier que la chant glisse doucement

82-92- Sprawdz czy obrzeze przesuwa sie gtadko po prowadnicy

112 - Soltar palanca
112 - Let go lever

112 - Lacher le levier
112 - Zwolnij dZwignie

102 - Situar canto al ras de la cuchilla fija
102 - Put the tape against blade

102 - Placer le chant contre le couteau
102 - Popchnij obrzeze do przodu tak aby dotkneto gilotyny




122 - Cerrar alimentador
129 - Close feeder

129 - Fermer entraineur
122 - Zamknij podajnik

132 - Bloquear alimentador
132 - Lock feeder

132 - Bloquer entraineur
132 - Zablokuj podajnik

ENCENDIDO Y CALENTAMIENTO | SWITCH ON AND GLUE HEATING | MISE EN MARCHE ET CHAUFFAGE | WLACZENIE URZADZENIA | GRZANIE KLEJU

ZeroLing

12 - Pulsar botdn negro (ON)
2 - Push black button (ON)
2 - Appuyer sur le bouton noir (ON)
2 - Nacisnij czarny przycisk (ON)
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22 - Comprobar mandos en posicion 1y encendido del piloto

2 - Check that controls are in position 1 and the pilot light is on

2 - Vérifier que les commandes sont en position 1 et le voyant est
allumé

2 - Sprawdz elementy sterujace w pozycji 1 i zapton pilota
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2 - Esperar 2 minutos hasta llegar a T2 de consigna

2 - Wait for 2 minutes to reach the requested temperature

2- Attendre 2 minutes pour arriver a la température de consigne
2 - Zaczekaj 2 minuty do osiggniecia ustawionej temperatury.
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Encolado Retestado Perfilado Rascado
Gluing P End cutting > Trimming = > Scraper
Encollage Coupe en bout Affleurage Racleurs
Oklejanie Przycinanie koficowek obrzezy =~ Frezowanie Cyklina

RESULTADO FINAL
FINAL RESULT
RESULTAT FINAL
REZULTAT KONCOWY

PASAR PANEL

PUT BOARD

PASSER LE PANNEAU

WLOZ FORMATKE DO PODAJNIKA
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