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Importante

mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haber los comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-

C Antes de utilizar l]a maquina lea atenta-

nes para posibles consultas posteriores.

1. DATOS TECNICOS

Didmetro pinza estandar..........ieeceens 8 mm
Profundidad de fresado........rncrnenns 0-50 mm
Didmetro maximo de la fresa.....cveereeenne 40 mm

Galga de profundidad
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Nivel de Presion acustica Ponderado A.. .91dBA
Nivel de Potencia acustica Ponderada A.. ..102 dBA
Incertidumbre de la medicion...oercevessereeessnns K=3dBA

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones....

Incertidumbre de la mediCion.....eeeeeeereeennnnns K:1,5m/s?
MOdEl0. . ieeeieeeiee e FR278R
Motor universal 50/60 Hz
POtENCIA i 1300 W
Velocidad en vacio....ooeeeeereneee. 6.000-27.000/min

Diametro pinza estandar...
Profundidad de fresado.
Didmetro maximo de la fresa
Galga de profundidad

giratoria.........ajuste de profundidad de 3 posiciones

Nivel de Presion acustica Ponderado A..
Nivel de Potencia acustica Ponderada A..
Incertidumbre de la MediCioNn..........ueeereeeeereennnns

jUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones....
Incertidumbre de la medicion

......... K:1,5m/s?




2. UTILIZACION

La fresadora de madera tupi es una herramienta profe-
sional disefiada para labrar disefios en madera, plasticos
y aluminio. Es una excelente herramienta para labrar
bastidores, realizar contornos, circulos, ranuras, para
elaborar acabados en marcos o realizar inscripciones.

3. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA MAQUINA

Lea las instrucciones de uso y las de sequridad deteni-
damente antes de utilizar la herramienta.

® Desconecte el enchufe antes de realizar cualquier
ajuste en la maquina.

® No utilice la herramienta si el cable se encuentra da-
fiado. Si el cable se dafia durante el trabajo no lo toque
pero desconecte el enchufe inmediatamente.

® Mantenga siempre el cable lejos de las partes moviles
de la herramienta. Dirija el cable hacia la parte trasera
de la herramienta.

® Use solamente un cable de extension que sea apropiado
para uso exterior y equipado con un toma corriente a
prueba de agua. Conecte la herramienta a una fuente
equipada con un interruptor-protector de falta de
corriente (Fl) con una corriente de accionamiento de
30 mA maximo.

® la seccion de los cables debe tener una seccion mi-
nima de 1,5 mm?y el cable debe estar completamente
desenrollado.

® Conecte el enchufe Gnicamente si el interruptor esta
en posicion de apagado.

¢ Utilice siempre equipo de proteccion personal: tapones
auditivos, gafas y botas de trabajo.

® Sujete siempre la maquina con las dos manos.

® Apague el motor después de haber terminado el trabajo.
® Antes de dejar la maquina libere la base deslizante.
® Ponga siempre la maquina en una superficie hori-
zontal limpia.

* No ponga ninguna otra herramienta sobre la superficie
de trabajo.

® La pieza de trabajo debe estar limpia, libre de astillas,
polvo, viruta, etc.

* El lugar de trabajo debe tener iluminacion adecuada,
es prohibido utilizar la herramienta en habitaciones con
substancias inflamables o gases. Encienda o apague la
herramienta utilizando el interruptor y no enchufando
o desenchufando el cable.

® Tenga cuidado de tornillos, clavos u otros objetos que
puedan estar en la superficie de trabajo.

® Empiece a trabajar solamente cuando la herramienta
ha alcanzado velocidad maxima.

® Tenga precaucion de un movimiento fuerte al arrancar
la FR277R o FR278R.

® Prevenga cualquier accionamiento accidental del
interruptor.

e Utilice solamente fresas en buen estado y correcta-
mente afiladas.

® Cuando no utilice la herramienta guardela en un lugar
fresco y limpio, libre de humedad.

* No utilice ropa floja o joyas que pudieran quedar
atrapadas por la maquina. Si usted tiene cabello largo
utilice una red protectora. Al trabajar en exteriores
utilice calzado antideslizante.

® En caso de que se bloquee la herramienta desconecte
inmediatamente el interruptor y desenchufe el cable.
® Asegure firmemente la pieza de trabajo.

® Solamente guie la herramienta sobre |a pieza de trabajo.
Apague el interruptor luego de retirar la maquina de la
superficie de trabajo.

o Utilice Gnicamente accesorios y repuestos originales

4. CONTENIDO DEL EMBALAJE

Fresadora

Guia lateral

Compas

Llave de boca

Adaptador para extraccion de polvo
Instrucciones de uso.

5. PREPARACION PARA EL TRABAJO

Desconecte siempre el enchufe de la
red antes de realizar ajustes y cambiar

los accesorios.

6. ASPIRACION DE POLVO

El trabajar con madera genera polvo, astillas y virutas
que comprometen la sequridad y la salud. El utilizar la
aspiracion del polvo evita la contaminacion del aire y
facilita la eliminacion de desperdicios.

7. MONTAJE DEL ADAPTADOR DE POLVO

Coloque el adaptador inferior de polvo 15 (Fig. 2) en la
base 3 (Fig. 2) de manera que las guias A (Fig. 2) queden
dentro de la boca del adaptador.

Presione la boca en la direccion A (Fig. 2) hacia el encaje
limite C de manera que el seguro D en el perimetro se
sujete automaticamente en el borde B (Fig. 2).
Conecte el tubo de la aspiradora directamente al
adaptador de polvo 15 (Fig. 3), o conéctelo con una
manguera equipada conun codoarticulado para extraer
el polvo 4 (Fig. 3).

Fije éste ultimo en el lugar correspondiente tras la
cubierta del motor.

Monte el adaptador superior de extraccion presionando
en la direccion C hasta que éste encaje entre la caja de
engranajes y la cubierta del motor. Luego conecte la
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parte inferior del tubo al adaptador 15 en la direccion
D (Fig. 3).

La conexion articulada permite una mejor vista del
punto de trabajo y ademas, el colocar la aspiradora en
la posicion mas favorable. El diametro del adaptador de
polvo es de 35 mm, el cual corresponde al estandar de
las mangueras de aspiradores en el mercado.

La fresadora puede ser conectada, mediante el 6446073-
Acoplamiento aspiracion estandar, (accesorio opcional),
a nuestros aspiradores AS182K, AS282K, AS382L, o a
cualquier otro aspirador industrial.

8. RETIRADA DEL ADAPTADOR SUPERIOR
DE EXTRACCION DE POLVO (FIG. 3)

Eladaptador superior (Fig. 3) con el tubo puede ser extrai-
do primeramente retirando la manguera del adaptador
inferior 15 en la direccion E, y luego empujando la parte
superior del extractor de polvo en la direccion F (Fig. 3)

9. RETIRADA DEL ADAPTADOR INFERIOR
DE EXTRACCION DE POLVO (FIG. 2)

Retire lamanguera del adaptador de extraccion de polvo
4. Presione el sequro D en la parte externa del adaptador
15 lo suficiente para liberarlo y empuje en la direccion
de la flecha B. Luego retire el adaptador. (Fig. 2)

10. ELIGIENDO LA FRESA

Use siempre fresas cuya caiia corresponda
al diametro de la pinza. La velocidad de

trabajo no debe exceder las revoluciones
permitidas por la fresa. No deben utilizar-
se fresas de diAmetro mayor a 40 mm.

Las fresas dotadas de dientes de carburo (HM) son
adecuadas para trabajar en materiales mas duros asi
como trabajar a velocidades mayores.

11. COLOCACION DE FRESAS

Desconecte siempre la maquina de la
red eléctrica antes de realizar ajustes o

cambios de accesorios.

Fije la fresa con la pinza 25 (Fig. 1) y la tuerca 13 (Fig.
1). El orden correcto para ajustar es:

 Afloje la tuerca que sujeta a la pinza en 1 0 2 vueltas.
® Inserte una fresa. La cafia debe penetrar al menos 20
mm dentro de la pinza. Presionando el boton de bloqueo
12 (Fig. 1y 4) se inmoviliza el eje y es posible ajustar la
tuerca 13 (Fig. 1) utilizando la llave de boca 23 (Fig. 1)

No aprete excesivamente la tuerca pues puede dafar
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la rosca del eje.

® Nunca ajuste hasta el tope la tuerca 13 si no esta
colocada la fresa en la pinza. jPuede dafar la pinza!
Para sacar la fresa en una sola vuelta bloquee el eje y
afloje primero la tuerca 13 (Fig. 1),y continte aflojandola
hasta que la fresa quede totalmente libre.

12. CAMBIO DE LA PINZA

La pinza debe estar fija en la tuerca de ajuste 13 (Fig.
10). Cuando usted quiera cambiarla tira de ella utilizando
un destornillador pequefio el cual debe insertarlo entre
la tuerca y la pinza. Inserte la nueva pinza empujandola
fuertemente dentro de la tuerca (click).

de tal manera que la tuerca y la pinza

C La pinza debe ser insertada en la tuerca
queden alineadas en el lado frontal.

13. AJUSTE DE LA BASE

Ajuste la base de la maquina a la altura deseada por
medio de la palanca 24 (Fig. 5). La base vuelve a la
posicion original al liberar la palanca.

14. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE FRESADO

de realizar ajustes o cambios de acce-

f Desconecte siempre el enchufe antes
sorios.

Ajuste la profundidad de fresado mediante los tornillos
del tope giratorio 16 (Fig. 6), junto con la clavija de ajuste
10 (Fig. 6) en el indicador 28 (Fig. 6). Los tres tornillos
en el tope giratorio permiten realizar un pre-ajuste de
3 profundidades diferentes. El rango total es de 50 mm.
Coloque la maquina sobre la superficie de trabajo.
Libere la palanca 24 (Fig. 5) y lentamente presione hacia
abajo la herramienta. Cuando la fresa toque la superficie
fije la palanca 24 (Fig. 5).

Gire el tope giratorio 16 (Fig. 6) hasta el tornillo de
altura mas adecuado.

Afloje el pomo 11 (Fig. 6) para permitir el movimiento
de la clavija de ajuste 10.

Empuje hacia abajo la clavija de ajuste 10 (Fig. 6) hasta
que ésta haga tope en la cabeza del tornillo del tope
giratorio.

Ajuste a 0 en la escala milimetrada 28 (Fig. 6).

Empuje la clavija de ajuste 10 (Fig. 6) hacia arriba. Cuando
usted alcance la profundidad deseada en la escala 7 (Fig.
6) fije el pomo 11 (Fig. 6).

Libere la palanca 24 (Fig. 5) y empuje la clavija hasta la
nueva preestablecida posicion de manera que la clavija
de ajuste 10 (Fig. 6) descanse sobre el tornillo y luego



fije la palanca 24 (Fig. 5) nuevamente.
Debe verificar el ajuste por medio de una prueba practica
y corregirlo si fuese necesario.

15. AJUSTE PRECISO DE LA
PROFUNDIDAD DE FRESADO

Desconecte siempre la maquina de la
red eléctrica antes de realizar ajustes o

cambios de accesorios.

Realice un ajuste precisossi es necesario. Después de haber
configurado el ajuste realizado, usted puede ajustar la
profundidad de fresado hasta con 0,1 mm de precision
girando el boton de la clavija de ajuste (1 linea=0,1
mm). Primero libere la palanca 24 (Fig. 5). Mientras
usted presiona la herramienta hacia abajo presione el
boton superior de la clavija de ajuste en la direccion G
(Fig. 6), de manera que ésta descanse sobre la cabeza
del tornillo del tope giratorio 16 (Fig. 6). Ajuste el boton
inferior con el superior y luego gire el boton superior
en la direccion H al valor deseado. Fije nuevamente la
palanca 24 (Fig. 5).

16. AJUSTE PRECISO DE LA PROFUNDIDAD DE
FRESADO CUANDO LA FRESADORA ESTA BAJO
UNA MESA

Sostenga la clavija 10 (Fig. 6) sobre el juego de tornillo
y resorte del tope giratorio.

Ajuste el tornillo con agujero 14 (Fig. 6) contra la clavija
de ajuste 10. Preste atencion al poner el destornillador
en el interior de la ranura del tornillo hueco 14. Presio-
nando la cubierta de la herramienta usted puede fijar la
profundidad aproximada de corte y ajustar el tornillo 11
(Fig. 6). Ajuste con precision girando el pomo superior
en sentido H (Fig. 6).

Compruebe el ajuste preciso con una prueba practicay
corrijala si es necesario.

17. TRABAJANDO CON LA FRESADORA

Verifique siempre que el voltaje de su red
eléctrica es el mismo que el voltaje indica-

do en la placa técnica de la maquina.

Encendido y apagado on/off del interruptor.
Encendido: Presione el boton de desbloqueo 8 (Fig. 8),
y luego presione la palanca de encendido 9 (Fig. 8).
Operacion continua: Cuando la herramienta esté encen-
dida presione mas el boton 8 y bloquee el interruptor.
Presione el boton 8 y la palanca 9 hasta el final, luego
libere la palanca 9 y el boton 8.

Apagado: Presionando nuevamente la palanca 9 usted
puede apagar la maquina.

18. VELOCIDAD VARIABLE (TIPO FR278R)

Girando el boton 5 (Fig. 1) se puede variar la velocidad
desde 6000 hasta 27000 rpm.

Electronica constante.

® Permite el trabajar en todo tipo de maderas, laminados,
plasticos y aluminio.

® Permite mantener la velocidad del motor constante
aun con elevadas cargas.

® Permite seleccionar la velocidad 6ptima de trabajo.
® Alarga la vida util de la herramienta.

® Brinda un arranque suave y una proteccién contra
las sobrecargas.

® Permite un ajuste adecuado y brinda mayor seguridad
al trabajar con fresas de diametros grandes.

Tabla recomendada para seleccionar la velocidad de
acuerdo al material de trabajo y didmetro de fresa.

15-24

25-40

Simbologia de materiales

Tableros de yeso, mamposteria liviana

Aluminio

B o

Lx]

Plasticos

-

Paneles aglomerados

\\
S

Maderas suaves

|
BSS

Maderas duras



Encuentre la velocidad adecuada para su material de
trabajo por medio de una prueba practica.

19. USO DE LA GUIA PARALELA

Coloque la guia lateral 20 (Fig. 7) insertando los ejes
en los agujeros de la base 3 (Fig. 7), y ajustandolos a
la distancia deseada por medio de los pomos 2 (Fig. 7).
Utilice el botén 18 para un ajuste mas exacto sujetando
los dos tornillos 17 y aflojando los tornillos 19. Girando
el boton 18 (Fig. 7) usted puede mover las guias. Al
girar completamente la tuerca la distancia desplazada
es de 1,25 mm. Apriete los tornillos 19 (Fig. 7) después
del ajuste.

20. UTILIZACION DE LAS GUIAS PLANTILLAS

Las guias plantilla son utilizadas para el fresado de una
gran variedad de formas. La guia plantilla escogida 26
(Fig. 1) se sujeta a la base 3 (Fig. 1) por medio de los dos
tornillos de M5 que se entregan. Al realizar un copiado
aparece una diferencia de tamafo entre la plantilla y
la pieza fresada. Hay que tener siempre en cuenta la
diferencia entre el radio de la guia plantilla 13 (Fig.
11), y el de la herramienta al confeccionar la plantilla.

21. FRESADO CIRCULAR CON COMPAS (Fig. 9)

Fije el compas 22 a uno de las columnas 27 ajustandolo
con la tuerca mariposa. Inserte la columna en uno de
los agujeros de la base de la maquina. Seleccione la
distancia deseada entre la fresadora y el punto de giro,
y fijelo con el pomo 2 (Fig. 9).

22. SUJETANDO Y GUIANDO LA HERRAMIENTA

Sujete la herramienta con ambas manos mientras trabaja.
Enciéndala unicamente cuando la fresadora no toca la
superficie de la pieza de trabajo.

Antes que la fresadora alcance la pieza de trabajo, ésta
debe estar encendida.

Noaplique presionsobre la herramienta mientras trabaja,
déjela que haga el trabajo por usted.

Noincline la herramienta para evitar un fresadoirregular.
Mantenga limpias y descubiertas las rejillas de venti-
lacion del motor.

Al trabajar con la fresadora siga el siguiente orden:
1. Escoja una fresa y fijela en la pinza.

2. Seleccione la profundidad deseada.

3. Ponga en marcha la herramienta.

4. Presione el motor hacia abajo y fije la palanca de
bloqueo.

5. Realice el fresado.

6. Libere el bloqueo

7. Apague la herramienta.

Direccion de desplazamiento de la maquina (Fig. 12)
Al fresar usted debe tener cuidado de la direccion
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correcta de desplazamiento de la maquina respecto a
la pieza de trabajo.

Mueva la maquina en sentido opuesto al giro de la fresa.
Uso del tope giratorio

Al fresar en grandes profundidades, le recomendamos
hacerlo en fases a lo largo del meterial. Utilizando el
tope giratorio usted puede realizar el fresado en 2 0 3
fases o pases.

Seleccione la profundidad de fresado a la profundidad
maxima deseada 16 (Fig. 1). Luego realice fresados
intermedios utilizando pases a menor profundidad.

23. CAMBIO DE ESCOBILLAS

Esimportante sustituir las escobillas cuando tengan una
longitud minima de 5 mm.

Cambio de escobillas:

1. Desconectar la maquina de la red eléctrica.

2. Quitar los tornillos de la tapa.

3. Retirar con precaucion el circuito electronico (Solo
en el modelo FR278R)

4. Extraer los portaescobillas y las escobillas.
5.Reemplazar las escobillasy montar el portaescobillasen
su alojamiento, comprobando que presione suavemente
sobre el colector.

6. Volver a montar como se ha indicado anteriormente.
Esaconsejable, mantener lamaquina en marchadurante
unos 15 minutos una vez cambiadas las escobillas.

Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se reco-
mienda hacerlo reparar en un servicio técnico VIRUTEX.
Para esta operacion no utilizar nunca papel esméril.

24, ACCESORIOS OPCIONALES

Opcionalmente pueden suministrarse los siguientes
accesorios opcionales:

7722116 Reductor de @ 8 a 6 mm.

7722115 Reductor de @ 8 a 6,35 mm (1/4").

6446073 Acoplamiento aspiracion estandar 2,25 m.
7722123 Guia para lazo paso 26 mm.

7722161 Guia para lazo paso 16 mm.

7722162 Guia para lazo paso 34 mm.

7722160 Guia para plantilla AGB de herrajes oscilo-
batientes.

7722342 Guia plantilla para AGB 11-12

7740117 Fresa para plantilla AGB.

25. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17y EN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.



Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

26. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafos ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de lamaquina. Para cualquier reparacion
dirigirse al servicio oficial de asistencia VIRUTEX S.A.

27. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompafa, indica que al
finalizar su vida atil no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ronel producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

(ILUSTRATIONS IN PAGE 43)

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

1. TECHNICAL DATA

Y P ettt FR277R
Universal motor... .50/60 Hz
INPUL POWET e 1010W
No-load SPeed....ccccoceereeerereeeriecrenns 24,000/min
Standard chuck diameter.......oovevicciccnnne. 8 mm
Routing depth.....coneinceeee 0-50 mm
Maximum bit diameter.......oovccrecerneccnne 40 mm
Revolving depth gauge...3-position depth adjustment
WeIghT .o 2.9 Kg

Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 91 dBA
Acoustic power level A 102dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values a,:4.4m/s?
Uncertainty K:1.5m/s?
Y P i FR278R
Universal motor....oceeeeeeeeeeeeeeereeveenens 50/60 Hz
INPUL POWET i 1300W
No-load speed......cccceoeeenrenenncne 6,000-27,000/min
Standard chuck diameter........cocvvecrnecnnee 8 mm
Routing depth......ccoeeeinnncinrrccire 0-50 mm
Maximum bit diameter.....covvvverevnrnenens 40 mm

Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 91 dBA
Acoustic power level A 102dBA
Uncertainty. K=3dbA

Wear ear protection!



Vibration total values.
Uncertainty.

a,:4.4m/s?
K:1.5m/s?

2. OPERATION RANGE

The router is a professional power tool intended for
surface milling of wood, plastics and aluminium. Itis an
excellent tool for milling templates, contours, circlesand
grooves, for making finishing laths and picture frames
and for engraving inscriptions.

3. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
MACHINE OPERATION

Read the instructions for use and safety instructions
carefully before using the tool.

® Disconnect the plug before you perform any work
on the tool.

* Do not use the tool if the mains lead is damged. If the
mains lead is damaged while working, do not touch it
but immediately disconnect the plug.

® Always keep the mains lead away from moving parts
of the tool.

Direct the mais lead to the rear fo the tool.

® Use only extension cord that is intended for outdoor
use and equipped with a splash-proof coupling-socket.
Connect the tool via a fault current (FI) circuit beaker
with a triggering current of 30 mA maximum.

® Wires of the extension cable must have a minimum
section of 1,5 mm2 and the cable must be fully unwound.
® Plug in the tool only if the switch is turned off.

® Always wear personal protective equipment, glasses
and footwear.

® Always hold the router with both hands.

¢ Switch off the motor after you have finished milling.
® Before you put down the tool, loosen the router table.
® Always put down the tool on a horizontal and clean
surface.

® Do not put any other tools on the workpiece.

® Workpiece must be clean, without any rests of ma-
terials, sawdust...

® Work place should have adequte lights, it is forbiidden
to use the tool in rooms with inflammable substances
and gases, switch on/off the tool only by the switch and
not by disconnesting the plug.

® Be careful of screws, nails and other objects in the
workpiece while milling.

e Start working only when the tool has reached full speed.
® Be aware of the sudden impact when the FR277R and
FR278R power tool is switched on.

® Prevent unintentional switching on of the tool.

® Always use undamaged and sharp router bits.

® When you do not use the tool, store it in a dry place
protected from dust.

® Do not wear loose clothes of jewelry the tool could
take hold of and pull it towards it. If you have long hair,
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wear a protective head-covering. When working outside,
wear non-skid footwear.

® |n case the tool is blocked, immediately switch off the
tool and disconnect the plug.

® Clamp the workpiece.

® Guide only switched on tool towards the workpice.
Switch off the tool when you when you have lifted the
tool from the workpiece.

® Use only original parts and accessories.

4. PACKAGE CONTENTS

Router

Parallel guide

Compass

Wrench

Dust extraction adapter
Instructions for use, guarantee card

5. PREPARING THE TOOL FOR MILLING

Always disconnect the plug from power
source before making any adjustments

or changing any accessory.

6. DUST SUCTION

Milling and grinding wood generate sawdust and dust
that endanger safety and health. Using dust suction
prevents air pollution for breathing and makes easier
removal of wastes.

7. MOUNTING DUST EXTRACTION ADAPTER

Put the dust extraction adapter 15 (Fig. 2) baseplate 3
(Fig. 2) so that the twin column guide A (Fig. 2) is inside
the mouth of the dust extraction adapter.

Push the mouth with the right hand thumb in the
direction A (Fig. 2) towards the locking edge C so that
the lock D on the periphery is automatically cought in
the edge B (Fig. 2)

Connect the hose of a vacuum cleaner directly to the
dust extraction adapter 15 (Fig. 3), or connect it with a
suction hose with a turning connection for extracting
dust 4 (Fig. 3).

Fix the latter into the corresponding place below the
motor cover.

Mount the upper dust extraction adapter by pushing
it in the directions C until it snaps between the motor
gerabox and the motor cover. Then attach the lower
part of the hose to the dust extraction adapter 15 in
the direction D (Fig. 3).

Turning connection enables better view of the milling
area and setting the vacuum cleaner hose in the most
favourable position. The diameter of the dust extrac-



tion adapter is 35 mm, which corresponds to hoses of
standard vacuum cleaners.

Using STANDARD DUST COLLECTOR ATTACHMENT
Ref.6446073 (optional), the router may be connected
to our AS182K, AS282K, AS382L aspirator or to any
other industrial aspirator via the aspiration connector.

8. REMOVING UPPER DUST
EXTRACTION ADAPTERS (Fig. 3)

With the hose can be removed by first taking off the hose
from the dust extraction adapter 15 in the direction E,
and then push with the left hand thumb the upper part
of the dust extraction adapter in the direction F (Fig. 3).

9. REMOVING LOWER DUST
EXTRACTION ADAPTERS (Fig. 2)

Take off the hose of the dust extraction adapter 4. Press
the lock D on the periphery of the adapter 15 that much
to release it and push in the direction of the arrow B.
Then take off the adapter (Fig. 2)

10. CHOOSING A ROUTER

Always use router bits of such diameters that
& correspond the lock collet. The number of re-
volutions must not be higher then the allowed
speed of the router. It is forbidden to use
router bits of diamenters larger than 40 mm.

Carbide tipped bits (HM) are suitable for working hard
materials and enable higher cutting speeds.

11. CLAMPING ROUTER BITS

source before making any adjustments

C Always disconnect the plug from power
or changing any accessory.

Clamp the bit with the collet 25 (Fig. 1) and the nut 13
(Fig. 1). The correct order for clamping bits:

® Unscrew the nut with the inserted collet on the spindle
by 1-2 threads.

® |nsert a bit. The bit must be inserted at least 20 mm
deep. Pushing the lock-off button 12 (Fig. 1, 4) you block
the spindle, and then fasten the clamp nut 13 (Fig. 1)
with the fork wrench 23 (Fig. 1). Excessive fastening of
the nut can damage the thread on the spindle.

® Never drive in the clamp nut 13 till the end of the
shaft when there is no bit in the collet. Danger of
damaging the collet!

When removing the bit with one turn, first loosen the
clamp nut 13 (Fig. 1), and then continue unscrewing it

till the bit is completely loose.

12. CHANGING CLAMPING COLLET

Collet must be fixed in the clamp nut 13 (Fig. 10). When
you want to change it, pull it from the nut using a small
screwdriver which you insert between the nut and the
collet. Insert a new collet with a strong push into the
clamp nut (click).

Collet must be inserted in the nutin such
manner that the nut and the collet are
even at the front side.

13. FIXING ROUTER TABLE

Fix the router table to the desired height by the lever
24 (Fig. 5). Built-in telescopic spring returns the router
table in the original position after releasing the lever.

14. ROUGH DEPTH ADJUSTMENT

source before making any adjustments

C Always disconnect the plug from power
or changing any accessory.

Set the depth of milling by the screws on the chip
deflector 16 (Fig. 6), together with the adjusting bit
10 (Fig. 6) by indicator 28 (Fig. 6). the three screws on
the chip deflector enable pre-setting of three depths
of milling. The range of setting is 50 mm.

Put the rpiter on the workpiece.

Release the lever 24 (Fig. 5) and slowly push down the
tool. When the router touches the surface, pull the
lever 24 (Fig. 5).

Turn the chip deflector 16 (Fig. 6) to the most favourable
depth of milling.

Unscrew the wing screw 11 (Fig. 6) and thereby you
loosen the movement of the adjusting bit 10.

Push down the adjusting bit 10 (Fig. 6) so that it is set
on the screw on the chip deflector.

Set the depth indicator 28 (Fig. 6) to 0.

Push the adjusting bit 10 (Fig. 6) upwards. When you
reach the desired depth on the scale 7 (Fig. 6), fasten
the wing screw 11 (Fig. 6).

Release the lever 24 (Fig. 5) and push the bit into the
new preadjusted position so that the adjusting bit 10
(Fig. 6) is laid on the screw and then pull the lever 24
(Fig. 5) again.

You must check the rough depthadjustmnet by a practical
test and then correct it if necessary.

15. FINE DEPTH ADJUSTMENT



Always disconnect the plug from power
source before making any adjustments

or changing any accessory.

Carry our fine depth adjustment if necessary. Having
set the rough depth adjustment you can set the desired
depth to 0.1 mm accurately by turning the knob of the
adjusting bit (1 line = 0.1 mm).

First release the lever 24 (Fig. 5). While you are pushing
the tool down, press the upper button of the adjusting
bit in the direction G (Fig. 6), so that it is laid on the
screw on the revorverskem nastavku 16 (Fig. 6). Adjust
the lower button with the upper one, then turn the
upper button in the direction H for a desired value. Pull
again the lever 24 (Fig. 5)

16. FINE DEPTH ADJUSTMENT WITH
THE ROUTER FIXED IN A TABLE

Support the adjusting bit 10 (Fig. 6) on the screw of the
chip deflector by a hollow screw and a spring.

Fasten the hollow screw 14 (Fig. 6) to the adjusting bit
10. Pay attention to put the screwdriver in the inside
of the adjusting bit into the groove of the screw below
the nut 14. Pushing the cover of the tool you set the
approximate depth of cut and fasten the screw 11 (Fig.
6). Fine depth adjustment is carried out by turning the
upper lever in the direction H (Fig. 6).

Check the accuracy by a practical test or correct it
correspondingly.

17. WORK WITH THE ROUTER

is the same as the voltage indicated on
the nameplate.

C Always check that the supply voltage
Switch on/off.

Switch on: Press the lock-off button 8 (Fig. 8), and then
press the switch lever 9 (Fig. 8).

Continuous operation: When the tool is switched on,
push further button 8 and lock-off the switch. Press
button 8 and lever 9 to the end, then first release the
lever 9 and the then button 8.

Switch off: Pressing again the switch lever 9 you switch
off the tool.

18. FULL WAVE VARIABLE SPEED (TYPE FR278R)

Adjusting button 5 (Fig. 1) enables variable speed from
6000 to 27000 rpm.

Constant electronics

® Enables milling of all sorts of wood, laminates, plastics
and aluminium.
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® Enables constant set number of revolutions at heavy
loads.

® Enables setting optimal working revolutions.

® Prolongs the service lives of routers.

® Soft start of the tool and overload protection.

® Enables corresponding adjustment and greater safety
when milling with rezkarji of large diameters.
Recommended table for choosing the number of revolu-
tions regarding the worked material and bit's diameter

15-24

25-40

Gypsum boards

Aluminium
Plastics
Panel
7
gy
Softwood
B
)
Hardwood

Find out the corresponding number of revolutions by
a practical test.

19. USING PARALLEL GUIDE

Fix the parallel guide 20 (FIg. 7) by inserting the adjusting
bits in the holes in the base plate 3 (Fig. 7). and fasten
them to the desired depth by two wing screws 2 (Fig. 7).
Use knob 18 (Fig. 7) for more accurate depth adjustment
by fixing the two wing screws 17 and loosening wing
screws 19. Turning the button 18 you are moving the
bit away or close to the guide. When you fully turn the
nut, the distance changes by 1.25 mm. Fasten the two



screws 19 (Fig. 7) after the adjustment.

20. USE OF TEMPLATE GUIDES

Template guidesare used for copy cutting of richly shaped
patterns. Selected template guide 26 (Fig. 1) is fixed to
base 3 (Fig. 1) using the two screws. When copying, a
diffrence in size between the template and the routed
item becomes apparent. The difference between the
radius of the template guide 13 (Fig. 11) and the radius
of the tool must always be taken into account when
preparing the template.

21. CIRCULAR MILLING WITH
COMPASSES (Fig. 9)

Fix the compasses 22 to one of the depth adjusters 27
fasten the point with a wing nut. Insert the composed
compasess into one of the holes in the baseplate of the
router. Set the desired distance between the router and
the compasses' point, and fasten it with a wing nut.

22. HOLDING AND GUIDING THE TOOL

Hold the tool with both hands while working. Switch
on the tool only when the router does not touch the
surface of the workpiece.

Before the router reaches the workpiece, the tool should
be switched on.

Do not apply pressure on the tool while working, let the
tool do the work for you.

Do not tilt the tool in order to avoid uneven milling.
Keep the ventilation slots uncovered.

Follow the next order when working with the router:
1. Choose abit and clamp it into the collet chuck.

2. Set the desired depth of milling.

3. Switch on the tool.

4. Push the motor downwards, pull the lock lever.

5. Start milling.

6. Release lock-off.

7. Switch off the tool.

Direction of moving the tool (Fig. 12)

While milling you must pay attention to the right
direction of moving the tool regarding the workpiece.
Move the router in the opposite direction of the bit's
turning (protitek).

Using chip deflector

When milling large depths, we recommend to mill in
stages by small depths odvzemi materiala. Using the
revolverskega nastavka, you can divide milling into
two or three stages.

Set the desired depth depth of milling to the maximum
depth of milling 16 (Fig. 1). Start the first two millings
at higher setting levels.

23. BRUSHES AND COLLECTOR

It is important to change the brushes when they reach

a minium length of 5 mm.

Changing brushes.

1. Disconnect the machine from the mains.

2. Remove screws from the cover.

3. Carefully remove electronic circuit (only in model
FR278R).

4. Take brush-holder and the brush.

5. Replace the brushes and replace the brush-holder
in its housing, ensuring that it exerts a slight pressure
on the collector.

6. Reassemble as indicated above. It is advisable to
operate the machine for about 15 minutes once the
brushes have been changed.

If burns or wear and tear are seen on the collector, it
is recommended that it should be repaired by VIRUTEX
technical service.

Never use emery paper for this operation.

24. OPTIONAL ACCESSORIES

The following optional accessories can be supplied:
7722116 Reducer of @ 8 to 6 mm

7722115 Reducer of @ 8 to 6.35 mm (1/4")

6446073 Standard dust collector attachment 2.25 m.
7722123 Dovetailing guide 26 mm.

7722161 Dovetailing guide 16 mm.

7722162 Dovetailing guide 34 mm.

7722160 AGB template guide for botton-hung fittings.
7722342 AGB template guide

7740117 Bit for AGB template.

25. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1 and serve asa basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).



26. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, exlcuding any domage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

27. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te. Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeit must not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

(FIGURES EN PAGE 43)

Important

vementce MANUEL D'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

C Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. DONNEES TECHNIQUES

Modéle..... ....FR277R
Moteur universel. .50/60 Hz
Puissance........... ..1010 W
Vitesse a vide 24.000 /min
Diamétre pince standard........coccmnncccnnne 8 mm

Profondeur de fraisage
Diametre maximal de la fraise
Calibre de profondeu rotatif.......réglage de profondeur
a 3 positions avec échelle

Poids 2,9 Kg
Niveau de pression acoustique

continu équivalent ponderé A.........eeeeessssessnneen 91dBA
Niveau de puissance acouStiqUE A.......cweruuerereenee 102dBA
Incertitude K=3dbA
Porter une protection acoustique!
Valeurstotalesdesvibrations........eenenns a 44 m/s?
Incertitude K:1,5m/s?
MOAEIe. i FR278R
Moteur Universel.....ocooeeeeeeeveeeeeererevrennes 50/60 Hz
PUISSANCe...eiiiiiiiieeee e 1300 W
Vitesse a Vide....oooeeveeeeeerernee. 6.000-27.000/min

Diametre pince standard.
Profondeur de fraisage.....
Diametre maximal de la fraise

Calibre de profondeu rotatif.......... réglage de profondeur
a 3 positions avec échelle
POIAS. e 3 Kg

Niveau de pression acoustique
continu équivalentpondéré A
Niveau de puissance acoustiqueA...
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.........eenenns a 44 m/s?
Incertitude K:1,5m/s?
2. EMPLOI

Ladéfonceuse estun outil éléctrique professionnel congu
pour le fraisage superficiel du bois, des massesartificielles
et de I'aluminium. C'est aussi un outil excellent pour le
fraisage des échantillons, des contours, des cercles et
des rainures, pour la fabrication des lattes de finition,
de listels et pour les gravures des inscriptions.

3. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
LE MANIEMENT DE LA MACHINE

Avantdese mettreau travail lisezlesinstructionsd'emploi
et conservez-les dans un lieu approprié.
® Débrancher I'outil de la source d'alimentation avant



de procéder a n'importe quelle manipulation de I'outil.
® N'utilisez pas l'outil avec le cordon endommagé. Si
le cordon de branchage s'abime lors du travail, ne le
touchez pas! Débranchez immédiatement le cordon de
la prise de courant.

® Gardez toujoursle cordon a bonne distance des parties
mobiles de I'outil.

Lors du travail le cordon doit se trouver en tout temps
derriere I'outil.

® Pour le travail a I'extérieur il est recommendé d'utiliser
le cordon de rallonge, protégé des éclabousures d'eau.
Branchez I'outil & l'interrupteur éléctrique protégé (Fl)
ayant le courant maximum 30 mA.

¢ | e cordonderallonge doiten diamétre de conducteurs
mésurer au moins 1,5 mm2 et doit étre, lors de l'usage,
complétement déroulé.

® Avant de brancher I'outil a une prise de courant,
rassurez-vous que l'interrupteur est enclenché!

® Portez en tout temps I'équipement de sécurité appro-
prié tel que les luntettes de sécurité, les guants et les
chaussures appropriées.

® Maniez la fraiseuse des deux mains!

® Apres avoir fini le fraisage, éteignez le moteur.

® Avant de poser |'outil, relachez la table de fraisage.
® Posez toujours l'outil sur une surface propre et
horizontale.

® Ne posez pas d'autres outils sur la piece a usiner.

® Lapiece doit étre propre, sanslescopieaux ou lesciage...
® Le lieu de travail doit étre adéquatement éclairé!.
N'utilisez pas les outils éléctriques en atmosphéres
explosives en présence de liquides ou gaz inflammables!
Débranchez et branchez a la prise de courant toujours
en utilisant l'interrupteur!

® Lors du fraisage faites attention aux écrous, clous et
autres éléments étrangers dans la piéce.

® Procédez au travail dés que I'accessoire a atteint le
régime choisi.

® [ ors de la mise en marche de I'outil FR277R, FR278R,
méfiez-vous du rebond.

e Evitez la mise en marche accidentelle.

o Utilisezen tout tempsles fraises tranchantesetintactes!
® Rangez I'outil quand il ne sert pas! Il doit étre rangée
dans un endroit sec, protégé de la poussiére.

® Potez des vétements convenambes! Ne portez pas
des vétements amples ni des bijoux car ils risquent de
s'accrocher dans les piéces mobiles. Pour des cheveux
longs nous conseillons le port d'un serre-téte. Lors du
travail a I'extérieur portez des chausseures a semmelle
antidérapante.

e Si |'outil s'arréte durant le fonctionnement, mettez
immédiatement l'interrupteur en position d'arrét et
débranchez I'outil de la prise de courant.

® Attachez la piece a usiner.

® Approchez la piece seulement si I'outil est mis en
marchel. Arrétez I'outil quand il est a bonne distance
due la piéce a usiner.

o Utilisez les accessoires et parties originales.

4. LE CONTENU DE L'EMBALAGE

Défonceuse

Guide latéral

Compas

Clé de service

Tuyeau d'aspiration

Mode d'emploi, et certificat de garantie

5. PREPARATION DE L'OUTIL

Débrancher I'outil de la source
d'alimentation avant de procéder a

n'importe quelle manipulation de I'outil.

6. ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Lors du fraisage ou brossage du bois il se produit du
sciage et de la poussiére qui puissent compromettre
la sécurité et la santé du travailleur. L'aspiration de la
poussiére previent la pollution de I'air, qui est difficile
a réspirer, et facilite I'¢limination des copeaux.

7. MONTAGE DE RACCORD DE L'ASPIRATEUR

Placez le raccord de I'aspirateur 15 (Fig. 2) sur la plaque
de dessous 3 (Fig. 2) de facon que les raccords de guide
restent A (Fig. 2) dans l'orifice du raccord de I'aspirateur.
Appuyez avec le pouce droit sur l'orifice en direction A
(Fig. 2) de bord C pour que le loquetau sur le cercle D
s'enclenche automatiquement B (Fig. 2).

Vouz pouvezattacher le tuyau de I'aspirateur directement
sur le raccord de l'aspirateur 15 (Fig. 3) oubien vouz
pouvez le relier, en utilisant le tuyau de l'aspirateur,
avec le raccord d'aspiration pivolant 4 (Fig. 3).

Le raccord pivotant doit étre placé dans I'endroit monté
au dessous du tablier du moteur.

Montez le raccord supérieur de tuyau d'aspirateur de
facon de la poussez en direction C, jusqu'a ce que il ne
s'enclenche entre le capot et le tablier. Placez ensuite la
partie inférieure du tuyau sur le raccord de I'aspirateur
15 en direction D (Fig. 3).

Le raccord pivotant permetle contrdle plusgrand surl'aire
de fraisage et le placement du tuyau de I'aspirateur dans
la position la plus adéquate. Le raccord de I'aspirateur a
le diamétre 35 mm, ce qui convient les tuyaux standard
pour les aspirateurs.

A I'aide du connecteur d'aspiration, la fraiseuse peut
étre connectée, moyennant un ACCOUPLEMENT
D'ASPIRATION STANDARD Réf.6446073 (optionnel), a
notre aspirateur AS182K, AS282K, AS382L ou a tout
autre aspirateur industriel.



8. DéTACHEMENT DES RACCORDS
SUPERIEUR DE L'ASPIRATEUR (Fig. 3)

De facon de détacher le tuyau 15 en direction E, ensuite
appuyez avec le pouce gauche sur la partie supérieure
du raccord en direction F (Fig. 3)

9. DIETACHEMENT DES RACCORDS
INFERIEUR DE L'ASPIRATEUR (Fig. 2)

Détachezle tuyau du raccord 4. Appuyez sur le loquetau
D sur le cercle de connextion 15 pour que vous puissiez
déclencher la prise et poussez en direction de la fléche
B. Ensuite détachez le raccord (Fig. 2).

10. LA CHOIX DES FRAISES

métre de la hampe correspondent au
dispositif de serrage. La vitesse de rotation
de I'outil ne doit pas étre supérieure a la
vitesse de rotation admissible de la fraise.
N'utilisez pas les fraises dont le diametre
est supérieur a 40 mm!

C Utilisez toujours les fraises dont le dia-

Les fraises avant la partie dure en carbure (HM) sont
approprié pour le travail des matériaux plus durs et
permettent les vitesses de fraisage plus grandes.

11. LE SERRAGE DES FRAISES

Débrancher I'outil de la source
d'alimentation avant de procéder a

n'importe quelle manipulation de I'outil.

Serrez la fraise dans le dispositif 25 (Fig. 1) et I'écrou
13 (Fig. 1) dans I'ordre suivant:

o Le dispositif est inséré dans I'écrou et le tout est vissé
sur I'arbre. Devisser I'écrou de 1-2 filets.

® Insérez la fraise. La hampe de |a fraise doit étre placé
au moins 20 mm en profondeur. En appuyant sur le
bouton d'arrét 12 (Fig. 1, 4) bloquez I'arbre, ensuite avec
la clé fourchue 23 (Fig. 1) vissez I'écrou de serrage 13
(Fig. 1). Le vissage trop fort de I'écrou peut endommager
le filetage de I'arbre.

® |'écrou de serrage sans la fraise insérée ne doit etre
jamais vissé sur I'arbre a fond. Danger d'endommager
le dispositifl.

Pour le démonage de la fraise, devissez un peu I'écrou
de serrage 13 (Fig. 1), ensuite devissez jusqu'a ce que la
fraise n'est complétement déclenchée.

12. LE CHANGEMENT DU DISPOSITIF
DE SERRAGE

Le dispositif est serré dans I'écrou de serrage 13 (Fig.
10). En changant le dispositif, retirez-le de I'écrou avec
un tourmevis petit que vous placez entre I'écrou et le
dispositif. Placez un dispositif nouveau de facon de le
presser fortement dans I'écrou de serrage (clic).

Le dispositif et I'écrou de serrage doivent
étre nivelés sur le devant.

13. LE FIXAGE DE LA TABLE DE FRAISAGE

Fixez la table de fraisage au niveau désiré avec la ma-
nivelle 24 (Fig. 5). En relachant la manivelle le ressort
téléscopique intégrant renvoie la table dans la position
originale.

14. LE REGLAGE BRUT DE LA
PROFONDEUR DE FRAISAGE

Débrancher I'outil de la source
d'alimentation avant de procéder a

n'importe quelle manipulation de I'outil.

Réglez la profondeur de fraisage en utilisant les vis sur
le raccord 4 révolver 16 (Fig. 6) et le bouchon de res-
triction 10 (Fig. 6) avec l'indicateur 28 (Fig. 6). Les trois
vis sur le raccord a révolver permettent I'avant-réglage
de trois profondeurs de fraisage. La circonference du
réglage est 50 mm.

Placez la fraiseuse sur la piéce a usiner.

Déclenchezla manivelle 24 (Fig. 5) et poussez doucement
I'outil vers le bas. Quand la fraiseuse touche la surface,
serrez la manivelle 24 (Fig. 5).

Réglez le raccord a révolver 16 (Fig. 6) a la profondeur
la plus appropriée.

Désserez le vis a ailettes 11 (Fig. 6) et en faisant cela
déclenchez le mouvement du bouchon de restriction 10.
Poussez le bouchon 10 (Fig. 6) vers le bas pour qu'il se
place sur le vis sur le raccord a révolver.

Placez l'indicateur de la profondeur 28 (Fig. 6) sur le 0.
Poussez le bouchon de restriction 10 (Fig. 6) vers le haut.
Quand I'échelle 7 (Fig. 6) indique la profondeur désirée,
serrez le vis 4 ailettes 11 (Fig. 6).

Relachez la manivelle 24 (Fig. 5), en appuyant encore,
poussez la fraiseuse dans un avant-réglage noveau
jusqu'a le bouchon ne s'enclenche 10 (Fig. 6) sur le vis
et serrez de nouveau la manivelle 24 (Fig. 5).

Le réglage brut de la profondeur de fraisage doit étre
controlé en faisant un essai et, si nécessaire, faire une
corréction.



15. LE REGLAGE PRECIS DE LA
PROFONDEUR DE FRAISAGE

Débrancher I'outil de la source
d'alimentation avant de procéder a

n'importe quelle manipulation de I'outil.

Le réglage précis de la profondeur de fraisage se fait en
cas de nécessité. Aprés le réglage brut réglez de profon-
deur désirée en torumant le bouton du bouchon ayant
la précision de 0,1 mm. (1 trait=0,1 mm).

D'abord délachez la manivelle 24 (Fig. 5). En poussant
I'outil vers le bas, appuyez sur le bouton supérieur de
bouchonendirection de G (Fig. 6), pour que I'écrou puisse
se placer dans le vis de raccord a révolver 16 (Fig. 6).
Arrangez le bouton inférieur avec le bouton supérieur
et ensuite tournez le bouton supérieur en direction
H pour obtenir la valeur désiré. Serrez de nouveau la
manivelle 24 (Fig. 5).

16. LE REGLAGE PRECIS EN INSERANT
LA FRAISEUSE DANS LA TABLE

Appuyez le bouchon avec la douille et le ressort 10 (Fig.
6) sur le vis du raccord a révolver.

Serrez la douille qu filetage 14 (Fig. 6) sur le bouchon
10. Ajustez le vis a I'interieur du bouchon avec I'entaille
du vis au dessou de I'écrou 14. En appuyant sur le capot
del'outil réglez la profondeur approximative du fraisage
et serrez le vis 11 (Fig. 6). Le réglage précis se fait en
tournantla manivellesupérieure en direction de H (Fig. 6).
Controélez la précision du réglage en faisant un essai et,
si nécessaire, faites une correction.

17. LE TRAVAIL AVEC LA FRAISEUSE

sion du circuit correspond a celle spécifi¢e
sur la plaquette emblématique.

é Avant le travail rassurez-vous que la ten-

Mise en marche/mise hors marche

Mise en marche: appuyez sur le bouton du méchanisme
de blocage 8 (Fig. 8), ensuite poussez la manivelle de
I'interrupteur 9 (Fig. 8).

Fonctionnement continu: I'interrupteur branché, met-
tez-le dans la position d'arret en appuyant le bouton 8.
Appuyezlebouton8etlamanivelle 9afond, puisrelachez
la manivelle 9, et ensuite relachez aussi le bouton 8.
Mise hors marche: débranchez I'outil en appuyant de
nouveau sur la manivelle de l'interrupteur 9.

18. LA MISE AU POINT DE LA ROTATION
CONTINUELLE (TYPE FR278R)

Le bouton 5 (Fig. 1) permet la mise en point de la rotation
continue de 6000 a 27000 min™".

L'éléctronique de régulation:

® Permet le fraisage de toutes sortes de bois, laminés
masses artificielles et I'aluminium.

® Permet la stabilité des la mise en point de la rotation
n'importe la sollicitation.

® Permet le réglage de la rotation optimales.

® Prolonge la durée de vie des fraises.

® Permet le démarrage glissant de I'outil et une pro-
tection de surcharge.

® Permets une adaptabilité et sécurité plus grandes lors
du fraisage avec des fraises aux diametres plus grandes.
Le tableau recommandant le choix de la mise en point
de la rotation en tenant compte du matériel et le dia-
metre de la fraise.

15-24

25-40

Symboles des matériaux

@ Plaques en platre

Aluminium

Plastique

Bois latté

Bois tendre

&)
.
Bois dur

Le réglage de la rotation adéquate se vérifie en faisant
un essai.



19. L'UTILISATION DU GUIDE LATERAL

Attachez le guide latéral 20 (Fig. 7) de facon d'insérer
les deux batons guide dans les forures sur la plaque de
dessous 3 (Fig. 7) et serrez-les avec les vis 4 ailettes en
réglant aussi une distance désirée 2 (Fig. 7).

Pour le réglage plus précis appuyez le bouton 18 (Fig.
7), c'esta-dire fixez les deux vis 4 ailettes 17 et relachez
les vis 19. En tourant le bouton 18 (Fig. 7) la fraiseuse
se rapproche ou éloigne du guide. Avec chaque tour
completdel'écrou ladistance change de 1,25 mm. Apréz
le réglage serrez les vis 19 (Fig. 7).

20. EMPLOI DE LA DOUILLE

On emploie la douille pour la coupure par reproduction,
surtout quand il s'agit d'un modéle a grande richesse
de contours. La douille choisi 26 (Fig. 1) se fixe sur la
base 3 (Fig. 1) avec les deux vis. En faisant une copie,
il apparait une différence de taille entre le gabarit et
la piece défoncée. Il faut toujours tenir compte de la
différence entre le rayon de la douille guidage 13 (Fig.
11) et celui de I'outil en faisant le gabarit.

21. LE FRAISAGE CIRCULAIRE AVEC
LE SIMBLEAU (FIG. 9)

Placezlabride dusimbleau 22 surun des batonsde guide
27 attachez la pointe avec le vis a ailettes. Insérrez le
simbleau assemblé dans un des trous dans la plaque de
la fraiseuse. Réglez la distance désirée entre la fraise et
la pointe du simbleau et fixez-la avec la vis a ailettes.

22. LA PRISE ET LE MANIEMENT DE L'OUTIL

Lors du travail maniez I'outil des deux mains. Branchez
I'interrupteur seulement quand la fraise ne touche pas
la surface de la piece a usiner.

Avant que la fraise touche la piece, I'outil doit étre
branché.

Ne pressez pas|'outil, faites travailler I'outil a votre place.
Ne penchez pas I'outil! Cela empéche le fraisage régulier
et uniforme de la piéce.

Ne couvrez pas les fentes de ventilation.

Lors fraisage on considére le processus suivant:

1. Choisissez la fraise et serrez-la dans le dispositif de
serrage.

2. Réglez le profondeur désirée du fraisage.

3. Branchez l'outil.

4. Appuyez le moteur vers le bas, serrez la manivelle
de blocage.

5. Fraisez.

6. Délachez le blocage.

7. Débranchez I'outil.

La direction de mouvement de I'outil (Fig. 12)

Lors du fraisage vous devez, en tenant compte de la
piece a usiner, avancez I'outil dans la direction correcte.
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Avancez 'outil en sens contraire a la rotation de la fraise
(la contre-marche).

Utilisation du raccord a révolver

Le fraisage en étapes avec plusieurs enlévements du
matéril estrecommandable en fraisanta une profondeur
plusgrande. En utilisantle raccord a révolver vous pouvez
repartir le fraisage en deux ou trois niveaux.

Réglez la profondeur désirée 16 (Fig. 1). Commencez les
premiers deux fraisages en réglage plus élevé.

23. BALAIS ET COLLECTEUR

Il est important de changer les balais quand ils ont une
longueur minimum de 5 mm.

Changement des balais.

1. Débrancher la machine du secteur.

2. Enlever les vis du capuchon.

3. Retirer avec soin le circuit électronique (uniquement
sur le modéle FR278R).

4. Extraire le porte-balais et le balai.

5. Remplacer les balais et monter le porte-balais dans
son logement, en vérifiant qu'il faitIégérement pression
sur le collecteur.

6.Remonter le tout comme il est indiqué, ci-dessus. Il est
recommandé de laisser la machine en marche pendant
15 m aprés avoir changé les balais.

Si le collecteur présente des brilures ou des ressauts,
il est recommandé de le faire réparer par un service
technique VIRUTEX.

Ne jamais utiliser de papier émeri pour cette opération.

24, ACCESSOIRES OPTIONNELS

En option, nous pouvons fournir les accessoires op-
tionnels suivants:

7722116 Réducteur de diam. 8 a 6 mm.

7722115 Réducteur de diam. 8 a 6,35 mm (1/4")
6446073 Accouplement d'aspiration standard 2,25 m.
7722123 Guidage pour queue d'aronde pas 26 mm.
7722161 Guidage pour queue d'aronde pas 16 mm.
7722162 Guidage pour queue d'aronde pas 34 mm.
7722160 Guidage pour gabarit AGB.

7722342 Guidage pour gabarit AGB.

7740117 Fraise pour gabarit AGB.

25. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail



ou lorsque I'entretien de I'appareil électrique et de ses
outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau de
vibrations soit trés différent de la valeur déclarée, voire
méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de travail
et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger l'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec I'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

26. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie velable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par l'usure naturelle
delamachine. Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

27. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseignersur la facon d'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(ABBILDUNGS IN SEITE 43)

Achtung!

Lesen Sie bitte vor Benutzung der Maschi-
& ne die beiliegende GEBRAUCHSANWEI-
SUNG und die ALLGEMEINEN SICHER-
HEITSHINWEISE sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanweisun-
gen zum spiteren Nachschlagen auf.

1. TECHNISCHE DATEN

Modell...ccooiiiiii e,
Universal motor......ociirecncenicicene
Leistungsaufnahme....
Leerlaufgeschwindigkeit......cccceeennene 24.000/min
Umgerechnetes akustisches

Durchmesser Standard-Spannfutter. ...8 mm
Frastiefe.. e 0-50 mm
Maximaler Durchmesser der Frise.. ....40mm

Tiefendreh-lehre...Tiefeneinstellung von 3 Positionen
GeWICHT e 2,9 Kg

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A......91 dBA
Akustischer Druckpegel A.......omeresrneeennn. 102 dBA
Unsicherheit. K=3dBA

Gehdrschutz tragen!

SchwinguNgSgeSaMEWErte... .. eceeeeeesesssasas a,:4.4m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

Modell .o
Universal motor....coerveeneeneerenne
Leistungsaufnahme

Leerlaufgeschwindigkeit............ 6.000-27.000/min
Durchmesser Standard-Spannfutter.............. 8 mm
Frastiefe

Maximaler Durchmesser der Frése....
Tiefendreh-lehre...Tiefeneinstellung von 3 Positionen
GEWICHT e 3 Kg

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A......91 dBA
Akustischer Druckpegel A.......coeeecsrneeennn. 102 dBA
Unsicherheit K=3dBA
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Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte.....
Unsicherheit

K=1,5m/s?

2. ANWENDUNGSBEREICH

Die Frése ist ein professionelles Werkzeug geeignet fiir
Frasen von Holzoberflachen, Kunststoffmassen und
Aluminium. Es ist ein ausgezeichneter Hilfsmittel fiir
Frasearbeiten mit Schablonen, Konturen und Nuten, fiir
die Fertigstellung von Deckleisten und Bildrahmenleisten,
wie auch fiir die Gravierung von Inschriften.

3. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
BEDIENUNG DER MASCHINE

Bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig lessen und
aufbewahren.

® Ziehen Sie grundsatzlich den Netzstecker, bevor Sie
beliebige Anderungen vornehmen.

® Werkzeug nicht weiter verwenden, wenn das Kabel bei
der Arbeit beschadigt ist. Kabel nicht beriihren, sondern
sofort den Netzstecker ziehen.

® Halten Sie das Kabel immer von den rotierenden Teilen
Ihres Werkzeugs fern.

Fiihren Sie das Kabel immer nach hinten vom Werk-
zeug weg.

® Bei Aussenarbeiten nur die spritzwassergeschiitzte
Kabelverldngerung verwenden! Das Gerdt muss lber
den FI-Schutzschalter angeschlossen werden; max.
Differenzstrom 30 mA.

® Bei Benutzung von Verlangerungskabeln ist darauf zu
achten, dass das Kabel vollig abgerollt ist und Mindest-
querschnitt 1,5 mm? betréagt.

® Immer persdnliche Schutzausriistung wie Schutzbrille,
und Arbeitsschuhe tragen

® Die Frase immer zweihandig leiten.

® Nach der Frasenarbeit immer den Motor abschalten.
® Den Frasentisch raumen, bevor Sie die Frise absetzen.
® Die Frase immer auf eine gerade und saubere Unter-
lage ablegen.

® Legen Sie keine anderen Werkezuge auf das Werksttick.
® Das Werkstlick muss sauber, ohne Sdgenspéne sein.
® Der Arbeitsplatz muss entsprechend hell sein. Die
Benutzung des Geratesistin Raumen mitenflammbaren
Stoffen und Gasen nicht erlaubt. Das Gerat soll mit der
Taste eingeschaltet [ ausgeschaltet werden und nicht
durch das Ziehen des Steckers aus der Steckdose.

® Beim Frasen achten Sie auf Schrauben, Nigel und
andere Fremdkdrper im Bearbeitungsmaterial.

® Beginnen Sie mit der Arbeit, nachdem das Gerit die
volle Drehzahl erreicht hat.

® Achten Sie auf den Stoss beim Einschalten des Gerétes
FR277R FR278R.

e Verhindern Sie eine unbeabsichtigte Einschaltung
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des Gerates.

® Benutzen Sieimmer unbeschddigte und scharfe Fréser.
® Bei Nichtbenutzung des Gerates, immer in trockenem
Raum staubgeschiitzt lagern.

® Tragen Sie keine lose Kledung oder Schmuck, die
das Gerat einfangen und einziehen konnte. Wenn Sie
lange Haare haben, tragen Sie eine Kopfbedeckung.
Bei Ausenarbeiten immer rutschfeste Schuhe tragen.
® Im Falle jeglichen Werkzeugstillstandes soll das Gerat
sofort abgeschlatet und der Stecker aus der Steckdose
herausgezogen werden.

® Das Werkstiick befestigen.

® Bevor das Werkzeug das Werkstiick beriihrt, muss
Ihr Werkzeug erst eingeschaltet werden. Vor dem
Ausschalten des Werkzeugessollte dieses von Werksttick
abgenommen werden.

® Nur original - Zubehor verwenden

4. INHALT DER VERPACKUNG

Frase

Seitenfiihrung

Zirkel

Gabelschliissel

Absaugadapter
Bedienungsanleitung, Garantieschein

5. VORBEREITUNG DES FRASEGERATES

Vor jeglicher Arbeit am Gerit Netzkabel
aus der Steckdose herausziehen

6. STAUBABSAUGUNG

Beim Frisen, Schleifen, usw. am Holz enstehen Sages-
pane und Staub, die die Gesundheit und Sicherheit
gefdhrden. Die Benutzung der Staubabsaugung ver-
hindert die Atemluftbeschmutzung und erleichtert die
Abfallentsorgung.

7. ANSETZEN DES ABSAUGADAPTERS

Legen Sie den Absaugadapter 15 (Abb. 2) an die Fussplatte
3 (Abb. 2) so, dass die Leitansitze A (Abb. 2) im Inneren
der Absaugadaptermiindung liegen.

Driicken Sie mit dem Daumen der rechten Hand die
Miindung in die Richtung A (Abb. 2) des Einfangrandes
C so, dass sich der Sperrriegel D am Umfang von alleine
am Rand B (Abb. 2) einfangt.

Das Staubaubsaugrohr kann man direkt an den Absau-
gadapter 15 (Abb. 3) anschlieBen oder es mit Hilfe des
Absaugrohres an den drehbaren Ansatz 4 (Abb. 3) der
Staubabsaugung verbinden.

Den letzten bringen Sie an die vorgesehene Stelle unter
der Motorhaube an.



Derobere Absaugadaptersoll so montiert werden, damit
man ihm in die Richtung C, schieben kann, bis er zwis-
chendem Motorgehduse und der Motorhaube einrastet.
Danach soll der untere Teil des Rohres an den Absau-
gadapter in der Richtung D (Abb. 3) eingesetzt werden.
Der drehbare Ansatz sichert eine bessere Ubersicht des
Frasegebietes und die glinstigste Stellung des Staubab-
saugrohres. Der Absaugadapter hat einen Durchmesser
von 35 mm, was den AnschlieBungen der Standards-
taubabsaugungsrohren entspricht.

Uber die Steckkupplung fiir die Absaugung kann die
Frasmaschine mit Hilfe des STANDARDSAUGER-ANS-
CHLUSSES (Best.-Nr.6446073, Zubehor auf Wunsch) an
unseren Sauger AS182K,AS282K oder jedweden anderen
Industriesauger angeschlossen werden.

8. ENTFERNUNG DES ABSAUGADAPTERS (Abb. 3)

Oberer Absaugadapter (Abb. 3) kann mit dem Rohr so
entfernt werden, dass zuerst das Rohr aus dem Absauga-
dapter 15in der Richtung E entfernt wird, dann driicken
Sie mit dem Daumen der rechten Hand am oberen Teil
des Absaugadapters in der Richtung F (Abb. 3).

9. UNTERER ABSAUGADAPTER (Abb. 2)

Das Rohr wird aus dem Absaugadapter 4 entfernt. Den
Sperrriegel Dam Umfang des Anschlusses 15so driicken,
dass der Griff geldst wird und in die Richtung des Pfeiles
schieben B. Der Anschluss wird dann entfernt (Abb. 2).

10. FRASENAUSWAHL

Sie immer Fraser mitdem Durchmesser des
& Schafts der der Spannhiilse entspricht. Die
Drehzahl des Gerites darf nicht hoher als
die erlaubte Geschwindigkeit der Friser
sein. Die benutzung von Friser mit dem
durchmeser iiber 40mm ist nicht erlaubt.
Hartmetall Fréser sind fiir die Bearbeitung
von hirteren Materialen geeinigt und
sichern hohere Frasegeschwindigkeit.

11. EINSPANNUNG DER FRASER

Vor jeglicher Arbeit am Gerdt immer den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

Den Friiser spannen sie mit Hilfe der Hiilse 25 (Abb. 1)
und der Mutter 13 (Abb. 1) ein. Das Einspannen des Fréser
wird in der Regel nach folgenden Punkten ausgefiihrt:
® Losen Sie die Mutter mit eingestzer Spannhiilse, die
auf der Spindel angebracht ist, um 1-2 Drehungen.

e Setzen sie den Fraser ein. Der Fraserschaft muss min-
destens 20 mmin die Tiefe reichen. Mit dem Driicken des
Aretierknopfes 12 (Abb. 1, 4)wird die Spindel blockiert.
Ziehen sie mit Hilfe eines Gabelschliissels 23 (Abb. 1)
die Spannmutter 13 (Abb. 1) an. Zu festes Verschrauben
der Spannmutter fiihrt zur Beschadigung des Gewindes
an der Spindel

® Die Spannmutter 13 soll nie ohne die eingesetzten
Fraser an die Welle festgezogen werden. Die Hiilse kann
dadurch beschadigt werden!

Bei Demontage der Fraser wird zuerst mit einmaligen
Schwenkung die Einspannmutter 13 (Abb. 1) gel6st,
dann wird die Schraube solange gelost, bis die Fréser
ganz entspannt werden.

12. WECHSEL DES FRASENTISCHES

Die Spindelistin der Einspannmutter 13 (Abb. 10) befes-
tigt. Beim Weschseln ziehen sie mit Hilfe eines kleineren
Schraubenziehers die Spindel aus der Spannmutter, so
dass Sie den Schraubenzieher zwischen die Mutter und
die Sindel stellen. Die neue Spindel wird durch kraftiges
Driicken in die Spannmutter eingesetzt (klick).

die Spindel sollin die Mutter so eingesetzt
werden, dass sich die Mutter und die Spin-
del an der Vorderseite geraderichten.

13. FIXIERUNG DES FRASETISCHES

Der Frasertisch wird mit Hilfe des Hebels 24 (Abb. 5) an
der gewtinschte Hohe fixiert. Die eingebaute Telesko-
pfederung bringtden Frésertisch, nach 16sen des Hebels,
in die Ausgangstellung.

14. GROBEINSTELLUNG DER FRASETIEFE

Vor jeglicher Arbeit am Gerdtimmer den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

Die Frasetiefe wird mit Hilfe der Schrauben an den Revol-
veransatz 16 (Abb. 6), zusammen mit dem Anschlagbolzen
10 (Abb. 6) und dem Zeiger 28 (Abb. 6) eingestellt. Die
drei Schrauben am Revolveransatz ermdglichen eine
Voreinstellung dreier Frasetiefen. Einstellungsbereich
betragt 50 mm.

Stellen Sie die Frase an das Bearbeitungsstiick. Losen Sie
denHebel undschieben Sie langsam das Gerédt hinunter.
Wenn der Fraser die Oberflache beriihrt, ziehen Sie den
Hebel. 24 (Abb. 5) fest.

Schwenken Sie den Revolveransatz 16 (Abb. 6) an die
glinstigste Frasetiefe.

Schrauben Sie die Fliigelschraube 11 (Abb. 6) aus. Damit

wird der Anschlagbolzen 10 geldst.
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Schieben Sie den Anschlagbolzen 10 (Abb. 6) nach un-
ten, so dass er an die Schraube am Revolveransatz gut
anliegt. Stellen Sie den Tiefenzeiger 28 (Abb. 6) auf 0.
Schieben Sie den Anschlagbolzen 10 (Abb. 6) nach oben.
Wenn die gewiinschte Tiefe erreicht wird, ziehen Sie die
Fliigelschraube 11 (Abb. 6) fest.

Losen Sie den Hebel 24 (Abb. 5), mit zusitzlichem Druck
schieben Sie die Fréze in die neue voreingestellte Position,
bis der Bolzen 10 (Abb. 6) an der Schraube anliegt. Den
Hebel 24 (Abb. 5) dann noch einmal festziehen.

Die Grobeinstellung der Tiefe muss praktisch Gberpriift
und entsprechend korrigiert werden.

15. FEINEINSTELLUNG DER FRASETIEFE

Vor jeglicher Arbeit am Gerdt immer den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

Die Feineinstellung der Frésetiefe wird nach Bedarf
ausgefiihrt. Nach der Grobeinstellung kann man mit
dem Knopfdrehen des Anschlagbolzens die gewiinschte
Tiefe biszu 0,1 mm genau einstellen. (1 Strich=0,1 mm).
Als Erstes den Hebel 24 (Abb. 5) lésen. Indem Sie das
Gerat nach unten driicken, schieben Sie den oberen
Knopf des Anschlagbolzens in die Richtung G (Abb. 6)
und zwar so, dass der Schraubenzieher an der Schraube
am Revolveransatz 16 (Abb. 6) anliegt. Gleichen Sie
den unteren Knopf mit dem oberen. Drehen Sie den
oberen Knopf in die Richtung H und stellen damit den
gewiinschten Wert ein. Nochmal den Hebel 24 (Abb.
5) betdtigen.

16. FEINEINSTELLUNG BEIM EINSPANNEN
DER FRASE IN DEN TISCH

Stiitzen Sie den Anschlagbolzen 10 (Abb. 6) auf die
Schraube des Revolveransatzes mit Hiilse und Feder.
Schrauben Sie die Wickelhiilse 14 (Abb. 6) an den
Anschlagbolzen 10. Achten Sie darauf, dass sich der
Schraubenzieher, der sich im Inneren des Anschlagbol-
zens befindet, in den Schraubenschlitz unter der Mutter
14 einféangt. Mit einfachem Druck auf den Geratedeckel
stellen Sie die ungefdhre Fréasetiefe ein und ziehen Sie
die Schraube 11 (Abb. 6) fest.

Die Feineinstellung der Frésetiefe erfolgt durch das
Drehen vom oberen Hebel in die Richtung H (Abb. 6).
Die Genauigkeit der Einstellung soll praktisch tiberpriift
und ggf. nachjustiert werden.

17. ARBEITEN MIT DEM FRASEGERAT

Vor der Arbeit iiberpriifen Sie, ob die
Netzspannung und die Spannung am
Typenschild iibereinstimmen.
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Einschalten [ Ausschalten

Einschalten: Den Knopf der Schaltsperre 8 (Abb. 8)
driicken, dann den Hauptschalter 9 (Abb. 8) betitigen.
Dauerbetrieb: Bei eingeschaltetem Gerdt weiter den
Knopf der Schaltsperre 8 driicken, um ihn zu arretieren.
Schaltsperre 8 und Hauptschalter 9 bis zum Anschlag
driicken, dann zuerst den Hauptschalter 9 loslassen und
dann noch die Schaltsperre 8.

Ausschalten: Mit einem kurzen Druck auf den Haupts-
chalter 9 wird das Gerat ausgeschaltet.

18. STUFENLOSE
DREHZAHLEINSTELLUNG (Typ FR278R)

Der Einstellknopf 5 (Abb. 1) ermdglicht eine stufenlose
Einstellung der Drehzahl von 6000 bis 27000 min™".
Steuerelektronik

® Ermdglicht das Frasen von Holz aller Art, Frasen von
Laminaten, Kunstoffen und Aluminium.

® Gewabhrleistet eine gleichmassige Drehzahl unter
Belastung

® Ermdglichtdie optimale Einstellung der Arbeitsdrehzahl
® Verldngert die Lebensdauer von Frésern

e Ermdglicht einen sanften Anlauf und Uberlastschutz
® Ermdglicht beim Frasen mit grosseren Fraserdurch-
messern eine entsprechende Anpassung und bessere
Sicherheit.

Empfehlungstabelle fiir optimale Drehzahleinstellung
in Hinsicht auf das Bearbeitungsmaterial und den
Durchmesser der Fréser.

15-24

25-40

Materialsymbole

@ Gypsum boards

Al Aluminium

E"lc§ Plastics
& Panel



Softwood

Hardwood

Die passende Arbeitsdrehzahl soll praktisch festgestellt
werden.

19. BEDIENUNG DER SEITENFUHRUNG

Die Seitenfiihrung 20 (Abb. 7) befestigen Sie mit Hilfe
zweier Flihrungsstébe, die in die Bohrungen am Gerate-
fuss 3 (Abb. 7) eingesetzt werden. Die Fiihrungsstibe
werden dann mit Fliigelschrauben 2 (Abb. 7) im gewiins-
chtem Abstand befestigt.

Fiir genauere Abstandseinstellung benutzen Sie den
Knopf 18 und zwar so, dass Sie die Fliigelschrauben
17 fixieren und Fligelschrauben 19 lésen. Durch das
Drehen am Knopf 18 (Abb. 7) kdnnen Sie die Frase
ndher oder weiter an die Fiihrung heran bringen. Bei
jeder vollen Drehung der Mutter wird der Abstand um
1,25 mm verdndert. Nach der Einstellung werden noch
die Schrauben 19 festgeschraubt.

20. VERWENDUNG DER
SCHABLONENFUHRUNGEN

Die Schablonenfiihrungen werden zum Fréasen vieler
verschiedener Formen verwendet. Die gewihlte Scha-
blonenfiihrung 26 (Abb. 1) wird mit den zwei Schrauben
am Unterteil 3 (Abb. 1) befestigt.

Wenn man kopiert, gibt es einen GroBenunterschied
zwischen der Schablone und dem gefrésten Teil. Berticksi-
chtigen Sieimmer den Unterschied zwischen dem Radius
der Schablonenfiihrung und dem des Werkzeugs, wenn
Sie die Schablone herstellen.

21. RUNDFRASEN MIT ZIRKEL (Abb. 9)

Aufeinen derbeiden Flihrungsstabe 27 die Zirkellasche 22
anbringen, die Nadel dann mit Fliigelmutter befestigen.
Den auf diese Weise zusammengesetzten Zirkel in die
Offnung am Geritefuss einsetzen.

Den gewiinschten Abstand zwischen den Fraser und
Zirkelspitze einstellen und mit Fliigelmutter fixieren.

22. DAS GERAT HALTEN UND FUHREN

Halten sie das Gerat wahrend der Arbeit mit beiden
Handen fest. Den Schalter nur dann betétigen, wenn
der Fraser die Oberflache des Werkstiicks nicht bertihrt.
Bevor der Fraser das Werkstiick berlihrt, muss das Gerat
eingeschaltet sein.

Driicken sie das Gerat nicht zu fest gegen das Bearbei-
tungsmaterial; lassen Sie es fiir Sie arbeiten.

Neigen Sie das Gerat nicht zuviel. Damit verhindern Sie

gleichméssiges Frasen.

Liftungsschlitze sauber halten.

Beim Frésen folgende Hinweise beachten:

1. den Fraser wéhlen und ihn in die Spannhiilse eins-
pannen

2. gewlinschte Frésetiefe einstellen

3. das Gerat einschalten

4. Gerdt eintauchen, Verriegelungshebel festziehen

5. Frasen

6. Verriegelung lésen

7. Gerat ausschalten

Bewegungsrichtung des Gerites (Abb. 12)

Beim Frasen muss auf die richtige Richtung in Hinsicht
auf das Werkstiick geachtet werden.

Die Frése soll sich gegen die Drehrichtung vom Fréser
bewegen (Gegenlauf).

Verwendung von Revolveransatz

Bei grosseren Frasetiefen ist es empfehlenswert stu-
fenweise vorzugehen und wenig Material abzunehmen.
Mit Hilfe von Revolveransatz kénnen Sie das Frésen in
zwei oder drei Vorgangsstufen einteilen.

Die gewiinschte Frasetiefe auf max. Tiefe einstellen. Die
ersten zwei Frasearbeiten beginnen Sie mit der hoheren
Einstellungsstufen.

23. BURSTEN UND SCHLEIFRING

Esist wichtig, die Biirsten auszuwechseln, wennsie eine
minimale Ldnge von 5 mm erreicht haben.
Auswechseln der Biirsten

1. Ziehen Sie den Netzstecker.

2. Drehen Sie die Schrauben 1 (Abb. 8) aus dem Deckel
heraus.

3. Nehmen Sie vorsichtig den Elektronik-Schaltkreis 2
heraus (nur beim Modell FR278R).

4. Nehmen Sie den Birstenhalter 4 aus der Fiihrung
und die Biirste heraus.

5. Wechseln Sie die Biirsten und montieren Sie den
Biirstenhalter in seiner Aufnahme. Achten Sie darauf,
daB er leicht auf den Schleifring driickt.
6.BauenSie wie oben angegeben alles wieder zusammen.
Es ist ratsam, die Maschine nach dem Biirstenwechsel
ca. 15 Minuten lang laufen zu lassen.

Sollte der Schleifring Brandspuren oder abgesprunge-
ne Stellen aufweisen, empfehlen wir, ihn von einem
VIRUTEX-Kundendienst reparieren zu lassen.
Verwenden Sie dazu nie Schleifpapier.

24. ZUBEHOR AUF WUNSCH

Auf Wunsch kann folgendes Extra-Zubehor geliefert

werden:

7722116 Durchmesser-Reduzierstiick fiir 6 statt 8 mm.

7722115 Durchmesser-Reduzierstiick fiir 6,35 mm

(1/4") statt 8 mm.

6446073 AnschluB Standardsauger 2,25 m

7722123 Fiihrung fiir wellenférmige Holzverbindungen,
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Zapfenabstand 26 mm.

7722161 Fiihrung fiir wellenférmige Holzverbindungen,
Zapfenabstand 16 mm.

7722162 Fiihrung fiir wellenféormige Holzverbindungen,
Zapfenabstand 34 mm.

7722160 Fiihrung fiir die AGB-Schablone.

7722342 Fiihrung fiir die AGB-Schablone.

7740117 Frése fiir die AGB-Schablone.

25. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Ladrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europiischen
Norm EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte konnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise des
Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren Wert
aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustandsdes Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehdren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatséchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

26. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von
unsachgemassen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Gerits.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

27. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:
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Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseignersur la facon d'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

(FIGURE IN PAGINA 43)

Importante

attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

Q Prima di utilizzare la macchina, leggere

1. DATI TECNICI

TP Ot FR277R
Motore universale.......ccooeveeeeceeceennnnen. 50/60 Hz
POteNZA..ciiiiicieeieeeeee e 1010 W
VeloCitd @ VUOTO.uoioeeeeeeeeeeeeee e 24.000/m
Diametro pinza standard...........enn. 8 mm
Profondita di fresatura.........cceveecnee. 0-50 mm
Diametro massimo della fresa......ccocoveeuens 40 mm

Calibro di profondita
girevole......Regolazione della profondita a 3 posizioni



Livello di pressione acustica continuo equivalente

ponderato A 91 dBA
Livello di potenza acustica A..........oeeeemneereesesenee 102dBA
Incertezza della misura K=3dBA
Usare la protezione acustica!

Valoritotali delle oscillazioni .2, 4.4 m/s?
Incertezzadella misura K:1,5m/s?

Potenza

Velocitd a VUOLO.coeeeeecececcccene 6.000-27.000/m
Diametro pinza standard 8 mm
Profondita di fresatura ..0-50 mm
Diametro massimo della fresa.. 40 mm

Calibro di profondita
...Regolazione della profondita a 3 posizioni

Livello di pressione acustica continuo equivalente

ponderato A 91 dBA
Livello di potenza acustica A..........oceeesreereesesenes 102dBA
Incertezza della misura K=3dBA

Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle 0scillazioni......eceveceeeeeenennnns a,:44 m/s?
Incertezza della misura K:1,5m/s?

2. CAMPO DI LAVORO

La fresatrice € un utensile professionale, studiato per
la fresatura di superfici in legno, plastica e alluminio. E
particolarmente adatta per fare sagome, bordi, cerchi,
scanalature, listelli, telai per quadri e incisioni di scritte.

3. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER
L'USO DELLA MACCHINA

® Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente le
istruzioni per l'uso e le norme di sicurezza.

® Prima di qualsiasi intervento sull'utensile, disinserire
sempre la spina dalla presa di alimentazione.

® Non usare mai l'utensile con un cavo difettoso. Se
duranteil lavoroil cavo viene danneggiato, non toccarlo.
Estrarre subito la spina dalla presa di alimentazione.

® Fare attenzione che il cavo di alimentazione non entri
in contatto con le parti mobili dell'utensile.

® Durante la lavorazione, guidare il cavo dietro
all'utensile.

® In caso di lavoro all'aperto, usare una prolunga ido-
nea protetta contro I'acqua. Usare un interruttore di
protezione (FID) con spegnimento a 30 mA.

® La dimensione minima del conduttore della prolunga
deve essere di 1,5 mm? Se si utilizza un avvolgitore,
srotolare il cavo per l'intera lunghezza.

o Inserire la spina nella presa di alimentazione soltanto
ad interruttore spento.

e Utilizzare mezzi di protezione personale quali occhiali
protettivi,guantie protezionicontroil rumore e le polveri.
® Guidare sempre la fresatrice con ambedue le mani.
® Dopo la fresatura, spegnere il motore.

* Primadideporre 'utensile, liberare il piano di fresatura.
® Deporre sempre l'utensile su un piano orizzontale
e pulito.

* Non appoggiare altri utensili sul pezzo in lavorazione.
® || pezzo in lavorazione deve essere pulito, senza resti
di materiale, di segatura ecc.

® || luogo di lavoro deve essere ben illuminato; l'uso
dell'apparecchio in luoghi dove sono presenti materiali
inflammabili o gas € severamente vietato. Accendere/
spegnere l'utensile con I'interruttore, non staccando la
spina dalla presa di corrente.

e Durante la fresatura, fare attenzione alle viti, ai chiodi
e altri oggetti presenti nel pezzo in lavorazione.

® |niziare la lavorazione quando l'utensile raggiunge la
massima velocita di rotazione.

® Fare attenzione al contraccolpo all'accensione del
modello FR277R, FR278R.

® Rendere impossibile un'accensione accidentale
dell'utensile.

® Usare sempre frese affilate e non danneggiate.

® Quando l'utensile non ¢ in uso, tenerloin luogo asciutto
e a riparo dalla polvere.

® Non indossare abiti larghi o gioielli che possono
incastrarsi nell'utensile. | capelli lunghi vanno portati
sotto a un adeguata cuffia di protezione. Lavorando
all'aperto, indossare scarpe antisdrucciolo.

® In caso di qualsiasi tipo di bloccaggio dell'utensile,
spegnerlo immediatamente ed estrarre la spina dalla
presa di corrente.

o Fissare il pezzo in lavorazione.

® Guidare l'utensile sul pezzo in lavorazione soltanto
quando ¢ acceso. Spegnere l'utensile quando lo si
allontana dal pezzo.

® Usare soltanto parti di ricambio originali.

4. CONTENUTO DELL'IMBALLAGGIO

Fresatrice

Guida parallela

Compasso

Chiave

Corredo raccolta polvere
Istruzioni per l'uso, garanzia

5. MONTAGGIO E REGOLAZIONE

Prima di qualsiasi operazione sull'utensile,
staccarlo dalla rete di alimentazione
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6. ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Durante la fresatura, la levigatura ecc. del legno si
formano segatura e polvere, i quali mettono in pericolo
la vostra sicurezza e salute. L'aspirazione della polvere
previene I'inquinamento dell'aria, nocivo alla respira-
zione, e facilita I'eliminazione dei rifiuti.

7. MONTAGGIO DEL DISPOSITIVO
DI COLLEGAMENTO PER L'ASPIRAZIONE

Appoggiareil dispositivo di collegamento per'aspirazione
15 (Fig. 2) al basamento 3 (Fig. 2) in modo che le due
guide A (Fig. 2) si trovino all'interno dell'apertura del
dispositivo di collegamento.

Con il pollice della mano destra premere I'apertura in
direzione A (Fig. 2) verso il bordo di incastro C, facendo
in modo che la sporgenza sul perimetro D si incastri al
bordo B (Fig. 2).

Il'tubo dell'aspiratore puo essere attaccato direttamente
al dispositivo 15 (Fig. 3) oppure puo essere collegato al
dispositivo di collegamento girevole per I'aspirazione 4
(Fig. 3) con il tubo di aspirazione.
Sistemate il dispositivo girevole nell'apposito luogo sotto
al coperchio del motore.

II dispositivo di collegamento superiore va montato
girandolo nella direzione C fino a che non si incastra
tra I'involucro e il coperchio del motore. Quindi attac-
care la parte inferiore del tubo al dispositivo 15 nella
direzione D (Fig. 3).

II dispositivo di collegamento girevole garantisce un
maggiore controllo dell'area dilavoro e il posizionamento
piu favorevole del tubo di aspirazione. Il dispositivo ha
un diametro di 35 mm ed ¢ quindi compatibile con i
tubi standard degli aspirapolvere.

Per mezzo del raccordo di aspirazione, la fresatrice
puo essere collegata, tramite il nostro KIT ASPIRATORE
STANDARD Cod. 6446073 (opzionale), los nostros as-
piratores AS182K, AS282K, AS382L o a qualsiasi altro
aspiratore industriale.

8. RIMOZIONE DEI DISPOSITIVI DI
COLLEGAMENTO PER L'ASPIRAZIONE (Fig. 3)

Il dispositivo di collegamento per I'aspirazione superiore
(Fig. 3) va tolto smontando prima il tubo dal dispositivo
15 nella direzione E, quindi premendo con il pollice della
mano sinistra sulla parte superiore del dispositivo nella
direzione F (Fig. 3).

9. DISPOSITIVO DI COLLEGAMENTO
PER L'ASPIRAZIONE INFERIORE (Fig. 2)

Togliere il tubo del dispositivo di collegamento per
I'aspirazione 4. Premere la manopola di bloccaggio D
sul perimetro del dispositivo quanto basta per allentarlo
e premere in direzione della freccia B. Quindi togliere il
dispositivo di collegamento. (Fig. 2)
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10. SCELTA DELLA FRESA

Usare sempre frese con lo stesso diametro

& del mandarino. Il numero di giri non deve
superare la velocita massima della fresa.
Non & consentito I'utilizzo di frese dal
diametro superiore a 40 mm.

Le frese al carburo (HM) sono adatte per la fresatura
di materiali duri e permettono velocita di lavorazione
piu elevate.

11. POSIZIONAMENTO DELLE FRESA

Prima di qualsiasi operazione sull'utensile,
staccarlo dalla rete di alimentazione.

La fresa va fissata con il mandarino 25 (Fig. 1) e il dado
13 (Fig. 1) nell'ordine seguente:

e Svitare di 1-2 giri il dado con il mandarino, che ¢&
avvitato all'albero.

® Inserire la fresa facendola rientrare per un minimo
di 20 mm in profondita. Premendo la piastra di blocco
12 (Fig. 1, 4) bloccare I'albero, quindi con la chiave in
dotazione 23 (Fig. 1) avvitare il dado del mandarino
13 (Fig. 1). Un eccessivo avvitamento del dado pud
danneggiare la filettatura dell'albero.

® Se non contiene la fresa, il dado del mandarino non
deve essere mai avvitato all'albero completamente. Cio
puod danneggiare il mandarino.

Per rimuovere la fresa, allentare il dado 13 (Fig. 1) di
un giro, poi continuare a svitare fino a che la fresa ¢
completamente libera.

12. SOSTITUZIONE DEL MANDARINO

Il mandarino é fissato nel dado 13 (Fig. 10). Quando si
vuole cambiarlo, bisogna estrarlo dal dado con un piccolo
cacciavite che va inserito tra il dado e il mandarino. Il
nuovo mandarino viene inserito premendolo con forza
nel dado (click).

Il mandarino deve essere posizionato nel
dato in modo che il dado e il mandarino
siano allineati sul davanti.

13. FISSAGGIO DEL PIANO DI FRESATURA

Il piano di fresatura va fissato all'altezza desiderata con
la manopola 24 (Fig. 5). La molla telescopica inserita in
esso fara tornare il piano nella posizione iniziale una
volta che la manopola verra allentata.



14. REGOLAZIONE BASE DELLA
PROFONDITA DI FRESATURA

Prima di qualsiasi operazione sull'utensile,
staccarlo dalla rete di alimentazione.

La profondita della fresatura va regolata con le viti
sul dispositivo a revolver 16 (Fig. 6), unite al paletto di
fermo 10 (Fig. 6) e all'indicatore 28 (Fig. 6). Le tre viti
sul dispositivo a revolver permettono di scegliere tra
le tre profondita preimpostate. La profondita massima
¢ di 50 mm.

Posizionare la fresatrice sul pezzo in lavorazione.
Allentarelalevadiblocco 24 (Fig. 5) e premere lentamente
I'utensile verso il basso. Quando tocca la superficie del
materiale, stringere la leva di blocco 24 (Fig. 5).

Girare il dispositivo a revolver 16 (Fig. 6) per impostare
la profondita di fresatura desiderata.

Svitare lavite ad alette 11 (Fig. 6) permettendo al paletto
di fermo 10 di essere mosso.

Premere il paletto di fermo 10 (Fig. 6) verso il basso, in
modo che esso si adagi sulla vite del dispositivo arevolver.
Posizionare l'indicatore di profondita 28 (Fig. 6) a 0.
Premere il paletto difermo 10 (Fig. 6) verso I'alto. Quando
la profondita desiderata € raggiunta sull'indicatore 7
(Fig. 6), avvitare la vite ad alette 11 (Fig. 6).

Allentare la leva di blocco 24 (Fig. 5), impostare poi la
fresainun'altra posizione preregolata finoa cheil paletto
di fermo 10 (Fig. 6) non si incastra sulla vite e stringere
nuovamente la leva di blocco 24 (Fig. 5).

La regolazione base va sperimentata in pratica e modi-
ficata in base alle osservazioni.

15. REGOLAZIONE FINE DELLA
PROFONDITA DI FRESATURA

Prima di qualsiasi operazione sull'utensile,
staccarlo dalla rete di alimentazione.

La regolazione fine della profondita di fresatura va
effettuata se necessaria. Dopo la regolazione base si pud
regolare la profondita desiderata girando la manopola
del paletto di fermo con una precisione di 0,1 mm (una
lineetta = 0,1 mm).

Allentare la leva di blocco 24 (Fig. 5). Mentre si preme
I'utensile verso il basso, premere il pulsante superiore del
paletto di fermo nella direzione G (Fig. 6), in modo che
si incastri alla vite del dispositivo a revolver 16 (Fig. 6).
Allineare il pulsante inferiore a quello superiore, quindi
girare il pulsante superiore nella direzione H nella misura
desiderata. Stringere di nuovo la leva di blocco 24 (Fig. 5).

16. REGOLAZIONE FINE CON LA
FRESATRICE FISSATA AL PIANO DI LAVORO

Appoggiare il paletto di fermo 10 (Fig. 6) alla vite del
dispositivo a revolver con la colonna filettata e la molla.
Awvitare la colonna filettata 14 (Fig. 6) al paletto di fermo
10.Fare attenzione cheil cacciavite chesitrovaall'interno
del paletto di fermo si incastri nella filettatura della vite
sotto al dado 14. Premendo sul coperchio dell'utensile,
regolare la profondita approssimativa e stringere la vite
11 (Fig. 6). La regolazione fine va effettuata girando la
manopola superiore nella direzione H (Fig. 6).

La precisione della regolazione va controllata con una
prova pratica e va quindi modificata adeguatamente.

17. COME SI USA LA FRESATRICE

Prima di utilizzare I'utensile, verificare che
la tensione indicata sulla targhetta sia
conforme alla tensione della rete.

Accensione [ spegnimento

Accensione: premere il pulsante del bloccaggio di
antiaccensione 8 (Fig. 8), quindi manovrare la levetta
dell'interruttore 9 (Fig. 8).

Lavorazione prolungata: premendo il pulsante 8 ad
interruttore acceso, questo viene bloccato. Premere
il pulsante 8 e la manopola 9 completamente, quindi
lasciare andare prima la manopola 9 e poi il pulsante 8.
Spegnimento: premendo nuovamente la manopola
dell'interruttore 9 I'utensile si spegne.

18. REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI
ROTAZIONE SCORREVOLE (TIPO FR278R)

Usando il pulsante di regolazione 5 (Fig. 1) si puo otte-
nere un passaggio scorrevole tra i 6000 e i 27000 min™'.
La regolazione elettronica

® Permette la fresatura di tutti i tipi di legno, laminati,
materiali artificiali e alluminio.

® Permette che la velocita di rotazione preimpostata
rimanga costante durante la lavorazione.

® Permette la scelta della velocita di rotazione ottimale.
® Allunga la vita delle frese.

® Permette un avviamento morbido dell'utensile e lo
protegge dal sovraccarico.

® Durante la fresatura di diametri piu larghi, permette
un maggiore adeguamento e offre maggiore sicurezza.
Tabella deivalori consigliati nellascelta della regolazione
in rapporto al materiale in lavorazione e al diametro
della fresa.
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Pannelli in gesso

Alluminio

Plastica

Pannelli compensati

Legno dolce

Legno duro

Trovare la velocita di rotazione adatta con una prova
pratica.

19. UTILIZZO DELLA GUIDA PARALLELA

La guida parallela 20 (Fig. 7) va fissata inserendo le due
barre guida nei fori sul basamento 3 (Fig. 7) e avvitandole
alla distanza desiderata con le viti ad alette 2 (Fig. 7).
Per una regolazione piu precisa, usare la manopola 18,
fissando le viti ad alette 17 e allentando le viti ad alette
19. Girando la manopola 18 (Fig. 7), la fresatrice si avvi-
cina o si allontana dalla guida. Per ogni giro completo
del dado, la distanza si modifica di 1,25 mm. Dopo la
regolazione, stringere le viti 19 (Fig. 7).

20. UTILIZZAZIONE DEL PALPATORE DI SAGOMA

| palpatori di sagoma sono utilizzati per la fresatura di
una gran varieta di forme. La guida sagoma prescelta 26
(Fig. 1) va fissata alla base 3 (Fig. 1) per mezzo della due
viti. Quando si eseque una copiatura, c'¢ una differenza
di dimensione tra la guida e il pezzo fresato. Quando si
prepara la sagoma, bisogna tenere sempre in conside-

razione la differenza esistente tra il raggio della guida
26

sagoma 13 (Fig. 11) e quello dell'utensile.

21. FRESATURA CIRCOLARE
CON IL COMPASSO (Fig. 9)

Sistemare su una delle barre di guida 27 lo snodo del
compasso 22, e fissare la punta con una vite ad alette.
Quindi porre il tutto in una delle fessure del basamento
dellafresatrice.Regolare ladistanza desiderata tralafresa
e la punta del compasso e fissarla con la vite ad alette.

22. INPUGNATURA E GUIDA DELL'UTENSILE

Durante la lavorazione, impugnare sempre l'utensile
con ambedue le mani. Accendere l'interruttore solo
quando la fresa non ¢ in contatto con la superficie del
pezzo in lavorazione.

Prima che la fresa tocchi il pezzo in lavorazione,
I'apparecchio deve essere in funzione.

Non premere |'utensile durante la lavorazione, lasciare
che esso lavori per voi.

Non inclinare l'utensile, in tal modo si evitera
un'irregolare esportazione di materiale.

Evitare di coprire le feritoie di ventilazione.

Durante la lavorazione con la fresatrice, rispettare
il seguente ordine:

1. scegliere la fresa e inserirla nel mandarino,

2. regolare la profondita desiderata,

3. azionare l'utensile,

4. premere il motore verso il basso, stringere la leva
di blocco,

5. fresare,

6. allentare la leva di blocco,

7. spegnere |'utensile.

Direzione dell'avanzamento dell'utensile (Fig. 12)
Durante la fresatura fare attenzione che la direzione
d'avanzamento sia corretta in relazione al pezzo in
lavorazione.

Far avanzare la fresatrice in senso contrario a quello
della fresa.

Utilizzo del dispositivo a revolver per la profondita
Per profondita di fresatura piu elevate € opportuna una
fresatura graduale, con piccole asportazioni di mate-
riale. Usando il dispositivo a revolver si puo dividere la
fresatura in due o tre fasi.

Regolare la profondita desiderata usandola come pro-
fonditd maggiore di fresatura 16 (Fig. 1). | primi due
gradi vanno posizionati piu verso l'alto.

23. SPAZZOLE E COLLETTORE

E molto importante sostituire le spazzole quando la loro
lunghezza minima € di 5 mm.

Sostituzione delle spazzole.

1. Staccare la macchina dalla rete elettrica.

2. Togliere le viti del coperchio.

3. Estrarre con precauzione il circuito elettronico 2 (solo
nel modello FR278R).



4. Estrarre il portaspazzole 4 dalla guida e togliere la
spazzola.

5. Sosriruire le spazzole e montare il portaspazzole
nella sua sede, controllando che poggi delicatamente
sul collettore.

6. Rimontare come precedentemente indicato. Dopo la
sostituizone delle spazzole, & consigliabile lasciare la
macchina in moto per una quindicina di muniti.

Se il collettore presenta bruciature o rigonfiamenti,
si raccomanda di farlo rettificare presso un servizio di
assistenza tecnica VIRUTEX.

Non usare mai carta smerigliata per esequire questa
operazione.

24. ACCESSORI OPZIONALI

Sono disponibili i sequenti accessori opzionali:
7722116 Riduttore di @ da 8 a 6 mm
7722115 Riduttore di @ da 8 a 6,35 mm (1/4")
6446073 Kit aspiratore standard 2,25 m
7722123 Guida per coda di rondine da 26 mm
7722161 Guida per coda di rondine da 16 mm
7722162 Guida per coda di rondine da 34 mm
7722160 Guida per sagoma AGB.

7722342 Guida per sagoma AGB.

7740117 Fresa per sagoma AGB.

25. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elet-
trico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e pud essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni pud variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e deisuoistrumenti,
e pud aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando I'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

26. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni

derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autori-
zzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

27. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gliimballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul materiale
informativo che lo accompagna indica che, al termine
della sua vita utile, non dovra essere eliminato insieme
ad altri rifiuti domestici.

I

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per

il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(FIGURAS EM PAGINA 39)

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
mente este MANUAL DE INSTRUCOES e

o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrugdes
para possiveis consultas posteriores.

1. DADOS TECNICOS

TP Ottt FR277R
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Motor universal
Poténcia
Velocidade sem carga
Diametro da pinca standard
Profundidade de fresagem
Diametro maximo da fresa....
Galga de profundidade

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 91dBA
Nivel de potencia aCUSTICa A........cueuewereseresesssssssseseenneees 102 dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de vibragao........eeeeeceeeeee a :4.4m]s?
Incerteza K:1,5m/s?
TIP O FR278R

Poténcia
Velocidade sem carga............. 6.000-27.000/m
Didmetro da pinga standard..........couvuenne.
Profundidade de fresagem....
Diametro maximo da fresa...
Galga de profundidade

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 91dBA
Nivel de pot€ncia aCUstica A......oeeeeeeeveememmssereeseeees 102dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccdo auricular!

Valores totais de vibracao.......oueeereeemereeeerns a,4.4 m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

2. GAMA DE TRABALHO

A fresadora de madeira ou tupi é¢ uma ferramenta pro-
fissional desenhada para lavrar desenhos em madeira,
plastico e aluminio. E uma excelente ferramenta para
lavrar bastidores, realizar contornos, circulos, entalhes,
para elaborar acabamentos em molduras ou realizar
inscricoes.

3. INSTRUCOES DE SEGURANGA
PARA O MANEJO DA MAQUINA

Leia as instrucdes de uso e de sequranca detidamente
antes de utilizar a ferramenta.

® Desconecte o plugue antes de realizar qualquer ajuste
na maquina.

® Nio utilize a ferramenta se o cabo estiver danificado.

Se o cabo se danifica durante o trabalho, ndo o toque,
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desconecte-o da tomada imediatamente.

® Mantenha sempre o cabo longe das partes moveis
da ferramenta. Dirija 0 cabo para a parte traseira da
ferramenta.

® Use somente um cabo de extensio apropriado para uso
exterior e equipado com uma tomada a prova d'agua.
Conecte a ferramenta a uma fonte equipada com um
interruptor-protetor de falha de corrente (Fl) com uma
corrente de acionamento de 30 mA maximo.

® Asecdo dos cabos deve ter uma secdo minima de 1,5
mm? e o cabo deve estar completamente desenrolado.
® Conecte o plugue unicamente se o interruptor estiver
em posicado de apagado.

o Utilize sempre equipamento de protecdo pessoal:
protetores auditivos, dculos e botas de trabalho.

® Sujeite sempre a maquina com ambas maos.

® Apague o motor depois de terminar o trabalho.

® Antes de deixar a maquina libere a base deslizante.
® Ponha sempre a maquina em uma superficie hori-
zontal limpa.

® Nao coloque nenhuma outra ferramenta sobre a
superficie de trabalho.

® A peca de trabalho deve estar limpa, livre de po,
lascas, aparas, etc.

* O lugarde trabalho deve ter umailuminagio adequada.
E proibido utilizar a ferramenta em habitacbes com
substancias inflamaveis ou gases. Ligue ou desligue a
ferramenta utilizando o interruptor e ndo desconec-
tando o plugue.

® Tenha cuidado com parafusos, pregos ou outros objetos
que possam estar na superficie de trabalho.

® Comece a trabalhar somente quando a ferramenta
tiver alcancado a sua velocidade méaxima.

® Cuidado com um movimento forte ao ligar a FR277R,
FR278R.

® Previna qualquer acionamiento acidental do inte-
rruptor.

e Utilize somente freses em bom estado e corretamente
afiadas.

® Quando nao estiver utilizando a ferramenta, guarde-a
em um lugar fresco e limpo, livre de umidade.

® Néo utilize roupa frouxa ou joias que possam ficar
presas a maquina. Se vocé tem cabelo comprido, use
uma rede protetora. Ao trabalhar em exteriores, utilize
calcado antideslizante.

® Em caso de bloqueio da ferramenta, desligue imedia-
tamente o interruptor e desconecte o plugue da tomada.
® Assegure firmemente a peca de trabalho.

® Somente guie a ferramenta sobre a peca de trabalho.
Desligue o interruptor depois de retirar a maquina da
superficie de trabalho.

e Utilize unicamente acessorios e pecas originais.

4. CONTEUDO DO PACOTE

Fresadora



Guia lateral

Compasso

Chave de boca

Adaptador para extracdo de po
Instrucdes de uso, garantia

5. PREPARANDO-SE PARA O TRABALHO

Sempre desconecte o plugue da tomada
antes de realizar ajustes ou trocar os

acessorios.

6. ASPIRAGAO DE PO

Trabalhar com madeira gera pod, lascas e aparas que
compromentem a seguranca e a saude. Aspirar o po
evita a contaminacdo do ar e facilita a eliminagio de
desperdicios.

7. MONTAGEM DO ADAPTADOR DE PO

Coloque o adaptador inferior de p6 15 (Fig. 2) na base
3 (Fig. 2) de modo que as guias A (Fig. 2) fiquem dentro
do bocal do adaptador.

Pressione 0 bocal com o polegar direito na dire¢do A (Fig.
2) do fechamento limite C de modo que o seguro no
perimetro se sujeite automaticamente a borda B (Fig. 2).
Conecte o tubo do aspirador diretamente ao adaptador
de p6 15 (Fig. 3), ou conecte-o com uma mangueira
equipada com um tubo articulado para extrair o p6 4
(Fig. 3). Fixe-o debaixo da tampa do motor.

Monte o adaptador superior de extracdo pressionando
na direcdo C até que ele se acople entre a caixa de en-
grenagens e a tampa do motor. A seguir, conecte a parte
inferior do tubo ao adaptador 15 na dire¢io D (Fig. 3).
A conexdo articulada permite uma melhor vista da area
a ser trabalhada e também coloca a aspiradora em uma
posicdo mais favoravel. O didmetro do adaptador de p6
€ de 35 mm, correspondendo ao padrdo das mangueiras
das aspiradoras no mercado.

Através do conector de aspiracdo, a fresadora pode
ser ligada, por meio do ACOPLAMENTO ASPIRACAQ
STANDARD Ref* 6446073 (optativo), ao nossos aspi-
radores AS182K, AS282K, AS382L ou a qualquer outro
aspirador industrial.

8. RETIRANDO O ADAPTADOR SUPERIOR
DE EXTRAGAO DE PO (Fig. 3)

0 adaptador superior (Fig. 3) com o tubo pode ser remo-
vido primeiramente retirando a mangueira do adaptador
inferior 15 na direcdo E e, a seguir, empurrando com
o polegar esquerdo a parte superior do extrator de po
na direcdo F (Fig. 3).

9.RETIRANDO O ADAPTADOR INFERIOR
DE EXTRACAO DE PO (Fig. 2)

Retire a mangueira do adaptador de extracdo de po6 4.
Pressione o sequro D na parte externa do adaptador
15 o suficiente para liberd-lo e empurre na direcdo da
flecha B. A sequir, retire o adaptador. (Fig. 2)

10. ESCOLHENDO A FRESE

Sempre use freses cujos veios correspon-
dam ao didmetro da pinca. Avelocidade de

trabalho néo deve exceder as revolucdes
permitidas pela frese. Esta proibido utili-
zar freses de didmetro maior a 40 mm.

As freses dotadas de dentes de carbureto (HM) sdo
adequadas para trabalhar em materiais mais duros e
em maiores velocidades.

11. COLOCANDO AS FRESES

Sempre desconecte o plugue da tomada
antes de realizar ajustes ou trocas de

acessorios.

Fixe a frese com a pinga 25 (Fig. 1) e a porca 13 (Fig. 1).
A ordem correta para ajustar é:

® Afrouxe a porca que sujeita a pinga na arvore em 1
ou 2 voltas.

® Insira uma frese. A frese deve penetrar ao menos 20
mm dentro da pinca. Pressionando o botéo de bloqueio
12 (Fig. 1, 4) se imobiliza a arvore e é possivel ajustar
a porca 13 (Fig. 1) utilizando a chave de boca 23 (Fig.
1). O ajuste excessivo da porca pode danificar o fio da
rosca da arvore.

® Nunca ajuste até o tope a porca se a frese ndo estiver
colocada na pinca. Perigo de danificar a pinga!

Para remover a frese em uma s6 volta bloqueie a ar-
vore e afrouxe primeiro a porca 13 (Fig. 1), e continue
afrouxando-a até que a frese esteja totalmente livre.

12. TROCA DE PINCA

A pinca deve estar fixa na porca de ajuste 13 (Fig. 10).
Quando vocé quiser troca-la, puxe-a utilizando uma
chave de fenda pequena, a qual deve inseri-la entre
a porca € a pinca. Insira a nova pinca empurrando-a
fortemente dentro da porca (click).

Atencao: A pinca deve ser inserida na porca, de modo
que se alinhem no lado frontal.

13. AJUSTE DA BASE
Ajuste a base da maquina na altura desejada por meio da
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alavanca 24 (Fig. 5). Resortes internos fazem com que a
base volte a posi¢do original quandose libera a alavanca.

14. AJUSTE VASTO DE PROFUNDIDADE

antes de realizar ajustes ou trocas de

C Sempre desconecte o plugue da tomada
acessorios.

Calibre a profundidade de fresado mediante os parafusos
do tope-revolver 16 (Fig. 6), junto com a cavilha de ajuste
10 (Fig. 6) no indicador 28 (Fig. 6). Os trés parafusos
no tope-revolver permitem realizar um pré-ajuste de
3 profundidades diferentes. A escala total é de 50 mm.
Coloque a maquina sobre a superficie de trabalho.
Libere a alavanca 24 (Fig. 5) e lentamente pressione a
ferramenta para baixo. Quando a frese tocar a superficie,
puxe a alavanca 24 (Fig. 5).

Gire o tope-revolver 16 (Fig. 6) até o parafuso de altura
mais favoravel.

Afrouxe o parafuso borboleta 11 (Fig. 6) para permitir
0 movimento da cavilha de ajuste 10.

Empurre a cavilha de ajuste para baixo 10 (Fig. 6) até
que ela encoste na cabeca do parafuso do tope-revolver.
Calibre a regleta de profundidade 28 (Fig. 6) a 0.
Empurre a cavilha de ajuste 10 (Fig. 6) para cima. Ao
alcancar a profundidade desejada na escala 7 (Fig. 6),
ajuste o parafuso borboleta 11 (Fig. 6).

Libere a alavanca 24 (Fig. 5) e empurre a cavilha até a
nova posicao pré-establecida de maneira que a cavilha
de ajuste 10 (Fig. 6) descanse sobre o parafuso, e depois
puxe a alavanca 24 (Fig. 5) novamente.

Verifique o ajuste vasto através de uma prova pratica e
corrija-0 caso seja necessario.

15. AJUSTE FINO DA PROFUNDIDADE
DE FRESADO

antes de realizar ajustes ou trocas de

f Sempre desconecte o plugue da tomada
acessorios.

Realize uma calibracéo fina caso seja necessario. De-
pois de configurar o ajuste vasto, vocé pode calibrar a
profundidade de fresado até com 0,1 mm de preciséo
girando o botéo da cavilha de ajuste (1 linha = 0,1 mm).
Primeiro libere a alavanca 24 (Fig. 5). Enquanto vocé
pressiona a ferramenta para baixo, pressione o botédo
superior da cavilha de ajuste na diregdo G (Fig. 6), de
maneira que esta descanse sobre a cabeca do parafuso
do tope-revolver 16 (Fig. 6). Ajuste o botdo inferior com
o superior e logo gire o botéo superior na dire¢do H ao

valor desejado. Puxe novamente a alavanca 24 (Fig. 5).
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16. AJUSTE FINO DA PROFUNDIDADE DE FRE-
SADO QUANDO A FRESADORA ESTA FIXA EM
UMA MESA

Mantenha a cavilha 10 (Fig. 6) sobre o jogo de parafuso
e mola do tope-revdlver.

Ajuste o parafuso com agulheiro 14 (Fig. 6) contra a
cavilha de ajuste 10. Preste atencdo ao por a chave de
fenda nointerior da ranhura do parafuso com agulheiro
14. Pressionando a tampa da ferramenta, vocé pode fixar
aprofundidade aproximada de corte e ajustar o parafuso
11 (Fig. 6). Calibre finamente girando a alavanca superior
em sentido H (Fig. 6).

Verifique a precisdo através de uma prova pratica e
corrija-a caso seja necessario.

17. TRABALHANDO COM A FRESADORA

Verifique sempre que a voltagem dispo-
nivel seja a mesma voltagem indicada na

placa técnica da maquina.

Ligar e desligar on [ off

Ligar: Pressione o botdo de desbloqueio 8 (Fig. 8), e logo
pressione a alavanca do interruptor 9 (Fig. 8).
Operacdo Continua: Quando a ferramenta estiver ligada
pressione mais o botdo 8 e bloqueie o interruptor. Pres-
sione o botédo 8 e a alavanca 9 até o final, logo libere a
alavanca 9 e o botéo 8.

Desligar: Pressionando novamente a alavanca 9 ,vocé
pode apagar a maquina.

18. VELOCIDADE VARIAVEL DE
ONDA COMPLETA (TIPO FR278R)

Girando o botdo 5 (Fig. 1) pode variar-se a velocidade
desde 6000 até 27000 rpm.

Eletronica constante

® Permite trabalhar em todo tipo de madeiras, laminados,
plasticos e aluminio

® Permite manter a velocidade do motor constante
mesmo com cargas elevadas

® Permite selecionar a melhor velocidade de trabalho
® Alarga a vida util da ferramenta

® Oferece um arranque suave e uma protecdo contra
as sobrecargas

® Permite un ajuste adequado e oferece maior sequranca
ao trabalhar com fresas de didmetros grandes

Tabela recomendada para selecionar a velocidade de
acordo ao material de trabalho e didmetro de frese



Simbologia de materiais
@ Tabuleiros de gesso, alvenaria leviana

Al Aluminio

% Plasticos
& Painéis aglomerados

Madeiras suaves

Madeiras duras
Encontre a velocidade adequada para seu material de
trabalho através de uma prova pratica.

19. USO DA GUIA LATERAL

Coloque a guia lateral 20 (Fig. 7) inserindo os eixos nos
agulheiros da base 3 (Fig. 7), e ajustando-os na distancia
desejada através dos parafusos borboleta 2 (Fig. 7).
Utilize o botdo 18 para um ajuste mais exato, aperte os
dois parafusos 17 e afrouxe os parafusos 19. Girando
o0 botdo 18 (Fig. 7), vocé pode mover as guias. Ao girar
completamente a porca, a distdncia deslocada é de 1,25
mm. Aperte os parafusos 19 (Fig. 7) depois do ajuste.

20. UTILIZACAO DOS APALPADORES DE MOLDE

Os apalpadores de molde sdo utilizados para fresar uma
grande variedade de formas. A guia molde escolhida
26 (Fig. 1) agarra-se a base 3 (Fig. 1) por meio dos dois
parafusos.

Ao realizar uma copia aparece uma diferenca de tamanho
entre o molde e a peca fresada.

Ao confeccionar o molde, ha que ter sempre em linha
de conta a diferenca entre o raio da guia molde 13 (Fig.
11) e o da ferramenta.

21.FRESADO CIRCULAR COM COMPASSO (Fig. 9)

Fixe 0 compasso 22 a uma das columnas 27 ajustando-
0 com a porca borboleta. Insira a coluna em um dos
agulheiros da base da maquina. Selecione a distancia
desejada entre a fresadora e o ponto de giro. Ajuste-o
com uma porca borboleta 2 (Fig. 9).

22. SUJEITANDO E GUIANDO A FERRAMENTA

Sujeite a ferramenta com ambas maos enquanto tra-
balha. Antes que a fresadora toque a peca de trabalho,
ela deve estar ligada. Nunca a ligue quando ela estiver
tocando a peca de trabalho.

N&o aplique presséo sobre a ferramenta enquanto tra-
balha, deixa que ela faga o trabalho por vocé.
Naoinclineaferramenta paraevitar umfresadoirregular.
Mantenha limpas e descobertas as redes de ventilacao
do motor.

Ao trabalhar com a fresadora siga a seguinte ordem:
1. Escolha uma frese e fixe-a na pinca

2. Selecione a profundidade desejada

3. Ligue a ferramenta

4. Pressione o motor para baixo, puxe a alavanca de
bloqueio

5. Realize o fresado

6. Libere o bloqueio

7. Apague a ferramenta

Direcéio de deslocamento da maquina (Fig. 12)

Ao fresar, vocé deve ter cuidado com a direcdo corretade
deslocamento da maquinaem relagio a peca de trabalho.
Mova a maquina em sentido oposto ao giro da frese
(protitek).

Uso do tope-revolver

Ao fresar em grandes profundidades, Ihe recomendamos
fazé-lo em fases ao longo do material. Utilizando o
tope revolver, vocé pode realizar o fresado em 2 ou 3
fases ou passes.

Selecione a profundidade de fresado na profundidade
maxima desejada 16 (Fig. 1). A sequir, realize fresados
intermediarios utilizando passes a menor profundidade.

23. ESCOVAS E COLECTOR

Torna-se importante substituir as escovas quando estas

tiverem um comprimento minimo de 5 mm.

Substituicao das escovas

1. Desligar a maquina da corrente eléctrica.

2. Retirar os parafusos da tampa.

3. Com precaucdo, retirar o circuito electronico (s6 no

modelo FR278R).

4. Extrair o porta-escovas 4 da guia e a escova.

5. Substituir as escovas € montar o porta-escovas no
31



seu alojamento, verificando que pressione suavemente
no colector.

6.Voltaramontar, tal e como foi indicado anteriormente.
Depois de susbstituidas as escovas, ¢ aconselhavel ter a
maquina em funcionamento durante uns 15 minutos.
Se o colector apresentar queimaduras ou saliéncias. é
recomendavel proceder a sua reparacdo num Servico
Técnico VIRUTEX.

Para esta operacéo, néo utilizar jamais papel de lixa.

24. ACESSORIOS OPTATIVOS

Podem ser fornecidos os sequintes acessorios optativos:
7722116 Reductor de @ 8 a 6 mm.

7722115 Reductor de @ 8 a 6,35 mm. (1/4").

6446073 Acoplamento aspiracédo standard 2,25 m.
7722123 Guia para laco passagem 26 mm.

7722161 Guia para laco passagem 16 mm.

7722162 Guia para laco passagem 34 mm.

7722160 Guia para molde AGB.

7722342 Guia para molde AGB.

7740117 Fresa para molde AGB.

25. NIVEL DE RUIDO E VIBRAGOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicacdo semelhante.
0O nivel de vibracdes indicado foi determinado para as
principais aplicacdes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliagcdo da exposicdo ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibracdes pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicées de aplicacdo, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizagéo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibragdes, tais como a manutencdo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizaciio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposicio).

26. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacdes nao adequadas ou pelo desgaste natural da
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maquina. Para qualquer reparacao, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

27. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os acessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osregulamentos em vigor noseu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
respodem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informagdes sobre como e onde poderdo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKUH

(MnntocTpaumu Ha cTp. 39)

OuyeHb BaxHO

CTaHKOM NpPoYTUTEe BHUMATENIbHO
ato PYKOBOJACTBO u npunaraemyto
BPOLUKOPY C MUHCTPYKUUAMU

MO BE3OMNMACHOCTMW. Ao Toro, kak
NPUCTYNUTb K paboTe Ha cTaHke
yAocToBepbTeCh, YTo Bkl xopoLuo
OCBOMIIN UX CoAepKaHue.
CoxpaHuTe pyKOBOACTBO U Gpolutopy
AN nocrneayoWwmux BO3MOXHbIX
KOHCYnbTauun.

i: Mpexae 4yeMm Ha4yaTb NONb30BaTbCA

1. TEXHUMECKUE OAHHBIE
1Y oY a =Y 3 N FR277R



YHMBEpCanbHbIA OBUMATEMb........ccccuveeeenn 50/60 Iy
MouwHocTb

XonocTon xof...

OnameTtp CTaHAAPTHOM L@HMM......eeeeieeeireennes 8 Mm
my6uHa pe3epoBaHUSA.........ccovvveerieeens 0-50 mm
MakcumanbeHbIn AnameTp dgpessbl............. 40 mm

Bpawatowmiicst wabnoH
rMyGuHbI.. TPEXMO3NLMOHHAA perynupoBka ry6buHbl

OKBMBanNEHTHbIV yPOBEHb

aKycTmyeckoro gasneHus A... 91 nb(A)
YpoBeHb akycTudeckoro aasnexus A.......102 gb(A)
[nanasoH KonebaHUsI..........ccceccveeerneenne K =3 ob(A)

Ucnonb3yite mHauBMAayanbHble
cpeacTBa 3aWmThl cnyxa!

YpoBeHb BUGpauun oBWWI............... a: 4.4 m/c?
[nanasoH KONEBaHUS.........ccecvereereerieanns K: 1,5 m/c?
MOLEMD....veee e FR278R
YHMBEpCanbHbIA OBUTATENb.........ccvveernennns 50/60 Ny
MouwHocTb

XonocTown xop..
OnameTp CTaHOAPTHON L@HMM....covuveerieeeieeennes 8 Mm
mybuHa dpesepoBaHus
MakcumanbHbIi AnameTp dpessl....
Bpawatowumiicst wabnoH

rnyGuHbI.. TPEXMO3NLMOHHAA perynupoBka rny6buHb

aKyCcTu4eckoro fasneHust A
YpoBeHb akycTu4eckoro AasrieHus A.......
[nanasoH KoNnebaHUst...........ccceveereeenen.

Ucnonb3yiTe MHAMBUAYyanbHble
cpeacTBa 3aWwuThl cnyxal

YpoBeHb BuGpauum obwui............... a: 4.4 m/c?
[OunanasoH KonebaHus..............ccceeeeueeene... K: 1,5 m/c?

2. MPUMEHEHUE

3T0T hpesep ABNSAETC NPOdECCHOHarbHBIM
MHCTPYMEHTOM, NpefHasHaueHHbIM Ans
hbpe3epoBaHUsa Mo AepeBy, NnacTvkam u
antoMUHUIO. 3TO OTNWUYHBIA UHCTPYMEHT ANS
06paboTkn pam, KONMMPOBAHWS C MOMOLLIbIO
WwabrnoHa, Bbipe3aHusi KpyribiX OTBEPCTUI 1
XEeno6KoB, rpaBUPOBanbHbIX PpaboT U U3rOTOBMEHUS!
pamok.

3. UHCTPYKLIMA NO BE3ONACHOMY
MCMNOJIb30BAHUIO ®PE3EPA

Mpexae, YemM Ha4aTb NOMb30BaTbCA HPE3EPOM,
NPOYTUTE BHUMATENBHO PYKOBOACTBO Y UHCTPYKLMIO
Nno TexHuke 6e30MacHOCTH.

* [Mpw nto6oi perynupoBku Unu Hanagke dpesepa
HeobXxoanMOo OTKIUNUTL hpesep OT CEeTU.

* B cnyyae, ecnu kabenb noBpexaeH He

nonb3ynteck pesepom. Ecnu nospexaeHune
kabensi npousonaeT Bo Bpems paboTbl, TO

He JoTparneBanTech 4O HEro, a OTCoeAnHUTE
HeMeAJIEHHO CTaHOK OT 3MEKTPOCETU.

+ Kabenb gomkeH HaxoauTbCcs BCeraa B oTAaneHum
OT ABWXYLLMXCA YacTen cTaHka. Hanpasnsiite
kabernb K 3aiHen YacTu CTaHKa.

* Monb3ynTecb yanuHutenem, npegHasHavyeHHbIM
MCKNIOYNTENBHO ANS paboT NoA OTKPbITbIM HEGOM
1 CHabXeHHbIM BOAOHENPOHNLLAEMON PO3ETKON.
MopkntoyanTe CTaHOK K UCTOYHWUKY NEPEMEHHOr0
TOKa, CHabXeHHOMY NpefoXpaHUTENbHbLIM
BblKntoyaTenem Hynesoro HanpsbkeHus (FI) n Tokom
cpabatbiBaHus He Gonee 30 MA.

* MuHumaneHoe cedeHue kabens — 1,5 mm2. Kabenb
[OMKeH BbITb NOMHOCTLI0 Pa3MOTaH.

* BTbikanTe Wwrencenb B po3eTKy NuLlb B TOM
cny4ae, Korga BblKMoyaTenb HaxoauTcsi B
NOMNOXEHWUN BbIKNIOYEHUS.

* MNonb3ynTech BCErga MHANBMAYanbHOW 3aLlUTHON
3KUNMPOBKON: TAMMOHbI A5 YLUEN, 3aLUTHbIe O4KM
1 pabouymne canoru.

» Hanpaensiite Bcerga cpesep ob6enmmn pykamu.

* [Mocne okoHYaHusa paboTbl BbIKMHOYaNTE
asuratens.

* Mpexae, 4eM NOKUHYTbL paboyee MecTo,
ocBo6oaUTE NeEpeaBUratoLLytoCs OCHOBY.

* YcTaHaBnuvBanTe Bcerga gpesep Ha
rOPVU30OHTANbHON N YACTON NOBEPXHOCTMW.

* He knagute apyrune nHCTpyMeHTbl Ha pabouyto
NOBEPXHOCTb.

» ObpabatbiBaemasi fetanb AoSKHA ObITb YNCTOM U
cBOGOAHOW OT LLENOK, NbINu, CTPYXXEK 1 T. 4.

» Pabouyee MeCTO JOMKHO MMETH Xopollee
ocBeLleHne. 3anpeLlaeTcs nonbL30BaThCs
MHCTPYMEHTOM B MOMELLEHNAX C
BOCMNaMEHSAIOWMNMUCS BELLLECTBaMU U rasamu.
Mpw BKIMOYEHUM UNK BbIKIOYEHUN pesepa
nonb3ynTech BbIKMNOYaTenem, a He BKYas unm
oTKIMo4as kabenb K3 LITENCENbHON PO3ETKU.

* ByabTe OCTOPOXHbI C BUHTaMK, rBO3ASIMU UK
ApYrMmy NnpegmeTamu, KoTopble MOryT HaXxoauTbCS
Ha paboyelt NOBEPXHOCTH.

* Haunnaiite paboty nuwe Toraa, korga dpesep
[OCTUIHET MaKCUMaIbHOW CKOPOCTU.

* [pUroToBLTECH K CUNIbHOMY PbIBKY NpU Nycke
FR277R n FR278R.

* ByasTe BHUMAaTENbHbI, 4TOObI CriyqaHo He
NpUBECTYU B AENCTBME BbIKIOYATENb.

* [Monb3ynTecb UCKNIOYUTENBHO bpesamm B
XOPOLLEM COCTOSAHUM U NPaBUIbHO 3aTOYEHHBIMU.
+ Korga Bbl He nonb3yntech pesepom, AepxuTe
€ro B YACTOM, CBEXEM U CyXOM MeCTe.

* He opgeBarite cnuwikom cBo60AHO cruasLLyto
ofaexay HU AparoleHHOCTU, KOTopble MOTyT BbITb
3auenneHbl ppesepom. Ecnn y Bac AnvHHbIe
BOMOCHI, TO NOMb3YNTECh CETOYKOWN ANS BOMOC.
Mpwu paboTte Ha cBexeM BO3ayxe ofeBanTe
HeCcKOomMb3sLLYyo 06yBb.

* B cnyyae, ecnu nponsonaet 6nokuposka
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pesepa, OTKMIOYUTE Ero HEMEONEHHO MNpu
NOMOLLM BbIKIKOYATENS U OTCOeanHnNTe kabernb oT
CETM, BbIHYB LUTEKEP U3 PO3ETKU.

» Xopoulo 3akpenuTe obpabaTbiBaeMyto geTarnb.

* HanpaBnsinte pesep NCknioYUTENBHO NO
obpabatbiBaemon getanu. Boikntovaiite dpesep
nocre ygarneHus ero ¢ paboyei NoBEpPXHOCTU.

* [Monb3ynTech TONbKO OpUrMHANbHBIMU
3an4yacTsiMuU U BCioMoraTernbHbIM 060pyaoBaHNUEM.

4. COOEPXXAHUE TAPbI
Ppesep

BokoBasi HanpaenstoLas
Linpkynb

[aeyHbIN KoY

Meinec6opHoe npucnocobnexne
PykoBOACTBO, rapaHTus

5. NOArOTOBNEHUE K PABOTE

WInY 3aMeHe aKceccyapoB
oTKNoYanTe cpesep ot ceTu,

C Mepea Havyanom NGO HaCTPOMKHU
BbIHMMas! LUTEKeP U3 PO3ETKMU.

6. OTCACBIBAHME MNblNn

O6paboTka AepeBa NopoxaaeT Nbifb, LWENK
W CTPYXKMW, AEACTBYIOLLME OTpULIATENBHO Ha
6e3onacHocTb U 3gopoBbe. OTcackiBaHue
NbIfY NPefoTBpaLLaeT 3arpsi3HEHNe Bo3ayxa 1
cnocobCTBYET yaareHuio 0TX0A0B.

7. MOHTAX MbINECBEOPHOIO MPUCMNOCOBJIEHUA

YcTaHoBUTE HKHEE MbiriecbopHoe
npucnocobnexune 15 (puc. 2) Ha ocHoBaHuu 3 (puc.
2) Takum o6pa3oM, 4ToGbl Hanpaenstowwme A (puc.
2) O4yTUMUCL BO BCACLIBAIOLLIEM OTBEPCTUM 3TOTO
npucnocobnexus.

HaxmuTe Ha oTBepcTHe Mo HarnpasreHuo CTPenku
A (puc. 2) k koHeuHol kpomke C Taknm obpasom,
4yTOGbI NpegoxpaHuTens D Ha nepumeTtpe
aBTOMaTM4YeCcKn 3akpenuncst Ha kpato B (puc. 2).
MpucoepnHuTe TpybKY NbineynosuTens
HenocpeaCTBEHHO K NbinecGopHOMY
npucnocobnexuto 15 (puc. 3) unu K WwWnaxry

[nsi oTcacblBaHWS MblnK, CHABXeHHOMY
LIapHUPHBIM KoneHoM 4 (puc. 3). 3akpenuTte ero B
COOTBETCTBYIOLLEM MECTE 3a KOXKYXOM [ABUraTensl.
BmoHTUpy#iTe BepxHee nbinecbopHoe
npucrnocobrnexune, okasbiBasi JaBreHue no
HanpasrneHuto cTpeskv C Ao Tex nop, noka oHO

He ByaeT npurHaHo mexay Kopobkol ckopocTen

1 KOXyxoM Auratensi. [lotom npucoeamHute
HWXHIOK YacTb TpyOku K nbinecbopHomy
npucnocobnenuto 15 no Hanpaenexuto ctpenku D
(puc. 3).

LLlapHMpHOe coefmHeHne No3BONseT Nnyylle BUAETb
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paboyee MecTo 1 YyCTaHOBUTb MbIfeyoBUTESb

B 6onee BbIroAHOM nonoxeHun. uameTp
nblnecbopHoro npucrnocobnexusi paseH 35 Mmm,
COOTBETCTBYIOLLMI CTaHAAPTHBLIM pasmepam
LufiaHra Ans nbinecocos.

dpesep MOXKET GbITb NOAKMIOYEH MPY NOMOLLM
6446073, ctaHgapTHOro oTcachiBatooLLero
coeunHeHws1, (hakynsTaTBHOE BCnoMoraTeribHoe
npucnocobnenne), K Halwnm NblieynoBUTENSM
AS182K, AS282K, AS382L nnu k ntobomy gpyromy
NPOMBbILLNIEHHOMY NbINEYNIOBUTENHO.

8. CHATUE BEPXHEIO NbIIECEOPHOIO
MPUCNOCOBNEHUA (PUC. 3)

BepxHee nbinec6opHoe npucnocobnexune (puc.
3) MoXeT ObITb CHATO BMeCTe ¢ Tpy6KoM, yaanms
npexge LnaHr HuKHero npucnocobnexus 15

no HanpasneHuto cTpenku E, a notom okasbiBas
[aBneHve Ha BePXHIO YacTb Nblec6opHOro
npucrnocobrnexHns no HanpasneHuto cTpenku B.
Mocne atoro cHumMKUTE Npucnocobnexune (puc. 2).

9. CHATUE HUXXHEIO NbINIECEOPHOIO
MPUCNOCOBNEHUA (PUC. 2)

Ynanute wnaxr neinecbopHoro npucnocobneHns
4. OcBoboauTe nbinecbopHoe npucnocobnexne
HaXXUMOM Ha NpefoXpaHUTENbHOE YCTPONCTBO
D, pacnonoXeHHOE Ha ero HapyXHow Yactu, 1
OKaxuTe JaBMEHWE MO HampasrneHuto cTpenku B.
3aTtem cHUMUTE npucnocobnenue (puc. 2).

10. BbIEOP ®PE3bl

C Monb3ynTechb Bcerpa chpesamm,

CTEPXKHU KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT
AnameTpy uaHru. Pa6ouas ckopocTb
He AOMKHa NpeBbIaTh YUCHO
060poTOoB, NPeAyCMOTPEHHbIX ANA
cbpesbl. 3anpeLLeHo NonbL3oBaTbLCA
cdpesamu guametpom 6onee 40 Mm.

®pesbl ¢ kapbugosbiMu 3y6bsimu (HM) npurogHsl
ansi obpaboTku TBepAbIX MaTepuanos 1 pabote
npu 6ornee BbICOKNX CKOPOCTSIX.

11. YCTAHOBKA ®PE3

VN1 3aMeHe aKceccyapoB
oTKnto4anTe cpesep ot ceTu,

C Mepep Hayanom n60M HACTPOMKK
BbIHMMas LUTEKep U3 PO3ETKMU.

3admkeunpyinte cpesy uaHron 25 (puc. 1) u rankon
13 (puc. 1). NMpuBoAMM NpaBUMbHbIN NOPSAOK
Hanagku:

» Ocnabebrte raviky Ha 1 unu 2 obopora.



» BcraBbte dpesy. CTepkeHb JOMMKEH BOWTH, NO
KpaviHen mepe, Ha 20 MM B LaHry. HaxxaB Ha KHOMKY
6nokuposkmn 12 (puc. 1 n 4), s3acdukecmpyeTtcs poTop,
YTO NO3BONUT 3aTAHYThL raiky 13 (puc. 1) npu
nomoLum raevHoro kntova 23 (puc. 1). YUpeamepHas
3aTshKKa ranky MOXeT NOBPEAUTb HUTb Pe3bbbl
poTopa.

* Hukorga He 3aTarvBanTe Ao KoHua ranky 13, ecnu
dpesa He BcTaBrneHa B LaHry. 3tum Bel moxeTe
noepeauTb LaHry!

[ns Toro, 4Tobbl M3BNeEYb pesy, 3abnokupynte
ocb 1 ocnabekre raiky 13 (puc.1), npogonxkas ee
ocnabnaTte Ao Tex nop, noka dpesa oKoOHYaTeNbHO
He ocBoGoamuTCs.

12. BAMEHA LIAHTU

LlaHra yoepxwvBaeTcs B 3axuMHou ranke 13 (puc.
10). Ecnu Bbl xxenaete cMeHuTb LaHry, To Bbl
[OMMKHBI €€ BbITAHYTb, NOMb3ysiCb HEBOMbLLON
OTBEPTKOW, KOTOPYIO HY>KHO BCTaBUTb MEXAY rankon
1 LuaHroin. BctasbTe HOBYIO LiaHry, BAaenuneas ee B
raviky 4O XapaKTepHOro LLemnyKa.

LlaHra gomxHa 6bITb BCTaBrneHa B
ramky Takum obpasom, 4ToGbl raka n
LaHra o4yTUNUCb Ha OAHOM YPOBHEe
Ha nepeAHei CTOpoHe.

13. HANAQKA OCHOBAHUA

YcTaHoBUTE OCHOBaHWe Ha Tpebyemoii BbicoTe npu
nomoLum pbivara 24 (puc. 5). Ocsoboams pblivar,
BCTPOEHHbIE MPYXWHbI BO3BPALLAIT OCHOBaHWE B
NCXOAHOE MOMOXEHNE.

14. TPYBASA PEMYNIUPOBKA MMYBUHbI
®PE3EPOBAHUA

WIM 3amMeHe akceccyapoB
OTKIo4anTe cpesep oT ceTu,
BbIHUMas LUTEKEP U3 PO3ETKU.

C Mepea Havyanom NGO HaCTPOMKHU

MpokanunbpynTte rmybuHy dppesepoBaHus Npu
NnoMoLLM BUHTOB ynopa-pesonbeepa 16 (puc. 6) n
perynuposoyHoro wtudta 10 (puc. 6) Ha wkane 28
(puc. 6). Tpu BUHTa ynopa-peBosnbBepa no3BosnsioT
COBEPLUNTL NPeaBapUTENbHYIO PErynmpoBKy Tpex
pas3nuuHbIx rmy6uH. O6wwmit Avana3oH paBeH 50-Tu
MM.

YcTaHoBuTE (hpesy Ha paboyelt NoOBEPXHOCTH.
OcBobogute pblvar 24 (puc. 5) n meaneHHo
oKasblBanTe OaBrieHNe CBEPXY BHU3 Ha peXyLLni
MHCTPYMeHT. Koraa dpesa KoCHeTCst NOBEPXHOCTU
3adpukempyiite pblyar 24 (puc. 5).

BpaluarnTte ynop-peBonbsep 16 (puc. 6) 4o BUHTa,
COOTBETCTBYHOLLErO CAMOW MOAXOASILLEN BbiCOTe.
Ocnabebrte kpyrnyto pyyky 11 (puc. 6) ans Toro,

4YTOObI NO3BONUTL NEPeMeLLeHNe pPerynmpoBOYHOro
wrmndprta 10.

HaxumanTte cBepxy BHWU3 Ha peryrnmpoBOYHbIf
wTtndT 10 (puc. 6) Noka OH He ynpeTcsi B rONoBKy
BMHTa ynopa-peBornbBepa.

Otperynupyiite periky rmy6uHbl 28 (puc. 6) Ha 0.
HaxmMuTte Ha perynupoBoYHbIi wTmdTt 10 (puc. 6)
no HanpasneHuto Beepx. Korga 6yaet gocturayta
Tpebyemas rnmybuHa Ha wkane 7 (puc. 6),
3acukcumpyiTe Kpyrnyto pyyky 11 (puc. 6).
OcBoboTtute poivar 24 (puc. 5) n nepemectute
LUTUEPT 4O HOBOTO 3a,aHHOTO MOMOXEHUS TaKUM
06pa3oM, YTOObI PerynMpoBOYHbINA LTUGT
onvparncs Ha BUHT, nocne Yyero 3adukcupymnTe
CHOBa pblyar 24 (puc. 5).

Heobxoammo npoBeputhb rpy6byto perynmposky
COOTBETCTBYIOLLMM NPaKTUYECKUM UCMbITAHWEM U, B
cnyyae HagobHOCTH, UCTIPaBUTb ee.

15. TOYHASA PErYNIMPOBKA IMYBUHbI
®PE3EPOBAHUA

VN1 3aMeHe aKceccyapoB
oTKnto4anTe cpesep ot ceTu,
BbIHMMas LUTEKep U3 PO3ETKMU.

C Mepepn Hayanom n60M HACTPOMKKU

B cnyyae HagoGHOCTV NpoBeanTe TOYHYHO
kanubposky. MNocne ocyLiecTBneHns rpyboi
KanMbpoBku Bbl MoxeTe kanubposatb rnybuHy
dpesepoBaHns ¢ To4HOCTbIO Ao 0,1 MM, Bpaluas
KHOMKY perynMpoBoyHoro wrudgTa (1 genexve = 0,1
mm). MepBbIM Aenom ocso6oamnTe pbiyar 24 (puc.
5). B T0 BpeMs kak Bbl HaxxumaiTe cBepxy BHU3
Ha dpesy, HaXMUTe Ha KHOMKY peryrmpoBO4HOTO
wtudTa no HanpaeneHuto ctpenku G (puc. 6)
Takum o6pasom, YToGb! LWTUAT ynepcs B rofIoBKY
BMHTa ynopa-peBonbeepa 16 (puc. 6). MoaroHute
HWKHIOK KHOTKY K BepXHEl nocre Yero Bpalyante
BEPXHIOI0 KHOMKY MO HanpasneHuio CTpenok

H noka He gocTurHuTe Tpebyemon BENUYUHDI.
3admkenpyinte cHoBa pbivar 24 (puc. 5).

16. TOYHASA PEFYNIUPOBKA IMYBUHbI
®PE3EPOBAHUA MPU
PA3SMELLEHWUX ®PE3EPA NoA CTOJIOM

Oepxute wtndT 10 (pyc. 6) Hag BUHTOM 1

NPY>XUHOW ynopa-peBornbBepa.

MoparoHnTe BUHT ¢ oTBepcTrem 14 (puc. 6)

K perynupoBoyHomy wtndty 10. Byaste

BHMMaTENbHbI, BCTaBMNsIA OTBEPTKY B Npopesb

BUHTa ¢ oTBepcTnem 14. OkasbiBas AaBneHue

Ha KOXyX dpesepa Bbl MoxeTe 3adukcuposaTb

NpUBNM3nNTEnbHYO rMyBuHY peskun n

oTperynupoBatb BUHT 11 (puc. 6). OcyLiecTBute

TOYHYIO KannbpoBKy, BpaLLlas BEPXHIO KHOMKY Mo

HanpaeneHuto ctpenku H (puc. 6).

MpoBepbTe TOYHOCTbL KanNMBPOBKU NPaKTUYECKUM
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ncnbiTaHnem u, B crny4yae HagobHoCTH, ncnpasbre
ee.

17. PABOTA HA ®PE3EPE

YAOCTOBEpbLTECh, YTO HanpsiXXeHue
ceTun coBnagaeT C yKkasaHHbIM

B AOKYMeHTauuun TeXHN4eCKkux
XapaKTepUCTUK CTaHKa.

/_\ Mpexae, yam BKNOUYMTL hbpesep

BkrtoueHue 1 BbIKIIO4YEHNe COOTBETCTBYET
nonoxeHusim on/off BuiknouaTens.

BkroueHue: HaxXMuUTe Ha KHOMKY 1e6roknpoBku
8 (puc. 8) mocne Yero HaXXMUTE Ha PYKOATKY
Bblkntovatens 9 (puc. 8).

HenpepbIBHbI npouecc: [Ans Toro, 4Tobbl
3abnoknpoBaTh BbIKMOYATENb B NOMIOXEHNM ON,
HaXXMWTe Ha KHOMKy 8 v pbivar 9 Ao KoHua.
BblkntoveHmne: HaxaB CHOBa Ha pyKOsTKY 9 Bbl
BbIKIouMTE hpesep.

18. NEPEMEHHAA CKOPOCTb (MOLENb FR278R)

Bpauas kHonky 5 (puc. 1) MOXHO perynupoBatb
ckopocTb oT 6.000 go 27.000 060pOTOB B MUHYTY.

* MosBonsieT o6pabaTbiBaTe AEPEBO, MPOKATKY,
NnacTuK 1 antoMUHUA.

* MNo3BonsieT nogaepxmBaTb NOCTOSAHHYIO CKOPOCTb
Aaxe npu 6oMbLLON Harpyske.

* MNo3BonsieT BbIGMpPaTh onTUManbHyo paboyyto
CKOPOCTb.

* YBenuumBaeT cpok cnyxobl ppesepa.

« ObecneymBaeT NNaBHbI Nyck ppesepa u
NpefoXpaHseT ero OT Neperpysku.

* [Mo3BonseT coBepLUaTh COOTBETCTBYIOLLYIO
perynupoBky 1 obecnedmsaeT 60nbLUy0 HaAEXHOCTb
npu pabote ¢ ppesamu GonbLLOro guameTpa.
Tabnvua ans Bbibopa CKOPOCTU B 3aBMCUMOCTU OT
obpabaTbiBaemMoro matepvana u guameTpa gpesbl.

15-24

25-40

YcnoBHoe 0603HaYeHne MatepnanoB

@ vncosble naHenn, nerknii PyTepoBOYHbIN

marepuan
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ﬂpeBeCMHa TBEpPAOJINCTBEHHbIX NOpoa

Hangute nogxodsiuyo ckopocTb Ans
obpabaTbiBaemoro Bamu matepuana nytem
NpaKTU4eCKOro UCnbITaHUS.

19. UICNONb30OBAHUE MAPAJNENLHON
HAMPABNAIOLLEN

YcTaHoBuTe 60KOBYIO HanpasnstoLwyto 20 (puc. 7),
BCTaBUB OCY B OTBEPCTMSA OCHOBaHusi 3 (puc. 7) n
oTperynmpoBaB ux Ha TpebyeMom paccTosHuM npu
NoMoLLM KHoMokK 2 (puc. 7).

Monb3yiiTech kHonkol 18 ans Gonee To4HOM
perynupoBku, 3aTsHyB oba BuHTa 17 1 ocnabuws
BUHTLI 19. Bpaias kHonky 18 (puc. 7), Bbl cmMoxeTe
nepemellaTb Hanpasnsowme. OguH o6opoT rarku
cootBetcTByeT 1,25 Mm. [Nocne perynmpoBku
3aTsaHUTe BUHTBI 19 (puc. 7).

20. UICMNOJNb30BAHUE LWABIIOHHbLIX
HAMPABNAOLWMKX

LLlabnoHHble HanpaBnsoLmMe UCNonb3yTCs AN
hpe3epoBaHns BONbLLIOTO KONMYECTBA pasHbIX
hopm. BbibpaHHas wabnoHHas HanpaensoLwas
26 (puc. 1) NpukpennsieTcs K OCHOBaHUIO ABYMSI
nocraensiembiMu BuHTamm M5. Bo Bpems
KOMMpOBaHWSA NOABNSETCA pasHuLa B pasmepe
mexay wabnoHom n obpabaTbiBaeMoii AeTanbio.
Mpu n3rotoBneHun wabnoHa Heobxoanmo
YUUTBIBaTb pasHULYy MexXay paanmycoM LWaGnoHHOM
HanpaensoLen u paamycoM UHCTPYMEHTa.

21. ®PE3EPOBAHUE KPUBONUHEMHbIX
NOBEPXHOCTEM (puc. 9)

YcTaHoBUTE LMPKYNb 22 Ha OOQHON 13
HanpaensALWWX TAr 27, 3aKpenus ero Kpblns4aTon
rankon. BctaBbTe HanpaBnstoLLyo TAry B O4HO

13 OTBEPCTUIN OCHOBaHWSA CTaHKa. YcTaHoBUTE
Tpebyemoe paccTosiHue mexay dpe3epoM 1 TOYKON
noBopoTa 1 3adMKCUPyNTE KHOMNKoW 2 (puc. 9).

22. KAK OEPXXATb U HAMPABIATb ®PE3EP

HepxuTe BCceraa pesep obemmu pykamu.
Bkntoyaiite opesep UCKNOUUMTENBHO KOrda OH He



KacaeTcs NoBEPXHOCTU obpabaTbiBaemon aeTanu.
o Toro kak ppesep kocHeTcsi obpabaTbiBaeMoi
OeTanuy OH [OMKeH GbiTb BKIHOYEH.

Bo Bpemsi paboTbl He HaxMmaiTe Ha dpesep.
MycTb oH genaet 3a Bac paborty.

He HaknoHsiiTe dpesep BoO nsbexaHne HeEpPoOBHOrO
pesepoBaHus.

[epxuTte B YNCTOTE U B HE3AKPLITOM BUAE
BEHTUMALMOHHbIE PELLETKN 3NeKTpoABUraTens.
Mpu paboTe Ha chpesepe npuaepxMBanTechb
cneayoLwero nopsaka:

1. Boibepute cdpesy 1 3adhmKcUpyinTe ee Ha LaHre.
2. YctaHoBuTe Tpebyemyio CKopoCTb.

3. Bkniounte chpesep.

4. HaxxmuTe cBepxy Ha AuraTernb 1 3akpenute
pblyar 6r1oKMpoBKU.

5. MNMpoBoauTe pesepoBaHme.

6. OcBoboauTe GrIOKNPOBKY.

7. Bolknitounte dpesep.

HanpaBneHue nepemewieHus cpesepa (puc. 12)
Bo Bpemsi chpesepoBaHusa Heobxoammo obpallatb
BHUMaHMWe Ha NpaBuIibHOE nepemMelleHne dpesepa
no oTHoLeHWo obpabaTbiBaemoi aeTanu.
Mepemewante dpesep B 06paTHOM HamnpasBneHun
BpaLleHuto dpesbl.

Wcnonb3oBaHue ynopa-peBonbBepa

Mpu oueHb rmy6okom dpesepoBaHnm
pekomeHAyeTcs coBepluaTb paboTy B HECKOMbKO
npremos. MNonb3ysicb ynopom-peBonbBEpPOM, Bbl
CMOXeTe coBepLunTb hpe3epoBaHmne B 2 unm 3
npuema.

YcraHoBuTe rnybuHy dpe3epoBaHns Ha
MakcumanbHyto Tpebyemyto rnybuHy 16 (puc.

1). Mocne aToro coBepLuanTe NPOMEXyTOYHblE
pesepoBaHmns, NOMb3ysiCb NPOXo4aMu Ha
MeHbLuew rnybuHe.

23. LLETKW W KONNEKTOP

OueHb BaXXHO MPOM3BOAUTb 3aMeHY LLETOK, Koraa
VX MMHUManbHas AnuHa pasHa 5 mm.

3ameHa weTok

1. OTcoeanHuTe hpesep OT ceTu.

2. OTKPYTUTE BUHTbI KPbILLKM.

3. OCTOPOXHO yaanuTe aneKTPOHHYH CXxemy
(Tonbko anst mogenu FR278R)

4. BblTawuTe LeTkoaepXKaTerb U LLETKN.

5. 3ameHuTe cTapble WEeTKM HOBbIMW, YCTaHOBUTE
LieTkofepkaterib Ha MecTo, Npocneas 3a Tem,
4yTOObI OH Crierka HagaBnuean Ha KOMNmeKkTop.

6. YCTaHOBUTE 3aHOBO KPbILLIKY.

MbI pekomeHayem BKNounTb ppesep Ha 15 MUHYT
nocre CMeHbI LLETOK.

Ecnu Bbl 3ameTunu kakue-nnbo noBpexaeHus
UNY BBICTYMbI HA KomnnekTope, obpaTuTeck B
TexHuveckmn LueHTp VIRUTEX ans pemoHTa.
Hwvkorga He npuberanTte k HaxxaadHown Gymare Ans
YCTPaHEHUS 3TUX NOBPEXOEHUN.

24. IONONHUTENBbHbIE AKCECCYAPDI

MoryT 6bITb 3aKa3aHbl criegytowime
(hakynbTaTUBHbIE akceccyapbl

7722116 MNepexogHuk anameTpa ¢ 8 Ha 6 M.
7722115 lNepexogHuk anameTpa ¢ 8 Ha 6,35 mm
(1/47).

6446073 CtaHgapTHbIM LWNaHr BcacbiBaHus 2,25 M.
7722123 Konbuo konupoaneHoe ans PLII, war 26 mm.
7722161 Konbuo konupoanebHoe ans PLII, war 16 mm.
7722162 Konbuo konupoanebHoe ans PLII, war 34 mm.
7722160 Hanpaenstowas ans wabnoHa AGB ans
HaBEeCHbIX NeTenb.

7722342 Hanpasnsiiowas ans wabnoHa AGB 11-12
7740117 ®pesa ans wabnoHa AGB.

25. YPOBEHb LUYMA U BUBPALINK

YpoBeHb Lyma 1 BUbpawumm 3Toro ycTponcTaa
6bINKY U3MEPEHBI B COOTBETCTBUN C EBPONENCKUM
ctaHgaptom EN 60745-2-17 n EN 60745-1 u
cry»aT OCHOBaHWEM AJ1si CPABHEHUS C ApyruMuy
MaLlMHaMK ¢ NOAOGHBIMM XapakTePUCTUKAMMU.
O603Ha4YeHHbIN YpoBeHb BUGpaLumn 6bin onpegeneH
[5s1 OCHOBHbIX Onepauyil 1 MOXeT UCMOoNb30BaThCs
Kak HayanbHoe 3HayeHue Ans Toro, YTobbl
OLIEHWTb PYCKW, BO3HMKalOLLME BCreacTBIE
BMGpauun. OgHako, konebaHust MoryT AOCTUTHYTb
YPOBHeiA, KOTOpblE OTNNYAOTCSI OT OGBABNEHHOTO
3HaYeHUs NpW ApYrux yCnoBUsX aKcnnyaTaumm, ¢
OPYrMMU MHCTPYMEHTaMM UM C HEAOCTaTOUHbIM
TEXHUYECKUM 0BCny>XMBaAHUEM YCTPOCTBA UK
ero npucnocobneHunn, gocturas HamHoro 6onee
BbICOKOW BEMUYMHBI B pe3ynbTaTe Lmkna paboTsl
unu crnocoba, KOTOPbIM UCMOSb3YeTCs1 YCTPONCTBO.
HeobxoamMmo npuHSATL Mepbl No obecneyveHnto
6e30nacHOCTM Nonb3oBaTensi OT NOBbILLEHHON
BMGpaLmy, Hanpumep, NoaaepXaHne ycTpoicTea
B YMCTOTE U CBOEBPEMEHHOE TEXHUYECKOE
obcnyxvBaHue yCTponcTea, npucnocobneHuni

1 MHCTPYMEHTA, a TakKe opraHu3aums
NPOAOIMKUTENBHOCTY LMKINOB paboTsl (Hanpumep,
onepauMoHHOE BPeMS Mo Harpy3kom 1 BpemMst
npocTos, T.K. COKpaLleHne nocrneaHero Moxet
CYLLIECTBEHHO BNUSATb Ha ypOBEHb BUGpaLmu).

26. TAPAHTUA

[Ina BCex NepeHOCHbIX 3NEKTPUHECKNX
nHcTpymeHToB dumpmbl VIRUTEX gaetcs rapaHtus
CPOKOM Ha 12 MecsaueB, Ha4YMHas oT Aatbl
NnocTaBKu.

[apaHTWs He pacnpocTpaHseTcs Ha cryyvau, koraa
ywiep6 unu noBpexaeHns Gbinn HaHeCEHb! B
pesynbsTate HenpaBWbHOIO UCNOMNb30BaHNSA UK
€CTEeCTBEHHOro U3HoCca nsgenus.

[Ina npoBeaeHns peMoHTa n3nenusi obpatianTech
B cepBUCHble LeHTpbl dnpmbl VIRUTEX.

27. YTUNU3ALMA INEKTPUYECKOIO
WHCTPYMEHTA

Hwvkorga He BbibpacbkiBanTe aeKTpuydeckuii
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MHCTPYMEHT BMeCTe C ObITOBbIMM OTXO4aMM.
MepepaboTtka 06opynoBaHUs, OCHACTKN U

Tapbl JOIHKHA OCYLLECTBNSATLCA METOAAMM,
MWUHUMU3MPYIOLLMMU OTpULUaTENbHOE BO3AENCTBINE
Ha OKpy>KatoLLyto cpeay. CBskMTECh C
COOTBETCTBYIOLLMMU OpraHamu, perynvpyoLwmumm
3TW BOMPOCHI B Ballel cTpaHe

MpumeHsieTcs ana ctpaH EBpocotosa n
EBponelcknx cTpaH ¢ cenekTMBHON CUCTEMOW
c6opa oTxoa0B:

B cnyyae ecnu ykasaHHbIA CUMBOI NPUCYTCTBYET
Ha o6opynoBaHMW UNK B CONPOBOAUTENBHOM
[OKYMeHTaLuu, B KOHLIE XWU3HEHHOTO LKIa
MHCTPYMEHTA OH HE MOXET ObITb YTUNU3NPOBaH C
BbITOBBIMU OTXOAAMM.

B cooTBeTcTBUM C TpeboBaHuamn EBponevickoi
Iunpektuebl 2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXeET
06paTuTbCs K BMAacTsiM Ans NMoucka, rae v Kak

OH MOXET cAaTb NPOAYKT Ha nepepaboTky
MaKCUMarbHO APYXECTBEHHbIM [Msi OKpyXXatoLLemn
cpeabl 1 6e3onacHbIM crnocobom.

dupma VIRUTEX coxpaHseT 3a coboin npaso

Ha BHECEHUS TEeXHUYECKUX U3MeHeHun 6es
npeaBapuUTenbHOro o6bsBNeHnsi ob aTom.

POLSKI

(Rysunki na stronie 39)

WAZNE

Przed przystapieniem do pracy
& z urzadzeniem nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejszag INSTRUKCJE
OBSLUGI oraz zataczong
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA.
Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
informacje zostaly zrozumiane przed
uzyciem urzadzenia po raz pierwszy.

1. DANE TECHNICZNE

Ty D et FR277R
....50/60 Hz

TulejKa. .. oo 8 mm
Gleboko$¢ frezowania.........coccveevieeennennn. 0-50 mm
Maksymalna $rednica frezu............ccccocverernns 40 mm
Obrotowa blokada

gtebokosci......... ustawianie 3 pozycji gtebokosci
Waga...ooeeeiiiiieee e 2,9 kg
Poziom pomiaru cisnienia akustycznego....91 dB(A)
Poziom napiecia akustycznego................. 102 dB(A)
Margines btedu..........ccceviiiiiiiiiiiieiees K =3 dbA
Stosowa¢ srodki ochrony stuchu!
Poziom wibracji (ramie-reka)................. a,: <4.4 m/s?
Margines btedu...........coccooiiiiiiiiiiins K: 1.5 m/s?
7o PSPPSRt FR278R

Predko$¢ bez obcigzenia...

TulejKa. ..o 8 mm
Glebokos¢ frezowania.......... ..0-50 mm
Maksymalna $rednica frezu............ccoccveuenn. 40 mm
Obrotowa blokada

gtebokosci..........c..c.... ustawianie 3 pozycji glebokosci
Waga....ooooiiii 3kg
Poziom pomiaru cis$nienia akustycznego...91 dB(A)
Poziom napiecia akustycznego............... 102 dB(A)
Margines btedu..........ccoeviiiniiiiiienn. K = 3 dbA
Stosowac¢ srodki ochrony stuchu!
Poziom wibracji (ramie-rgka)........... a: <4.4 m/s?
Margines btedu.........ccoooeiiiiiiiiiene K: 1.5 m/s?

2. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Frezarka gérnowrzecionowa jest profesjonalnym
urzadzeniem uzywanym do obrébki drewna, plas-
tiku i aluminium. Jest réwniez doskonata do pracy z
szablonami, przycinania brzegéw, konturéw, wycin-
ania kopii, okregoéw, elips, pomniejszania, robienia
ram lub wykonywania inskrypcji.

3. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY
OBSLUDZE URZADZENIA

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytacé instrukcje obstugi oraz instrukcje
bezpieczenstwa.

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
naprawczych, konserwacyjnych lub dosto-
sowawczych, odtgcz urzadzenie od zrédta zasilania.
* Nie uzywac urzadzenia jesli kabel jest uszko-
dzony. W takim przypadku nalezy bezzwtocznie
odtgczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania, lecz
unika¢ przy tym kontaktu z uszkodzonym kablem.
» Zawsze utrzymuj kabel z dala od ruchomych
elementéw urzadzenia.

* Korzystaj jedynie z przedtuzaczy, ktére

mozna uzywac takze na zewnatrz warsztatow,



posiadajgcych wtyczke z ostong.

» Kable przedtuzacza muszg mie¢ minimalny
przekrdj 1,5mmz2, kable muszg by¢ catkowicie
rozwiniete.

» Podtaczaj urzadzenie do zrddta zasilania tylko jesli
wigcznik jest ustawiony w pozycji OFF.

» Zawsze no$ odziez ochrong, okulary ochronne i
odpowiednie obuwie.

« Zawsze trzymaj frezarke w dwéch rekach.

» Wytgczaj urzadzenie po zakonczeniu frezowania.
« Zanim odstawisz frezarke, poluzuj jej stolik roboczy.
« Zawsze odstawiaj narzedzie na ptaskiej, czystej
powierzchni.

« Nie ktadz zadnych innych narzedzi na elemencie,
ktoéry poddajesz obrébce.

» Element poddawany obrébce musi by¢ czysty,
wolny od resztek materiatéw, odpadkow po innej
obrébce, etc.

» Miejsce pracy zawsze powinno by¢ o$wietlone

w odpowiedni spos6b. Zabronione jest uzywanie
frezarki w pomieszczeniach z tatwopalnymi subs-
tancjami i gazami. Wigczaj/wytgczaj urzadzenie
jedynie za pomoca wytgcznika, a nie za pomocag
samej wtyczki.

« W czasie pracy uwazaj na sruby, gwozdzie i

inne obiekty mogace sie znajdowac¢ w elemencie
poddawanym obrobce.

* Rozpoczynaj frezowanie dopiero wtedy, gdy
urzgdzenie osiggnie petng predkosc¢ robocza.

« Uwazaj na mozliwos$¢ nagtego wstrzasu przy
uruchamianiu FR277R i FR278R.

« Unikaj niepozgdanego uruchamiania urzgdzenia.
» Zawsze uzywaj nieuszkodzonych i naostrzonych
frezow.

» Gdy nie uzywasz urzadzenia, przechowuj je w
suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig.

* Nie zaktadaj do pracy luznej odziezy ani bizuterii,
jako ze urzadzenie moze chwyci¢ i wciggnaé te
elementy. Jesli masz diugie wlosy, zawsze zaktadaj
ochronne przykrycie gtowy. Przy pracy na zewnatrz,
ubieraj obuwie antyposlizgowe.

» Na wypadek zablokowania sie urzadzenia,
bezzwiocznie wylacz je i odtacz od zrodta zasilania.
» Element poddawany obrébce musi by¢ unierucho-
miony.

» Prowadz urzadzenie po elemencie do obréb-

ki tylko, gdy jest ono witgczone (w pozycji ON).
Wylgcz urzadzenie (przetgcz na pozycje OFF) po
podniesieniu urzgdzenia nad element poddawany
obrébce.

« Uzywaj jedynie oryginalnych czesci zamiennych i
akcesoriow.

4. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Frezarke

Prowadnice na ramionach

Specjalng prowadnice (cyrkiel)

Adapter do rury do urzgdzenia odpylajacego
Instrukcje obstugi, karty gwarancyjne

5. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO FREZOWANIA

zrédta zasilania przed przystapieniem
do jakichkolwiek dostosowan lub

C Zawsze odlaczaj urzadzenie od
wymiany akcesoriow.

6. ODCIAG

Procesy frezowania i ztobienia powodujg pows-
tawanie pytéw, ktére mogg zagraza¢ zdrowiu i
bezpieczenstwu pracy. Korzystanie z urzgdzenia
odpylajgcego zapobiega kumulowaniu sie tych
pytéw w otoczeniu, a co za tym idzie, ich wdychaniu
oraz utatwia usuwanie odpadkow.

7. ZAKLADANIE ADAPTERA DO URZADZENIA
ODPYLAJACEGO

Zatéz adapter do urzadzenia odpylajacego 15 (Rys.
2) na plycie podstawy 3 (Rys. 2) w taki sposob, ze
zaczepy A (Rys. 2) znajdg sie wewnatrz otworu
adaptera.

Dosun otwér adaptera w kierunku A (Rys. 2) do
krawedzi blokujgcej C tak, aby boczna blokada D
"wskoczyta” samoczynnie w krawegdz B (Rys. 2).
Podtgcz waz urzadzenia odpylajgcego
bezposrednio do adaptera 15 (Rys. 3), lub podtgcz
go do weza odciggu z nagwintowang koncowka do
ekstrakcji odpadkéw 4 (Rys. 3).

Zamontuj waz w jego miejscu ponizej ostony silnika.
Zamontuj gérny adapter urzadzenia odpylajgcego
dociskajac go w kierunku C (Rys. 3), dopoki nie
"wskoczy" pomiedzy ostone silnika a obudowe.
Nastepnie potacz dolng cze$¢ weza z adapterem
15 wsuwajgc go w kierunku D (Rys. 3).

Wkrecane potgczenie umozliwia lepsze pole
widzenia oraz utozenie weza odciggu w dogodnej
pozycji. Srednica adaptera wynosi 35 mm, co
odpowiada $rednicy standardowych wezy urzadzen
odpylajacych.

Uzywajac opcjonalnego Weza systemu odpylania
Nr kat. 6446073, frezarka moze by¢ podtgczona

do naszego urzadzenia odpylajacego AS182K,
AS282K lub AS382L, lub do jakichkolwiek innych
urzadzen odpylajgcych za posrednictwem ztgczki.

8. ZDEJMOWANIE GORNEGO ADAPTERA DO
URZADZENIA ODPYLAJACEGO (Rys. 3)
Nalezy w pierwszej kolejnosci zdjg¢ waz z adaptera
15 w kierunku E, a nastepnie wypchna¢ jego gérna
czes$¢ w kierunku F (Rys. 3).

9. ZDEJMOWANIE DOLNEGO ADAPTERA DO

URZADZENIA ODPYLAJACEGO (Rys. 2)

Zdejmij waz z adaptera. Nacisnij boczng blokade D
adaptera 15 tak, aby go zwolni¢, po czym wypchnij
go w kierunku B (Rys. 2).
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10. WYBOR FREZU

odpowiadajacych tulejce frezarki.
Liczba obrotéow nie moze by¢ wyzsza
niz dozwolona predkos¢ pracy frezar-
ki. Zabronione jest uzywanie frezéw o
$rednicy wiekszej niz 40 mm.

C Zawsze uzywaj frez6w o wymiarach

Frezy HM sag adekwatne do pracy na twardszych
materiatach i umozliwiajg prace na wysokich
obrotach.

11. ZAKLADANIE FREZOW

zasilania przed przystapieniem do ja-
kichkolwiek dostosowan lub wymiany

C Zawsze odtaczaj urzadzenie od zrédta
akcesoriow.

Zamontuj frez w tulejce 25 (Rys. 1) za pomoca gatki
13 (Rys. 1). Dziataj wedtug nastepujacej kolejnosci:
» Odkre¢ 1-2 ruchami gatke z wtozong w $rodku
tulejka.

* Wi6z frez. Frez musi by¢ wiozony co najmniej na
gtebokos$¢ 20mm. Weciskajac przycisk blokujacy 12
(Rys. 1, 4) zablokuj trzpien, po czym zaci$nij gatke
13 (Rys. 1) za pomoca klucza 23 (Rys. 1). Zbyt
mocne zaciskanie moze doprowadzi¢ do zniszcze-
nia trzpienia.

« Nigdy nie zakrecaj do konca gatki 13 jesli nie ma
w niej wiozonego frezu. Grozi to uszkodzeniem
tulejki!

Przy usuwaniu frezu, najpierw poluzuj gatke 13
(Rys. 1), a nastepnie kontynuuj odkrecanie, dopoki
frez bedzie catkiem luzno.

12. WYMIANA TULEJKI

Tulejka musi by¢ zamocowana w gatce 13 (Rys.
10). Jesli chcesz jg wymieni¢, wyciagnij jq z gatki za
pomocg matego srubokreta, wktadajgc go pomiedzy
gatke a tulejke. Wtdz nowg tulejke, mocno
wciskajac ja w gatke (do ustyszenia "klikniecia").

w taki sposob, ze gatka oraz tulejka

C Tulejka musi by¢ wlozona w gatke
beda na rownym poziomie.

13. DOPASOWANIE STOLIKA FREZARKI

Dopasuj stolik frezarki do wymaganej wysokosci za
pomocg dzwigni 24 (Rys. 5). Wbudowana sprezyna
teleskopowa powoduje powroét stolika do pozycji
pierwotnej po zwolnieniu dzwigni.

14. DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA
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Zawsze odlaczaj urzadzenie od zrédta

& zasilania przed przystapieniem do ja-
kichkolwiek dostosowan lub wymiany
akcesoriow.

Ustaw gtebokos$¢ frezowania za pomocg $rub na
deflektorze 16 (Rys. 6), dostosowujgc jednoczesnie
trzpien 10 (Rys. 6) za pomocg wskaznika 28
(Rys.6). Trzy $ruby na deflektorze umozliwiajg
ustawienie trzech gltebokosci frezowania. Zakres
ustawienia wynosi 50 mm.

Ustaw urzadzenie na elemencie do obrébki. Zwolnij
dzwignie 24 (Rys. 5) i powoli opus¢ urzadzenie

w dot. Gdy frezarka dotknie elementu, zablokuj
dzwignie 24 (Rys 5).

Ustaw (obracajac) deflektor 16 (Rys. 6) na pozycji
pozadanej gtebokosci frezowania. Odkre¢ $rube
motylkowa 11 (Rys. 6), zwalniajgc w ten sposob
trzpien 10. Pchnij w dot trzpien 10 (Rys. 6) tak, aby
ustawi¢ go na $rubie deflektora. Ustaw wskaznik
gtebokosci 28 (Rys. 6) na 0. Pchnij trzpien 10 (Rys.
6) w gore. Gdy osiggniesz wymagang gtebokos$¢ na
skali 7 (Rys. 6), zaci$nij Srube motylkowa 11 (Rys. 6).
Zwolnij dzwignie 24 (Rys. 5) i ustaw trzpien w
nowej, dostosowanej pozycji, w taki sposéb, ze
trzpien 10 (Rys. 6) opiera¢ sie bedzie na $rubie, po
czym zaci$nij ponownie dzwignie 24 (Rys 5).
Nalezy sprawdzi¢ ustawiong w ten sposéb
gtebokos¢, wykonujac test praktyczny i w razie
potrzeby dokonac¢ poprawek.

15. PRECYZYJNE DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI
FREZOWANIA

zasilania przed przystgpieniem do ja-
kichkolwiek dostosowan lub wymiany
akcesoriow.

C Zawsze odtaczaj urzadzenie od zrédia

W razie koniecznosci mozesz wykonac pre-
cyzyjne ustawienie gtebokosci frezowania. Po
dokonaniu ustawienia opisanego w poprzednim
rozdziale, mozesz ustawi¢ wymagang gtebokosc¢ z
doktadnoscig do 0,1mm, obracajgc pokretto trzpie-
nia (1 linijjka=0.1mm).

Na poczatku zwolnij dzwignie 24 (Rys. 5). W
trakcie opuszczania urzgdzenia w dét, wcisnij gérny
przycisk pokretta trzpienia w kierunku G (Rys. 6),
tak aby opart sie na $rubie (trafit w rowek $ruby)
deflektora 16 (Rys. 6). Przekrecaj goérne pokretto
trzpienia w kierunku H, do uzyskania pozgdanej
gtebokosci. Zacisnij ponownie dzwignie 24 (Rys 5).

16. PRECYZYJNE DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI
FREZOWANIA, GDY FREZARKA JEST ZAMOCOWA-
NA DO STOLIKA

Oprzyj trzpien 10 (Rys. 6) na wyztobionej $rubie
deflektora. Przymocuj wyztobiong $rube 14 (Rys.



6) deflektora do trzpienia 10. Zwrd¢ szczegding
uwage aby trafi¢ koncem trzpienia w rowek sruby
bedacej ponizej gatki 14. naciskajac na obudowe
urzadzenia, uzyskasz odpowiednig gtebokos¢
frezowania, po czym zaci$nij $rube motylkowg 11
(Rys. 6). Precyzyjne ustawienie gtebokosci dokonu-
je sie poprzez obracanie gérnego pokretta trzpienia
w kierunku H (Rys. 6).

Nalezy sprawdzi¢ ustawiong w ten sposob
gteboko$¢, wykonujgc test praktyczny i w razie
potrzeby dokona¢ poprawek.

17. PRACA Z FREZARKA

Zawsze si¢ upewnij czy zasilanie w
sieci odpowiada zasilaniu podanemu

na tablicy znamionowej urzadzenia.

Wigczanie/wylaczanie

Wigczanie: Wciénij przycisk 8 (Rys. 8), a nastepnie
wcisnij dzwignie wtgcznika 9 (Rys. 8).

Praca ciggta: Gdy urzadzenie jest wtgczone, wcisnij
gtebiej przycisk 8 odblokowujgc go. Wcisnij przycisk
8 i dZwignie 9 do konca, po czym po kolei zwolnij
najpierw dzwignie 9 a potem przycisk 8.
Wytgczanie: Wytaczysz urzadzenie wciskajac
ponownie dzwignie 9.

18. REGULACJA PREDKOSCI (MODEL FR278R)

Przycisk dostosowawczy 5 (Rys.1) umozliwia
regulacje predkosci od 6000 do 27000 r.p.m.

Stata kontrola elektroniczna.

» Umozliwia frezowanie w kazdego rodzaju drewnie,
laminatach, materiatach plastikowych i aluminiowych.
« Umozliwia ustawienie statej ilosci obrotéw
niezaleznie od rodzaju obcigzenia.

* Umozliwia ustawienie optymalnej ilo$ci obrotéw.

* Przyczynia sie do przedituzenia zywotnosci urzgdzenia.
* Funkcja "soft start” i ochrona przed przetadowaniem.
* Umozliwia wykonywanie niezbednych dostosowan
i zapewnia wieksze bezpieczenstwo podczas pracy
z frezami o wiekszych $rednicach.

Tabela odniesienia pomocna przy wyborze ilosci
obrotéw adekwatnie do obrabianego materiatu i
$rednicy frezu.

15-24

25-40

Symbole materiatow

Plyty gipsowe

Aluminium

Plastiki

(M 383 10 (5

Panele

\ >~
N

Drewno miekkie

Drewno twarde

Sprawdz optymalne ilosci obrotéw za pomocg
testow praktycznych.

19. UZYCIE PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

Zamontuj prowadnice réwnolegtg 20 (Rys.

7) wkiadajac jej prety w otwory w podstawie
urzadzenia 3 (Rys. 7), po czym dostosuj je do
wymaganej gtebokosci za pomocg dwdch $rub
motylkowych 2 (Rys. 7).

Uzyj pokretta 18 (Rys. 7) do bardziej precyzyj-
nego dostosowania gtebokosci zaciskajgc sruby
motylkowe 17 (Rys. 1) oraz poluzowujgc $ruby
motylkowe 19. przekrecajgc pokretto 18, ustawiasz
frez blizej lub dalej wzgledem prowadnicy. Poprzez
petny obrét pokretta, zmieniasz dystans o 1,25 mm.
Po dokonaniu dostosowan, zacisnij obie sruby 19
(Rys. 7).

20. PIERSCIENIE PROWADZACE

Pierscienie prowadzace stuzga do odwzorowywa-
nia rozmaitych ksztattow szablonéw. Adekwatny
pierscien prowadzacy 26 (Rys. 1) jest mocowany
do podstawy 3 (Rys. 1) za pomocg dwéch $rub.
W trakcie kopiowania, widoczna staje sie réznica
w rozmiarach miedzy szablonem a elementem
poddawanym frezowaniu. Przy przygotowywa-
niu szablonu nalezy zawsze uwzgledni¢ réznice
pomiedzy promieniem pierscienia 13 (Rys. 11) a
promieniem frezu.

21. FREZOWANIE PO OKREGU ZA POMOCA
CYRKLA (Rys. 9)

Zamocuj koncowke cyrkla 22 na jednym z ramion
27, zacisnij za pomocg $ruby motylkowej. W6z tak
skomponowany cyrkiel w jeden z otworéw w pods-
tawie frezarki. Ustaw wymagany dystans pomigdzy
frezarkg a punktem przytozenia cyrkla i zacisnij za
pomocg $ruby motylkowe;j.
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22. TRZYMANIE | PROWADZENIE URZADZENIA

W trakcie pracy trzymaj urzgdzenie dwoma rekoma.
Wolno uruchamia¢ urzgdzenie tylko gdy nie dotyka
ono powierzchni obrabianego elementu.

Zanim frezarka dosiegnie obrabianego elementu,
urzadzenie nalezy wigczyc.

Nie naciskaj na urzgdzenie w czasie pracy, niech
frezarka wykonuje prace za Ciebie.

Nie przechylaj urzadzenia aby unikng¢ nieréwnego
frezowania.

Upewnij sie, ze otwory wentylacyjne nie sg zastoniete.
Podczas pracy z frezarka postepuj wedtug
kolejnosci:

. Wybierz frez i umies$¢ go w tulejce.

. Ustaw wymagang gtebokos¢ frezowania.

. Wigcz urzadzenie (on).

. Opus¢ silnik w dét, zablokuj dzwignie.

. Rozpocznij frezowanie.

. Zwolnij blokade.

. Wytgcz urzadzenie (off).

Kierunek ruchu urzadzenia (Rys. 12)

Musisz zwraca¢ uwage aby w trakcie pracy
przesuwacé urzgdzenie w odpowiednim kierunku po
obrabianym elemencie.

Przesuwaj frezarke w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotow frezu.

Deflektor

Przy frezowaniu na wieksze gtebokosci, zalecamy
stopniowe frezowanie na coraz wigkszg gtebokosc¢.
Korzystajgc z deflektora, mozna frezowa¢ w dwoch
lub trzech etapach (stopniach).

Sprawdz czy wymagana maksymalna gtebokos¢
odpowiadataby maksymalnej gtebokosci deflektora
16 (Rys. 1). Pierwsze dwa frezowania wykonaj na
najnizszej i na $redniej gtebokosci deflektora.
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23. SZCZOTKI | KOLEKTOR
Wazne jest aby wymieniaé szczotki kiedy osiagng
dtugosé 5 mm.
Wymiana szczotek.

1.0dtaczy¢ maszyne od pradu.
2.Usung¢ $ruby z pokrywy.
3.0stroznie usunaé obwaod elektroniczny (dotyczy
tylko modelu FR278R).
4. Wyciggna¢ trzymadetko szczotek i szczotki z
urzadzenia.
5.Wymieni¢ szczotki i trzymadetko szczotek, upewniajac
sig, ze wywierajg nieznaczny nacisk na kolektor.
6. Zainstalowa¢ ponownie jak powyzej. Zaleca sie
wigczenie maszyny na ok. 15 minut po wymianie
szczotek.
Jesli na kolektorze widoczne sg oznaki zuzycia lub
otarcia, nalezy oddac¢ urzgdzenie do naprawy w
serwisie technicznym VIRUTEX.
Nigdy nie uzywaj do tej operacji papieru $ciernego.

24, AKCESORIA DODATKOWE

Podane akcesoria mogg by¢ dotaczone opcjonalnie:
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7722116 redukcja z 8 do 6 mm

7722115 redukcja z 8 do 6,35 mm (1/4”)
6446073 standardowy zestaw do urzadzenia
odpylajgcego o dlugosci 2,25 m

7722123 pier$cien prowadzacy do wycinania
potgczen "na pioro” na szeroko$é 26 mm.
7722161 pierscien prowadzgcy do wycinania
pofaczen "na piéro" na szeroko$¢ 16 mm.
7722162 pierscien prowadzacy do wycinania
potgczen "na pioro” na szeroko$¢ 34 mm.
7722160 pierscien prowadzacy do szablonu AGB
do zawiasow

7722342 pierscien prowadzacy do szablonu AGB
7740117 frez do szablonu AGB

25. HALAS | POZIOM WIBRACJI

Hatas i poziom wibracji urzgdzenia zostaty zmier-
zone wedtug europejskich standardéw EN50144.
Zaleca sig, aby uzywa¢ dodatkowych srodkow
ochronnych uszu.

26. GWARANCJA

Wszystkie narzedzia firmy VIRUTEX sg objete
12-miesieczna gwarancjg od daty zakupu. Gwaran-
cja nie obejmuje naprawy usterek powstatych w wy-
niku nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia lub
naturalnego wyeksploatowania i zuzycia urzadzenia.
Wszystkie naprawy powinny by¢ wykonane w oficjal-
nym punkcie serwisowym firmy VIRUTEX.

27. UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO

Nigdy nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z
odpadkami domowymi. Utylizuj sprzet, akcesoria i
opakowania w sposob, ktéry zminimalizuje jakiko-
Iwiek niekorzystny wptyw na $rodowisko. Postepuj
zgodnie z przepisami aktualnymi w Twoim kraju.
Wytyczne zgodne z Unig Europejska i krajami
europejskimi stosujacymi sie do zalecen zasad
selekcji odpadow:

Jesli na produkcie, lub w dotgczonej do niego
dokumentacji pojawia sie ten symbol, produkt taki
nie moze by¢ po zakonczeniu swojej zywotnosci
zutylizowany wraz z odpadkami domowymi.

Zgodnie z Dyrektywg Europejska 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie z
przedsiebiorstwem, w ktérym zakupit produkt, lub z
odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie i jak moze zutylizowa¢ produkt w sposéb
bezpieczny i przyjazny Srodowisku.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania
zmian technicznych w urzadzeniach bez uprzedzenia
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