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ESPANOL

Importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES

y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA FRESADORA

TRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD,
que se adjunta con la documentacion de

Q Lea atentamente el FOLLETO DE INS-
la maquina.

1.Asegurese antesde enchufarla maquina, que la tension
de alimentacion se corresponda con la indicada en la
chapa de caracteristicas.

2.Mantega siempre lasmanos alejadas del area de corte.
Sujete siempre con sequridad la maquina.

3. Use siempre herramientas originales VIRUTEX. No use
nunca herramientas defectuosas o en mal estado.

4. Utilizar siempre fresas con el didmetro de la cafa
adecuado a la pinza a utilizar y adaptadas a la velocidad
de la herramienta.
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antes de proceder a cualquier operacion

C Desconectar lamaquina de lared eléctrica
de manipulacion.

5. El pivote freno R (Fig. 8) debe situarse sobre el lado
frontal (no en el contorno) del rodamiento de la fresa.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida 750 W
Revoluciones. 14000-30000/min”"
Didmetro pinza 8 mm

Peso

Nivel de Presion acustica Ponderado A.....
Nivel de Potencia acUstica Ponderada A..
Incertidumbre de la mediCioN.......covveerreeeresneees

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones.............a,: 2,6 m/s2
Incertidumbre de la medicion.......eeeeceereerneenns K:1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja de embalaje, Ud. encontrara los
elementos siguientes:

Modelo FR156N

Fresadora FR156N equipada con:

e Cabezal de perfilar redondo (V3) 5646365. Montado
e Fresa radio 3 ¢/Rdto. M.D. 1140106.

e Llave e/c: 11 mm para eje motor.

e Llave e/c: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

® Bases del cabezal de diametro de paso 26 y 30.

Modelo FR256N Set
Fresadora FR156N equipada con:



® Cabezal de perfilar CA56U 5600060. Montado
® Accesorio para perfilar esquinas 5646343.

e Cabezal de perfilar redondo (V3) 5646365.

® Fresa radio 2 ¢/Rdto. M.D. 1140123.

e Llave efc: 11 mm para eje motor.

e Llave e/c: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

® Bases del cabezal de diametro de paso 26 y 30.

4. DESCRIPCION GENERAL DE
LA FRESADORA FR156N

La funcion principal de la maquina es el acabado de
cantos de PVC, melaminicos, madera, etc. Los cuales
pueden ser rectos con angulo o curvos en funcion de la
fresa a utilizar. También se pueden realizar acabados con
forma con los diferentes tipos de fresas c/rdto. VIRUTEX.
La maquina va equipada con toma de aspiracion, por
la que puede conectarse, mediante el acoplamiento
aspirador estandar (Ref. 6446073) a nuestros aspiradores
AS182K, AS282K o a cualquier aspirador industrial.

La toma de aspiracion lleva incorporado un pivote freno
R (Fig. 8) con muelle cuya mision es frenar el aro exterior
del rodamiento, evitando que gire solidariamente con
la fresa y de esta forma pueda dafar la superficie del
panel al colocar la fresadora en posicion de trabajo.

5. REGULACIONES

Desconecte la maquina de la red eléctrica
antes de realizar cualquier operacion de
manipulacion.

Para ajustar la salida de la fresa aflojar el pomo B del
cabezal y girar la maquina seguin convenga subir o bajar
hasta conseguir la salida deseada de la fresa. Volver a
fijar el pomo B (Fig. 3).

6. PUESTA EN MARCHA

Para la puesta en marcha de la maquina presionar hacia
delante sobre el pulsador E (Fig. 1) el cual se quedara
enclavado en posicion de marcha. Para parar la maquina
presionar simplemente sobre la parte trasera del pulsador
y este reformara automaticamente a su posicion de reposo.
Laregulacion electronica permite trabajar a la velocidad
idénea para cada tipo de trabajo y fresa a utilizar. Para
ello actuar sobre el boton K (Fig. 2).

7. CAMBIO DE FRESA

Asegurese de montar la pinza portafresas
en la posicion correcta, de lo contrario

podrian producirse vibraciones o incluso
el desprendimiento de la misma de su
sujecion (Fig. 11).

Desconecte la maquina de lared eléctrica,
antes de realizar esta operacion.

Aflojar el pomo B (Fig. 3) y extraer el cabezal.

Para cambiar la fresa (Fig. 4), bloquee el eje motor,
mediante la llave C, desenrosque la tuerca con la llave
Dy extraiga la fresa.

Introduzca la nueva fresa hasta el fondo de su aloja-
mientoy apriete ésta de nuevo con la ayuda de las llaves
de servicio, posteriormente vuelva a colocar el cabezal
€n su posicion.

Compruebe que el diametro de la pinza
corresponde con el de la caiia de la fresa

que se va a utilizar.

No trabaje nunca con la maquina sin
colocar previamente el cabezal.

8. CAMBIO DE LA BASE DEL CABEZAL

Desconecte la maquina de la red eléctrica,
antes de realizar ésta operacion.

La maquina viene montada con la base de diametro
paso 20 para fresas de radio 3. Cuando se trabaje
con la fresa de radio 6 se tendra que montar la base
de didmetro de paso 26, del mismo modo cuando se
trabaje con la fresa de radio 8 se tendra que montar
la base de diametro de paso 30. Para el cambio de la
base M es necesario extraer primeramente la toma de
aspiracion L, desenroscando el pomo N (Fig. 7). Una vez
desmontada la toma L, desenroscar los tornillos P para
extraer la base M y montar la base adecuada a la fresa
que vaya a utilizarse.

A continuacion montar la toma de aspiracion L,
roscando del pomo N.

9. PERFILADO DE ESQUINAS

El accesorio Soporte 5646343 inluido en el FR256N,
permite perfilar las esquinas del tablero con la misma
maquina. (Fig. 10)

10. MANTENIMIENTO DE
ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconecte la maquina de lared eléctrica,
antes de efectuar cualquier operacion de
mantenimiento.




Quitar lostornillos F (Fig. 5) que sujetan las tapas laterales
y separar ambas.

Extraer los portaescobillas | (Fig. 6) con la ayuda de un
pequefo destornillador H, haciendo palanca sobre una
de las pestafias laterales de portaescobillas.

Desplazar hacia atras el extremo del muelle J. Retenerlo
en esta posicion para extraer la escobilla y sustituirla
por una nueva original Virutex. Colocar de nuevo el
portaescobillas y procurando que asiente firmemente
en la carcasa y que cada una de las escobillas presionen
suavemente sobre el colector.

Montar las tapas G con sus correspondientes tornillos,
asegurandose de no pellizcar ningun cable en el en-
samblaje de ambas.

Es aconsejable que se tenga en marcha durante unos 15
minutos la maquina una vez cambiadas las escobillas.
Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se reco-
mienda hacerlo reparar en un servicio técnico VIRUTEX.
Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

11. ACCESORIOS OPCIONALES

1140123 Fresa de radio 2 mm c/rdto. M.D.

1140106 Fresa de radio 3 mm c/rdto. M.D.

1140109 Fresa de radio 6 mm c¢/rdto. M.D.

1140110 Fresa de radio 8 mm c/rdto. M.D.

1222084 Pinza @ 6 mm

1222024 Pinza @ 8 mm

1222085 Pinza @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Cabezal CA56U. Permite disponer de una gran
superficie de apoyo sobre la pieza, en el fresado de
cantos horizontales, tanto de piezas rectas, redondas
o con forma, dandole una gran estabilidad, precision y
comodidad al trabajo de perfilado. (Fig. 9).

El cabezal CA56U se monta y se regula del mismo modo
que el cabezal de fresar propio de la Fresadora FR156N,
que se ha explicado en éste manual.

6446073 Acoplamiento aspiracion estandar 2,25 m.
1746245 Acoplamiento aspiracion estandar 5 m.

12. NIVEL DE RUIDOS

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17 y EN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
6

de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

13. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafos ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion, dirigirse al servicio oficial de
asistencia técnica VIRUTEX, S.A.

14. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida util no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ronel producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y dénde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecologico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.



ENGLISH

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY

INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before

using the machine. Make sure you have

understood them before operating the

machine for the first time.

Keep both sets of instructions for any

future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS
FOR THE TRIMMER USE

Carefully read the GENERAL SAFETY
INSTRUCTION LEAFLET enclosed with the
machine documents.

1. Supply voltage must be the same as that indicated
on the specifications plate.

2. Keep hands away from the cutting area. Hold firmly
the machine when working.

3. Use always Virutex original bits. Never use malformed
or broken bits.

4. Always use bits with the correct size of shank for the
chuck being used and adjust the velocity of the tool.

Unplug the machine from the electrical
outlet before carrying out any handling

operations.

5. The brake pivot R (Fig. 8) must be placed on the front
(not the edge) of the bit bearing.

2. SPECIFICATIONS

INPUL POWET oo 750 W
No-load speed.

Chuck collet. i 8 mm
WeEIght. oo 1,6 Kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 88dBA
Acoustic power level A 99 dBA
Uncertainty K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values a,:2.6 m/s?
Uncertainty K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following items:

Model FR156N

Trimmer FR156N fitted with:

® Round trimming head (V3) 5646365. Attached.

® Corner rounding bit 3 with bearing HM 1140106.
e A/f key: 11 mm for the motor shaft.

o A/f key: 19 mm for the chuck collet.

® Head bases with a pitch diameter of 26 and 30.

Model FR256N Set

Trimmer FR156N fitted with:

® Trimming head CA56U 5600060. Attached.

® Corner trimming accessory 5646343.

® Round trimming head (V3) 5646365.

® Corner rounding bit 2 with bearing HM 1140123.
o Alf key: 11 mm for the motor shaft.

o A/f key: 19 mm for the chuck collet.

® Head bases with a pitch diameter of 26 and 30.

4. GENERAL DESCRIPTION
OF THE FR156N TRIMMER

The main function of the machine is the finishing of PVC,
melamine and wooden edges. These may be straight and
angled or curved, depending on the bit used. Shaped
finishescanalso be obtained using different VIRUTEX bits
with bearings. The machine is fitted with a dust collector
connection for attaching our AS182K and AS282K dust
collectors or any other industrial dust collector, using
the standard dust collector attachment (Ref. 6446073).
The dust collector connection incorporates a sprung
brake pivot R (Fig. 8), whose purpose is to slow down
the outer bearing ring, preventing it turning with the
bitand possibly damaging the surface of the panel when
placing the trimmer in the working position.

5. ADJUSTMENTS

Unplug the machine from the electrical
outlet before making any adjustments.

To adjust the bit outlet, loosen knob B on the head and
turn the machine as appropriate up or down until the
desired bit outlet is achieved. Fasten knob B in place
again (Fig. 3).

6. STARTING UP THE MACHINE

To start the machine, press button E forward (Fig. 1) to
the on position. To stop the machine, simply press the
back of the switch and it will return to the off position.
The electronic control enables you to work at the ideal
speed for each type of job and bit. Adjust the speed
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using button K (Fig. 2).

7. CHANGING THE BIT

Make sure you place the chuck collet in
the correct position, otherwise vibrations

may occur or the part itself my come
loose (Fig. 11).

Disconnect the machine from the power
supply before this operation.

Loosen knob B (Fig. 3) and remove the head. To change
the bit (Fig. 4), block the motor shaft using key C, unscrew
the chuck with key D and remove the bit.

Insert the new bit into the housing and hold it in place
using the service keys, then fit the head back in position.

Make sure that the collet diameter mat-
ches the shank of the bit to be used.

Never use the machine without fitting
the head first.

8. CHANGE OF THE TRIMMING HEAD BASE
Disconnect the machine from the
power supply before this operation.

The machine is delivered from factory with the
trimming head base d.20 for bits of 3 mm radius. When
working with a bit 6 mm radius it will be necessary
to change this base for the one d.26. If a bit 8 mm
radius is used the standard base must be replaced for
the one d.30. Both extra bases are included as standard
equipment with the machine.

To change base M, first remove the dust collector
connection L, by unscrewing knob N (Fig. 7). Once
connection L has been removed, unfasten screws P to
remove base M and fit the appropriate base for the
bit you are going to use. Next, fit the dust collector
connection L by screwing in knob N.

9. TRIMMING CORNERS

The support accessory 5646343 included with FR256N
enables the corners of boards to be trimmed with the
same tool. (Fig. 10)

10. MAINTENANCE. CARBON
BRUSHES AND COMMUTATOR

Disconnect the machine from the power
supply before any maintenance operation.

Remove screws F (Fig. 5) that fasten the side covers and
detach both. Remove the brush-holder | (Fig. 6) with
small screwdriver H, using one of the brush-holder side
tabs to lever it out. Push back the end of spring J. Keep
it in this position to extract the brush and replace it
with a new genuine VIRUTEX brush. Reinsert the brush-
holder, ensuring that it is firmly positioned in the casing
and that each of the brushes exerts a small amount of
pressure on the collector. Re-attach the covers G with
the corresponding screws, making sure that no wires
get caught in the process. Mount the springs and cap
as already indicated above. It is advisable to run the
machine for 15 minutes after changing the brushes.
Should the commutator show burnings or scratches it
is better to resurface it on a lathe at a VIRUTEX service.
Never use abrasive paper to do so. Keep the cable and
socket in good condition.

11. OPTIONAL ACCESSORIES

1140123 2 mm radius bit with bearings. H.M.
1140106 3 mm radius bit with bearings. H.M.
1140109 6 mm radius bit with bearings. H.M.
1140110 8 mm radius bit with bearings. H.M.
1222084 @ 6 mm collet

1222024 @ 8 mm collet

1222085 @ 6.35 mm (1/4") collet

5600050 CA56U head

Gives you a large support surface on the piece when
routing both horizontal edges and straight, rounded or
shaped parts, resulting in excellent stability, precision
and comfort when shaping (Fig. 9).

The CA56U Head is mounted and adjusted in the same
way as the router header for the FR156N Router, as
shown in this manual.

6446073 Standard dust collector attachment 2.25 m
1746245 Standard dust collector attachment 5 m

12. NOISE LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1 and serve asa basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under



other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

13. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
fromthe date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

14. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust notbe disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevantlocal authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products wi-
thout prior notice.

FRANCAIS

Important

vement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS etla
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

C Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR L'UTILISATION DE L'AFFLEUREUSE

Lire attentivement la BROCHURE DES

& INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
qui est jointe a la documentation de la
machine.

1. La tension d'alimentation doit correspondre aux indi-
cations de la plaque de caractéristiques de la machine.
2. Ne pas introduire les mains dans la zone de coupe.
Prennez la machine avec securité.

3. Utiliser fraises originales VIRUTEX. Ne jamais utiliser
des fraises damagées.

4. Toujours utiliser des fraises avec un diamétre de tige
adapté a la pince porte-fraise utilisée et a la vitesse
de l'outil.

Débrancher la machine du secteur
avant de réaliser toute opération de

manipulation.

5. Le pivot frein R (Fig. 8) doit étre situé sur le coté
frontal (pas sur le contour) du roulement de la fraise.

2. CARACTERISTIQUES

Puissance 750 W
Vitesse avide 14000-30000/min"!
Diametre pince 8 mm
oY1 F U 1.6 Kg
Niveau de pression acoustique

continu équivalent poNnderé A......mreemssssneeen 88dBA
Niveau de puissance acoustiqUE A........ooeeeerermemmnen 99dBA
Incertitude K=3dbA




Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations........eeeeenenns a,:2,6 m/s?
Incertitude K:1,5ms?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la boite d'emballage, se trouvent les éléments
suivants:

Modele FR156N

Affleureuse FR156N équipée des éléments suivants:

e Téte d'affleurage de chants arrondis (V3) 5646365.
Elément monté

e Fraise a rayon 3 avec roulement M.D. 1140106.

® Clé ofc: 11 mm pour arbre moteur.

® Clé ofc: 19 mm pour écrou fixation pince.

® Bases de la téte diametre de passage 26 et 30.

Modéle FR256N Set

Affleureuse FR156N équipée des éléments suivants:

o Téte d'affleurage CA56U 5600060. Elément monté
® Accessoire pour affleurer les coins 5646343.

o Téte d'affleurage de chants arrondis (V3) 5646365.
* Fraise a rayon 2 avec roulement M.D. 1140123.

® Clé ofc: 11 mm pour arbre moteur.

e Clé ofc: 19 mm pour écrou fixation pince.

® Bases de la téte diametre de passage 26 et 30.

4. DESCRIPTION GENERALE
DE L'AFFLEUREUSE FR156N

Cette machine est principalement concue pour
I'affleurage des chants de PVC, mélaminés, de bois,
etc. Ceux-ci peuvent étre en angle droit ou courbes en
fonction de la fraise a utiliser. Il peut également étre
réalisé des affleurages en forme avec les différents types
de fraises a roulement. VIRUTEX. La machine est équipée
d'une prise d"aspiration permettantde la brancher, avecle
kitaspirationstandard (Réf. 6446073), sur nosaspirateurs
AS182K, AS282K ou tout autre aspirateur industriel

La prise d"aspiration incorpore un pivot frein R (Fig. 8)
avec un ressort ayant pour mission de freiner I'anneau
extérieur du roulement, en évitant qu'il tourne solidai-
rement avec la fraise et qu'il endommage la surface du
panneau en plagant I'affleureuse en position de travail.

5. REGLAGES

Débrancher la machine du secteur
avant de réaliser toute opération de

manipulation.

Pour ajuster la sortie de la fraise, desserrer le bouton B
de la téte et faire pivoter la machine comme souhaité,
10

monter ou descendre jusqu'a obtenir lasortie de la fraise
voulue. Fixer de nouveau le bouton B (Fig. 3).

6. MISE EN MARCHE

Pour mettre en marche la machine, pousser versl'avantle
bouton E (Fig. 1), qui restera fixé sur la position marche.
Pour arréter la machine, il suffit d'appuyer sur la partie
arriere du bouton et il reviendra automatiquement a sa
position de repos.

Le réglage électronique permet de travailler a la vitesse
qui convient a chaque type de travail et de fraise a
utiliser. Pour ce faire, appuyer sur le bouton K (Fig. 2).

7. CHANGEMENT DE LA FRAISE

Assurez vous de bien monter la pince
porte-fraise dans la position correcte,

sinon cela pourrait entrainer des vibrations
ou méme le détachement de celui-ci de
son support (Fig. 11).

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Desserrer le bouton B (Fig. 3) et retirer la téte. Pour
changer la fraise (Fig. 4), bloquer I'arbre moteur avec
la clé C, dévisser I'écrou avec la clé D et retirer la fraise.
Introduire la nouvelle fraise au fond de son logement
et la resserrer avec les clés de service, puis remettre la
téte dans sa position.

Vérifier si le diamétre de la pince corres-
pond a celui de la tige de la fraise a utiliser.

Ne jamais travailler avec lamachine avant
d'avoir installé la téte.

8. CHANGEMENT DE LA BASE DE LA TETE

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

D'origine la machine est montée avec la base d'un
diamétre de passage de 20 pour des fraises a rayon
3. Quand on travaille avec la fraise a rayon 6, il faut
monter la base d'un diametre de passage de 26, de
méme si on travaille avec la fraise a rayon 8, il faut
monter la base d'un diametre de passage de 30.

Pour changer la base M, il faut tout d'abord retirer



la prise d'aspiration L, en dévissant le bouton N (Fig.
7). Apreés avoir démonté la prise L, dévisser les vis P
pour retirer la base M et monter la base adaptée a la
fraise a utiliser. Monter ensuite la prise d'aspiration L,
en vissant le bouton N.

9. AFFLEURAGE DE COINS

L'accessoire «support 5646343», fourni avec le modéle
FR256N, permet d'affleurer les coins du panneau avec
la méme machine (Fig. 10).

10. ENTRETIEN. BALAIS ET COLLECTEUR

Débrancher la machine du resseau
¢léctrique avant de toute opération

d'entretien.

Retirer les vis F (Fig. 5) qui fixent les couvercles latéraux
et les séparer. Retirer les porte-balais | (Fig. 6) a l'aide
d'un petit tournevis H, en faisant levier sur l'une des lan-
guettes latérales du porte-balais. Déplacer vers |'arriére
I'extrémité du ressort J. Le retenir dans cette position
pour extraire le balai et le remplacer par un balai neuf
d'origine Virutex. Remettre le porte-balais en place en
prenant soin de bien I'asseoir dans la carcasse, pour que
chaque balai exerce une pression douce sur le collecteur.
Monter les couvercles G avec les vis correspondantes, en
s'assurant de ne pas pincer de cable lors de I'assemblage
des deux couvercles. Remonter comme indiqué. Apres
changer les balais il est conseillé de mettre la machine
en marche pour environ 15 min.

Si le collecteur présente des signes de brilure ou des
irregularités, le faire réparer au tour dans un service
technique VIRUTEX. Ne jamais utiliser du papier abrasif
pour cette opération.

Conserver le cible et la prise dans des bonnes conditions.

11. ACCESSOIRES OPTIONNELS

1140123 Fraise carbure r:2 mm a roulement

1140106 Fraise carbure r:3 mm a roulement

1140109 Fraise carbure r:6 mm a roulement

1140110 Fraise carbure r:8 mm a roulement

1222084 Pince @ 6 mm

1222024 Pince @ 8 mm

1222085 Pince @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Téte CA56U

Permet d'avoir une grande surface d'appui sur la piece
lors de I'affleurage de chants horizontaux, sur des piéces
droites, arrondies ou ayant d'autres formes, tout en
conférant une grande stabilité, précision et confort a
I'affleurage (Fig. 9).

Le montage et le réglage de la téte CA56U s'effectuent
de la méme maniére que pour la téte de fraisage de
I'affleureuse FR156N, dont I'explication se trouve dans

ce manuel.
6446073 Kit d'aspiration standard 2,25 m
1746245 Kit d'aspiration standard 5 m

12. NIVEAU SONORE

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢lectrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec l'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec|'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

13. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par I'usure naturelle
delamachine. Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

14. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans les pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

1"



Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseigner sur la facond'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

Achtung!

Benutzung der Maschine die beiliegen-
de GEBRAUCHSANWEISUNG und die
ALLGEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
sorgfiltig durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanweisun-
gen zum spiteren Nachschlagen auf.

ﬁ Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor

1. SICHERHEITSHINWEISE FﬁB DIE
BEDIENUNG DER KANTENFRASE

Lesen Sie bitte aufmerksam die BROSCHURE

& UBER ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE,
die Sie zusammen mit den Unterlagen der
Mischine erhalten haben.

1. Bevor Sie die Maschine anstellen, versichern Sie sich,
dass Versorgungsspannung der auf dem Typenschild
angegebenen entspricht.

2. Bringen Sie lhre Hande nie in die Nahe der
Schnittfldche. Halten Sie die Maschine immer gut fest.
3. Verwenden Sie immer Original-VIRUTEX-Werkzeuge.
Verwenden Sie nie fehlerhafte Werkzeuge oder solche,
die in einem schlechten Zustand sind.

4. Verwenden Sie immer Frdsen mit einem
Schaftdurchmesser, der zu der verwendeten Halterung
und zur Geschwindigkeit des Werkzeugs paft.

Arbeiten an der Maschine immer den
Netzstecker.

f Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von

12

5. Der Bremsstift R (Abb. 8) muss sich auf der Stirnseite
des Lagers der Frise (nicht am Umfang) befinden.

2. TECHNISCHE DATEN

Leistung 750W
Umgerechnetes akustisches
UMdrehungen.......oeeeeesmeeseeesssnens 14000-30000/min”'
Spannzange 8mm
Gewicht 1,6 Kg

Gewichteter akustischer DauerdruckpegelA............ 88dBA
Akustischer Druckpegel A 99dBA
Unsicherheit. K=3dBA

Gehorschutz tragen!

SchwinguNgSgeSaAMIWENte..uuuuusereeeeeeeeeeesessessasnans a,:2,6m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSFUHRUNG

In der Verpackung finden Sie folgende Bestandteile:

Modell FR156N

Frasmaschine FR156N, ausgestattet mit:

e Fraskopf fiir Rundprofile(V3) 5646365, montiert.

® Friase Radius 3 mit Lager HM 1140106.

® Schraubenschliissel, SW 11 mm fiir die Antriebswelle
® Schraubenschliissel, SW 19 mm fiir die Spannfutter
befestigungsmutter.

® Auflagen des Friskopfes fiir Arbeitsdurchmesser 26
und 30.

Modell FR256N Set

Frasmaschine FR156N, ausgestattet mit:

® Profilfraskopf CA56U 5600060, montiert.

® Eckenfrészubehor 5646343.

e Fraskopf fiir Rundprofile (V3) 5646365.

® Frase Radius 2 mit Lager HM 1140123.

® Schraubenschliissel, SW 11 mm fiir die Antriebswelle
® Schraubenschliissel, SW 19 mm fir die
Spannfutterbefestigungsmutter.

® Auflagen des Fraskopfes fiir Arbeitsdurchmesser 26
und 30.

4. BESCHREIBUNG DER
FRASMASCHINE FR156N

Die Hauptfunktion der Maschine ist das Abschleifen
von Kanten aus PVC, Melamin oder Holz. Je nach
verwendeter Frase kdnnen gerade, abgewinkelte oder
bogenférmige Kanten bearbeitet werden. Mit Hilfe
der verschiedenen VIRUTEX-c/rdto-Frisen kénnen
auBerdem Formen gefrdst werden. Die Frasmaschine
ist mit einer Absaug6ffnung ausgestattet und kann mit
dem Standardabsauganschluss (Artikel-Nr. 6446073)
an die Virutex-Staubsauger AS182K und AS282K oder



an andere Industriestaubsauger angeschlossen werden.
Die Ansaugdffnung verfiigt liber einen Bremsstift
R (Abb. 8) mit Feder, dessen Aufgabe es ist, den
AuBenring des Lagers zu bremsen. So wird vermieden,
dass dieser sich zusammen mit der Frdse dreht und
beim Aufsetzen der Frése in Arbeitsposition die
Oberflache beschadigt.

5. EINSTELLUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung
von Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker der Maschine!

Um den Uberstand der Frise einzustellen, losen Sie den
Knopf B am Fraskopf und drehen Sie die Maschine je
nach Bedarf nach oben oder nach unten, bis Sie den
gewiinschten Uberstand erzielen. Ziehen Sie den Knopf
B wieder an (Abb. 3).

6. INBETRIEBNAHME

Zur Inbetriebonahme der Maschine driicken Sie den
Druckschalter E (Abb. 1) nach vorne, sodass dieser in
der Betriebsposition einrastet. Zum Ausschalten des
Gerats driicken Sie einfach hinten auf den Schalter;
dieser rastet automatisch in Ruhestellung ein.

Durch den elektronischen Geschwindigkeitsregler kann
die Arbeitsgeschwindigkeit an die jeweilige Oberflache
und die verwendete Frise angepasst werden. Betédtigen
Sie zu diesem Zweck die Taste K (Abb. 2).

7. AUSWECHSELN DER FRASE

Stellen Sie zur Vermeidung von Vibrationen
& und der Losung des Spannfutters aus seiner
Befestigung sicher, dass das Spannfutter
der Frase gut sitzt und in der richtigen
Position eingebaut ist (Abb. 11).

Sie diesen Eingriff an der Maschine
durchfiihren.

f Ziehen Sie den Netzstecker, bevor

Lésen Sie den Griff B (Abb. 3), und nehmen Sie das
Kopfstiick ab. Zum Austauschen der Frise (Abb. 4)
arretieren Sie die Antriebswelle mit dem Schliissel C.
Dann schrauben Sie die Mutter mit dem Schliissel D
auf und nehmen die Frise ab. Setzen Sie die neue Fréase
bis zum Anschlag in die Aufnahme ein, und ziehen Sie
diese mit Hilfe der beiden Bedienungsschlissel fest.
AnschlieBend bringen Sie das Kopfstiick wieder an.

Uberpriifen Sie, ob das Spannfutter zum
Schaft der verwendeten Frise passt.

Arbeiten Sie nie mit abgenommenem
Kopfstiick.

8. AUSWECHSELN DER AUFLAGE
DES FRASKOPFS

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

Die Maschine wird werkseitig mit einer Auflage mit
Arbeitsdurchmesser 20 fiir Frasen mit Radius 3 ausge-
liefert. Wenn mit einer Frase Radius 6 gearbeitet werden
soll, so ist die Auflage mit Arbeitsdurchmesser 26 zu
montieren. Bei Verwendung einer Frase Radius 8 ist die
Auflage mit Arbeitsdurchmesser 30 einzusetzen.

Vor dem Austauschen der Auflage M ist der Griff N auf-
zuschrauben und die Absaug6ffnung L abzunehmen (Abb.
7). Nach Entfernung des Absaugstutzens L drehen Sie die
Schrauben P heraus, nehmen die Auflage M ab und bauen
die zur verwendeten Frise passende Auflage ein.
AnschlieBend bauen Sie den Absaugstutzen L durch
Drehen am Griff N wieder an.

9. ECKENFRASEN

DiealsZubehorzum Lieferumfang der FR256N gehdrende
Halterung 5646343 ermdglicht das Frasen der Ecken der
Platte mit der gleichen Maschine (Abb. 10).

10. WARTUNG DER BURSTEN
UND DES SCHLEIFRINGS

Vor dieser Arbeit den Netzstecker
ziehen.

Drehen Sie die Schrauben F (Abb. 5) heraus, mit
denen die Seitenverkleidungen festgeschraubt sind,
und nehmen Sie beide Teile ab. Nehmen Sie die
Kohlebiirstenhalter | (Abb. 6) mit Hilfe des kleinen
Schraubenziehers H heraus, indem Sie ihn als Hebel
an eine der seitlichen Falzen des Kohlebiirstenhalters
ansetzen. Driicken Sie das Ende der Feder J nach
hinten. Halten Sie sie in dieser Position, um die
Kohlebiirste  herauszunehmen und durch eine
Original-Virutex-Kohlebiirste zu ersetzen. Setzen Sie
den Kohlebiirstenhalter wieder ein und achten Sie
darauf, dass er fest im Geh3use sitzt und die einzelnen
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Kohlebiirsten einen leichten Druck auf den Schleifring
ausiiben. Bringen Sie die Verkleidungen G mit den
entsprechenden Schrauben wieder an und achten Sie
darauf, dass dabei kein Kabel eingeklemmt wird.
Setzen Sie alles wie oben beschrieben wieder
zusammen. Nach dem Auswechseln der Biirsten sollte
man die Maschine ca. 15 Minuten lang laufen lassen.
Sollte der Schleifring Brandspuren oder abgesprungene
Stellen aufweisen, lassen Sie ihn beim VIRUTEX-
Kundendiest reparieren.

Sorgen Sie immr fiir einen guten Betriebszustand von
Kabel und Stecker.

11. OPTIONALES ZUBEHOR

1140123 Frése R:2 mm mit HM-Lager

1140106 Frase R:3 mm mit HM-Lager.

1140109 Frése R:6 mm mit HM-Lager.

1140110 Fréase R:8 mm mit HM-Lager.

1222084 Spannfutter @ 6 mm

1222024 Spannfutter @ 8 mm

1222085 Spannfutter @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Kopfstiick CA56U

Durch dieses Zubehor erhalten Sie beim Friasen von
waagerechten Kanten eine groBe Auflageflache fur
Ihr Werkstiick. Das gilt fiir gerade, runde oder anders
geformte Werkstiicke. Diese Standfestigkeit ermdglicht
ein prézises und bequemes Profilfrisen (Abb. 9).

Der Fraskopf CA56U wird genauso montiert und
eingestellt wie der Fraskopf der Frase FR156N, der in
diesem Handbuch beschrieben wird.

6446073 Standard-Absauganschluss 2,25 m

1746245 Standard-Absauganschluss 5 m

12. GERAUSCH

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europidischen
Norm EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte konnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise des
Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren Wert
aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien
14

sowie die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen
gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und
im Leerlauf, ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden,
wodurch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen
bedeutend verringert werden kann).

13. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon
ausgeschlossen sind alle Eingriffe oder Schiden
aufgrund von unsachgemissen Gebrauch oder
natiirlicher Abnutzung des Gerats.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

14. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfillen. Recyceln Sie die Werkzeuge,
das Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht.
Beachten Sie die geltenden Rechtsvorschriften Ihres
Landes.

Anwendbar in der Europdischen Union und in
Landern mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nicht zusammen mit anderen Haushaltsabféllen
entsorgt werden darf.

Gem3aB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustidndigen ortlichen
Behorden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, technische Ande-
rungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.



ITALIANO

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-

TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.

Conservare tutti e due i manuali per

eventuali consultazioni successive.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER L'USO DEL RIFILATORE

Leggere attentamente il fascicole
ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
allegato alla documentazione della
machina.

1. Prima di azionare la macchina, verificare che la
tensione elettrica sia la stessa che & indicata nella
targhetta delle caratteristiche tecniche.

2. Mantenere sempre le mani lontane dalla superficie
di taglio e afferrare la macchina con sicureza.

3. Fare sempre uso di utensili originali VIRUTEX. Non
utilizzare mai utensili difettosi o in cattivo stato.

4. Utilizzare sempre frese con il gambo del diametro
adeguato alla pinza e adattare alla velocita dell'utensile.

Scollegare la macchina della rete
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.

5. Il perno freno R (Fig. 8) deve essere situato sul lato
frontale (non sul perimetro) del cuscinetto della fresa.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza 750 W
VeloCitd @ VUOLO.oveeeeeeereeeeeereeeeseeeeens 14000-30000/min"
Pinzafresa 8mm
Peso. 1,6 Kg

Livello di pressione acustica continuo equivalente

ponderato A 88dBA
Livellodi potenza acusticaA 99 dBA
Incertezza dellamisura K=3dBA

Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle 0sCillazioNi.........occeeeeeereeeneenns a :2,6m/s?
Incertezza della misura K:1,5m/s?

3. DOTAZIONE STANDARD

All'interno della confezione, troverete gli elementi
seguenti:

Modello FR156N

Fresatrice FR156N dotata di:

e Testina rifilatrice per spigoli tondi (V3) 5646365.
Montata

® Fresa a raggio 3 con cuscinetto M.D. 1140106.

® Chiave da: 11 mm per asse motore.

® Chiave da: 19 mm per dado di fissaggio pinza.

® Basi della testa con diametri di passaggio 26 e 30.

Modello FR256N Set

Fresatrice FR156N dotata di:

¢ Testina rifilatrice CA56U 5600060. Montata

® Accessorio per rifilare angoli 5646343.

o Testina rifilatrice per spigoli tondi (V3) 5646365.
® Fresa a raggio 2 con cuscinetto M.D. 1140123.

® Chiave da: 11 mm per asse motore.

® Chiave da: 19 mm per dado di fissaggio pinza.

® Basi della testa con diametri di passaggio 26 e 30.

4. DESCRIZIONE GENERALE
DELLA FRESATRICE FR156N

La funzione principale della macchina ¢ la rifinitura
di bordi di PVC, melaminici, di legno, ecc. Questi bordi
possono essere diritti, ad angolo o curvi, in funzione
della fresa da utilizzare. Vi si possono realizzare anche
rifiniture di forme diverse con i vari tipi di frese con
cuscinetto VIRUTEX. L'apparecchio € dotato di una presa
d'aspirazione con la quale puo essere collegato, tramite
il raccordo di aspirazione standard (cod. 6446073) ai
nostri aspiratori AS182K, AS282K o a qualunque altro
aspiratore industriale.

La presa di aspirazione ha un perno freno R (Fig. 8) con
molla incorporato, il cui compito ¢ quello di frenare
I'anello esterno del cuscinetto evitando che giri solidal-
mente con la fresa e, cosi facendo, possa danneggiare
la superficie del pannello quando si colloca la fresatrice
in posizione di lavoro.

5. REGOLAZIONI

Scollegare la macchina della rete
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.
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Per regolare l'uscita della fresa allentare il pomello
B della testa e ruotare la macchina sollevandola
o abbassandola, in base all'occorrenza, fino a
raggiungere l'uscita desiderata della fresa. Fissare di
nuovo il pomello B (Fig. 3).

6. MESSA IN FUNZIONE

Per la messa in funzione dell'apparecchio, spingere in
avanti il pulsante E (Fig. 1), che rimarra bloccato in
posizione di funzionamento. Per spegnere I'apparecchio
basta premere sulla parte posteriore dell'interruttore,
che ritornera automaticamente in posizione di riposo.
La regolazione elettronica permette di selezionare, in
base al tipo di lavoro e alla fresa da utilizzare, la velocita
piu adatta. Per farlo, agire sul pulsante K (Fig. 2).

7. CAMBIO DELLA FRESA

Verificare che la pinza portafrese sia
montata in posizione corretta; in caso
contrario potrebbero verificarsi vibrazioni
e persino il distacco (Fig. 11).

prima i realizare questa operazione.

C Disinserire lamacchina dallarete elettrica

Allentare la manopola B (Fig. 3) ed estrarre la testa. Per
sostituire la fresa (Fig. 4), bloccare I'asse motore con la
chiave C, svitare il dado con la chiave D ed estrarre la
fresa. Inserire la nuova fresa fino in fondo alla relativa
sede e stringerla di nuovo con le chiavi in dotazione,
quindi rimettere la testa nella sua posizione.

Controllare che il diametro della pinza
corrisponda a quello del gambo della
fresa da utilizzare.

Non usare mai la macchina prima di
aver rimesso la testa.

8. SOSTITUZIONE DELLA BASE DELLA TESTA

Prima di effettuare questa operazione,
staccare I'apparecchio dalla rete elettrica.

La macchina viene fornita con la base di diametro
passo 20 per frese a raggio 3 gia montata. Per lavorare
con la fresa a raggio 6 occorre montare la base di
diametro passo 26; analogamente, se si lavora con la

fresa a raggio 8 occorrera montare la base di diametro
16

passo 30.

Per sostituire la base M, per prima cosa € necessario
estrarre la presa di aspirazione L svitando la manopola
N (Fig. 7). Dopo aver smontato la presa L, svitare le viti
P per estrarre la base M e montare la base adeguata
alla fresa da utilizzare.

Quindi, montare la presa di aspirazione L avvitando la
manopola N.

9. RIFILATURA DI ANGOLI

L'accessorio Supporto 5646343 fornito in dotazione
alla FR256N, permette di rifilare gli angoli del pannello
utilizzando la stessa macchina. (Fig. 10)

10. MANUTENZIONE DELLE SPAZZOLE
E DEL COLLETTORE

Prima di essequire qualsiasi operazione
di manutenzione, disinserire la macchina
dalla rete elettrica.

Svitare le viti F (Fig. 5) di fissaggio dei pannelli laterali e
aprirli. Estrarre i portaspazzole | (Fig. 6) con un piccolo
cacciavite H, facendo leva su uno dei bordi laterali del
portaspazzole. Spostare all'indietro I'estremita della
molla J. Trattenerla in questa posizione per estrarre
la spazzola e sostituirla con una nuova originale
Virutex. Rimontare il portaspazzole, controllando che
sia perfettamente inserito in sede e che ogni singola
spazzola eserciti una leggera pressione sul collettore.
Montare i pannelli G con le relative viti, controllando
di non schiacciare nessun filo elettrico durante
I'assemblaggio.

Rimontare tuto comme si € indicato in precedenza.
Dopo il cambio delle spazzole si consiglia i tenere la
macchina in moto per circa 15 minuti.

Se il collettore pressenta bruciature o rigonfiamenti, si
racomanda di farlo riparare presso un servizio tecnico
VIRUTEX.

Mantenere il cavo elettrico e la spina sempre in buone
condizioni.

11. ACCESSORI OPZIONALI

1140123 Fresa r:2 mm con cuscinetto M.D.

1140106 Fresa r:3 mm con cuscinetto M.D.

1140109 Fresa r:6 mm con cuscinetto M.D.

1140110 Fresa r:8 mm con cuscinetto M.D.

1222084 Pinza @ 6 mm

1222024 Pinza @ 8 mm

1222085 Pinza @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Testa CA56U

Permette di disporre di una grande superficie di
appoggio sul pezzo, per la fresatura di bordi orizzontali,



per pezzi dritti, rotondi o con forma, offrendo una
grande stabilita, precisione e comodita nei lavori di
rifilatura (Fig. 9).

La Testa CA56U si monta e si regola come quella per
fresare della Fresatrice FR156N, descritta nel presente
manuale.

6446073 Raccordo di aspirazione standard 2,25 m.
1746245 Raccordo di aspirazione standard 5 m.

12. LIVELLO DI PRESSIONE SONORA

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando lI'apparato non viene realmente
utilizzato, dato che la riduzione di questi ultimi
pud ridurre in modo sostanziale il valore totale
dell'esposizione).

13. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno
una garanzia di 12 mesi valida a partire della data di
consegna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio
autorizzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

14. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica

che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui ¢ stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di apportare modifiche ai

propri prodotti senza preavviso.

PORTUGUES

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
mente este MANUAL DE INSTRUCOES e

o FOLHETO DE INSTRUGCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucdes
para possiveis consultas posteriores.

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA
PARA A UTILIZAGAO DA FRESADORA

Leia atentamente o FOLHETO DE
& INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA,

o qual se anexa juntamente com a

documentacdo da maquina.

1. Antes de ligar a maquina a corrente, certifique-se
de que a tensdo eléctrica de alimentacéo seja igual a
que ¢ indicada na placa de caracteristicas da mesma.
2. Mantenha constantemente as méos afastadas da
area de corte e agarre a maquina con seguranca.
3. Ndo deixe nunca de utilizar ferrementas originais
VIRUTEX. Néo use jamais ferramentas defeituosas ou
em mau estado de conservagdo.
4. Utilizar sempre fresas com o didmetro da cana
adequado a pinca a utilizar e adaptar a velocidade da
ferramenta.
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antes de proceder a qualquer
manipulacéo.

C Desligue a maquina da rede eléctrica

5. 0 pivd de bloqueio R (Fig. 8) deve situar-se sobre
o lado frontal (e ndo no contorno) do rolamento da
fresa.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida 750 W
Rotagdes 14000-30000/min""!
Diam.pinca 8mm
Peso. 1,6 Kg
Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 88dBA
Nivelde poténcia aclstiCa A eeeeesemeasneeseeesenenns 99dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de ViDragao.....eeeeerseeeesssnrenee a,:2,6m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa da embalagem, encontrard os
seguintes componentes:

Modelo FR156N

Fresadora FR156N equipada com:

 Cabeca de perfilar redonda (V3) 5646365. Montada

 Fresa raio 3 ¢/Rlto. M.D. 1140106.

® Chave e/c: 11 mm para o eixo motriz.

® Chave e/c: 19 mm para a porca de fixagdo da pinca.
® Bases da cabeca com didmetro de passagem de 26
e 30.

Modelo FR256N Set

Fresadora FR156N equipada com:

® Cabeca de perfilar CA56U 5600060. Montada

® Acessorio para perfilar esquinas 5646343.

e Cabeca para perfilar redonda (V3) 5646365.

® Fresa raio 2 ¢/RIto. M.D. 1140123.

® Chave e/c: 11 mm para o eixo motriz.

® Chave e/c: 19 mm para a porca de fixagdo da pinca.
® Bases da cabeca com didmetro de passagem de 26
e 30.

4, DESCRICAO GERAL DA FRESADORA FR156N

Esta maquina destina-se a proporcionar o acabamento
final de cantos em PVC, melaminas, madeira, etc. Estes
cantos podem ser rectos, em angulo, ou curvos, em
funcdo da fresa utilizada. Também ¢é possivel realizar
acabamentos com outras formas, utilizando os dife-
18

rentes tipos de fresas c/rlto. VIRUTEX. A méaquina esta
equipada com uma boca de aspiracéo, a qual € possivel
conectar, com o acoplamento de aspirador standard
(Ref. 6446073), os nossos aspiradores AS182K, AS282K
ou qualquer aspirador industrial.

A entrada de aspiracdo tem incorporado um pivo de
bloqueio R (Fig. 8) com mola, destinado a bloquear
o aro exterior do rolamento, evitando que este gire
conjuntamente com a fresa, o que poderia danificar a
superficie do painel ao se colocar a fresadora na posi¢ao
de trabalho.

5. REGULAGOES

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de qualquer operacio de

manipulacdo.

Para ajustar a saida da fresa afrouxar a alavanca B da
cabeca e subir ou descer a maquina até conseguir a
saida desejada da fresa. Fixar de novo a alavanca B
(Fig. 3).

6. FUNCIONAMENTO

Para pdr a maquina em funcionamento, empurrar
para a frente o botdo E (Fig. 1) que ficara engatado
na posicdo de funcionamento. Para parar a maquina
basta exercer pressdo sobre a parte traseira do botédo
para que este regresse automaticamente a sua posicdo
de repouso.

Aregulacdo electronica permite trabalhar a velocidade
ideal para cada tipo de tarefa e de fresa a utilizar. Para
tal, pressionar o boto K (Fig. 2).

7. SUBSTITUICAO DA FRESA

Certifique-se de que monta a pinca
porta-fresas na posicdo correta. Caso
contrario, poderdo ocorrer vibracdes

ou, inclusivamente, o desprendimento
da mesma da respetiva fixacdo (Fig. 11).

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Afrouxar o pomo B (Fig. 3) e extrair a cabega. Para
substituir a fresa (Fig. 4), bloqueie o eixo motriz, com
a ajuda da chave C, desenrosque a porca com a chave
D e retire a fresa. Introduza a nova fresa até ao fundo
no seu alojamento e aperte-a novamente com a ajuda
das chaves, voltando a colocar depois a cabeca na sua




posicao.

Verifique se o diametro da pinca
corresponde ao do corpo da fresa que

deseja utilizar.

Nunca ligue a maquina sem colocar
previamente a cabeca da mesma.

8. SUBSTITUICAO DA BASE DA CABECA
Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

A maquina € fornecida de fabrica com a base de
diametro de passo 20 para brocas de raio 3. Ao
trabalhar com uma broca de raio 6 ¢ necessario
montar uma base de didmetro de passo 26, tal como
ao trabalhar com a broca de raio 8, devera montar-se
a base de didmetro de passo 30.

Para substituir a base M € necessério extrair primeiro
a boca de aspiracdo L, desenroscando o pomo N (Fig.
7). Uma vez desmontada a boca L, desenroscar os
parafusos P para extrair a base M e montar a base
adequada a fresa que deseja utilizar.

Seguidamente, montar a boca de aspiracio L,
enroscando o pomo N.

9. PERFILAGEM DE ESQUINAS

Oacessorio Suporte 5646343 incluido no modelo FR256N
permite perfilar as esquinas do painel com a mesma
maquina. (Fig. 10)

10. MANUTENGAO DAS
ESCOVAS E DO COLECTOR

Antes de efectuar qualquer operacdo
de manutencdo, tem que se desligar a
maquina da rede eléctrica de alimentacdo.

Retire os parafusos F (Fig. 5) que fixam as tampas laterais
e separe ambas as tampas. Extraia os porta-escovas |
(Fig. 6) com a ajuda de uma pequena chave de parafusos
H, fazendo alavanca sobre uma das pestanas laterais
do porta-escovas. Desloque para tras a extremidade da
mola J. Segure-a nesta posicdo para extrair a escova e
para a substituir por uma escova nova original Virutex.
Coloque novamente o porta-escovas, de modo que este
fique bem assente na carcaca e que cada uma das escovas
exerca uma ligeira pressdo sobre o colector. Monte as

tampas G com os respectivos parafusos, certificando-se
de que nenhum cabo fica preso durante a montagem
de ambas as tampas.

11. ACESSORIOS OPCIONAIS

1140123 Fresa de raio 2 mm c/rlto. M.D.

1140106 Fresa de raio 3 mm c/rlto. M.D.

1140109 Fresa de raio 6 mm c/rlto. M.D.

1140110 Fresa de raio 8 mm c/rlto. M.D.

1222084 - Pinca @ 6 mm

1222024 - Pinca @ 8 mm

1222085 - Pingca @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Cabeca CA56U

Permite dispor de uma grande superficie de apoio
sobre a peca na fresagem de cantos horizontais,
tanto de pecas rectas, como redondas ou de outro
formato, dando uma grande estabilidade, precisdo e
comodidade ao trabalho de perfilagem (Fig. 9).

A cabeca CA56U é montada e regulada de forma
semelhante a explicada neste manual para a cabeca de
fresar propria da Fresadora FR156N.

6446073 Acoplamento de aspiracao standard 2,25 m.
1746245 Acoplamento de aspiracdo standard 5 m.

12. NIVEL SONORO

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem como
base de compara¢do com uma maquina de aplicacéo
semelhante.

0 nivel de vibracdes indicado foi determinado para
as principais aplicacbes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibracoes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢cdes de aplicacdo,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizacdo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccao do utilizador contra o efeito
das vibracoes, tais como a manutencéo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em
vazio e sem ser realmente utilizada, uma vez que a
reducdo da carga pode diminuir de forma substancial
o valor total da exposicio).

13. GARANTIA
Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
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uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacdes nao adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparac¢ao, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

14. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os
acessorios e as embalagens de uma forma que respeite
0 meio ambiente. Respeite os regulamentos em vigor
no seu pais.

Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagcdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informagdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva-se o direito de modificar os seus
produtos sem aviso prévio.

PYCCKWUH

OYEHb BAXHO

Mpexae, 4eM Ha4YaTb NONb30BaTbCS
& CTaHKOM NMpPOoYTUTE BHUMATENbLHO
ato PYKOBOACTBO u npunaraemyto
BPOLUIOPY C UHCTPYKLUUAMU
MO BE3ONACHOCTMW. fo Toro,
KaK MPUCTYNuTb k paboTte Ha
cTaHKe YAoCToBepLTeCh, YTO Bhbi
XOpOLLUO OCBOMUIIM UX COoAepKaHue.
CoxpaHuTe pyKOBOACTBO U
GpoLutopy Ansi BO3MOXHbIX
nocreayrLmUx KOHCYnbTauum
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1. UHCTPYKLUA BE3ONACHOCTMU NO UC-
NOJIb30OBAHUIO ®PE3EPA

BHumatenbHo npouuTtante FEHE-

& PANbHYKO MHCTPYKLMUIO NO BE3-
OMNACHOMY UCMONb30BAHUIO
®PE3EPA, BKNO4YeHHY B KOM-
NNeKT AOKyMeHTaLuu.

1.HanpspkeHne B ceTu JOMKHO COOTBETCTBOBATb
yKazaHHOMY Ha Liunnbavke pesepa.

2.He ponyckante nonagaHus pyk B pabouyto
30Hy. Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT BO BpeMS
paboThbl.

3.Mcnonb3yiTe ToNbKO opuUrnHanbHble dpesbl
dupMbl BupyTtekc. Hukorga He ucnonesynte ge-
hOpMVpPOBaHHbIE MU NOBPEXAEHHble hpesbl.
4.Pa3mep XBOCTOBMKa dhpesbl AOMKEH COOTBET-
CTBOBaTb pa3Mepy UCMOMb3yeMOW LiaHru.

OTknounTe MalluHy OT CeTu, ecnu
coGMpaeTer ee NepeHoOCUTDb.

5. Topmo3 nogwwunHuka R (Puc. 8) gormkeH 6biTb
yCTaHOBIeH nepeq (He ¢ 6oKy) oTHOCUTENBHO
NoALWMNHUKa pe3bl.

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MOLLHOCTb. ... e 750BT
XornocTtasi CKOpoCTb....

LlaHra. ..o 8 Mm
BEC.. i 1,6 Kkr
OKBVBaNeHTHbLIN YpOBEHb

aKyCTUYECKOTO AABMNEHUSA. ..o 88nBb(A)
YpOBeHb akyCTU4eCKOro AaBneHusiA....... 99 0B(A)
[nanasoHKonebaHus..............ccveeeueeennes K=3pab(A)
. Ucnonb3ynte uHpmBuayanbHbie

cpeAcTBa 3awWumThl cnyxal

YpoBeHb B1Opaumm obwmi................. a: 2,6 m/c?
[Onanas3oH KONEBaHUS. .........cceeeerueeeeeenne K:1,5m/c?

3. CTAHAAPTHASA KOMMJEKTALUMUA
BHyTpu kopoOku Bbl HargeTe cnegyoulee:

Mogenb FR156N

®dpesep FR156N komnnekTyercs:

lonoska TpumepHas (V3) apt. 5646365
®dpesa paguycHas npuroHovHast R3, HM, aprt.
1140106.



Mopnenb FR256N

B komnnekT noctaBkn FR256N BxoauT:
®dpesep FR156N

Mnuta onopHas CA56U apt. 5600060
MpucnocobneHne ans 06paboTku yrrnos apT.
5646343

lonoBka TpumepHas (V3) apt. 5646365
Ppesa pagunycHas npuroHoyHas R2, HM, aprt.
1140123

4. NIPUMEHEHMUE ®PE3EPA FR156N

MaBHasi PyHKUMA MaLLUUHBI CHATE CBECOB
PVC, menamnHOBOW 1 AepeBAHHON KPOMKM.
Pesynsrat 06paboTkv MOXET ObITb NPSMOW,

nog yrrnom unv paanycHom, B 3aBUCUMOCTM OT
ncnonb3yemon dpesbl. [ns cHATUS cBeCoB
npumeHstoTcs dpesbl Virutex ¢ nogwmnnHMKamu.
MalunHa ocHalleHa aganTepom Ans
nogcoeaviHeHNs K MbineyaansowyM annaparam
Virutex AS182K, AS282K unu kakum-nnéo
OPYrMM NPOMBbILLIIEHHBIM MblNecGopHUKaM,
ncnonb3ys npucnocobnenve 6446073.

ApanTop Ans NoAKMoYeHUs MbineyaansioLero
annapara ocHaLleH NpY>XWHHOW TOPMO3HOW
cuctemort R (Puc. 8). Cuctema npegHasHaveHa
NS NPUTOPMaXNBaHWS BHELLHEN

060OVMbI OMOPHOTO NOALINMHUKA hpesbl C Lienbio
VCKITHOYEHNS NOBPEXAeHWS 3aroToBKN

npu yctaHoBKe pesepa B paboyee NonoxeHue.

5. PEFYNIUPOBKU

OTknouuTe MallnHy OT CeTu,
npexae 4eMm BbINOJTHATbL KaKue-

6o perynupoBKHM.

[ns HacTpoliku BbineTa gpesbl, ocnabsre
cdukcaTop Hacagku B n nosopaumsante
npuvBo4 BBEPX WM BHWU3 COOTBETCTBEHHO, NOKa
He JOCTUrHWTe 3afjaHHOro BbineTa dpesbl.
3akpenuTte HacagKy npv nomoLum gukcatopa B
B BbIGpaHHOM nonoxeHum (puc. 3).

6. BKIIOMEHME U BbIKNTIOYEHUE
MALWIUHBbI

[ns BKIOYEHWSI MaLLUMHbI HAaXXMUTE KHoNnKy E
(puc. 1). nsa BbIKMIOYEHNS MALLWHBI NPOCTO
OTOXMUTE KHOMKY NepekntoyaTens u oHa
BEPHETCH B MOMNOXEHNE BbIKIT.

OnNEeKTPOHHbIN KOHTPOSb CKOPOCTU NO3BONSET
paboTaTb Ha ONTUMarnbHON CKOPOCTU ANs
KaXxgaoro Buaa pabot u pesbl. YcTaHoBUTE
HeobXxoAMMYI0 CKOPOCTb, UCNONb3ys perynaTop
K (puc. 2).

7. 3SAMEHA PEXYLLEro UHCTPYMEHTA

3aXXMM YCTaHOBMEH NPaBUMNbHO.
B npoTuBHOM criyyae BO3HUKHET

CuUnbHas BUOpaums, U caM 3aXuM
He bypaeT 3acdhmkcupoBaH (puc. 11).

/_\ Y6eautecb B TOM, YTO LIAHrOBbIN

OTKNo4YMUTE MaLLMHY OT CeTU nepea
[AAaHHON onepauuen.

Ocnabbte pyyky B (puc. 3) n cHUMUTE ronoBky.
[ns 3ameHbl pesbl (puc. 4) 3abnokmpyiiTe ocb
apurarens kno4om C, OTBMHTUTE rarky Kro4oMm
D u cHummnTe dhpesy.

BcTaBbTe HOBYIO opurnHanbHyo gpesy B ee
nocago4yHOe MEeCTO U 3aKpenuTe ee UCnomnb3ys
CEPBWCHbIE KITO4YM, 3aTEM YCTaHOBUTE FONIOBKY
Ha MecTo.

Y6eputecb B COOTBETCTBUU
OMaMeTpPoB LaHrM U XBOCTOBMKA
ucnonb3yemon dpe3sbl.

Hukoraa He ucnonb3yinTe MaWWHKY
6e3 ¢ppe3epHON ronoBKU.

8. 3SAMEHA NEPEAHEro OCHOBAHUA
®PE3EPHOW rONiOBKMU

OTcoeaunHute MaLINHKY OT CeTU
nepea BbliNnOoJIHEHMEM AaHHoMn
onepauunu.

MalumHka, nocTaBneHHas ¢ 3aBoga
YKOMMINeKToBaHa OCHOBOW Nop, (ope3epHyto
rornosky gnametrpom 20 MM Ansa pes pagnycom
2 nnun 3 mm. PaboTas dpesoit pagnycom 6
MM, HEO6X0AMMO 3aMeHUTb 3Ty OCHOBY Ha
OCHOBY C AnaMeTpom oTBepcTus 26 mm. Ecnu
pesa pagmycom 8 MM, TO OCHOBa A0SKHa
ObITb ¢ AnameTpom otBepctust 30 mm. Bee
BbILLENEPEYNCIIEHHBIE OCHOBbI BKITHOYEHbI B
KOMMNMEKTaLuio MaLLUMHKW.
[ns Toro, 4Tobbl 3aMeHNTb NepeaHee
ocHoBaHune M, cHavana cHumuTe agantep L,
oTkpyTMB py4ky N (puc. 7). Korga agantep
L 6yneT cHAT, OTBUHTUTE BUHTbI P, cHUMuTe
ocHoBy M. 3ameHuTe ee apyrow, Heobxoanmon
Bawm, yctaHoBuTe agantep L, 3aTsHyB py4ky N.
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9. OBPABOTKA Yrnos

MpucnocobneHune ans 06paboTku yrnos
apT1.5646343 BXOONUT B KOMMMEKT NOCTaBKM
FR256N 1 no3sonseTt obpabatkiBaTh yribl TEM
Xe MHcTpymeHToMm (puc. 10).

10. 3AMEHA YrOJibHbIX LLETOK

OTcoeANHNTE MALLMHKY OT CeTh
nepes BbINOSTHEHVMEM AaHHOW
onepauuu.

OTtBuHTUTE BUHTHI F (puc. 5), yaepxueatowme
DOOKOBbIE KOXYXU, U CHUMUTE UX. CHUMUTE
Letkogepxarens | (puc. 6) ¢ nomoLsto
MarneHbkon otBepTku H. OTTsiHUTE KOHeL
NpyXuHbl J. YaepxuBasi ee B TaKOM MNOMOXEHUN,
N3BMEKNTE LWETKY, 3aMEHNTE ee Ha HOBYIO
opurnHanbsHyto dupmel Virutex. CHoBa
BCTaBbTe LUeTKoAepxaTenb, yoeaach B ToM,
YTO OH 3aHSAN NPaBUIbHOE MOSIOXEHNE U, YTO
LeTKa OKasbiBaeT HebonbLUoe AaBneHne Ha
konnektop. MNpucoeanHute 6okoBble KOXYxn G
COOTBETCTBYOLLUMMN BUHTamMn. PekomeHayetcs
BKIIOYUTb MALLUHKY Ha 15 MUHYT B pexume
XOJ10CTOrO X0Aa, YTOObI LLETKM NPUTEPINCS.
Heobxoanmo npoBepsiTb COCTOSIHNE
KonnekTopa, 1 npu HeobxoaMmocTu
OCYLLECTBMATL €r0 3aMeHy B (OMPMEHHbIX
cepBUCHbIX LeHTpax VIRUTEX.

CneauTe 3a cocTosiHMEM Kabens n po3eTku.

11. AONOJIHUTENDbHLIE
MPUCMNOCOBJNIEHUA

1140123 cppesa R2, HM, ¢ nogwumnHukom
1140106 cppesa R3, HM, ¢ nogwumnHukom
1140109 cppesa R6, HM, ¢ nogwumnHukom
1140110 dppesa R8, HM, ¢ nogwumnHnkom
1222084 yaHra d 6 mm

1222024 yaHra d 8 mm

1222085 uaHra d 6,35 mm (%4)

6446073 CTtaHgapTHbIM LWNAHT A4Ns NOAKMYEHUs!
K Nbineyaansiowemy annapaty 2,25 m

1746245 CtaHgapTHbIV WNAHT 4Ns NOAKMYeHUst
K Nbineyaansowemy annapaty 5 m

5600060 ronoska CA56U

Mo3BonseT pacnonarate 6OMbLUOW ONOPHON
nnowageio Ha getanb nNpu pesepoBaHum
ropu3oHTanbHbIX KAHTOB AeTanew, KoTopble
MOTYT UMETb NPSIMOMUHENHYI0, KPYTTyHo

UV UHy hopMmy, Npuaasas e GonbLuyo
CcTabunbHOCTb, TOYHOCTb U YOO6CTBO BO BpeEMS
npocunmpoBaHus (puc. 9).

lonoska CA56U MoHTUpyeTcs 1 perynupyetcsi
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Takxke Kak v rornoeka cpesepa FR156N
COrNacHoO ONMcaHHOMY B 3TOM PYyKOBOACTBE.

12. YPOBEHb BUBPALIUM U LLYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUbpauum aToro ycTponcTea
ObINyY M3MepeHbl B COOTBETCTBUM C
eBponenckum ctaHaaptom EN 60745-2-17

n EN 60745-1 n cnyxaTt ocHOBaHWEM Ans
CpaBHEHWS C ApYrMMX MaluMHamu ¢ NoAobHbIMM
XapaKkTepucTukamu.

O603HayYeHHbI ypoBeHb BUGpaLunm bbin
onpeAerneH A5t OCHOBHbIX Onepauuin 1 MOXeT
UCMOMb30BaTbCH Kak Ha4yanbHoe 3HavyeHue ans
TOro, YTOObI OLIEHWUTb PUCKM, BO3HUKaOLLVE
BcrneacTteme Bubpauun. OgHako, konebaHus
MOryT AOCTUIHYTb YPOBHEN, KOTOpble
OTNINYAIOTCHA OT OOBABMNEHHOIO 3HaYeHUs Npu
OpYrnx yCrioBUsix aKcnnyaraumm, ¢ ApyrumMm
WHCTPYMEHTaMM N C HeAOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKNM 0BCny>K1BaHWEM YCTpoCTBa
U1 ero NpucrnocoobneHnin, 4ocTurag HaMHOro
6onee BbICOKOW BENMUYMHBI B pe3yrnkraTte Lykna
paboTbl nnn cnocoba, KOTOPbLIM UCMONb3YETCS
YCTPONCTBO.

Heobxoanmo npuHATE Mepbl Mo obecnevyeHunio
6e3onacHoCTU nonb3oBaTens OT NMOBbILLEHHOWN
BMOpaumu, Hanpumep, noaaepXxaHne
YCTPOICTBA B YNCTOTE U CBOEBPEMEHHOE
TEeXHUYeckoe obcnyxvBaHve yCTPONCTBa,
NpUCMNOCOBNeHNIn N MHCTPYMEHTA, a Takke
opraHu3aums NpoJOIHKMTENbHOCTM LIMKIOB
paboTbl (Hanpumep, onepaunoHHOe BPeEMS NofA,
HarpysKkoW 1 Bpems NpocTos, T.K. COKpaLLeHne
NoCrnefAHero MOXeT CYLLEeCTBEHHO BNUATb Ha
ypoBeHb Bubpaumn).

13. FAPAHTUA

Bce uspenus dounpmel VIRUTEX umetot
rapaHTuio 12 mecsiLieB C MOMEHTa NPOAaxM.
[apaHTusa He pacnpocTpaHseTcs Ha yliepb

UM NOBPEXAEHNS, BO3HUKLLNE B pe3yrnbraTte
HEKOPPEKTHOro NCMOMb30BaHNS UNn
€CTeCTBEHHOTO n3Hoca naaenus. Jliobon pemoHT
[OIMKEH BbIMOSHATLCSA Ha YNONHOMOYEHHbIX
cepBuCHbIX LeHTpax VIRUTEX.

14. NEPEPABOTKA J3JIEKTPOOBOPYJOBAHUA

Hukoraa He yTunuampyiite
anekTpoobopynoBaHme ¢ BbITOBLIMU OTXOAAMU.
ObopynoBaHme, OCHacTKa 1 ynakoBka LOMKHbI
nofBepratbcsl nepepaboTke, MUHUMU3VPYIOLLE
noboe oTpulaTensHoe BO3AEeNCTBYE Ha
OKpy>XatoLLyto cpeay. YTunusaumio Heobxoammo
NpPOU3BOAUTL B COOTBETCTBUM C NpaBuiiamu,



OEenCTBYIOLWMMM B BaLLEN CTPaHe.

Onsa cTpaH, Bxoasawmx B EBponenckuin Coro3
M CTpaH C CUCTEMOW ceNneKTUBHOro cbopa
OTXOAOB:

Ecnu HwxenprBeaeHHbI CUMBON yKka3aH

Ha NPOAYKTE UM B COMPOBOXAAOLLEN
[OKYMEeHTaumu, B KOHLE CpoKa ero
MCMNONb30BaHWsA 3anpeLLaeTcs yTunusaunsi
[aHHOro N3OEenus COBMECTHO C ObITOBLIMU
oTxogamu.

B cootBeTcTBUM ¢ EBpOnerickon [iupektuson
2002/96/EC, nonb3oBaTesnib MOXET YTOYHUTb

y NpodasLa Unu COOTBETCTBYHOLLIMX MECTHbIX
BnacTeW, rae v Kak MOXHO yTUM3npoBaTb
AaHHoe usaenve 6e3 Bpeaa Ans okpyxatowen
cpeqbl € uenbio ero 6esonacHov nepepaboTku.

dupma VIRUTEX ocTaensier 3a cobon npaso
Ha BHECEHWe U3MeHeHUI B CBoU n3genus 6es
npeaBapuTeNbHOrO yBeAOMIIEHUSI.

POLSKI

WAZNE

Przed przystapieniem do pra-
& cy z urzadzeniem nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejsza INSTRUKCJE
OBSLUGI oraz zatagczong INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA. Nalezy sig upewnic,
ze wszystkie informacje zostaly zrozu-
miane przed uzyciem urzadzenia po
raz pierwszy.
Nalezy zachowa¢ obie instrukcje w razie
koniecznosci uzycia ich w przysztosci.

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO
OBSLUGI FREZARKI

Nalezy doktadnie zapoznaé¢
sie z OGOLNA INSTRUCKJA
BEZPIECZENSTWA dotaczong do
urzadzenia.

1. Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy sprawdzic¢
czy zrodto napiecia odpowiada podanemu na
tablicy znamionowe;.

2. Nalezy trzymac¢ rece z dala od obszaru
frezowania. W czasie pracy nalezy pewnie trzymac
urzagdzenie.

3. Nalezy zawsze uzywac¢ oryginalnych frezéw
VIRUTEX. Nigdy nie nalezy uzywa¢ frezéw
zuzytych lub zepsutych.

4. Nalezy uzywac¢ frezdw o odpowiednich
rozmiarach trzpienia, adekwatnych do rozmiaru
tulejki urzgdzenia oraz dostosowywaé predkosé
urzgdzenia.

Przed przystapieniem do
jakichkolwiek prac manipulacyjnych,
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédia
zasilania.

5. Hamulecozyska R (Rys. 8) musi sie znajdowaé¢
na wierzchu (nie na krawedzi) fozyska frezu.

2. DANE TECHNICZNE

stata przy ptaszczyznie A...........cccoocee.
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A.......
Odchylenie..........coooviiiieieieeeee e

Ostaniac¢ uszy!

Catkowitawartos¢ wibracji....................... a 2,6 m/c?
Odchylenie........ccocvveiieneereeesees K:1,5m/c?

3. WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Wyposazenie standardowe obejmuje:

Model FR156N

Frezarka FR156N zestawiona z:

* Glowicg frezowania na okragto (V3) 5646365.
Zataczona.

* Frezem HM zaokraglajacym narozniki R3 z
tozyskiem 1140106.

* Klucz 11 mm do trzpienia silnika

* Klucz 19 mm do nakretki tulejki

» Podstawy gtowicy do frezowania o $rednicach
26 30.

Model FR256N Zestaw
Frezarka FR156N zestawiona z:
*» Glowicg CA56U 5600060. Zatgczona.
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» Zestawem do przycinania naroznikéw
5646343.

*» Glowicg frezowania na okragto (V3) 5646365.

* Frezem HM zaokraglajgcym narozniki R2 z
tozyskiem 1140123.

* Klucz 11 mm do trzpienia silnika

* Klucz 19 mm do nakretki tulejki

» Podstawy gtowicy do frezowania o $rednicach
26 30.

4. OPIS OGOLNY FREZARKI KATOWEJ
FR156N

Frezarka przeznaczona jest do obrobki
wykonczajacej obrzezy z PCV, melaminy, drew-
na itp.

Moga one byé¢ frezowane prosto, pod katem lub z
zaokragleniem, w zaleznosci od tego, jakiego frezu
uzyjemy. Mozemy zastosowac miedzy innymi roz-
maite frezy VIRUTEX ztozyskiem. Urzgdzenie jest
wyposazone w ztgcze do urzgdzenia odpylajacego,
ktére powinno sie z nim stosowac, jak nasze
urzadzenia odpylajace AS182KiAS282K, lub jakie-
kolwiek inne przemystowe urzadzenie odpylajgce,
poditgczane za pomocg zestawu do odciggu (Nr
kat.6446073). Ztgcze do urzadzenia odpylajacego
posiada ponadto hamulec tozyska R (Rys. 8),
ktéry ma za zadanie spowolnienie zewnetrznego
pierscienia fozyska, zapobiegajac jego obracaniu
sie wraz z frezem i prawdopodobienstwu uszko-
dzenia powierzchni panelu podczas ustawiania
frezarki w pozycji do pracy.

5. DOSTOSOWANIE

Przed przystgpieniem do jakichko-
lwiek czynnosci dostosowawczych,
nalezy odiaczy¢ urzadzenie od zrédta
zasilania.

Aby ustawié¢ wyjscie frezu, poluzuj pokretto B na
gtowicy, po czym dostosuj urzgdzenie w goére lub
w dot, dopoki uzyskasz porzgdane ustawienie
frezu. Ponownie zaci$nij poketto B w swoim mie-
jscu (Rys.3)

6. URUCHOMIENIE URZADZENIA

Aby witaczy¢ urzadzenie nalezy przesunac¢ przy-
cisk E na pozycje "ON" (Rys.1). W celu zatrzy-
mania urzadzenia nalezy cofng¢ z powrotem
przycisk E na pozycje "OFF". Elektroniczna kon-
trola umozliwia prace przy idealnej predkosci dla
kazdego typu pracy i w zaleznosci od uzywanego
frezu. Predko$¢ mozna dostosowaé za pomoca
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pokretta K (Rys.2).

7. WYMIANA FREZOW

Nalezy upewni¢ sie, czy uchwyt
& mocujacy jest prawidtowo zamon-
towany. W przeciwnym wypadku
narzedzia robocze beda silnie
wibrowaé lub moze dojs¢ do ich
odmocowania z uchwytu (Rys. 11).

Przed przystapieniem do tej ope-
racji, nalezy odiaczy¢ urzadzenie
od zrédta zasilania.

Poluzowa¢ zacisk B (Rys.3) i zdjg¢ gtowice. W
celu wymiany frezu (rys.4) nalezy zablokowac
kluczem C wrzeciono napedowe, odkreci¢
nakretke tulejki kluczem D i wyjgc frez. W6z nowy
frez w tulejke i zablokuj go w pozadanej pozycji
za pomocy kluczy, po czym zamocuj gtowice z
powrotem.

Nalezy upewni¢ sie, ze srednica tu-
lejki odpowiada trzpieniowi frezu,
ktérego zamierzamy uzy¢.

Nigdy nie nalezy uzywac urzadzenia,
bez uprzedniego dopasowania
glowicy.

8. WYMIANA PODSTAWY GLOWICY DO
FREZOWANIA

Przed przystapieniem do tej ope-
racji, nalezy odlaczy¢ urzadzenie
od zrédta zasilania.

Urzadzenie jest fabrycznie wyposazone w
gtowice do frezowania o podstawie d.20 do fre-
z6w o promieniu 3 mm. Do pracy z frezem o pro-
mieniu 6 mm, konieczna bedzie wymiana pods-
tawy glowicy na podstawe d.26. Przy uzyciu frezu
o promieniu 8 mm standardowg podstawe nalezy
zastgpi¢ podstawg d.30.

Obie dodatkowe podstawy sag dotaczone do
urzadzenia jako standardowe wyposazenie.

Aby wymieni¢ podstawe M, w pierwszej
kolejnosci nalezy odtgczy¢ podtgczenie kolektora
odpadoéw L, poprzez odkrecenie pokretta N (Rys.



7). Gdy podtgczenie kolektora odpadéw L zosta-
nie odigczone, nalezy odkreci¢ sruby P aby zdjaé
podstawe M i zamontowac¢ wiasciwg podstawe
w zaleznosci od uzywanego frezu. Nastepnie
podtgczyé potgczenie kolektora odpadéw L po-
przez zakrecenie pokretta N.

9. FREZOWANIE NAROZNIKOW

Zestaw dodatkowy 5646343 dotgczony do modelu
FR256N umozliwia dofrezowanie naroznikdw ptyty
za pomocg tego samego narzedzia (Rys. 10).

10. KONSERWACJA. SZCZOTKI | KOMUTATOR

Iwiek czynnosci dostosowawczych,
nalezy odiaczy¢ urzadzenie od
zrédta zasilania.

C Przed przystapieniem do jakichko-

Usun sruby F (Rys. 5), ktére zespalajg obu-
dowy boczne i rozdziel obie obudowy. Wyjmij
trzymadetko szczotek | (Rys. 6) za pomoca
matego Srubokreta H, korzystajac z jednej z bo-
cznych wypustek trzymadetka jako dzwigni, aby
je wywarzy¢. Odciagnij do tytu koniec sprezyny J.
Utrzymuj cato$¢ w tej pozycji aby oddzieli¢ szczo-
tki i zastgpi¢ je nowymi, oryginalnymi szczotkami
VIRUTEX. W6z z powrotem trzymadetko szczo-
tek, upewniajac sie, ze przylega ono $cisle, oraz
ze kazda ze szczotek wywiera niewielki nacisk na
kolektor. Zamontuj z powrotem obudowy boczne
G za pomoca $rub, upewniajac sie, ze zaden z
przewodéw nie wystaje poza obudowe. Zamontuj
sprezyny i pokrywe we wskazany powyzej sposob.
Zaleca sie aby uruchomi¢ urzadzenie na ok. 15
minut po tym, jak wymieniono w nim szczotki. Jesli
na komutatorze widoczne sg uszkodzenia lub za-
drapania, nalezatoby poprawi¢ jego powierzchnig
na tokarce w serwisie VIRUTEX. Nigdy nie uzywaj
do tego celu papieru $ciernego. Dbaj aby kabel
oraz wtyczka byly w dobrym stanie.

11. AKCESORIA DODATKOWE

1140123 frez o promieniu 2 mm z tozyskiem H.M.
1140106 frez o promieniu 3 mm z tozyskiem H.M.
1140109 frez o promieniu 6 mm z tozyskiem H.M.
1140110 frez o promieniu 8 mm z fozyskiem H.M.
1222084 tulejka @ 6 mm

1222024 tulejka @ 8 mm

1222085 tulejka @ 6,35 mm (1/4")

5600060 gtowica CA56U

Zapewnia duzg powierzchnie podparcia zaréwno
podczas frezowania w pozycji réwnolegtej do
obrabianego elementu, jak i w pozycji pionowej do

niego, przy frezowaniu elementéw zaokraglonych,
profilowanych, jak i prostych. Dzigki glowicy mamy
zapewniong doskonatg stabilno$¢, precyzje i
komfort podczas pracy (Rys. 9).

Gtowica CA56U jest montowana i dostosowywana
wten sam sposob jak standardowa gtowica frezarki
FR156N, co wyjasniono w tej instrukciji.

6446073 standardowe wyposazenie kolektora
odpadoéw 2,25 m

1746245 standardowe wyposazenie kolektora
odpadéw 5 m

12. POZIOM HALASU

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opis-
ywanego urzgdzenia zostaty dokonane zgodnie
ze standardem europejskim EN 60745-2-17 i EN
60745-1 i stuzg jako punkt odniesienia przy po-
réwnaniach z innymi urzgdzeniami o podobnych
zastosowaniach.

Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony
dla podstawowych zastosowan urzadzenia i
moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowg przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wplywem
wibracji. Jednakze, wibracje moga osiggnac
poziomy, ktére beda odbiegaty od przedstawio-
nej wartosci jesli warunki zastosowania bedag
inne, jesli zastosujemy inne urzadzenia lub jesli
urzadzenie, jego uktad elektryczny lub akcesoria
nie bedg konserwowane we wiasciwy sposob.
Wowczas poziom wibracji moze osigga¢ wyzszg
wartos¢, w zaleznosci od wykonywanej pracy i
sposobu w jaki korzystamy z urzgdzenia.
Dlatego tez, nalezy okre$li¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika pr-
zed dziataniem wibracji, takie jak dbanie o to, aby
urzadzenie oraz jego uktady byly utrzymywane
w idealnym stanie i ustalanie okreséw pracy
(czas pracy, gdy urzadzenie jest poddawane
obcigzeniom oraz czas pracy, gdy urzadzenie
nie jest poddawane obcigzeniom, czyli nie jest
uzywane, jako ze ograniczenie czasu pracy
bez obcigzenia moze miec¢ istotny wptyw na
cafosciowg warto$¢ oddziatywania).

13. GWARANCJA

Wszystkie produkty VIRUTEX posiadajg 12
miesieczng gwarancje od daty zakupu. Wszel-
kie uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego
uzytkowania lub naturalnego zuzycia nie
podlegaja gwarancji. W przypadku jakichkolwiek
napraw nalezy skontaktowac sie z oficjalnym
posprzedazowym serwisem VIRUTEX.

14.UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego
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razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj

sprzet, akcesoria i opakowania w sposoéb,

ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wplyw na $rodowisko. Stosuj sie do przepiséw
obowigzujgcych w Twoim kraju.

Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz w
krajach europejskich stosujacych selektywna
zbiorke odpadow:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produk-

cie lub na dotgczonej do niego informac;ji, nie
nalezy po zakonczeniu okresu jego zywotnosci
wyrzucaé go wraz z innymi odpadami pochodze-
nia domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie ze
sprzedawcg, od ktérego nabyt produkt lub z od-
powiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie oraz w jaki sposéb moze oddac¢ zuzyty
produkt do bezpiecznej, przyjaznej srodowisku
utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do mo-

dyfikowania swoich urzadzen bez wczesniejszego
uprzedzenia.
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