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Importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES

y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

Esta herramienta trabaja a 525°C, sin

& llama ni indicacidon visual alguna, por lo
que deben tomarse precauciones durante
su uso, contra el pequeiio riesgo de que-
maduras que entraiia.

® El uso negligente del aparato puede provocar un
incendio.

® Préste atencion cuando se use el aparato en lugares en
los que haya materiales combustibles. No se debe usar
en el mismo lugar durante mucho tiempo.

® No usar el aparato en presencia de una atmasfera
explosiva.

o El calor puede transmitirse alos materiales combustibles
que se encuentren fuera del campo visual.

® Coloquese el aparato sobre el soporte tras su uso
y déjese enfriar antes de volver a ponerlo en su sitio.

® No dejar el aparato sin vigilancia cuando no se utilice.
® Si el cable de alimentacion esta dafiado, debera cam-
biarlo el fabricante, el servicio de asistencia técnica u
otras persona cualificada para evitar posibles riesgos.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia...ciiiiiic 1.500 W
Nivel de presion acustica continuo
equivalente ponderado A........ovee. 65,6 dB(A)

Nivel vibraciones habitual (mano-brazo)....<2,5m/s?

TeMPEraturas....oeoconrverereeeserereseeeene I - 300°C
................................ Il - 525°C
Caudal aproximado 4001/min

Ancho maximo a cantear...50 mm con canto espesor 1 mm

Nivel de Presion acustica Ponderado A.
Incertidumbre de la medicion

iUsar protectores auditivos!
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.ah: <2,5 m/s?
.K: 1,5 m/s?

Nivel total de emision de vibraciones.
Incertidumbre de la medicion...

2. INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO
MONTAJE Y AJUSTE DEL CARGADOR

1. Montaje:

Montar el cargador en su alojamiento, mediante los
pomos A, (Fig. 1).

2. Ajuste:

A) Aflojar el pomo B, (Fig. 2), y retirar la tapa del
cargador D.

B) Ajustar las tres varillas C al didmetro interior del
rollo de cinta.

C) Colocar el rollo de cinta preencolada en el soporte,
situar de nuevo la tapa del cargador Dy fijarla mediante
el pomo B.

3. REGULACION PASO DE CINTA

1. Aflojar los pomos E, (Fig. 3), y separar los dos cuerpos
para permitir el paso de la cinta.

2. Pasar la cinta por debajo de la varilla anti-retorno F,
(Fig. 4), y a través de las cuchillas U hasta situarla bajo
el rodillo encolador W.

3. Cerrar el cuerpo o lado mévil G mediante el pomo
H, (Fig. 3), a la anchura de la cinta, sin aprisionarla de
modo que vaya guiada, fijandolo en esta posicion con
los pomos E, (Fig. 3).

4, REGULACION DE LOS PRENSORES

Efectle las regulaciones en el orden que se indica a
continuacion:

1. Lado fijo:

A) Con sobrante: Si desea disponer de un sobrante de 1,5
mm por este lado, para su posterior perfilado, sitte el
prensor |, (Fig. 5), a tope del coliso (posicion més alejada
del lado fijo), y bloquéelo en esta posicion con el pomo J.
B) Al ras: Si desea encolar el canto por este lado, al
ras del tablero, situe el prensor | a tope del lado fijo, y
bloguéelo con el pomo J en esta posicion.

2. Lado mdvil:

Situe el tablero entre los dos prensores. Afloje el pomo K,
(Fig. 5), y retire el prensor movil G. Sittie el tablero entre los
dos prensores, aproxime el prensor movil G hasta aprisionar
el tablero entre los prensores y fijelo en esta posicion con
el pomo K. A continuacion, saque el tablero; cierre el
prensor movil G, 2 mm mas, tomando como referencia la
placa milimetrada L, y bloquee el prensor en esta posicion
con el pomo K. De este modo queda ajustada la presion de
las ballestas, y la maquina lista para empezar a encolar.

5. REPARTO DEL SOBRANTE

Elsobrante, o diferencia de anchurasentre el tablero que
vamos a encolar, y el ancho del canto que empleamos,



se reparte como sigue:

1. Lado fijo:

El sobrante en este lado serd de 1,5 mm o no habra
sobrante, segun hayamos regulado el prensor del lado
fijo. (ver apdo. prensores.) (Fig. 5).

2. Lado movil:

A) Todo el sobrante quedara en este lado del tablero, si
el prensor del lado fijo se ha regulado "AL RAS". (Fig. 5).
B) Quedara todo el sobrante menos 1,5 mm si el prensor
del lado fijo se ha regulado "CON SOBRANTE". (Fig. 5).

6. ENCOLADO DE CANTOS

1.Situar el aparatoal principio del tablero, asegurandose
que la cinta preencolada sobrepasa al menos 1 cm del
extremo del mismo; (Fig. 6).

2. Pulsar el interruptor a la posicion | 6 Il para la puesta
en marcha del calefactor y esperar unos sequndos hasta
que alcance la temperatura de régimen y la cola del
canto empiece a fundir.

3. Presionar la cinta preencolada contra el tablero, ac-
tuando sobre el pomo M, (Fig. 7), y desplazar la maquina
a lo largo del mismo; (Fig. 6 y 7).

4. Accione la tijera al llegar el prensor al final del tablero
con lo que la cinta quedara cortada, con un sobrante
de 2 cm por este lado y continte el encolado hasta su
terminacion. (Fig. 8).

NOTA. - El calefactor del aparato dispone de dos tempe-
raturas de salida (posiciones Iy Il del interruptor), 300°C.
Y 525°C. Debera emplear una u otra segun la velocidad
de avance con que encole Vd. y la calidad de la cola de
la cinta preencolada que use.

7. MANTENIMIENTO

Desconectar la maquina de la red eléctrica, antes de
efectuar cualquier operacion de mantenimiento.
Cambio de cuchillas:

Retirar el tornillo N, (Fig. 4), que sujeta el cuerpo porta-
cuchillas sobre el rodillo encolador y dandole la vuelta
a la maquina, soltar los tres tornillos P, (Fig. 6), que lo
mantienen solidario con el lado fijo.

Separar el cuerpo portacuchillas de la maquina; (Fig. 9).
Retirar el canalizador de cinta Q, (Fig. 9), el deflector R
y la cuchilla trasera S, (Fig. 10).

Enlapartesuperior del cuerpo portacuchillasaparecen las
cabezas de los tornillos T, (Fig. 9) que sujetan la cuchilla
delantera. Aflojar y retirar dichos tornillos con lo que la
cuchilla delantera quedara suelta.

Proceder al cambio de cuchillas, y el armado del con-
junto de portacuchillas, en el orden inverso al sequido
para desmontarlo.

8. ACCESORIOS OPCIONALES

5246025- Rodillo inclinado a 4°: pensado para aplacar
cantos sobre planos inclinados de puertas, etc.

9. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-1ysirven como base de comparacion
con maquinas de semejante aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacién, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus Utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y Utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccién de estos Ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

10. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafios ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al servicio oficial de
asistencia técnica VIRUTEX.

11. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos con
sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompafa, indica que al
finalizar su vida atil no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.



Conformea la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos

sin previo aviso.

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

This tool works at 525°C=1000°F,

& without a flame or any visual indication.
Precautions must be taken against the
slight risk of burns.

e Cereless use of this device can cause fire.

® Pay close attention when using the device in places
where combustible materials are to be found. Do not
use it in the same place over a long period of time.

® Do not use the device in an atmosphere where an
explosion could take place.

® Heat can be transmitted to combustible materials
located outside one's field of vision.

 After use, place the device on its holder and let it cool
down before putting it back in place.

* Do not leave this device unattended when not in use.
* |f the feeding cable is damaged, have it replaced by
the manufacturer, technical service or another qualified
person in order to prevent possible hazards.

1. SPECIFICATIONS

INPUL POWE . 1.500 W
Equivalent measured continuous

acoustic pressure level A.......... ..65,6 dB(A)

Normal level of vibrations (hand-arm).........<2,5m/s?
Temperatures.....oceveeeereerecnennnes | - 300°C=570°F
................................................... Il - 525°C=1.000°F
Approximate flow-rate......cooovrerrrnrnnnns 4001/min
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Max. banding width......50 mm with thickness of 1 mm

Weighted equivalent continuous
acousticpressure level A
Uncertainty. K=3dbA

Wear ear protection!

Vibration total values.
Uncertainty.

a,:<2,5m/s?
K:1.5m/s?

2.INSTRUCTIONS FORHANDLING, ASSEMBLING
AND ADJUSTING THE LOADER

1. Assembly:

Fit the loader in its housing using, knobs A, (Fig. 1).

2. Adjustment:

A) Loosen knob B, (Fig. 2), and remove the cover from
the loader D.

B) Adjust the Three rods C to the internal diameter of
the strip roll.

C) Place the pre-glued strip roll in the support, replace
the cover to D and fix it using knob B.

3. ADJUSTING MOVEMENT OF THE STRIP

1. Loosen knobs E, (Fig. 3), and separate the two bodies
to allow the strip to pass.

2. Pass the strip under the anti-return rod F, (Fig. 4),
and through blades U until it is under glueing roller W.
3. Use knob H to adjust the moving part G, (Fig. 3), to the
width of the strip. Do not trap it. When it is guided, secure
it in this position with knobs E, (Fig. 3).

4. ADJUSTING THE CLAMPS

Carry out the adjustments in the order given below:

1. Fixed side:

A) With an overlap: For an overlap of 1.5 mm on this
side for later trimming, place clamp |, (Fig. 5), at the
end of the slotted lever (position furthest away from
the fixed body), and lock it in this position with knob J.
B) Flush with the board: If you wish to glue the edge on
this side, flush with the board, place clamp | at the end
of the fixed side and lock it in this position with knob J.
2. Moving side:

Place the panel between the two clamps. Loosen knob
K. (Fig. 5), and remove mobile clamp G. Place the panel
between the two clamps, bring mobile clamp G up until
the panel is caught between the clamps and fix in this
position with knob K. Then remove the panel; close
moving clamp G by another 2 mm, taking scaled plate
Lasareference, and lock the clamp in this position with
knob K. In this way, the pressure of the leaf springs is
adjusted, and the machine is ready to use.



5. OVERLAP DISTRIBUTION

The overlap, or the difference in width between the
panel to be edge banded and the width of the strip
being used, is distributed as follows:

1. Fixed side:

The overlap on this side will be 1.5 mm, or there will
be no overlap, depending on the way the clamp on the
fixed side has been adjusted (see clamps section) (Fig. 5).
2. Moving side:

A) All the overlap will remain on this side of the panel,
if the fixed side clamp | has been adjusted "FLUSH WITH
THE BOARD". (Fig. 5).

B) If the fixed side clamp has been adjusted “WITH AN
OVERLAP", all the overlap except for 1.5 mm (Fig. 5)
will remain.

6. EDGE BANDING

1. Place the tool at the beginning of the panel, making
sure that the pre-glued strip exceeds the panel end by
at least 1 ecm: (Fig. 6).

2. Set the switch to position | or Il to start up the heater
and wait for a few seconds until the rated temperature
is reached and the strip glue starts to melt.

3.Press the pre-glued strip against the panel, by pushing
on knob M, (Fig. 7), and move the machine along the
panel; (Figs. 6 and 7).

4. Operate the cutting lever when the clamp reaches the
end of the panel, with an overlap of 2 cm on this side
and continue edging until the end; (Fig. 8).

NOTE. - The heater has two output temperatures (switch
positions | and 11): 300°C and 525°C (570°F and 1000°F).
Use one or the other depending on the advance speed
at which you are edging and the quality of the glue on
the pre-glued strip you are using

7. MAINTENANCE

Before performing any maintenance operation, discon-
nect machine from power source.

Changing blades:

Remove screw N, (Fig. 4), which secures the blade block
to the gluing roller. Turn the machine over and loosen
the three screws P, (Fig. 6), that hold it to the fixed side.
Separate the blade block from the machine; (Fig.9).
Remove strip guide Q, (Fig. 9), deflector R and rear
blade S, (Fig. 10).

The heads of screws T, (Fig. 9) securing the front blade
can be seen at the top of the blade block. Loosen and
remove these screws, releasing the front blade.
Change the blades and re-assemble the blade block
in the opposite order to that given for dismantling it.

8. OPTIONAL ACCESSORIES
5246025- Inclined roller (4°), for edging inclined

doors, etc,

9. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-1 and serve as a basis for comparison with other
machines with similar applications.

The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall ex

10. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or fo natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

11. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.
Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust notbe disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevantlocal authority to find out where
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and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products

without prior notice.

FRANCAIS

Important

vement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

C Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

ni aucune indication visuelle, raison pour
laquelle il faut prendre quelques précautions
pendant son usage contre un risque mini-
mum de brilures que I'appareil implique.

C Cet appareil travaille a 525°C, sans flame

® L'emploi négligent de I'appareil peut provoquer un
incendie.

® Prendre les précautions nécessaires en employant
I'appareil dans des endroits ou sont entreposés des
matériaux combustibles. Ne pas employer I'appareil
pendant tres longtemps dans le méme endroit.

® Ne pas employer I'appareil dans une atmosphére
explosive.

® La chaleur peut se transmettre aux matériaux com-
bustibles se trouvant hors du champ de vision.

® Placer I'appareil sur son support aprés son emploi et
le laisser refroidir avant de le ranger.

® Ne pas laisser I'appareil sans surveillance quand on
ne l'utilise pas.

o Sile cable d'alimentation est endommagé. il faut le faire
changer par le fabricant, le service d'assistance technique
ou toute autre personne qualifiée pour éviter les risques.

1. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

PUISSANCe..cciiiieciiee e 1.500 W
Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A........... 65,6 dB(A)
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Niveau habituel vibrations (main/bras)......<2,5 m/s?

TeMPEratures.....ooeueueececeeercceceereeene I - 300°C
Il - 525°C
Débit approximatif 400!/min
Largeur maxi a
plaquer...........50 mm, avec une épaisseur de 1 mm
POTOS. . et 2,7 Kg
Niveau de pression acoustique
continuéquivalent poNderé A.........umemmemmermesserseeseens 66dBA
Incertitude K=3dbA
. Porter une protection acoustique!
Valeurstotalesdesvibrations........euun. a :<2,5m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

2. INSTRUCTIONS UNITE DE DEVIDAGE

1. Montage:

Monter I'unité de dévidage dans son logement moyen-
nant les boutons A, (Fig. 1).

2. Ajustage:

A) Desserrer le bouton B, (Fig. 2). et retirer le guide de
I'unité de dévidage D.

B) Ajuster les trois tiges C au diamétre intérieur du rouleau.
C) Placer le rouleau sur le support, remettre le guide de
I'unité de dévidage D et le fixer moyennant le bouton B.

3. EMPLACEMENT DE LA BANDE

1. Desserrer les boutons E, (Fig. 3), et séparer les deux
corps pour permettre I'emplacement du chant.

2. Passer le chant par dessous I'axe antiretour F, (Fig.
4), et a travers les lames U. Amener le chant sous le
rouleau encolleur W.

3. Moyennant le bouton H, (Fig. 3), fermer le corps
mobile G a la largeur du chant, sans serrage excesif, et
serrer les boutons.

4. PRESSEURS

Effectuer les réglages dans I'ordre indiqué ci-dessous:
1. Coté fixe:

A) Avec éxcédent: Si vous voulez disposer d'un éxcédent
de 1,5 mm. de ce coté, placer le presseur |, (Fig. 5), au bout
du coulissot (position la plus éloignée du corps fixe), et
moyennant le bouton J, bloquez-le dans cette position.
B) A fleur: Si vous voulez encoller le chant de ce coté, a
fleur du panneau, placez le presseur | au bout du corps
fixe et blogquez-le moyennant le bouton J.

2. Coté mobile:

Desserrer le bouton K (Fig. 5), et retirer le presseur mobile.
Placer le panneau entre les deux presseurs, approcher
le presseur mobile jusqu'a emprisonner le panneau
entre les deux presseurs et fixer-le dans cette position
moyennant le bouton K.

Puis, retirer le panneau; serrer le presseur mobile G 2 mm



de plus, en prenant comme référence la plaque milimitrée
L et bloquer le presseur dans cette position moyennant le
bouton K. De cette fagon, on ajuste la pression des lames
deressort et I'appareil est prét pour commencer a encoller.

5. DISTRIBUTION DE L'EXCEDENT

L'éxcédent ou différence de largeur entre le panneau
que nous allons encoller, et le chant que I'on utilise, se
distribue de la maniere suivante:

1. Coté fixe:

A ce coté, I'excédent sera de 1,5 mm ou il n'y aura pas
d'éxcédent selon que nous ayons réglé le presseur du
coté fixe. (Voir paragraphe des presseurs); (Fig. 5).

2. Coté mobile:

A) Tout I'éxcédent restera & ce coté du panneau, si le
presseur du coté fixe a été réglé "A FLEUR"; (Fig. 5).

B) Tout I'éxcédent restera a ce coté du panneau moins
1,5 mm si le presseur du coté fixe a été réglé "AVEC
EXCEDENT"; (Fig. 5).

6. ENCOLLAGE DES CHANTS

1. Placer I'appareil au début du panneau en nous assurant
que le chant préencollé dépasse d'au moins 1 cm; (Fig. 6).
2. Pousser l'interrupteur a la position | ou Il pour la
mise en marche de l'unité de chauffage et attendre
quelques segondes jusqu'a ce que la colle du chant
commence a fondre.

3. Presser le chant préencollé contre le panneau en
vous appuyant sur le pommeau M, (Fig. 7), et déplacer
I'appareil tout le long du panneau; (Fig. 6 et 7).

4. Pour couper le chant, faire fonctionner les ciseaux
quand le presseur arrive au bout du panneau, et continuer
I'encollage jusqu'au bout; (Fig. 8).

NOTE. - L'unité de chauffage de |'appareil dispose de deux
températuresdesortie (positions | et Il de I'interrupteur),
300°C. et 525°C. Vous devrez utiliser I'une ou l'autre
selon la vitesse d'avancement et la qualité de la colle.

7. ENTRETIEN

Débranchezlamachine du reseau electrique, avant toute
opération d'entretien.

Changement des lames:

Retirer la vis N, (Fig. 4), de fixation du corps porte-lames
placée sur le rouleau encolleur et en tournant I'appareil,
lacher les trois vis P, (Fig. 6), qui I'attachent au corps fixe.
Séparer le corps porte-lames de I'appareil.

Retirer le canaliseur du chant Q, (Fig. 9), le déflecteur
R et la lame postérieure S, (Fig. 10).

Surla partie supérieure du corps porte-lamessont placées
les vis T, (Fig. 9), qui maintiennent la lame de devant.
Desserrer et retirer ces vis.

Procéder au changement des lames et au montage du
corps porte-lames en suivant l'ordre inverse.

8. ACCESSOIRES EN OPTION

5246025- Rouleau incliné a 4°, pour des chants des portes

9. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢lectrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-1 et font office de base de com-
paraison avec des machinesauxapplicationssemblables.
Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger ['utilisateur contre les effetsdesvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec I'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

10. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par 'usure naturelle
delamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

11. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable ausein de'Union Européenne et dansles pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
9



tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseigner sur la facond'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

Wichtiger Hinweis

Lesen Sie bitte vor Benutzung der Maschine
& die beiliegende GEBRAUCHSANWEISUNG und
die ALLGEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die Ge-
brauchsanweisung als auch die allgemeinen
Sicherheitshinweise verstanden haben, bevor
Sie die Maschine bedienen. Bewahren Sie
beide Gebrauchsanweisungen zum spiteren
Nachschlagen auf.

Dieses Werkzeug arbeitet bei 525°C ohne

& Flamme oder sonstige sichtbare Anzeichen
auf Wirme. Daher miissen bei seiner
Benutzung VorsichtsmaBnahmen gegen
das geringe Risiko von Verbrennungen
getroffen werden.

® Die unachtsame Verwendung des Gerats kann einen
Brand verursachen.

® Aufmerksamkeitist geboten, wenn das Gerat an einem
Ort verwendet wird, wo sich brennbare Materialien
befinden. Das Gerdt darf nicht lange an der gleichen
Stelle verwendet werden.

® Verwenden Sie das Gerdt nicht in einer explosiven
Atmosphare.

® Die Warme kann sich auf brennbare Materialien
auBerhalb des Blickfelds tibertragen.

® Legen Sie das Gerat nach dem Gebrauch auf der Au-
flage ab und lassen Sie es abkiihlen, bevor es an seinen
Platz gestellt wird.

® lassen Sie das Gerdt bei Arbeitsunterbrechung nicht
unbeaufsichtigt.

® |st das Netzkabel beschédigt, muss es vom Hersteller,
dem technischen Kundendienst oder eineranderen qua-
lifizierten Person ausgewechselt werden, um mdgliche
Risiken zu vermeiden.
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1. TECHNISCHE DATEN

LeiSTUNG.coieiiee e 1.500 W
Umgerechnetes akustisches
Dauerdruckpegeldquivalent A.............. 65,6 dB(A)

Normaler Schwingungspegel (Hand-Arm)..<2,5 m/s?

TeMPEraturen ..o I - 300°C
.................................................................. Il - 525°C
Forderrate Ca...ovmveeeeeeeereeeeeecieeeeenees 400 |/min

Max. Bandbreite.
Gewicht

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A............ 66 dBA
Unsicherheit.

Gehorschutz tragen!

SchwinguNgSgeSaMEWEIte...uuueveeeeeeeseeeeeeseasaasanseans a,:<2,5m/s’
Unsicherheit K=1,5m/s?

2. BEDIENUNGSANLEITUNG - ANBRINGEN
UNDEINSTELLEN DER LADEEINHEIT

1. Montage:

Montieren Sie die Ladeeinheit mit den Knaufen A in
ihrer Lagerung (Abb. 1).

2. Einstellung:

A) Lockern Sie den Knauf B (Abb. 2) und nehmen Sie die
Abdeckung der Ladeeinheit ab.

B) Stellen Sie die drei Stiabe C auf den Innendurchmesser
der Bandrolle ein.

C) Bringen Sie die Rolle mit vorgeleimtem Band an der
Halterung an, setzen Sie die Abdeckung der Ladeeinheit
D wieder auf und befestigen Sie sie mit dem Knauf B.

3. EINSTELLUNG DES BANDDURCHLAUFS

1. Lockern Sie die Kniufe E (Abb. 3) und trennen Sie
die beiden Korper voneinander, damit das Band durch-
laufen kann.

2.Fiihren Sie das Band unter der Riicklaufsperrleiste (Abb.
4) und tiber die Messer U bis unter die Leimrolle W durch.
3. SchlieBen Sie den Korper bzw. die bewegliche Seite G
mit dem Knauf H (Abb. 3) auf der Héhe des Bands, damit
dasBand richtig durchgefiihrt wird, aber ohne es zu sehr
einzuklemmen. Stellen Sie es in dieser Position mit den
Knaufen E fest (Abb. 3).

4. EINSTELLUNG DER PRESSVORRICHTUNGEN

Gehen Sie bei der Einstellung in der gleichen Reihenfolge
wie unten beschrieben vor:

1. Feststehende Seite:

A) Mit Uberstand:

Wenn Sie auf dieser Seite einen Uberstand von 1,5 mm
zum spéteren Profilieren wiinschen, platzieren Sie die
Pressvorrichtung I (Abb. 5) am Fiihrungsanschlag (in der
von der feststehenden Seite am weitesten entfernten



Position). Blockieren Sie diese Position mit dem Knauf J.
B) Biindig:

Wenn Sie die Kante auf dieser Seite biindig mit dem Brett
anleimen mdéchten, platzieren Sie die Pressvorrichtung
| am Anschlag der feststehenden Seite und blockieren
Sie sie mit dem Knauf J in dieser Position.

2. Bewegliche Seite:

Legen Sie dasBrettzwischen die beiden Pressvorrichtun-
gen. Lockern Sie den Knauf K (Abb. 5) und nehmen die
bewegliche Pressvorrichtung G ab. Legen Sie das Brett
zwischen die beiden Pressvorrichtungen, bringen Sie die
bewegliche Pressvorrichtung G solange ndher heran, bis
Sie das Brett zwischen den Pressvorrichtungen einge-
klemmt haben. Befestigen Sie es in dieser Position mit
dem Knauf K. Nehmen Sie dann das Brett heraus und
schlieBen die bewegliche Pressvorrichtung G noch 2 mm.
Nehmen Sie dabei die Platte mit Millimetereinteilung
L zu Hilfe. Blockieren Sie die Pressvorrichtung in dieser
Position mit dem Knauf K. So wird der Druck der Federn
eingestellt und die Maschine ist fertig zum Anleimen.

5. VERTEILUNG DES UBERSTANDS

Der Uberstand, d.h. der Breitenunterschied zwischen
demzu verleimenden Brett und der verwendeten Kante,
wird wie folgt verteilt:

1. Feststehende Seite:

Auf dieser Seite haben wir einen Uberstand von 1,5 mm
odergarkeinen, je nachdem wie die Pressvorrichtung der
feststehenden Seite eingestellt wurde (siehe Abschnitt
Pressvorrichtungen). (Abb. 5).

2. Bewegliche Seite:

A)Wenn die Pressvorrichtung der feststehenden Seite
"BUNDIG" eingestellt wurde, haben wir den ganzen
Uberstand auf dieser Seite. (Abb. 5).

B)Wenn die Pressvorrichtung der feststehenden Seite
auf "MIT UBERSTAND" eingestellt wurde, haben wir auf
dieser Seite den ganzen Uberstand minus 1,5 mm (Abb. 5).

6. ANLEIMEN DER KANTEN

Platzieren Sie das Gerdtam Anfang des Brettsundstellen
Sie sicher, dass das vorgeleimte Band mindestens 1 ¢cm
tibersteht (Abb. 6).

2. Stellen Sie den Schalter auf | oder Il, um die Hei-
zvorrichtung in Gang zu setzen und warten Sie einige
Minuten, bis die Betriebstemperatur erreichtist und der
Leim an der Kante zu schmelzen beginnt.

3. Driicken Sie das vorgeleimte Band gegen das Brett,
indem Sie den Knauf M (Abb. 7) betétigen und fiihren
Sie die Maschine am Brett entlang (Abb. 6 und 7).

4. Wenn die Pressvorrichtung am Ende des Bretts an-
gekommen ist, betédtigen Sie die Schere, wodurch das
Band an dieser Seite mit einem Uberstand von 2 cm
abgeschnitten wird. Setzen Sie das Anleimen bis zum
Ende fort (Abb. 8).

HINWEIS.- Die Heizvorrichtung an diesem Gerat hat

zwei Ausgangstemperaturen (Positionen | und Il des
Schalters): 300 °C und 525 °C. Arbeiten Sie mit der einen
oder anderen Temperatur, je nachdem wie schnell Sie
anleimen und je nach Qualitat des Leims am Band, mit
dem Sie arbeiten.

7. WARTUNG

Ziehen Sie vor allen Wartungsarbeiten den Netzstecker.
Auswechseln der Messer:

Schrauben Sie die Schraube N (Abb. 4), die den Messerhal-
terkorper tiber der Anleimrolle befestigt, ab. Drehen Sie die
Maschine um und lésen Sie die drei Schrauben P (Abb. 6),
die die Rolle mit der feststehenden Seite zusammenhalten.
Nehmen Sie den Messerhalterkorper von der Maschine
ab (Abb. 9).

Entfernen Sie den Bandleiter Q (Abb. 9), den Abweiser
R und das hintere Messer S (Abb. 10).

Oben am Messerhalterkdrper sieht man die Képfe der
Schrauben T (Abb. 9), mit denen das vordere Messer
befestigtist. Lockern Sie diese Schrauben und nehmen Sie
sie ab, sodass das vordere Messer geldst wird. Tauschen
Sie die Messer aus und setzen Sie den Messerhalterkdrper
inumgekehrter Reihenfolge wie beim Auseinanderbauen
wieder zusammen.

8. EXTRA-ZUBEHOR
5246025- Geneigte Laufrolle (4°) fiir Tiiren usw.

9. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europaischen
Norm EN 60745-1 gemessen und dienen als
Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir &dhnliche
Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kénnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mit anderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden Wartung
des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge stark vom
angegebenen Wert unterscheiden und aufgrund des
Arbeitszyklus und der Einsatzweise des Elektrowerkzeugs
einen bedeutend hoheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien
sowie die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen
gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und
im Leerlauf, ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden,
wodurch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen
bedeutend verringert werden kann).
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10. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine Garantie von
12 Monatenabdem Lieferdatum. Hiervon ausgeschlossensind
alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von unsachgeméBem
Gebrauch oder natirlicher Abnutzung des Geréts.
Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendienst von VIRUTEX.

11. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres Landes.
Anwendbar in der Europdischen Union und in Ldndern
mit Milltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nichtzusammen mit anderen Haushaltsabféllen entsorgt
werden darf.

Gem3B der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustdndigen ortlichen
Behdrden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verandern.

ITALIANO

Importante

attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non si ¢ sicuri di avere compreso in-
tegralmente il loro contenuto.
Conservare entrambi i manuali per
eventuali consultazioni successive.

C Prima di utilizzare la macchina, leggere
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di 525°C, senza fiamma o altro segnale
visibile. Durante I'uso sara quindi neces-
sario prendere le dovute precauzioni per
prevenire il rischio di ustioni.

C Questo utensile lavora a una temperatura

o |'utilizzo negligente dell'apparecchio pud causare
un incendio.

® Prestare attenzione quando si utilizza I'apparecchio in
luoghiin cuivisono materiali combustibili. Non utilizzare
nello stesso punto per lungo tempo.

® Non utilizzare I'apparecchio in presenza di atmosfera
esplosiva.

® || calore puo essere trasmesso ai materiali combustibili
che si trovano fuori dal campo visivo.

® Posizionare I'apparecchio sul suo supporto dopo averlo
utilizzato e farlo raffreddare prima di rimetterlo al suo posto.
® Non lasciare I'apparecchio incustodito quando non
viene utilizzato.

® Se il cavo di alimentazione ¢ danneggiato, deve essere
sostituito dal costruttore, dal servizio di assistenza tecnica
0 comunque da una persona con qualifica similare, in
modo da prevenire ogni rischio.

1. CARATTERISTICHE TECNICHE

POteNza. oo 1.500 W
Livello di pressione acustica continuo

equivalente ponderato A.......onnenn. 65,6 dB(A)
Livello di vibrazioni

abituale (Mano-braccio)...ccovvvevveeeennnne <2,5 m/s?
TeMPEratUre. ..o I - 300 °C
......................... .l - 525 °C
Portata approssimativa.. ....400 |/min
Spessore massimo

di bordatura............ 50 mm con 1T mm di spessore
(<o T 2,7 Kg

Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 66 dBA
Incertezza dellamisura K=3dBA

Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle 0sCillazioni...........crreeeeessens a :1<2,5mfs?
Incertezzadella misura K:1,5m/s?

2. ISTRUZIONI PER L'USO, IL MONTAGGIO
E LA REGOLAZIONE DEL CARICATORE

1. Montaggio:

Montare il caricatore nell'apposita sede tramite le
manopole A. (Fig. 1).

2. Regolazione:

A) Allentare lamanopola B, (Fig. 2), e togliere il coperchio
del caricatore D.



B) Regolare le tre asticelle C secondo il diametro interno
del rotolo di bordo.

C) Sistemare il rotolo di bordo preincollato sul supporto,
rimettere il coperchio del caricatore D e fissarlo tramite
la manopola B.

3. REGOLAZIONE DEL PASSAGGIO
DEL NASTRO

1. Allentare le manopole E, (Fig. 3), e separare le due
parti per permettere il passaggio del bordo.

2. Far passare il bordo sotto I'asticella antiritorno F,
(Fig. 4), e attraverso le lame U, fino a sistemarlo sotto
il rullo incollatore W.

3. Chiudere la parte mobile G tramite la manopola H,
(Fig. 3), secondo la larghezza del bordo, senza premerlo,
in modo che serva da guida, quindi fissarlo in questa
posizione con le manopole E (Fig. 3).

4. REGOLAZIONE DEI PRESSORI

Eseguire le regolazioni nell'ordine indicato qui diseguito:
1. Lato fisso:

A) Con eccedenza: Sesi desidera che avanzi unasporgenza
di 1,5 mm da questo lato per poi profilarla, sistemare il
pressore |, (Fig. 5), al limite della guida (nella posizione
pitilontana dal lato fisso) e bloccarlo in questa posizione
con la manopola J.

B) Raso: Se si desidera incollare il bordo da questo lato, al
livello del pannello, sistemare il pressore | all'estremita del
lato fisso e bloccarlo in questa posizione con la manopola J.
2. Lato mobile:

Sistemareil pannello traidue pressori. Allentare lamano-
pola K, (Fig. 5), e togliere il pressoio mobile G. Sistemare
il pannello tra i due pressoi, avvicinare il pressore mobile
G fino a bloccare il pannello tra i due pressori e fissarlo
in questa posizione tramite la manopola K.
Successivamente togliere il pannello, chiudere il pres-
sore mobile G ancora 2 mm, prendendo come riscontro
la placchetta millimetrata L, e bloccare il pressore in
questa posizione con la manopola K. In questo modo
la pressione delle balestre ¢ calibrata e la macchina ¢
pronta per l'uso.

5. DISTRIBUZIONE DELL'ECCEDENZA

L'eccedenza (o la differenza) tra la larghezza del pannello
daincollare e quella del bordo utilizzato, si distribuisce
come segue:

1. Lato fisso:

L'eccedenza in questo lato sara di 1,5 mm, oppure non
esistera, a seconda di come ¢ stato regolato il pressore
del lato fisso. (Vedere capitolo pressore). (Fig. 5).

2. Lato mobile:

A) Tutta I'eccedenza sara da questa parte del pannello, se il
pressore del lato fisso € stato regolato in posizione "RASO".
(Fig. 5).

B) Restera tutta |'eccedenza, meno 1,5 mm, se il pressore
dellato fisso é stato regolato "CON ECCEDENZA". (Fig. 5).

6. INCOLLATURA BORDI

1. Sistemare la macchina all'inizio del pannello, verifi-
cando che il bordo preincollato sia di almeno 1 ¢cm piu
lungo del pannello. (Fig. 6).

2.Premerel'interruttore mettendoloin posizione l oppure
Il per azionare il riscaldatore, e attendere alcuni secondi
finché raggiunge la temperatura di esercizio e la colla
del bordo comincia a fondersi.

3.Premereilbordo preincollato controil pannelloagendo
sulla manopola M, (Fig. 7), e fare scorrere la macchina
lungo il pannello. (Fig. 6 e 7).

4. Azionare la forbice quando il pressore arriva alla fine del
pannello (il bordo verra tagliato con un'eccedenza di 2 cm da
questo lato) e continuare I'incollatura fino alla fine. (Fig.8).
N.B.: Il riscaldatore della macchina utensile ¢ do-
tato di due temperature di uscita (posizioni | e Il
dell'interruttore): 300°C e 525°C. Scegliere una o l'altra
secondo lavelocita diavanzamento durante l'incollatura
e la qualita della colla del bordo preincollato utilizzato.

7. MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione,
scollegare la macchina dalla rete elettrica.

Cambio delle lame:

Togliere la vite N, (Fig. 4), che mantiene il gruppo
portalame pressato contro il rullo incollatore, girare
la macchina ed estrarre le tre viti P, (Fig. 6), che lo
mantengono solidale al lato fisso.

Separare il gruppo portalame dalla macchina. (Fig. 9).
Togliere il canalizzatore del bordo Q, (Fig. 9), il deflettore
R e la lama posteriore S, (Fig. 10).

Nella parte superiore del gruppo portalame sono visibili le
teste delle viti T, (Fig. 9), che fissano la lama anteriore. Allen-
tare e togliere queste viti per rimuovere la lama anteriore.
Cambiare le lame e l'armatura del gruppo portalame
nell'ordine inverso rispetto a quello sequito per smontarlo.

8. ACCESSORI A RICHIESTA
5246025- Rullo a 4° per porte, ecc

9. LIVELLI DE RUMORE E DI VIBRAZIONI

| livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la
Norma Europea EN 60745-1 e fungono da base di
confronto con macchine per applicazioni simili.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
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notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando lI'apparato non viene realmente
utilizzato, dato che la riduzione di questi ultimi
pud ridurre in modo sostanziale il valore totale
dell'esposizione).

10. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di consegna,
con |'esclusione di tutte le manipolazioni o danni derivanti
da un uso inadeguato o dall'usura normale della macchina.
Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autoriz-
zato di assistenza tecnica VIRUTEX.

11. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell'lUnione Europea e nei paesi europei con
sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul materiale
informativo che lo accompagna indica che, al termine
della sua vita utile, non dovra essere eliminato insieme
ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propri
prodotti senza preavviso.
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PORTUGUES

Importante

este MANUAL DE INSTRUCOES e o FOLHETO
DE INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA
em anexo. Assegure-se de os ter compre-
endido antes de comecar a trabalhar com
a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucdes para
possiveis consultas posteriores.

C Antes de utilizar a maquina leia atentamente

Esta ferramenta trabalha a 525°C, sem chama

& esem indicagdo visual alguma. Por este motivo,
durante a sua utilizagio devem tomar-se
precaucdes contra o risco de queimaduras
que tal facto pode ocasionar.

® 0 uso inadequado deste aparelho pode provocar
incéndio.

o £ necessario ter cuidado na utilizacdo do aparelho em
lugares nos quais existam materiais combustiveis. N&o
se deve utilizar no mesmo lugar durante muito tempo.
® N&o usar o aparelho em atmosfera explosiva.

® O calor pode ser transmitido aos materiais combustiveis
que se encontrarem fora do campo visual.

® Depois do seu uso, ha que colocar o aparelho sobre o
suporte e deixa-lo arrefecer antes de voltar a coloca-lo
no seu sitio.

® Quando néo for utilizado, ndo se deve deixar o aparelho
sem vigilancia.

® Se 0 cabo de alimentacédo se encontrar danificado,
sera o fabricante, o servico de assisténcia técnica ou
outra pessoa qualificada quem o deve substituir, a fim
de evitar possiveis riscos.

1. CARACTERISTICAS TECNICAS

POtENCIA i, 1.500 W
Nivel de pressdo acustica continuo
equivalente ponderado Ao 65,6 dB(A)

Nivel habitual de vibracdes (mio-brago).....<2,5 m/s?

Temperaturas ..l = 300° C
Al - 525° C
Caudal aproxXimado.....coeereereereereereereenenns 400 I/min

Largura méaxima
50 mm para uma espessura de 1 mm

Nivel de pressdo acustica continuo
equivalente ponderado A




Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de vibragao........eemeeerecssiene a,:<2,5mfs?
Incerteza K:1,5m/s?

2. INSTRUCOES DE UTILIZAGAO MONTAGEM
E AFINACAO DO CARREGADOR

1. Montagem:

Montar o carregador no seu encaixe, por meio dos
manetes A (Fig. 1).

2. Afinacéo:

A) Afrouxar a manete B (Fig. 2) e retirar a tampa do
carregador D.

B) Ajustar as trés varetas C ao didmetro interior do
rolo da fita.

C) Colocar orolo dafita pré-colada no suporte, por de novo
a tampa do carregador D e fixa-la por meio da manete B.

3. REGULAGAO DA PASSAGEM DA FITA

1. Afrouxar as manetes E (Fig. 3) e separar os dois corpos,
a fim de poder permitir a passagem da fita.

2. Passar a fita por baixo da vareta anti-retorno F (Fig.
4) e através dos cutelos U, até poder coloca-la sob o
rolo colador W.

3. Fechar o corpo ou lado movel G, por meio da manete
H (Fig. 3), a largura da fita, sem que ela fique presa e
de modo que seja guiada, fixando-o nesta posicdo por
meio das manetes E (Fig. 3).

4, REGULACAO DOS PRENSORES

E necessario efectuar as regulacdes conforme a ordem
que, a seguir, se indica:

1. Lado fixo:

A) Com sobrante: Se desejar dispor de um sobrante de
1,5 mm neste lado, para depois poder perfilar, tem que
colocar o prensor | (Fig. 5) até ao topo da plataforma
(posicdo mais afastada do lado fixo), e bloquea-lo nesta
posicdo, por meio da manete J.

B) Ao nivel: Se desejar colar o rebordo por este lado, ao nivel
do tabuleiro, tem que colocar o prensor | até ao topo do
lado fixo, e bloquea-lo nesta posicéo, por meio da manete J.
2. Lado movel:

Colocar o tabuleiro entre os dois prensores. Afrouxar a
manete K (Fig. 5) e retirar o prensor movel G. Situar o
tabuleiro entre os dois prensores, aproximar o prensor
movel G até prender o tabuleiro entre os prensores,
fixando-o depois nesta posi¢cdo, por meio da manete
K. A seguir, retirar o tabuleiro; logo, fechar em mais
2 mm o prensor movel G, tomando como referéncia a
placa milimétrica L, e bloquear o prensor nesta posicéo,
por meio da manete K. Deste modo, a presséo das molas
ficaafinada, e a maquina encontra-se pronta para poder
comecar a colar.

5. DISTRIBUICAO DO SOBRANTE

A parte sobrante, ou seja, a diferenca existente entre
a grossura do tabuleiro que se vai colar e a largura da
fita que se emprega, distribui-se da sequinte maneira:
1. Lado fixo:

0 sobrante neste lado sera de 1,5 mm, ou entdo nio
havera sobrante, conforme se tiver requlado o prensor
do lado fixo (ver capitulo de prensores) (Fig. 5).

2. Lado movel:

A) Todo o sobrante ficara neste lado do tabuleiro, se o
prensor do lado fixo tiver sido regulado "AO NIVEL" (Fig. 5).
B) Ficara todo o sobrante menos 1,5 mm, se o prensor do
lado fixo tiver sido regulado "COM SOBRANTE" (Fig. 5).

6. COLAGEM DE REBORDOS

1. Colocar o aparelho no principio do tabuleiro,
certificando-se de que a fita pré-colada ultrapassa,
no minimo, 1 cm da extremidade do mesmo (Fig. 6).
2. Premir o interruptor para a posicdo | ou I, a fim
de por em funcionamento o aquecedor, e esperar uns
segundos até que se atinja a temperatura de trabalho e
que, portanto, a cola da fita comece a fundir-se.

3. Fazer pressdo na fita pré-colada contra o tabuleiro,
actuando na manete M (Fig. 7), e deslocar a maquina
ao longo do mesmo (Figs. 6 e 7).

4.Quando o prensor chegarao final do tabuleiro, accionar
entédo a tesoura, com o qual a fita sera cortada, com um
sobrante de 2 cm por este lado, continuando depois a
colagem até a sua terminacéo (Fig. 8).

NOTA. -0 aquecedor do aparelho dispde de duas tem-
peraturas de saida (posicoes | e Il do interruptor), de
300 °C e 525 °C. Devera empregar ou uma ou outra,
conforme a velocidade de avango com que desejar colar
e de acordo também com a qualidade da cola da fita
pré-colada que utilizar.

7. MANUTENCAO

Antesde efectuar qualquer operacdo de manutengdo, tem
que desligaramaquina darede eléctrica de alimentacao.
Substituicdo de cutelos:
Retirar o parafuso N (Fig. 4) que fixa o corpo do porta-
cutelos ao rolo colador e, dando a volta @ maquina,
soltar os trés parafusos P (Fig. 6) que o mantém solidario
com o lado fixo.
Desarmar o corpo do porta-cutelos da maquina (Fig. 9).
Retirar o canalizador da fita Q (Fig. 9), o deflector R e
o cutelo traseiro S (Fig. 10).
Na parte superior do corpo do porta-cutelos aparecerao
as cabecas dos parafusos T (Fig. 9) que fixam o cutelo
dianteiro. Afrouxar e retirar os ditos parafusos, com o
qual o cutelo dianteiro ficara solto.
Proceder a substituicdo de cutelos e a montagem do
conjunto do porta-cutelos, sequindo a ordem inversa
a desmontagem.
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8. ACESSORIOS DE OPCAO
5246025- Rolo inclinado a 4° para orlagem de portes,...

9. NIVEL DE RUIDO E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibragdes desta ferramenta eléctrica
foram medidos de acordo com a Norma Europeia EN
60745-1 e servem como base de compara¢do com uma
maquina de aplicag¢do semelhante.

0 nivel de vibracées indicado foi determinado para
as principais aplicacbes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibragcdes pode alcangar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condicdes de aplicacéo,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizacdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para protec¢do do utilizador contra o efeito
das vibragdes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizagiio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em
vazio e sem ser realmente utilizada, uma vez que a
reducdo da carga pode diminuir de forma substancial
o valor total da exposi¢io).

10. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir do
dia do seu fornecimento, ficando dela excluidas todas as
utilizagcdes inadequadas ou os problemas resultantes do
desgaste natural da maquina. Para qualquer reparacéo,
€ necessario dirigir-se ao Servico Oficial de Assisténcia
Técnica VIRUTEX.

11. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os acessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osrequlamentos em vigor noseu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus com
sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagdo em
conjunto com outros residuos domésticos.
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Nos termosda Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
res podem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informacdes sobre como e onde poderéo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecoldgica e segura.

AVIRUTEX reserva para i o direito de modificar os seus

produtos, sem a necessidade de aviso prévio.

PYCCKHUH

OueHb BaXHO

Mpexne, YeM HayaTb NONbL30BaTLCA
& CTaHKOM NPOoYTUTE BHUMaTENbHO

ato PYKOBOOCTBO u npunaraemyio

BPOLLIOPY C MHCTPYKLIMAMU

MO BE3ONACHOCTW. fo Toro,

KaK NPUCTYNUTb K paboTe Ha

CTaHKe yA0CTOBepLTeCh, 4TO Bbi

XOPOLLO OCBOMN UX COAepXkaHue.

CoxpaHuTe pyKOBOACTBO W Gpolutopy

NSl BO3MOXHbIX NOCNEeAyHLuX

KOHCYNbTaUuM.

TemnepaTypHoMm pexume 525°C , 6e3
nnameHun Unu n6oro BU3yanbLHOro
npusHaka. lpeaocTopoXHOCTU
AOMXKHbI 6GbITb MPUHATLI NPOTUB
He6GonbLIOro pyUcka ropeHus.

f 3TOT UHCTPYMEHT paboTtaeT B

- HEOCTOPOXKHOE MCMOSIb30BaHWE 4aHHOTO
YCTPOWMCTBA MOXKET MOCYXKUTb MPUYMHOM
noxapa

- OYEHb BHMMATESLHO CrieauTe 3a YCTPOWCTBOM
npv paboTe B NOMeLLeHUsX, rae MoryT
HaxXOAWUTLCA NerkoBocnnameHsiloLmecs
matepmarnbl. He pekomeHayeTcs AnutensHoe
UCMONb30BaHKe YCTPONCTBA B TaKMX
NOMELLEHNSX

- He UCMofb3yiTe YCTPOICTBO B MOMELLEHUSIX,



i€ BO3MOXHbI BCMbILLKM UK UCKPbI
- NOCIe UCMOSb30BaHUs AaiTe OCTbIThb, Npexae
yem ybpaTb yCTPONCTBO

- He OCTaBnsANTe yCTPOMCTBO 6e3 npucmoTpa

- CrieauTe 3a UCMPaBHOCTLIO kabens, npu
NOBPEXAEHNN 3aMEHNTE B CEPBUCHOM LIEHTPE
dupmebl Virutex

1. TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU

HaMPSIKEHME. ..o 220B
MOLLHOCTD...ceec et 1500W
OKBUBaNEHT HEMpPepPbIBHOTO

aKyCTUYEeCKOro YPOBHS AaBIEHWUMN....... 65,6 dB (A)
HopmanbHbI ypoBeHb KonebaHui....... <2,5m/s?

TEeMNEPATYPB......eeieeieiiirrieiie e | - 300°C

Il - 525°C
CKOpPOCTb NOAAYMN BO3OYXA....cuveeennes 400 n/ MuH
MakcumanbHas WwypuHa oonunuoBbIBaHus...50 MM
BEC... et 2,7 Kr

OKBUBaANEHTHbIV YPOBEHb
aKyCcTU4YecKkoro AaBneHusiA...
[Mnana3oH konebaHns

WUcnonb3yitTe uHanBuAayanbsHble
cpeacTBa 3awWwuThl cnyxal

YpoBeHb BUGpauum obLuii
[unanasoH koneGaHus

a,:<2,5m/c?
K:1,5m/c?

2. UHCTPYKLIMN

Cbopka.

MPUKPYTUTE MEXaHU3M ANt MOAAYN KPOMKM K
MaLUVHKe C MoMoLLbio dukcatop A, (puc. 1).
PerynupoBaHue:

a) OcnabuTtb BUHT B (puc. 2), 1 CHSATb KPBbILLKY
OoT MexaHuama nogaum D.

6) OTperynupoBatb Tpu BUHTa C no
BHYTPEHHEMY AnameTpy pyrnoHa.

B) PaamecTuTb pyrnoH C KPOMKOWM B NOOOEPXKKY,
BO3BPaTUTb MOKPbLITUE MexaHnamy nogaun D, n
3adpmkecnpoBaTh ero ¢ NOMOLLbIo BUHTa B.

3. 3AMPABKA KPOMKW

a) Ocnabutb BUHTLI E (puc. 3), n pasgennTb
[ABe YacTu MaLLUMHKN Tak, YTOObl Monoca KPOMKM
npoxoawmna cBoboaHo.

6) 3anpaBuTb kpoMKy nog npyT F n npoeectun ee
Mexay Hoxamu kopbiTa U, moka oHa He 3anget
nog ponuk W. (puc. 4).

B) 3adhmkcmnpoBaTb NepemMeLLaroLLmecs 4actu
MaLvHK1N BUHTOM H (puc. 3) no wupuxe
MOnochkl, N 3aKPYTUTL B 3TOM MOMOXEHUN BUHTBI
E (puc. 3).

4. 3AXKUMbI

OTperynupoBaTb 3a)XMMbl MOXHO CreayLwmnmM
obpasom:

duKcMpoBaHHas CTopoHa:

a) C HaxnecToM: ecnu Bbl xxenaete numetb
CBecCbl Ha aTol cTopoHe B 1,5 mm, ycTaHoBUTE
3axum | (puc. 5) kak MOXHO AanbLue oT
HeMnoaBWKHOW MAaCTUHbI MaLUWHKL U
3aduKeupyiiTe ee BUHTOM J.

6) be3 HaxnecTa. Ecnu Bbl enaeTe npuknenTb
KPOMKY Ha 3TOi CTOpoHe 6e3 npunyckos,
YCTaHOBUTE 3aXMM | B KOHLIE HEMOABWKHOM
YacTy MaLUMHKU 1 3acpUKCUpYITe ee BUHTOM J.
Mepemelatoascsa cTopoHa:

Ocnabbte kHoMKy K, (puc. 5), oTkpoiiTe
3axum G. Pasmectute mebenbHyto fetanb
mMexay ABYMsi 3akumamu. 3akpoTe 3aKum

G Ha 2 MM GonblLe TOMNWMHbI 3TOW AeTanu
(MOXHO NpW 3TOM NOMb30BaTLCA NMHENKOM L)
1 3acpukecupyiTe 3axmum G B 3TOM MOMOXEHWUM
BMHTOM K.

Takum 06pasoM, 3ax1Mbl OTPErynMpoBaHbI 1
MalLWHKa rotosa k pabore.

5. PACNPEAENEHUE CBECOB

CBsecbl UNu pasnuyune no LMpuHe Mexay
TOPLIOM, KOTOPbIV Mbl 06NnMLOBLIBAEM,

N KPOMOYHBIM MaTepuanom, MoryT
pacnpenensTbCs cneayoLwmm obpasom.
PurKcMpoBaHHas CToOpoHa.

CBecbl Ha aTon cTopoHe 6yayT 1,5 mm unm 0 B
3aBVICMMOCTU OT TOTO, KaK Mbl OTperynmpoBanm
3axum . (cM. cekuumio 3axumoB puc. 5).
MepemelualoLLascs CTOPoHa.

a) Bce cBecbl 6yayT Ha aToi CTOpPOHE

oT 06nuLoBLIBaEMON AeTanu, ecnu
hrKCpOBaHHasi CTOpPoHa (3axum |) 6bina
oTperynupoBaHa 6e3 HaxnecTa (puc.5).

6) Ecnu cpukcupoBaHHas ctopoHa 6bina
oTperynvupoBaHa ¢ Haxnectom B 1,5 mm,
OCTaBLLASICH NULLHAS YacTb KPOMOYHOW NOsochkl
NpuUAETCA Ha NepeMeLLaloLLyoCs CTOPOHY (puc.
5).

6. OBJIULIOBbIBAHUE KPAA

a) YCTaHOBWTb MALLWHKY B Ha4yarno
06nMLoBLIBAEMOrO Kpas, yoeanBLUUCE B TOM,
4YTO KPOMOYHas! Nonoca 3axoauT 3a Kpam no
KpariHein mepe Ha 1 cm. (puc. 6).

0) HaxaTb BbikntoyaTens B nonoxeHun | unm
I, yTOGbI 3anyCTUTL HarpeBaTerb, U BbbKAaTb
HEeCKOINbKO CeKyHA, noka He ByaeT [oCTUrHyTa
HOMMHarbHas Temneparypa u Knen Ha KpoMKe
He Ha4yHEeT NNaBUTbCH.
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B) Haxumas Ha pyyky M (puc. 7), nepemeluatb
MaLUVHKY BAOMb AETanu.

r) icnonb3oBaTtb COKpaLLaroLwmics ypoBeHb,
Koraa 3aXvMbl MALUWMHKN OCTUIHYT KOHLA LmMTa
(puc.8).

MpvmMeyaHne: HarpeBaTenb UMeeT ABa
TemnepatypHbix pexuma: | n 1l: 300°C un
525°C. ToT unu 4pyron pexum JormKeH
MCMOoMNb30BaTbCHA B 3aBUCMMOCTUN OT CKOPOCTH
06MMLIOBBLIBaHNSA KPOMKM 1 Ka4eCTBOM Kriesi-
pacnnasa Ha KPOMOYHOM Martepuane, KoTopblii
Bbl ucnonbayete.

7. O6CNY)XUBAHUE

Mpexae 4Yem ocyliecTBnATL Noboe aencTaue
no obCcnyxnBaHMio MaLlLUHKK, HeobxoanMo
OTKIIOYUTb €€ OT UCTOYHUKA MUTaHUS.

3ameHa Hoxel:

Yctpanute BUHT N, (puc. 4), KOTOpbI KpenuT
naHernb C HOXamu Ha ponuke u ocnabsre Tpu
BuHTa P (puc. 6). oTgenuTte naHenb C HoXamu oT
MaLUMHKK (purc. 9).

Yctpanute nonocy Q (Puc. 9), oTKnoHsoLWmincs
HoX R v Teinoson Hox S (puc. 10).

lonosku BUHTOB T (pUc. 9), KOTOPbIMU KPEnuTCA
nepenHWn HoX, HaxoasTCs B BEPXHEN YacTu
naHenu. OcnabbTte 1 ycTpaHWUTe 3TW BUHTBI, U
nepenHWn HoX Takum obpasom Byaert oTaeneH.
3ameHnTe HOXM M cobepuTe NaHernb C HoXamu B
obpaTHOM nopsake.

8. NOMOJTHUTENBHBIE AKCECCYAPbI

5246025 — ponuk koHn4Yeckun 40 ansi
0BMMLIOBKM HaKMOHHbIX MOBEPXHOCTEN B ABEPSAX
nT.N.

9. YPOBEHb LUYMA 1 BUBPALINK

YpoBeHb Lyma 1 Bubpauum 3Toro ycTponcrea
6bINKN N3MepeHbl B COOTBETCTBUM C
esponevickum ctaHgaptom EN 60745-1 n
CryxaT OCHOBaHWeM Ans CPpaBHEHWS C ApYruMun
MaLUvHaMm1 ¢ NOAOBHBIMU XapaKTePUCTUKaMW.
O603HayYeHHbIV ypoBeHb BUOpaLmmn bbin
onpeaeneH AN OCHOBHbIX ONepaunin 1 MoOXeT
MCMOMNb30BaTbCHA Kak HaYanbHoe 3HaveHne ans
TOro, YTOObI OLIEHNTb PUCKKN, BO3HUKAIOLLME
Bcneacteme Bubpauun. OgHako, konebaHus
MOTYT AOCTUIHYTb YPOBHEN, KOTOpbIE
OTNNYAIOTCS OT OOBLABNIEHHOTO 3HAYEHUS NpU
APYrvX yCrnoBusax aKkcnmyataumu, ¢ gpyrumm
MHCTPYMEHTaMM NN C HeJOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKNM 06CnyXuBaHWeM yCcTponcTea
Mnu ero npmucnocobneHnii, 4ocTUrass HAMHOro
6onee BbICOKON BENUYMHBI B pesynsraTe Lykna
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paboTkl nnu cnocoba, KOTOPbIM UCMONb3YETCst
YCTPONCTBO.

Heobxoanmo npuHATL Mepbl No obecneyeHunto
6€e30MacHOCTM NOMNb30BaTeNs OT NOBbILLIEHHOW
BMOpaumm, Hanpumep, NoaaepXaHne
YCTPOMCTBA B YNCTOTE U CBOEBPEMEHHOE
TeXHMYeckoe obcnyxnuBaHue yCTponcTea,
NpUCNOCOBNEHN 1 MHCTPYMEHTA, a Takke
opraHmn3aums NPoAOIPKUTENBHOCTU LIMKITOB
paboTkl (Hanpumep, onepaunoHHOe BpeMs Nnog
Harpyskon 1 Bpemsi NpoCTos, T.K. COKpaLleHne
nocrnenHero MOXeT CyLLEeCTBEHHO BINUSITb HA
ypoBeHb Bubpaumn).

10. TAPAHTUA

dupma VIRUTEX gaet rapaHTuto Ha 12
MecsILieB CO AHS NMOKYMKM Ha BCE MHCTPYMEHTHI,
Npon3BOAMMbIE AaHHOW HUPMON, Kpome
Cny4aeB NOBPEeXAeHWN, KoTopble SBMATCS
pe3ynsTaToM HemnpaBUibHOMO UCMONb30BaHUS.

11. NEPEPABOTKA 3JNIEKTPOOBOPYJOBAHUA

Hukorga He yTunuanpynte
anekTpoobopynoBaHue ¢ GbITOBbIMY OTXOAAMM.
O6opynoBaHue, ocHaCcTKa U ynakoBKa JOIKHbI
nogBepratbcsi nepepaboTke, MUHUMU3NPYIOLLEN
no6oe oTpuuaTenbHoe Bo3aencTane Ha
OKpy>KatoLLyto cpeay. YTunusaumio Heobxoammo
NPOU3BOAMTL B COOTBETCTBUM C NpaBuiamu,
OeVCTBYIOLMMM B Ballen CTpaHe.

[ns cTpaH, Bxogswmx B EBponeickuin Coto3

N CTPaH C CUCTEMOM cernekTUBHOro cbopa
OTXO[0B:

Ecnun HuxenpuBeaeHHbI CMMBOI yKasaH

Ha NpoAyKTe UNK B COMPOBOXAAKOLLEN
[OOKyMEHTaLmMK, B KOHLIE CPOKa ero
MCMOMb30BaHNsA 3anpeLuaeTcs yTunusaums
[AaHHOro M3aenumsi COBMECTHO C BbITOBLIMU
oTxogamu.

B cootBetcTBUM Cc EBponeinckon AnpekTnson
2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXET YTOYHUTb

y NnpoAasLa NN COOTBETCTBYIOLLIMX MECTHbIX
BracTeu, rge v kak MOXHO yTUNM3npoBaTb
naHHoe nsaenue 6e3 Bpeda Ans okpyxatoLem
cpeApl C Lenbto ero 6esonacHol nepepaboTku.

VIRUTEX ocTtaBnsieT 3a cobov NpaBo U3MEHSATb



nagenus 6e3 npealwecTeyolero ysegomneHma

POLSKI

Wazne

cy z urzadzeniem nalezy doktadnie
przeczyta¢ niniejsza INSTRUKCJE
OBSLUGI oraz zataczong INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA. Nalezy sie upewni¢,
ze wszystkie informacje zostaly zro-
zumiane przed uzyciem urzadzenia po
raz pierwszy. Nalezy zachowaé obie
instrukcje w razie koniecznosci uzycia
ich w przysztosci.

Prosimy uwaznie zapozna¢ sie z
INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA, ktéra
stanowi zatagcznik do dokumentacji.

f Przed przystapieniem do pra-

Urzadzenie pracuje bez ptomienia
czy tez innych widocznych efektow

przy temperaturze 525°C=1000°F,
dlatego tez podczas jej uzytkowania
nalezy podja¢ wszelkie sSrodki
ostroznosci celem wyeliminowania
ryzyka pozaru.

- Nierozwazne uzycie moze
doprowadzi¢ do pozaru

- Nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosc
uzywajgc urzadzenia w miejscu gdzie stwierd-
zono obecnos$¢ materiatéw fatwopalnych. Nie
nalezy uzywac go zbyt dtugo w jednym miejscu.
- Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w miejscu gdzie
moze dojs¢ do eksplozji.

- Ciepto moze przedostawa¢ sie do materiatow
tatwopalnych znajdujgcych sie poza zasiegiem
wzroku.

- Po uzyciu, nalezy odtozy¢ urzadzenie na stojak
i pozwoli¢ aby ostygto przed odtozeniem go na
miejsce.

- Nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia bez kontroli
podczas gdy nie jest uzywane.

- Jesdli dojdzie do uszkodzenia kabli, nalezy
niezwtocznie je wymieni¢ u producenta, w serwi-
sie technicznym lub przez inng kompetentng do
tego osobe, aby unikng¢ wystgpienia mozliwych
niebezpieczenstw.

urzadzenia

1.CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Poziomstategonapieciaakustycznego..65,6dB(A)
Zwyczajowy poziom

wibracji(ramig-reka)..........c.ccoeceeriinneene. <2,5m/s?
Temperatury........cccceeeeeniiineeseeseeen 1-300°C
Il - 525°C
Przyblizona predkos¢ przeptywu............. 4001/min
Maksymalna szerokosc¢
oklajania...........ccccoc... 50 mm o grubosci 1 mm
Waga. . .o 2,7kg
Mierzonaréwnowartosé cisnienia akustycznegojest
stata przy ptaszczyznie A..........ccceeeeee 66 ob(A)
Odchylenie.........ccoeieniiiiineeeecee, K=3ab(A)
Ostaniac uszy!
Catkowitawartos¢wibragji..................... a,:<2,5m/c?
Odchylenie.........cccvevveieieeeeeeeseceee K:1,5wm/c?

2. MONTAZ | USTAWIENIE WIATRAKA NA
OKLEINE

1. Montaz:

Wiatrak na okleing nalezy przykreci¢c w od-
powiednie otwory zacisk A (Rys. 1).

2. Ustawienie:

A) Poluzowac¢ zacisk B (Rys. 2) i zdja¢ pokrywke
z wiatraka D.

B) Dostosowa¢ wystajgce trzy prety C do
wewnetrznej $rednicy rolki okleiny.

C) Umiesci¢ rolke okleiny z klejem na us-
tawionych pretach, zamocowaé z powrotem
pokrywe wiatraka D i zamocowac¢ zaciskiem B.

3. USTAWIENIE POSUWU OKLEINY

1. Poluzowa¢ zaciski E (Rys. 3) i rozdzieli¢ ob-
ydwa korpusy w taki sposéb, aby tasma okleiny
swobodnie przechodzita.

2. Tasme okleiny nalezy wprowadzi¢ pod pretem
blokujgcym wsteczny ruch tasmy F (Rys. 4) i
przetozy¢ przez noze U, az trafi pod spod watka
klejgcego W.

3. Ruchomag czes$¢ G dostosowaé do szerokosci
obrzeza za pomoca zacisku H (Rys. 3) w taki
sposob, aby tasma byta prawidtowo prowadzona,
bez zakleszczania sie. W tak ustawionej pozycji
nalezy korpus zablokowa¢ zaciskami E (Rys. 3).

4. USTAWIENIE PROWADNIC
Ustawienia nalezy dokona¢ w nastepujacej
kolejnosci:
1. Po stronie nieruchomej:
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A) Z nadmiarem okleiny: Jezeli po tej stronie ma
zosta¢ nadmiar okleiny 1,5 mm do poézniejszego
profilowania (frezowania), nalezy nastawic¢
urzadzenie dociskowe | (Rys. 5) na wewnetrznym
krancu ogranicznika (w pozycji najodleglejszej od
nieruchomego elementu) i zablokowac zaciskiem
J.

B) bez nadmiaru okleiny: Jezeli chcemy oklei¢
krawedz panelu bez nadmiaru okleiny (réwno z
ptyta), nalezy umiejscowi¢ urzadzenie dociskowe
| na zewnetrznym krafncu ogranicznika strony
statej i zablokowac zaciskiem J w tej pozyciji.

2. Po stronie ruchomej:

Nalezy wilozy¢ element przeznaczony do okleja-
nia pomiedzy obydwie prowadnice. Poluzowa¢
zacisk K (Rys. 5) i odsung¢ urzadzenie docis-
kowe G. Wiozy¢ znowu element do oklejania
pomiedzy urzadzenie dociskowe i przysuwac
strone ruchomg docisku do momentu zakleszc-
zenia sie elementu. W tej pozycji nalezy dokreci¢
zacisk K. Nastepnie nalezy wyjg¢ element i do-
cisk ruchomy G ustali¢ 0 2 mm blizej, postugujgc
sie skalg milimetrowg L. Zablokowa¢ urzadzenie
dociskowe zaciskiem K. W ten sposdb zostaje
ustalony docisk sprezyn i maszyna gotowa jest
do oklejania.

5. ROZDZIELENIE NADMIARU OKLEINY

Nadmiar okleiny tj. réznica szerokosci pomiedzy
elementem do oklejenia, a paskiem okleiny
rozdzieli¢ w sposob podany nizej:

1. Po stronie nieruchome;j:

Na stronie tej mamy ustawiony nadmiar 1,5 mm
lub bez nadmiaru w zaleznosci od nastawienia
docisku strony statej (patrz "Ustawienie prowad-
nic") (Rys. 5).

2. Po stronie ruchomej:

A) jezeli urzadzenie dociskowe strony nierucho-
mej nastawione zostato bez nadmiaru (réwno z
elementem), caty nadmiar okleiny jest po stronie
ruchomej (Rys. 5)

B) jezeli urzadzenie dociskowe strony nierucho-
mej zostato nastawione na nadmiar okleiny, na
stronie ruchomej nastepuje ewentualny nadmiar
minus 1,5 mm (Rys. 5).

6. OKLEJANIE KRAWEDZI

1. Urzadzenie zamontowa¢ na poczgtku panelu,
upewniajgc sie, ze okleina wystaje poza element
co najmniej 1 cm (Rys. 6).

2. Witgczy¢ na stopien | lub Il celem uruchomienia
grzatki, odczekac kilka sekund do uzyskania tem-
peratury poczatku topienia kleju.

3. Pasek obrzeza z klejem docisng¢ do elemen-
tu oklejanego naciskajac za pomoca uchwytu M
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(Rys. 7) i prowadzi¢ urzadzenie wzdiuz krawedzi
elementu oklejanego (Rys. 6 7).

4. Uruchomi¢ nozyce kiedy prowadnica znajduje
sie na koncu elementu oklejanego, co powodu-
je obciecie paska okleiny z nadmiarem 2 cm na
diugosci. Doklejanie prowadzi¢ do konca ele-
mentu (Rys. 8).

ZALECENIA - Nagrzewnica posiada dwa stop-
nie grzania (pozycja | 300°C i pozycja Il 525°C
przetacznika). Nalezy pracowac¢ w jednej z wy-
mienionych temperatur w zaleznosci od szybkosci
oklejania oraz jakosci uzywanego kleju.

7. KONSERWACJA

Przed dokonywaniem jakichkolwiek prac kon-
serwacyjnych nalezy odtgczy¢ urzadzenie od
zrodta zasilania.

Wymiana nozy:

Odkreci¢ $rube N (Rys. 4) mocujgca korpus
nozy z watkiem klejagcym. Obréci¢ urzadzenie i
poluzowa¢ trzy sruby P (Rys. 6), ktére mocujg
korpus ze strong nieruchomg urzadzenia.
Odtaczy¢ korpus od urzadzenia (Rys. 9). Zdjg¢
prowadnice obrzeza Q (Rys. 9), separator R oraz
tylny n6z S (Rys. 10). Od gory korpusu widoczne
sg gtowki srub T (Rys. 9), ktérymi zamocowany
jest n6z przedni. Sruby te nalezy poluzowaé i
zdjg¢ tak ze przedni néz zostaje zwolniony. Noze
wymieni¢ i zamontowaé w kolejnosci odwrotnej
od demontazu.

8. WYPOSAZENIE DODATKOWE

5246025 Rolka o nachyleniu 4°, do oklejania dr-
zwi uchylnych, itp.

9. HALAS | WIBRACJE

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opis-
ywanego urzgdzenia zostaty dokonane zgodnie
ze standardem europejskim EN 60745-1 i stuzg
jako punkt odniesienia przy poréwnaniach z inn-
ymi urzadzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony
dla podstawowych zastosowan urzadzenia i
moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowg przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem
wibracji. Jednakze, wibracje mogg osiggnac¢
poziomy, ktére beda odbiegaty od przedstawio-
nej wartosci jesli warunki zastosowania bedg
inne, jesli zastosujemy inne urzadzenia lub jesli
urzgdzenie, jego uktad elektryczny lub akcesoria
nie beda konserwowane we wtasciwy sposoéb.
Woéwczas poziom wibracji moze osiggac¢ wyzsza
warto$¢, w zaleznosci od wykonywanej pracy i
sposobu w jaki korzystamy z urzgdzenia.



Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibraciji, takie jak dbanie

o to, aby urzadzenie oraz jego uktady byly
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okreséw pracy (czas pracy, gdy urzgdzenie jest
poddawane obcigzeniom oraz czas pracy, gdy
urzgdzenie nie jest poddawane obcigzeniom,
czyli nie jest uzywane, jako ze ograniczenie
czasu pracy bez obcigzenia moze mie¢ istotny
wptyw na cato$ciowg warto$¢ oddziatywania).

10. GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia elektryczne firmy VIRU-
TEX posiadajg 12-miesieczng gwarancje od
daty dostawy. Gwarancja nie obejmuje wszelkich
uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwej
eksploatacji urzadzen jak rowniez wynikajgcych
z ich naturalnego zuzycia.

W wypadku koniecznosci naprawy prosimy zwrocic¢
sie do oficjalnego serwisu obstugiklienta VIRUTEX.

11. UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego

razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj

sprzet, akcesoria i opakowania w sposoéb,

ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wplyw na $rodowisko. Stosuj sie do przepiséw
obowigzujgcych w Twoim kraju.

Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz w krajach
europejskich stosujacych selektywng zbiérke
odpadow:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produk-

cie lub na dotgczonej do niego informac;ji, nie
nalezy po zakonczeniu okresu jego zywotnosci
wyrzucac go wraz z innymi odpadami pochodze-
nia domowego.

B cootBeTtcTBMU ¢ EBponerickon [upekTnsom
2002/96/EC, nonb3oBarenb MOXET YyTOYHUTb

y NpodasLa Unu COOTBETCTBYHOLLIMX MECTHbIX
BnacTeW, rae v Kak MOXHO yTUM3npoBaThb
OaHHoe usgenve 6e3 Bpeada Ans oKpyxatoLen
cpenbl € Lenbio ero 6esonacHon nepepaboTku.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do doko-nywa-
nia zmian technicznych w urzadzeniach bez
uprzedzenia.

21









http://www.virutex.es/registre

Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.

5296045 112017

Virutex, S.A.
/m Antoni Capmany, 1
08028 Barcelona (Spain)

www.virutex.es



