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ESPANOL

SISTEMA DE FIJACION POR VACIO
SVN450/SVN470

1. SOPORTE PRINCIPAL SVN450

Compuesto por un sistema neumatico de sujecion SVN250
montado sobre un soporte que permite el abatimiento
de la pieza en un angulo de 180°, con posiciones in-
termedias de giro cada 45°. El soporte est4 dotado de
un distribuidor y una valvula de paso al que se pueden
conectar hasta 4 soportes auxiliares SVN470 bajo su
mando. El equipo incluye 1 bolsa con 3 juntas de goma
(seccion oval) y un sargento para la sujecion provisional
de la unidad al lugar de trabajo (Fig. 1).

2. FUNCIONAMIENTO

® Sujete el soporte sobre la mesa de trabajo mediante el
sargento A (Fig. 1), o mediante 4 tornillos (no incluidos
en el equipo), si la instalacion va a ser permanente.

® Conecte el aire a la espiga conectora de enchufe
rapido B (Fig. 1).

® Coloque y presione la pieza a sujetar sobre el soporte.
Abriendo la valvula de paso C (Fig. 2) la pieza quedara
firmemente sujeta y lista para trabajar sobre ella.

® Unavezsujeta la pieza el soporte permite su abatimiento
en un angulo de 180°. Para ello afloje la maneta D (Fig.
2) y gire el soporte buscando la inclinacion deseada. El
soporte tiene retenedores de posicion que lo sitian en
posiciones intermedias de giro cada 45° (Figs. 3-4). A
continuacion bloquee la maneta D.

® Para retirar la pieza del soporte, basta con cerrar de
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nuevo la valvula de paso C (Fig. 1)

® Si desea que la sujecion del soporte SVN450 sobre el
lugar de trabajo sea también neumatico puede montarun
sistema SVN250 adicional en los taladros de que dispone
la base del soporte principal y conectar la entrada de
aire de la nueva unidad a uno de los conectores libres
del distribuidor (Figs. 5 - 5.1).

3. SOPORTE AUXILIAR SVN470

Compuesto por un sistema neumatico de sujecion
SVN250 montado sobre un soporte. El equipo incluye 1
bolsa con 3 juntas de goma (seccion oval) y un sargento
para la sujecion de la unidad al lugar de trabajo (Fig. 7)
El soporte auxiliar SVN470 debe conectarse a uno de
los 4 racores auxiliares de un soporte principal SVN450
(Figs. 2-6) y de este modo utilizar el conjunto para la
sujecion de piezas de tamafio grande (Fig. 6). Un mismo
soporte principal SYN450 puede tener conectadasy a su
mando hasta 4 soporte auxiliares SVN470.

ENGLISH

1. SVN450 MAIN SUPPORT

This consists of an SVN250 pneumatic clamping system
mounted on a support so that the piece can be tilted
at a 180° angle, with intermediate positions every 45°.
Independently of this tilt, the support also permits the
workpiece to be rotated around its own axis, with in-
termediate positions every 45°. The support is equipped
with a distributor and a by-pass valve which may be
connected to, and control as many as, 4 SVN470 auxiliary
supports. The equipment includes 1 bag with 3 rubber
seals (oval-shaped) and a G-clamp to temporarily fasten
the unit to the work area.

2. OPERATION

® Fasten the support to the worktable using G-clamp
A (Fig. 1), or 4 screws (not included) if it is to be per-
manently installed.

e Connect the air supply to quick connector B (Fig. 1).
® Position and press down on the piece being fastened
on the support. Open the by-pass valve C (Fig. 2) and
the piece will remain firmly fastened in place and ready
to be worked on.

® Once the piece is fastened in place, the support
enables you to tilt it a 180° angle. To do this, loosen
handle D (Fig. 2) and turn the support to the desired
tilt position. The support has some stops to place it in
intermediate positions every 45° (Figs. 3-4). Block it in
place using handle D.
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® To remove the piece from the support, simply close
by-pass valve C once again (Fig. 1).

® [fyou also wish to pneumatically fix the SYN450 support
onto the work area, you may mountanadditional SYN250
system, using the holes found on the main support base
and connecting the air intake on the new unit to one
of the free connectors on the distributor (Figs. 5 - 5.1).

3. SVN470 AUXILIARY SUPPORT

This consists of a SYN250 pneumatic clamping system
mounted on a support. The equipment includes 1 bag
with 3 rubber seals (oval-shaped) and a G-clamp to
temporarily fasten the unit to the work area (Fig. 7).
The SVN470 auxiliary support must be connected to
one of the 4 auxiliary connections on the SVN450 main
support (Figs. 2-6). This permits the equipment to be used
to hold large pieces in place (Fig. 6). A single SVN450
main support may be connected to, and control up to,
4 SVN470 auxiliary supports.

FRANCAIS

1. UNITE DE SERRAGE PRINCIPALE SVN450

Unité composée d'une table a dépression pneumatique
SVN250 montée sur un support qui permet de rabattre
la piéce a 180° et comporte des positions intermédiaires
de rotation tous les 45°. L'unité est pourvue d'un tiroir
de distribution et d'une vanne pneumatique et peut
étre raccordée a un maximum de 4 unités auxiliaires
SVN470, fonctionnant sous son contrdle. L'appareil est
fourni avec un sachet de 3 joints en caoutchouc (section
ovale) et un serre-joint pour la fixation provisoire de
I'unité sur le plan de travail (Fig. 1).

2. FONCTIONNEMENT

® Fixer I'unité sur le plan de travail au moyen du serre-
jointA (Fig. 1) ouavec 4 vis (non fournies avec I'appareil),
en cas d'installation permanente.

® Brancher le flexible d'air sur I'embout a raccord
rapide B (Fig. 1).

® Poser en faisant pression la piece a immobiliser sur le
plateau avide. Quvrirlavanne pneumatique C (Fig. 2) pour
que la piéce reste bien immobile, préte a étre travaillée.
Une fois la piéce immobilisée, le support permet de la
rabattre 3 180°. Pour ce faire, desserrer la manette D (Fig.
2) et faire pivoter le support en recherchant I'inclinaison
voulue. Le support est équipé de dispositifs de blocage
permettantde lesituer dansdes positionsintermédiaires
de rotation, tous les 45° (Figs. 3-4). Ensuite, resserrer
la manette D.



® Pour retirer la piece du plateau, il suffit de refermer
la vanne C (Fig. 1).

® Pour que le serrage de I'unité SVN450 sur le plan de
travail se fasse également par le vide, il est possible de
monter un autre plateau a vide SYN250 dans les orifices
de la base de I'unité principale et de brancher I'entrée
d'airdu nouveau plateau sur I'un desemboutsdisponibles
du tiroir de distribution (Figs. 5 - 5.1).

3. UNITE AUXILIAIRE SVN470

Cette unité est composée d'une table a dépression
pneumatique SYN250 montée sur un support. L'appareil
est fourni avec un sachet de 3 joints en caoutchouc
(section ovale) et un serre-joint pour fixer I'unité sur le
plan de travail (Fig. 7).

L'unité auxiliaire SYN470 doit étre connectée a I'un des
4 raccords auxiliaires d'une unité principale SVN450
(Figs. 2-6), afin d'utiliser I'ensemble pour le serrage de
piéces de grande taille (Fig. 6) Une méme unité principale
SVN450 peut avoir jusqu'a 4 unités auxiliaires SYN470
raccordées et fonctionnant sous son controle.

DEUTSCH

1. HAUPTTRAGER SVN450

Die Haupthalterung besteht aus einem auf einem
FuBgestell montierten Vakuum-Spannsystem SVN250
zum Schwenken des Werkstiicksin einem Winkel von 180°
mit Zwischenpositionen alle 45°. Die Halterung ist mit
einem Verteiler und einem Durchlassventil ausgestattet,
andem biszu 4 Hilfshalterungen SYN470 angeschlossen
und damit gesteuert werden kdnnen. Der Lieferumfang
umfasst 1 Beutel mit 3 Gummidichtungen (ovaler
Querschnitt) und eine Schraubzwinge zur Befestigung
des Gerits am Arbeitsplatz (Abb. 1).

2. BETRIEB

® Befestigen Sie die Halterung mit der Schraubzwinge A
am Werktisch (Abb. 1). Wenn die Installation auf Dauer
erfolgen soll, hat die Befestigung mit 4 Schrauben zu
erfolgen (nicht mitgeliefert).

o SchlieBen Sie die Druckluftam Schnellanschlussstutzen
B an (Abb. 1).

® Legen und driicken Sie das zu haltende Werkstiick
auf die Halterung. Durch Offnen des Durchlassventils
C (Abb. 2) wird das Werkstiick festgehalten und kann
bearbeitet werden.

® Sobald das Werkstlick befestigtist, kann die Halterung
in einem Winkel von 180° geschwenkt werden. Losen
Sie dazu den Handhebel D (Abb. 2) und drehen Sie die

Halterung in die gewiinschte Neigung. Die Halterung ist
mit Positionshaltern ausgestattet, mit denensie alle 45°
in einer Zwischenposition arretiert werden kann (Abb.
3-4). Arretieren Sie anschlieBend den Handhebel D.

® Zum Abnehmen des Werkstiicks von der Halterung
miissen Sie nur das Durchlassventil C (Abb. 1) wieder
schlieBen.

® Wenn Sie auch die Halterung SYN450 mit Druckluft
am Werktisch befestigen méchten, konnen Sie in den
Bohrungen der Grundfldche der Haupthalterung ein
zusatzliches System SVN250 montieren und den Luf-
tanschluss des neuen Gerats an einem freien Anschluss
des Verteilers anschlieBen (Abb. 5 - 5.1).

3. HILFSTRAGER SVN470

Die Hilfshalterung besteht aus einem Vakuum-Spann-
system SVN250, das auf einem FuBgestell montiert ist.
Der Lieferumfang umfasst 1 Beutel mit 3 Gummidich-
tungen (ovaler Querschnitt) und eine Schraubzwinge
zur Befestigung am Arbeitsplatz (Abb. 7).

Die Hilfshalterung SVN470 muss an einen der 4 Hil-
fsanschliisse einer Haupthalterung SVN450 (Abb. 2-6)
angeschlossen werden, womit die Einheit zur Befestigung
von Werkstiicken mit groBen Abmessungen eingesetzt
werden kann (Abb. 6). An einer Haupthalterung SYN450
konnen biszu 4 Hilfshalterungen SVN470 angeschlossen
und damit gesteuert werden.

ITALIANO

1. SUPPORTO PRINCIPALE SVN450

Composto da un sistema di tenuta pneumatico SVN250
montato su un supporto che permette di inclinare il
pezzo ad un angolo di 180°, con posizioni di rotazione
intermedie di 45°. Il supporto ¢ dotato di distributore e
di valvola direzionale a cui € possibile collegare fino a
4 supporti ausiliari SVN470. L'apparecchio comprende
1 borsa con 3 guarnizioni di gomma (sezione ovale) e
un morsetto per il fissaggio provvisorio dell'unita sul
luogo di lavoro (Fig. 1).

2. FUNZIONAMENTO

® Fissare il supporto al tavolo da lavoro mediante il
morsetto A (Fig. 1) oppure mediante 4 viti (da acquistare
a parte), in caso di impianto permanente.

® Collegare I'aria al perno di collegamento a innesto
rapido B (Fig. 1)

® Posizionare e premere il pezzo da fissare sul supporto.
Aprendo la valvola direzionale C (Fig. 2) il pezzo rimane
saldamente in posizione e pronto per |'uso.



® Una volta fissato il pezzo, il supporto ne permet-
te l'inclinazione ad angoli di 180°. Per procedere
all'inclinazione, allentare la levetta D (Fig. 2) e girare il
supporto fino a raggiungere l'inclinazione desiderata. Il
supporto € dotato di elementidiritenzione della posizione
chelobloccanosu posizioni dirotazione intermedie ogni
45° (Figg. 3-4). A questo punto bloccare la levetta D.
® Per ritirare il pezzo dal supporto, basta chiudere di
nuovo la valvola direzionale C (Fig. 1).

e Se si preferisce che il fissaggio del supporto SVN450
nella postazione di lavoro sia anche di tipo pneumatico,
¢ possibile montare un sistema SVN250 aggiuntivo nei
fori di cui dispone la base del supporto principale e
collegare I'ingresso dell'aria della nuova unita a uno dei
connettori liberi del distributore (Figg. 5 - 5.1)

3. SUPPORTO AUSILIARE SVN470

Composto da unsistema di fissaggio pneumatico SVN250
montato su un supporto. L'apparecchio comprende 1
borsa con 3 guarnizioni di gomma (sezione ovale) e
un morsetto per il fissaggio dell'unita alla postazione
di lavoro (Fig. 7).

Collegare il supporto ausiliare SVN470 a uno dei 4 rac-
cordi ausiliari di un supporto principale SVN450 (Figg.
2 e 6) e utilizzare I'assieme per il fissaggio dei pezzi
di grandi dimensioni (Fig. 6). A uno stesso supporto
principale SVN450 possono essere collegati fino a 4
supporti ausiliari SVN470.

PORTUGUES

1. SUPORTE PRINCIPAL SVN450

Formado por um sistema pneumatico de fixacdo SVN250,
montado sobre um suporte que permite a inclinagao da
peca num angulo de 180°, com posicdes intermédias de
rotacdo cada 45°. O suporte esta dotado de um distri-
buidor e de uma valvula de passagem a qual pode ser
conectado um maximo de 4 suportes auxiliares SVN470
sob o seu comando. O equipamento inclui 1 bolsa com
3 juntas de borracha (secgdo oval) e uma chave para a
fixagdo provisoria da unidade no local de trabalho (Fig. 1).

2. FUNCIONAMENTO

® Fixe 0 suporte & mesa de trabalho com a chave A (Fig.
1), ou com 4 parafusos (nfo incluidos), no caso de uma
instalacdo permanente.

e Ligue o ar A espiga conectora de ligacéo rapida B (Fig. 1)
® Coloque e pressione a peca a fixar no suporte. Abrindo
a valvula de passagem C (Fig. 2) a peca ficara bem fixa
e pronta para poder trabalhar sobre ela.
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® Depois de fixar a peca, € possivel a sua inclinacdo num
angulo de 180°. Para tal, afrouxe a manete D (Fig. 2) e
gire o suporte até a inclinacdo desejada. O suporte tem
retentores de posicao que permitemsitua-loem posi¢coes
intermédias de rotacio cada 45° (Figs. 3-4) De seguida,
bloqueie a manete D.

® Pararetirar a peca dosuporte, basta fechar novamente
a valvula de passagem C (Fig. 1).

® Se pretender que fixacdo do suporte SVN450 sobre o
local de trabalho seja também pneumatica, pode montar
um sistema SVN250 adicional, nos orificios existentes
na base do suporte principal, e ligar a entrada de ar da
nova unidade a um dos conectores livres do distribuidor
(Figs. 5 - 5.1)

3. SUPORTE AUXILIAR SVN470

Composto por umsistema pneumatico de fixacdo SVN250
montadosobre umsuporte. O equipamento inclui 1 bolsa
com 3 juntas de borracha (seccio oval) e uma chave
para a fixacdo da unidade ao local de trabalho (Fig. 7)
O suporte auxiliar SYN470 deve ser conectado a um dos
4 tés auxiliares de um suporte principal SYN450 (Figs.
2-6), utilizando o conjunto para fixar pegas de grandes
dimensdes (Fig. 6). 0 mesmo suporte principal SVN450
pode ter conectados e sob o seu comando até 4 suportes
auxiliares SVN470.

PYCCKUMN

1. SVN450 OBLLEE ONMUCAHUE

Cucrema CoCTOMT U3 MHEBMaTUYECKOro
dumkcatopa SVN250, yctaHOBMEHHOTO

Ha ocHoBaHuWe, obecneyvBatoLlee

M3MeHeHune yrna HaknoHa getanu Ha 180°

¢ dmkcaumen yrmnos ¢ warom 45°. Cuctema
ocHallleHa pacnpegenuTenbHbIM 6rokom,
KOTOpbI obecneynBaeT NoaknoyeHne 4o

4 pononHuTenbHbIX Moaynen SVN470 n
KrnanaHom ¢ 6bICTPOpasbeMHbLIM COEAUHUTENEM.
CTaHOapTHbIV KOMMMEKT NOCTaBKu BKOYaeT 3
PE3NHOBBIX YNAOTHUTENS (OBarNbHOMO CeYeHus)
n -obpasHyto cTpybunHy ansa dukcauum
OCHOBaHMs Ha paboyeli NOBEPXHOCTN BepCTaka.

2. CNOCOBb NPUMEHEHUA

» 3akpenuTe ocHoBaHue Ha pabo4yen
NOBEPXHOCTM Npu nomoLuu M-obpasHon
cTpybumHbl A (Puc. 1) nnu, ecnu cuctema
yCTaHaBnMBaeTCsi CTauMoHapHoO, 4 BUHTOB-
CaMope30B (He BXOAMT B KOMMNMEKT MOCTaBKM).



* MNopcoeanHnTe YCTPOWCTBO K CUCTEME NOoAaymn
BO3/lyXa Npu MOMOLLM BbICTpPOpPasbLEMHOro
coeavHenus B (Puc. 1).

* MonoxmTe 3aroToBKy Ha hmKCaToOp U NPUKMUTE
ee. Otkponte BeHTUNb C (Puc. 2) ansa dukcauum
3aroToBku. [Mocne dmKkcaumm 3arotoBku
npoBepbTE HAAEXHOCTb €€ 3aKpernmneHns.

* MNMocne dukcauum 3aroToBKN OCHOBaHWE
MOXeT BbITb HaknoHeHo Ha 90° B obe

CTOpPOHbI. [INs HaknoHa 3aroToBkn ocBoboauTe
dwkcaTop D (Puc. 2) n HaknoHuTe ocHoBaHue

B Tpebyemoe nonoxeHue. [na obneryeHus
NO3VLMOHNPOBaHNSA OCHOBaHNE UMEET CUCTEMY
dwmkcauum yrnos c warom 45° (Puc. 3-4).
3adhmkeupyrite ocHoBaHWe B BbIGpaHHOM
nosioXxeHun npw nomoLum cukcatopa D.

» [inA ynaneHus 3aroToBKu NPOCTO NepekponTe
BeHTUNb C (Puc. 1). Bo nsbexaHve nagenuns
3aroTOBKM BCerga yaepxusanTe ee npu
3aKPbITUN BEHTUNS.

+ [InA nHeBMaTNYECKOro 3aKpeneHusi CUCTEMbI
SVN450 Ha paboyelt NOBEPXHOCTU AOnycKaeTcst
MCMonb30BaHNe AOMNOMNHUTENbLHOro dmkcaTopa
SVN250, 3akpenuB ero 4Yepes 0TBEPCTUS B
OCHOBaHWW CUCTEMBI M NOAKMIOYUB B CBOBOAHBIV
pasbeM pacnpegenutensHoro 6rnoka (Puc. 5).

3. SVN470 JONNHUTENbLHbIA MOAYNb

[ononHuTenbHbI MOAYb COCTOUT U3
dukcatopa SVN250, ycTaHOBNEHHOrO Ha
OCHOBaHWKW. CTaHOapPTHBIN KOMMMEKT NOCTaBKU
BKIOYaET 3 pe3VHOBLIX YNIIOTHUTENS
(oBanbHoro cevenuns) u M-obpasHyto cTpyoOLUHY
ans dmkcaumm ocHoBaHUst Ha paboyen
noBepxHoCTU BepcTaka (Pwuc. 7).
HononHuTenbHbii Mogynb SVN470

[OMKEH NOAKMNIoYAaTLCA B OOMH U3

YeTbIpex MHEBMATUYECKMX Pa3beMOB
pacnpegenutensHoro mogynst SVN450

(Puc. 2-6). ononHuTenbHble Mogynu MoryT
NPUMEHSITLCA AN obecneyeHnss HaaexHom
dukcaLum 3arotoBok 6onbLuoro pasmepa (Puc.
6). OguH ocHoBHoM Moaynb SVN450 moxeT
obecneynTb NOAKMYEHNE U yripaBeHne
yeTbipex AononHuTenbHbIX mogynen SVN470.

POLSKI

1. JEDNOSTKA GLOWNA SVN450

Sktada sie ona z pneumatycznego systemu
zasysania SVN250 zamontowanego na podporze

umozliwiajgcej pochylanie elementu w zakresie
180°, ze stabilnymi pozycjami posrednimi co 45°.
Niezaleznie od pochylenia, podpora umozliwia
takze obracanie elementu poddawanego obrébce
wokét jego wiasnej osi, takze ze stabilnymi pozyc-
jami posrednimi co 45°. Podpora jest wyposazona
w ztgczki i zawor przeptywu, do ktérych mozna
podiaczy¢ i kontrolowaé za ich pomocg maksymal-
nie 4 dodatkowe podpory SVN470. Wyposazenie
zawiera 1 torbe z 3 gumowymi uszczelkami
(zaokraglonymi) oraz $cisk G do tymczasowego
zamocowania jednostki do stotu roboczego.

2. OBSLUGA

» Zamocuj podstawe do stotu roboczego za
pomoca $cisku G - A (Rys. 1), lub za pomoca 4
$rub (nie zatgczonych) jesli chcesz aby jednos-
tka byta zamocowana na state.

» Podigcz Zrédio sprezonego powietrza do
szybkoztgczki B (Rys. 1).

» Ut6z i docisnij element do obrébki na powierz-
chni gérnej (zasysajacej). Otworz zawor C (Rys.
2), a element pozostanie precyzyjnie zamo-
cowany w miejscu, gotowy do dalszej obrébki.
» Gdy element jest juz zamocowany, podpora
umozliwia Ci pochylanie go w zakresie 180°. Aby
to zrobi¢, poluzuj dzwignie D (Rys. 2) i obré¢
podstawe do porzadanej pozycji. Podstawa
posiada pewne przystanki do zatrzymania jej w
pozycji posredniej co 45° (Rys. 3-4). Zablokuj
podstawe za pomocg dzwigni D.

» Aby zdja¢ obrabiany element, wystarczy po-
nownie zamkna¢ zawor C (Rys. 1).

« Jesli chcesz zamocowac jednostke SVN450
do stotu roboczego za pomocg sprezonego
powietrza, mozesz zamontowaé¢ dodatkowy
system SVN250, za pomoca otworéw w pods-
tawie gtéwnej podpory i poprzez podtagczenie
szybkoztgczki dotgczonego systemu do jednej
ze zigczek podpory gtéwnej (Rys. 5).

3. DODATKOWE PODPORY SVN470

Sktadajg sie one z pneumatycznego systemu
zasysania SVN250 zamontowanego na podpor-
ze. Wyposazenie zawiera 1 torbe z 3 gumowymi
uszczelkami (zaokraglonymi) oraz $cisk G do
tymczasowego zamocowania jednostki do stotu
roboczego (Rys. 7).

Dodatkowa podpora SVN470 musi by¢
podigczona do jednej z 4 ztgczek podpory
gtéwnej SVN450 (Rys. 2-6). Pozwoli to na
zamocowanie wigkszych elementéw do obrébki
(Rys. 6). Pojedyncza podpora gtéwna SVN450
moze by¢ podigczona do maksymalnie 4 podpér
dodatkowych SVN470 i kontrolowac¢ je.



Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.

Acces a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten. .
Accedere a tutte le informazioni tecniche. 3 !
Aceso a todas as informacdes técnicas. = ; =
Dostep do wszystkich informacii technicznych.
[locTyn Ko BCen TeXHUYECKON MHpopmaumu.
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