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1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
1.1 INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
Asegurese de haberlo comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para
referenciaenel futuro. El término "herramienta eléctrica”
en las advertencias se refiere a la herramienta eléctrica
accionada por la red eléctrica (con cable) o a una he-
rramienta eléctrica accionada por bateria (sin cable).

Lea estas instrucciones. La no observacion

A de todas las instrucciones relacionadas a
continuacion puede dar como resultado
un choque eléctrico, fuego y/o una le-
sion seria.

1) Area de trabajo
a) Mantenga el 4rea de trabajo limpia y bien iluminada.
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Las areas desordenadas y oscuras provocan accidentes.
b) No maneje herramientas eléctricas en atmosferas ex-
plosivas, talescomo en presencia de liquidosinflamables,
gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean chispas
que pueden encender el polvo o humos.

¢) Mantenga alejados a los nifios y curiosos mientras
maneja una herramienta eléctrica. Las distracciones
pueden causarle la pérdida del control.

2) Sequridad eléctrica

a) La clavija de la herramienta eléctrica debe coincidir
con la base de la toma de corriente. No modificar nunca
la clavija de ninguna manera. No usar ningun adaptador
de clavijas con herramientas eléctricas puestas a tierra.
Clavijas no modificadas y bases coincidentes reduciran
el riesgo de choque eléctrico.

b) Evite el contacto del cuerpo con superficies puestas
a tierra como tuberias, radiadores, cocinas eléctricas y
refrigeradores. Hay un riesgo aumentado de choque
eléctrico si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia
0 a condiciones de humedad. El agua que entre en la
herramienta aumentara el riesgo de choque eléctrico.
d) No abuse del cable. No usar nunca el cable para
llevar, levantar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable lejos del calor, aceite, cantos vivos o
piezas en movimiento. Los cables dafiados o enredados
aumentan el riesgo de choque eléctrico.

e) Cuando maneje una herramienta eléctrica en el
exterior, use una prolongacion de cable adecuada para
uso en el exterior. El uso de una prolongacion de cable



adecuada para uso en el exterior reduce el riesgo de
choque eléctrico.

f) Si fuese imprescindible utilizar la herramienta eléc-
trica en un entorno hiumedo, es necesario conectarla
a través de un fusible diferencial. La aplicacion de un
fusible diferencial reduce el riesgo a exponerse a una
descarga eléctrica.

3) Seguridad personal

a)Esté alerta, vigile lo que esta haciendo y use el sentido
comun cuando maneje una herramienta eléctrica. No
use una herramienta eléctrica cuando esté cansado o
bajo lainfluencia de drogas, alcohol o medicamentos. Un
momento de distraccion mientras maneja herramientas
eléctricas puede causar un dafio personal serio.

b) Use equipo de seguridad. Lieve siempre proteccion para
losojos. La utilizacion para las condiciones apropiadasde
un equipo de seguridad tal como mascarilla antipolvo,
zapatos no resbaladizos, gorro duro, o proteccion para
los oidos reducird los dafios personales.

¢) Evite un arranque accidental. Asegurese de que el
interruptor esta en posicion "abierto” antes de enchufar
la clavija. Transportar herramientas eléctricas con el dedo
sobre el interruptor o enchufar herramientas eléctricas
que tienen en interruptor en posicion “cerrado” evita
accidentes.

d) Retire llave o herramienta antes de arrancar la herra-
mienta eléctrica. Una llave o herramienta dejada unida
a una pieza rotativa de una herramienta eléctrica puede
causar un dafo personal.

e) No se sobrepase. Mantenga los pies bien asentados
sobre el sueloy conserve el equilibrio en todo momento.
Esto permite un mejor control de la herramienta eléctrica
en situaciones inesperadas.

f) Vista adecuadamente. No vista ropa suelta o joyas.
Mantenga su pelo, su ropa y guantes alejados de las
piezas en movimiento. La ropa suelta, las joyas o el pelo
largo pueden ser cogidos en las piezas en movimiento.
g) Si hay dispositivos para la conexion de medios de
extraccion y recogida de polvo, asegurese de que éstos
estén conectados y se usen correctamente. El uso de
estos dispositivos puede reducir los riesgos relacionados
con el polvo.

4) Utilizacion y cuidados de las herramientas eléctricas.
a) No fuerce la herramienta eléctrica. Use la herramienta
eléctrica correcta para su aplicacion. La herramienta
eléctrica correcta hara el trabajo mejor y mas seguro
al ritmo para la que fue concebida.

b) No use la herramienta eléctricasi el interruptor no gira
“cerrado” y “abierto”. Cualquier herramienta eléctrica
que no pueda controlarse con el interruptor es peligrosa
y debe repararse.

¢) Desenchufe la clavija de la fuente de alimentacion y
o bateria antes de efectuar cualquier ajuste, cambio de
accesorios, o de almacenar las herramientas eléctricas.

Tales medidas preventivas de sequridad reducen el riesgo
de arrancar la herramienta accidentalmente.

d) Almacene las herramientas eléctricas inactivas fuera
del alcance de los nifios y no permita el manejo de la
herramienta eléctrica a personas no familiarizadas con
las herramientas o con estas instrucciones. Las herra-
mientas eléctricas son peligrosas en manos de usuarios
no entrenados.

e) Mantenga las herramientas eléctricas. Compruebe que
las partes maviles no estén desalineadas o trabadas, que
no haya piezas rotas u otras condiciones que puedan
afectar el funcionamiento de lasherramientas eléctricas.
Las herramientas eléctricas se reparan antes de su uso,
cuando estan dafiadas. Muchos accidentes son causados
por herramientas eléctricas pobremente mantenidas.
f) Mantenga las herramientas de corte afiladasy limpias.
Las herramientas de corte mantenidas correctamente
con los bordes de corte afilados son menos probables
de trabarse y mas faciles de controlar.

g) Use la herramienta eléctrica, accesorios y puntas de
herramienta, etc. de acuerdo con estas instrucciones y
de la manera prevista para el tipo particular de herra-
mienta eléctrica, teniendo en cuenta las condiciones de
trabajoyeltrabajoadesarrollar. Eluso de la herramienta
eléctrica para aplicaciones diferentes de las previstas
podria causar unas situacion de peligro.

5) Servicio

a) Haga revisar su herramienta eléctrica por un servicio
de reparacion cualificado usando solamente piezas de
recambio idénticas. Esto garantizara que la sequridad
de la herramienta eléctrica se mantiene.

1.2 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
EL MANEJO DE LA SIERRA

Tomar las medidas de seguridad nece-
A sarias y apropiadas cuando se produzca
polvo daiiino, inflamable o explosivo en
el trabajo. Por ejemplo, se produce polvo
que puede causar cancer durante el fun-
cionamiento. Utilizar un dispositivo para
larecoleccion de polvos virutasy use unas
mascara anti-polvo en el trabajo.

Nunca usar la maquina sin la proteccion.
Mantener las protecciones en su lugar.

® Conecte siempre la maquina a una red protegida
por interruptor diferencial y magnetotérmico, para su
seqguridad personal, segun normas establecidas para
instalaciones eléctricas de baja tension.

* No perforar la carcasa de lamaquina, puesse interrumpe

el aislamiento de proteccion (utilizar rotulos adhesivos
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para su identificacion)

® Controlarel area de trabajo con un detector de metales
ya que puede haber conductores eléctricos, tuberias de
gas y/o agua ocultas.

® Desconecte siempre de la red eléctrica antes de llevar
a cabo cualquier trabajo en la maquina.

® Al parar la maquina debe hacerse siempre por medio
del interruptor, no desconectando la clavija.

Cada vez que vaya a utilizar la maquina
controle el estado del enchufe y del cable.
Debe sustituirlos por un especialista en el
caso de que estén deteriorados.

® Mantener siempre el cable separado del radio de
accion de la maquina.

® Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

® Sostener siempre la maquina fuertemente con ambas
manos y manteniendo una posicion estable.

® Comprobar la correcta sujecion de la pieza de trabajo
antes de empezar cualquier operacion.

® Para serrar metales, lubrificar con aceite el punto
de corte.

o Utilice siempre el tipo de hoja de sierra adecuado para
cada clase de material.

® Emplear Unicamente hojas de sierra con buen filo y
en perfecto estado. Sustituir inmediatamente las hojas
de sierra fisuradas, dobladas o melladas.

* No fuerce el avance de la sierra, adaptado al tipo y
espesor del material a trabajar.

® Al serrar siga la direccion de los dientes de la sierra: si
se fuerza con desplazamientos laterales sélo consequira
la rotura de la hoja.

® Tener cuidado con las virutas que saltan. Sostener la
herramienta de modo que las chispas salten donde no
esté usted ni otras personas ni materiales inflamables.
® No ejerza presion excesiva sobre la base, ésta sirve de
apoyo, y lo Unico que consegquira sera frenar el avance.
® Si debe cortar chapas de poco grosor, es conveniente
sujetarlas sobre una base de madera para evitar la
vibracion de la chapa y accidentes.

® AsegUrese que al trabajar, la placa base se apoya
totalmente en la superficie de trabajo.

® |a trayectoria de corte debe encontrarse libre de
obstaculos en su parte superior e inferior.

® En ninguin caso ponga en marcha la maquina con la
hoja de sierra en contacto con el material a trabajar, ya
que se le solicita un esfuerzo inadecuado. Introduzca la
sierra cuando la maquina haya alcanzado la velocidad
seleccionada.

® En aquellos trabajos que se produzca polvo nocivo
para la salud debe emplearse una mascarilla antipolvo.
No se puede trabajar material que contenga amianto.
® Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas
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de proteccion y protectores auditivos. Otros equipos
de proteccion personal como mascarilla protectora
de polvo, guantes, casco y mandil pueden usarse si es
necesario, asi como es recomendable usar calzado de
seguridad antideslizante. En caso de duda, se aconseja
usar el equipo protector.

® Al trabajar, no mantener nunca la mano o los dedos
delante de la hoja de sierra.

® Asegurarse que las aberturas de ventilacion siempre
estén libres cuando se trabaja con polvo. Si es necesario
limpiar el polvo, primero desconectar lamaquina, nouti-
lizar objetos metalicos y evitar dafar las partes internas.
e Al terminar el trabajo, desconectar la maquina y
esperar al paro de la hoja de sierra antes de extraerla
de la ranura de corte y depositarla (peligro de rebote).

Las herramientas eléctricas pueden pro-
A ducir un campo electromagnético durante
el funcionamiento. Este campo puede
interferir en algunas circunstancias con
los implantes médicos activos o pasivos
Para reducir el riesgo de lesiones graves
0 mortales, recomendamos a las personas
con implantes médicos consultar a su mé-
dico y al fabricante de implantes médicos
antes de operar esta herramienta eléctrica.

Reducir exposicion al polvo

Las substancias quimicas que contiene

A el polvo generado por el lijado, cor-
te, serrado, desbarbado, perforado y
otras actividades de la industria de la
construccion pueden provocar cancer,
deficiencia congénita o ser perjudiciales
para la fertilidad.

Si trabaja con sustancias quimicas tener en cuenta:

® Los productos de dioxido dessilicio transparente y otros
de albaifiileria en las paredes de ladrillos y cemento; el
arseniato cromatado (CCA), en madera con tratamiento
quimico, el grado de dafio de estas sustancias dependera
de la frecuencia en la realizacion de estos trabajos. Si
desea reducir el contacto con estas sustancias quimicas,
trabaje con ventilacién y use aparatos con certificados
de seguridad (como la mascara antipolvo disefiada con
un pequefio filtro de polvo).

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Tension 230V 50/60 Hz

Potencia absorbida 710 W
Carreras por minuto. .700-3000/min
Longitud de la carrera 26 mm



Movimiento pendular. Si
Capacidaddeinclinaciondelabase (amboslados)....45°/45°
Velocidad requlable..... e Si

Sistema de fijacion rapido
Capacidad de corte en madera
Capacidad de corte en aluminio......
Capacidad de COrte €N aCero....reeeserreseesssans

Peso 2,9 Kg
Nivel de Presion acustica Ponderado A................88,5 dBA
Nivel de Potencia acustica Ponderada A............. 99,6 dBA

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones........a,: 5,42 m/s?

3. COMPONENTES

1. Interruptor de encendido/apagado

2. Boton de bloqueo

3. Ranuras de ventilacion

4. Rueda seleccion de velocidad de golpe

5. Cubierta protectora

6. Protector de contacto

7. Rodillo guia

8. Tornillo mariposa

9. Soporte de sierra

10. Palanca para ajuste de golpe de péndulo
11. Placa base

12. Escala

13. Palanca de cierre

14. Puntero

15. Hoja de sierra®

16. Llave Allen

17. Pasador de posicionamiento

18. Barra guia para corte en circulo / corte paralelo
19. Tobera aspiracion

*No incluido

4. EQUIPO STANDARD

® Maquina SC710

® Protector superficies delicadas
® Llave Allen

® Pasador de posicionamiento

e Escuadra guia tope

® Manual de instrucciones

5. CARACTERISTICAS DE LA CALADORA

Designacion de la herramienta eléctrica
Lassierrasde vaivén se usan para cortar madera, plastico,
aluminio y otros tipos de materiales (ver pautas para el
uso hojas de sierra). La trayectoria de corte puede ser
rectay también curva: la opcion de angulo de la carcasa
permite cortes angulares.

Arranque suave
El arranque suave permite que la herramienta eléctrica

accione la hoja de sierra 16 (Fig. 1) gradualmente sin
sacudidas ni contragolpes.

Desaceleracion

La interrupcion del trabajo por rotura de la herramienta
detiene la hoja de sierra 16 (Fig. 1) dentro de los 2
segundos posteriores a la desactivacion.

6. ENSAMBLAJES
Desconecte lamaquina de lared eléctrica,
antes de realizar esta operacion.

Instalacion y regulacion de los elementos de la herra-
mienta eléctrica.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar dafar la rosca.

Instalacion /[ reemplazo de accesorios

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la hoja de sierra de la maquina
puede calentarse mucho, utilice guantes
para retirarla. Esto reducira también el
riesgo de heridas producidas por los dientes
de la hoja de sierra.

6.1. MONTAJEY CAMBIO DE LAHOJA DE SIERRA

Esta sierra caladora dispone de un sistema “Quick fix"
de retencion de la hoja de sierra. Para montar la hoja
de sierra proceder de la siguiente manera:

e Girar la cubierta protectora 5 (Fig. 2.1-2.2) hasta el
tope y mantenerla en esta posicion.

e Introducir la hoja de sierra 15 (Fig. 2.2) hasta el fondo,
apoyando la parte posterior en laguia de la rueda 9 (Fig. 1).
e Soltar la cubierta protectora 5 (Fig. 2.1) y presionar la
hoja de la sierra hasta que la cubierta protectora 5 (Fig.
2.1) vuelva a su posicion inicial. Asegurarse que la hoja
de la sierra ha quedado fijada correctamente.

Es conveniente engrasar periédicamente con una gota
de aceite la zona de contacto entre la hoja de sierray la
rueda de apoyo, asi como el eje-soporte de dicha rueda.

6.2 MONTAJEY DESMONTAJE DE LA GUIA PARA
CORTE EN CIRCULO Y PARALELO

Montaje y desmontaje de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicion (ver Fig. 4)
® Para instalar la barra guia 18, siga las instrucciones
de la (Fig. 4.1).
® Para instalar el pasador de posicionamiento 17, siga
las instrucciones de la (Fig. 4.2).
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6.3 MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA TOBERA
ASPIRACION

e nstale la tobera aspiracion 19 como lo se muestra (Fig. 3).
® Conecte la aspiracion externa a la tobera 19.

® las operaciones de desmontaje se realizan en se-
cuencia inversa.

7. AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR

El mecanismo pendular proporciona un movimiento
oscilante en la hoja de sierra que permite mejorar las
condiciones de corte, incrementando la velocidad del
trabajo en funcion del material.
Pararegularlaamplitud de la oscilacién, actuar sobre el man-
do 10 (Fig. 9). En la posicion 0 la oscilacion queda anulada.
El movimiento pendular se incrementa de la posicion 1a
la posicion 3. El cambio de posicion puede ser efectuado
con la maquina en marcha.

Ver condiciones de trabajo optimas, en funcion del
material a trabajar.

MATERIAL POSICION DEL REGULADOR
MADERA 1-2-3

ACERO 0

ALUMINIO 0-1

GOMA 0

CERAMICA 0

8. REGULACION ELECTRONICA DE VELOCIDAD

La maquina va provista de un circuito electronico que
permite un arranque suave y mantener la velocidad
practicamente constante hasta la potencia nominal. El
regulador 4 (Fig. 1) va incorporado en la parte lateral
izquierda trasera de la maquina.

Para obtener la velocidad deseada debe actuarse sobre
el mando regulador 4 (Fig. 1). La posicion 1 corresponde
a la minima velocidad y la 6 a la maxima del circuito
electronico.

La regulacion electronica puede efectuarse con la ma-
quina en marcha. El mejor nimero de carreras, depende
del material y en cualquier caso de las condiciones de
trabajo que pueden obtenerse mediante ensayo practico.

9. TIPOS DE CORTES

Recomendaciones sobre el funcionamiento:
Seleccion de hoja de sierra

Las hojas de sierra 15 tipo T pueden usarse
con todos los modelos de sierra vaivén.

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apropiado
de hoja desierra 15 que debera corresponder al material
serrado, el régimen de corte y la calidad del borde del
cortedesierra.Ladesignacion delahoja desierra aparece
impresa en el paquete.
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Pautas generales de corte

. Antes de realizar el corte haga una prueba
usando una pieza similar a la que vaya a
cortar (hecha del mismo material), de

modo que se asegure que la hoja de sierra

15, lavelocidad de corte y el golpe de pén-
dulo se hayan seleccionado correctamente.

® Asegurese de que la pieza a cortar esté bien ajustada
y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos, etc.)
se hayan quitado de ella.

® Encienda la herramienta eléctrica antes de que la hoja
de sierra 15 entre en contacto con la pieza a cortar. No
use fuerza adicional, la operacion necesita tiempo. La
fuerza adicional no acelerard el proceso operativo, sino
que sobrecargara a la herramienta.

¢ Cuando los dientes de la hoja de sierra 15 sean dema-
siado grandes para la pieza a cortar (exceso de vibracion,
la superficie procesada se agrieta y astilla, son signos
de que los dientes son demasiado grandes), apague de
inmediato la herramienta eléctrica y reemplace la hoja
de sierra 15 con la hoja adecuada.

* Si la hoja de sierra 15 se atasca durante la operacion,
apague de inmediato la herramienta eléctrica y trate de
expandir el corte de sierra, luego con cuidado cambie
la hoja de sierra 15 del corte de sierra.

® Después de finalizar el corte, primero apague la he-
rramienta eléctrica y luego cambie la hoja de sierra 15
del corte de sierra.

Cuando corte ciertos materiales (como me-
A tales), la hoja de sierra 15 puede calentarse
en exceso, por lo tanto, se recomienda usar
sustancias refrigerantes o lubricantes que se

deben aplicaren el puntodonde lahojadessierra
15 entra en contacto con la pieza a cortar.

Corte de penetracion (ver Fig. 5)

9.1. AJUSTE DE ANGULO DE CORTE (Fig. 8)

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de la
herramientaeléctrica.La placabase 11 delaherramienta
eléctrica contiene una escala 12 que marca los angulos
de la carcasa de la herramienta eléctrica (el paso es 15°).
Si se usan instrumentos de medicion adicionales uno
puede posicionar la carcasa de la herramienta eléctrica
a cualquier angulo (dentro de los limites especificados
en la tabla de datos técnicos).

e Afloje la palanca de cierre 13 (Fig. 9).

® Cambie la placa base 11 hacia adelante y seleccione
el angulo necesario usando las lecturas del indice 12.
® Ajuste la palanca de cierre 13.



9.2, CORTES VERTICALES

La base se coloca en su posicion maxima hacia atras,
quedando la hoja de sierra centrada.

Parainiciar el trabajo en madera en cortesinteriores (Fig.
5) puede apoyarse el conjunto por la parte delantera de
la placa base y presionar lentamente hasta que la hoja
de sierra haya atravesado el material a trabajar.

En caso de falta de practica o en el trabajo en otros
materiales es necesario efectuar un agujero previo.
Para efectuar esta operacion el mecanismo pendular,
regulado mediante el mando 13 (Fig. 9) debe estar en
la posicion 0.

9.3. CORTE CON LABARRA GUIA PARA EL CORTE
EN CIRCULO / CORTE PARALELO

Corte en circulo (ver Fig. 6)

La barra guia para corte paralelo [ en circulo 18 permite
cortes circulares a un radio fijo.

® Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el didmetro del orificio sera igual al didmetro
del pasador de posicionamiento 17).

® Sino desea empezar a cortar desde el borde de |a pieza
de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio como
en la (Fig. 6) (el didmetro del orificio debera exceder el
ancho de la hoja de sierra 15).

* Afloje los tornillos de ala 8 (Fig. 1).

® Voltee la barra guia para corte paralelo [ en circulo
18 y coloque como en la (Fig. 6).

® Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 15 en el orificio
hecho en el punto de inicio.

e Fijeel radio operativo para la barra guia de movimiento
de corte circular para corte paralelo [ en circulo 18 hasta
que el orificio hecho para el pasador de posicionamiento
17 coincida con el orificio central del circulo.

® Inserte el pasador de posicionamiento 17 en la barra
guia para corte paralelo/en circulo 18 ysimultaneamente
en el orificio central del circulo.

e Ajuste los tornillos de ala 8 (Fig. 1) para fijar la barra
guia 18 para el serrado circular [ paralelo.

® Comience a cortar a lo largo del circulo marcado con
una mano y sosteniendo el pasador de posicionamiento
17 con la otra mano.

° Use hojas de serrado estrechas 15 (Fig.
1) para efectuar cortes circulares o cur-
vilineos para mejorar la calidad y facilitar
la operacion.

* Afloje los tornillos de ala 8 (Fig. 1).

® Posicione la guia paralela para corte paralelo 18
(Fig. 7.1).

® Fije la distancia de corte necesaria.

e Ajuste los tornillos de ala 8 (Fig. 1) para fijar la barra
guia 18 (Fig. 1) para el serrado circular [ paralelo.
 Corte presionando la guia paralela para corte paralelo
18 en el borde lateral de la pieza a cortar.

. Se pueden obtener resultados similares
adhiriendo una placa a una pieza de trabajo
con abrazaderas de tornillo y usando esa
placa como tope de limite secundario. Haga
el corte moviendo la herramienta eléctrica
alolargo del tope de limite mientras oprime
el costado de la placa de soporte 11 (Fig.

1) al costado de la placa (Fig. 7.2).

9.5. ENTRADA DEL CORTE SIN TALADRO

Serd posible hacer recortes en madera sin realizar un
taladro previo, dejando penetrar lentamente la hoja
de sierra en el material con la maquina en marcha. Sin
embargo, esto requiere de cierta experiencia.

Apoyar el canto delantero de la placa base 11 (Fig. 5)
inclinando lamaquina hacia arriba, y conectarla. Sujetar
la maquina firmemente y con fuerza contra la pieza de
trabajo y descenderla lentamente para que la hoja de
sierra vaya penetrando en la pieza de trabajo.

Una vez traspasado el material, colocar la maquina en
la posicion de trabajo normal, de manera que la placa
base asienta con toda su superficie y continuar serrando
segun el trazo.

Al terminar de serrar, primero desconecte la maquina
de la red eléctrica y después saque la hoja de sierra de
la ranura de corte.

10. ACCESORIOS

8200100/200/300/600/500 - Aspiradores AS182K/
AS282K/AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Acoplamiento aspiracion estandar 2,25 m.
1746245 Acoplamiento aspiracion estandar 5 m.
8204262 Conector aspiracion

11. MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

Asegurarse siempre que la maquina esta
desconectada de la red eléctrica antes de

cualquier manipulacion.

9.4. CORTE RECTO (Fig. 7)

La guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (Fig. 7.1).

¢ Inspeccion de la hoja de sierra: Emplear inicamen-
te hojas de sierra con buen filo y en perfecto estado.
Sustituir inmediatamente las hojas de sierra fisuradas,
dobladas o melladas.



® Inspeccionar los tornillos de montaje: Regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asequrarse
de que estén apretados firmemente. Si cualquier tornillo
estuviera suelto, volver a apretarlo inmediatamente. El
no hacer esto provocaria un riesgo.

* Mantenimiento del motor: Prestar el mayor cuidado
y asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie
y/o se humedezca con aceite o agua.

® Mantener siempre libres y limpias las aberturas de
ventilacion.

® Limpiar esmeradamente la maquina después de utili-
zarla. Soplar regularmente el motor con aire a presion.
e Limpiar con regularidad palanca de retencion (sistema
“Quick Fix") de la hoja de sierra especialmente cuando
se hayan serrado materiales que producen mucho polvo.
Asi se garantizara el correcto funcionamiento de la
palanca de retencion.

® Lubricar de vez en cuando la guia de la hoja de la
sierra con una gota de aceite y comprobar que no esté
gastada. Si esta gastada, después de un uso prolongado,
tendrd que ser sustituida en un centro de asistencia
técnica VIRUTEX

® Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro de
asistencia técnica para que lo sustituyan.

® Engrase

(a realizar por el servicio técnico oficial)

Nose deben aflojar los tornillos del cabezal de engranaje
durante el periodo de garantia, de lo contrario se perderia
el derecho de la misma.

La grasa del cabezal debe ser sustituida tras 1500 horas
de trabajo.

12. HOJAS DE SIERRA OPCIONALES

(Juego de 5 unidades)

® 3440095 Para el corte de madera blanda y dura hasta
60 mm. Corte fino. (HCS dentado tipo Triscada, Afilada,
paso 4 mm, long. 75)

® 3440167 Para el corte de madera blanda y dura hasta
80 mm. Corte fino. (HCS dentado tipo Triscada, Afilada,
paso 4 mm. long. 105)

® 3440094 Para el corte de madera dura y blanda hasta
60 mm. Apropiada para cortes curvos. (HCS dentado tipo
Triscada, Afilada, paso 4 mm. long. 75)

© 3440093 Para el corte de madera duray blanda contra-
placada o aglomerada hasta 30 mm. Corte muy fino (HCS
dentado tipo Afilada, Rectificada, paso 2,5 mm.long. 75)
® 3440163 Para el corte de madera dura y blanda
contraplacada o aglomerada hasta 30 mm. Corte muy
fino (HCS dentado tipo Afilada, Rectificada, paso 2,5
mm. long. 105)

® 3440097 Para el corte de madera dura y blanda con-
traplacada o aglomerada hasta 60 mm. Linoleum, fibras
aislantes y plasticos flexibles hasta 8 mm. Corte muy fino
(HCS dentado tipo Afilada, Rectificada, paso 4 mm, long. 75)
© 3440164 Para el corte de madera durayblanda contrapla-
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cada oaglomerada hasta 80 mm. Linoleum, fibras aislantes
y plasticos flexibles hasta 8 mm. Corte muy fino (HCS
dentado tipo Afilada, Rectificada, paso 4 mm, long. 105)
® 3440096 Para el corte de madera dura y blanda hasta
60 mm. Poliuretano expandido hasta 40 mm. Corte basto
(HCS dentado tipo Triscada, paso 3, long. 75)

© 3440098 Acero dulce hasta3 mm. Aluminioy metalesno
férreos hasta 4 mm. Melamina y fibras sintéticas hasta 8
mm. (HSS dentado tipo Ondulada, paso 1,2 mm, long. 52)
® 3440165 Acero dulce hasta 3 mm. Aluminio y metales
no férreos hasta 4 mm. Melamina y fibras sintéticas
hasta 8 mm. (BIM dentado tipo Ondulada, paso 1,2
mm, long. 105)

© 3440099 Acero dulce hasta 6 mm. Aluminioy metalesno
férreoshasta8 mm.Melaminay fibrassintéticas hasta 10
mm. (HSS dentado tipo Ondulada, paso 2 mm, long. 52)
® 3440166 Acero dulce hasta 6 mm. Aluminio y metales
no férreos hasta 8 mm. Melamina y fibras sintéticas
hasta 10 mm. (BIM dentado tipo Ondulada, paso 2
mm, long. 105)

© 3440100 Para el corte de toda clase de paneles dobles
con camara y grandes espesores, Fibrocemento y sinté-
ticos hasta 10 mm. Acero dulce hasta 6 mm. Aluminio y
metales no férreos hasta 8 mm. (HSS dentado Triscada,
paso 3 mm long. 75)

13. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN60745-2-11y EN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y Utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

14. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles Virutex para uso
profesional tienen una garantia valida de 12 meses, a



partir del dia de su compra, sin perjudicar los derechos
legales de los usuarios no profesionales privados.

La garantia es valida contra todo defecto de fabricacion,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafios
ocasionados por manejo inadecuado o por desgaste
natural de la méaquina, las producidas por conectar la
maquina a distinta tension de la que indica su placa de
caracteristicas y las maquinas que hayan sido manipu-
ladas por personal no autorizado.

El servicio de garantia sera prestado en el pais donde la
maquina haya sido comprada y a través del distribuidor
que haya efectuado la venta. En Espafia debe dirigirse a
un Servicio Oficial de Asistencia Técnica Virutex.

Es necesario presentar la factura de compra indicando
el No. de serie si lo hubiere.

Garantia 1+2: En algunos paises de la Union Europea,
usted podra extender la garantia total hasta los 36
meses (incluye los 12 meses iniciales), previo registro
en nuestra web.

15.RECICLAJE DELAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Unién Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida atil no deberd eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conformeala Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

(See pictures on pages 60 - 63)

Important

1. SAFETY INSTRUCTIONS
1.1 GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Read these OPERATING INSTRUCTIONS.
Make sure you have understood them befo-
re operating the machine for the first time.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to the power
tool run off the electrical network (with a power cord)
or to a battery run power tool (cordless).

Read all instructions. Failure to follow
A all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious
injury. The term “power tool" in all of
the warnings listed below refers to your

mains operated (corded) power tool or
battery operated (cordless) power tool.

1) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark
areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body
is earthed or grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

d) Do notabuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.
e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is una-
voidable, use a residual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use com-
mon sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-
tion while operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety
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shoes, hard hat, or hearing protection used for appro-
priate conditions will reduce personal injuries.

¢) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the
off position before plugging in. Carrying power tools
with your finger on the switch or plugging in power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal
injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power
tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery.
Keep your hair, clothing and gloves away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of these devices can
reduce dust related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it
was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

¢) Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power tool
or these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.
e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of partsand any other
condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to
bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in
accordance with these instructions and in the manner
intended for the particular type of power tool, taking
into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could resultina hazardoussituation.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This will
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ensure that the safety of the power tool is maintained.

1.2 SAFETY INSTRUCTIONS FOR
HANDLING THE SAW

Take the necessary and appropriate sa-
fety measures when harmful, flammable,
or explosive dust occurs at work. For
example, dust that can cause cancer is
produced during operation. Use a device
for collecting dust and shavings, and wear
a dust mask while working.

covers. Maintain protective coversin place.

ﬁ Never use the machine without protective

® For your personal safety, always connect the machine
toamainssupply protected by a differential and thermal
cutout switch, in accordance with regulations on low-
voltage wiring sitemaps.

* Do not perforate the machine housing, as this would
destroy the protective insulation (use adhesive labels)
® Check the work area with a metal detector for hidden
wires, gas and/or water pipes.

® Always unplug the machine before carrying out work
on it.

® Always stop the machine by switching it off, not by

unplugging it.

Before each use, inspect the plug and
cable. Should they need replacing, have
this done by an official service centre.

® Always keep the cable out of the machine's working
area.

® Only plug the machine in when it is switched off.

o Always use the machine with the auxiliary handle
attached.

® Hold the machine firmly in both hands and in a stable
position.

® Ensure that the part to be worked on is firmly secured
before beginning any operation.

® When sawing metal, apply oil to the cutting point.

® Always use the correct saw blade for each type of
material.

® Only use sharp saw blades which are in perfect con-
dition. Cracked, bent or jagged saw blades should be
immediately replaced.

® Do not force the saw feed which isadapted to the type
and thickness of the material being worked.

® When sawing, follow the direction of the saw teeth:
force being applied by lateral shifts, will only lead to
breaking the blade.



® Beware of shavings that fly off. Hold the tool that
so that sparks fly away from you or other people and
inflammable materials.

® Do not exert excessive pressure on the base since
this serves as a support and doing so will merely brake
the saw feed.

* |f thin sheets are to be cut, we recommend supporting
them on a wooden base to avoid vibration of the sheet
and accidents.

® Ensure that the base plate is totally supported by the
work surface before beginning work.

® The cutting path must be free from any obstacles,
both above and below.

® In no case turn the machine on with the saw blade in
contact with the material, since this places undue strain
on the blade. Insert the saw blade when the machine
has reached the selected speed.

® A protective face mask must be employed in any work
producing harmful dust. Material containing asbestos
must not be worked.

® When working with the machine, always wear safety
goggles and ear protection. Other personal protection
equipmentsuch as dust masks, gloves, helmetand apron
should be worn when necessary, along with non-slip
safety footwear. If in doubt, use safety equipment.

® Never place hands or fingers in front of the saw when
working.

® Make sure the vents are free when working with dust.
If they require cleaning, first unplug the machine, do
notuse metal objectsand avoid damaging internal parts.
® When the work is finished, the equipment should be
switched off and the saw blade must be allowed to come
to a complete stop before removing it from the cutting
slot and depositing it (danger of kick-back).

Power tools can produces an electromagnetic
field during operation. This field may under

some circumstances interfere with active or
passive medical implants. To reduce the risk
of serious or fatal injury, we recommend
persons with medical implants to consult
their physician and the medical implant ma-
nufacturer before operating this power tool.

Reducing dust exposure

The chemical substances contained in dust
generated in sanding, cutting, sawing, grin-
ding, drilling and other construction industry
activities may result in cancer, congenital
deficiency or be harmful to the fertility.

If you work with chemicals take into account:
® The transparent two silicon oxide and other masonry
products in the wall bricks and cement; the chromium

arsenic (CCA) in wood with chemical treatment. The harm
degree of these substances shall depend on the frequent
degree of you carrying out these works. If you want to
reduce the contact with these chemical substances,
please work in the place with ventilation and you shall
use the appliances with safety certificates (such as the
dust mask designed with tiny dust filter).

2. SPECIFICATIONS

Universal motor.

230V 50/60 Hz

Strokes per minute.... 700-3000/min
Stroke Length 26 mm
Pendular movement Yes
Angle capacity of base (leftand right) ..450[45°
Variable speed
Quick fixing system Yes
Wood cutting capacity.
Aluminium cutting Capacity. .. eeeeeeserneees
Steel cutting capacity.
Weight.
Weighted equivalent continuous acoustic
pressure level A
Acoustic power level A

Wear ear protection!

Vibration total values.

20 mm
10mm
2,9 kg

88,5 dBA
99,6 dBA

a,:5,42m/s?

3. COMPONENTS

. On/Off Switch

. Lock Button

. Ventilation Slots

. Stroke Speed Selection Wheel

. Protective Cover

. Contact Guard

. Guide Roller

. Wing Screw

. Saw Support

10. Pendulum Stroke Adjustment Lever
11. Base Plate

12. Scale

13. Locking Lever

14. Pointer

15. Saw Blade*

16. Allen Key

17. Positioning Pin

18. Guide Bar for Circular / Parallel Cutting
19. Suction Nozzle

*Not included

O N WN =
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4. STANDARD ACCESSORIES

® SC710 Machine
e Delicate Surfaces Protector
® Allen Key



® Positioning Pin
® Square Guide Stop
® Instruction Manual

5. SPECIFICATIONS OF THE JIG SAW

Power tool designation

The jigsaws are used for sawing wood, plastic, aluminum
and other types of materials (see guidelines for the
use of saw blades). The sawing trajectory may be both
straight and curved; the option of angling the casing
allows making angular cuts.

Soft start

Soft start enables smooth start of power tools - the
saw blade 16 (Fig. 1) is being run up gradually with no
jerks and kickbacks; no jump-like load is imposed on
the motor upon switching.

Break rundown
Break rundown stops the saw blade 16 (Fig. 1) within 2

seconds after the power tool is turned off.

6. ASSEMBLIES

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

Installation and requlation of power tool elements.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Installing / replacing accessories

After a prolonged period of operation,
the saw blade of the machine can become

very hot, use gloves to remove it. This will
also reduce the risk of injuries caused by
the teeth of the saw blade.

6.1. INSERTING AND CHANGING THE SAW
BLADE

Thisjig saw is fitted with a "Quick fix" saw blade retainer.
Saw blade installation is described below:

e Fully rotate protective cover 5 (Fig. 2.1-2.2) and
maintain it in this position.

e Fully insert the saw blade 15 (Fig. 2.2) with the rear
section supported in wheel guide 9 (Fig. 1).

® with the rear section supported in wheel protective
cover 5 (Fig. 2.1) and press the saw blade until protective
cover 5 (Fig. 2.1) returns to its original position. Verify
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that the saw blade is correctly fixed in place.

It is advisable to lubricate periodically the contact area
between the saw blade and support wheel (with a drop
of oil) and the support axle of the wheel itself.

6.2 ASSEMBLY AND DISASSEMBLY OF THE GUIDE
FOR CIRCULAR AND PARALLEL CUTTING

Assembly and disassembly of the guide bar for parallel
[ circular cutting and positioning pin (see Fig. 4)

e To install guide bar 18, follow instructions in (Fig. 4.1).
® To install locating pin 17, follow instructions

in (Fig. 4.2).

6.3 MOUNTING AND DISASSEMBLY OF THE
ASPIRATION NOZZLE

e Install adaptor 19 as shown in (Fig. 3).

e Connect the external dust extracting device to
adaptor 19.

® Disassembly operations do in reverse sequence.

7. ADJUSTING THE PENDULAR MOVEMENT

The pendulum mechanism provides blade swivel mo-
tion with improved cutting and higher work speed
per material.

To adjust with of swivel, use control 10 (Fig. 9). At 0
there is no swivel.

Pendular movement is increased from position 1 to
position 3. Change of setting can be carried out with
the machine in motion.

Read the optimum operating conditions according to
the specific material being worked.

MATERIAL WHEEL POSITION
WOO0D 1-2-3
STEEL 0
ALUMINIUM 0-1
RUBBER 0
CERAMICS 0

8. ELECTRONIC SPEED ADJUSTMENT

The machine has an electronic circuit that permits a
smooth start and maintains a practically constant speed
up toitsrated power. You will find the adjustment wheel
4 (Fig. 1) at the left side of the tool.

Adjustment control 4 (Fig. 1) is used to set the required
speed. Number 1 corresponds to the minimum speed and
number 6 is the maximum obtainable speed by means
of the electronic circuit.

Electronicregulation canbe carried out with the machine
running. The optimum number of strokes, depends on
the material and particularly on the working conditions
which can be achieved with practice.



9. TYPES OF CUTS

Operating Recommendations:
Saw Blade Selection

all jigsaw models.

‘ “ T type 15 saw blades can be used with

Before starting to operate, select the appropriate type
of saw blade 15 that corresponds to the sawed material,
cutting regime, and quality of the saw cut edge. The
designation of the saw blade is printed on the package.

General Cutting Guidelines
. Before cutting, test with a piece similar
1 to the one you will cut (made of the same
material), to ensure that the saw blade

15, cutting speed, and pendulum stroke
have been selected correctly.

® Make sure that the piece to be cut is well secured
and that all metal pieces (nails, screws, etc.) have been
removed from it.

o Start the power tool before the saw blade 15 comesinto
contact with the piece to be cut. Do not use additional
force; the operation takes time. Additional force will
not speed up the operation but will overload the tool.
o [f the teeth of saw blade 15 are too large for the piece
to be cut (excessive vibration, the processed surface
cracks and chips, signs that the teeth are too large),
immediately turn off the power tool and replace saw
blade 15 with the appropriate blade.

o [fsaw blade 15 getsstuck during operation,immediately
turn off the power tool and try to expand the saw cut,
then carefully change saw blade 15 from the saw cut.
o After finishing the cut, first turn off the power tool
and then change saw blade 15 from the saw cut.

When cutting certain materials (such as
metals), saw blade 15 can overheat, so it
is recommended to use cooling or lubri-
cating substances that should be applied
at the point where saw blade 15 comes
into contact with the piece to be cut.

Plunge Cut (see Fig. 5)

9.1. CUT ANGLE ADJUSTMENT (Fig. 8)

The design of the power tool facilitates making angular
saw cuts by angling the tool's housing. The base plate
11 of the power tool contains a scale 12 that marks the
angles of the tool's housing (the stepis 15°). If additional
measuring instruments are used, one can position the

tool's housing at any angle (within the limits specified
in the technical data table).

e Loosen the locking lever 13 (Fig. 9).

® Change the base plate 11 forward and select the
necessary angle using the index readings 12.

® Adjust the locking lever 13.

9.2. VERTICAL CUTS

The base is placed in its maximum backward position,
with the saw blade centered.

To start work on wood in interior cuts (Fig. 5) you can
support the assembly by the front part of the base plate
and slowly press until the saw blade has gone through
the material to be worked on.

In case of lack of practice or when working on other
materials, a preliminary hole is necessary.

For this operation, the pendulum mechanism, regulated
by the control 13 (Fig. 9), must be in position 0.

9.3. CUTTING WITH THE CIRCLE / PARALLEL
CUTTING GUIDE BAR

Circle Cut (Fig. 6)

The parallel/circle cutting guide bar 18 allows circular
cuts at a fixed radius.

® Mark the circle to be cut and make a hole in the
center (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of the positioning pin 17).

* |f you do not wish to start cutting from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
(Fig. 6) (the diameter of the hole should exceed the
width of saw blade 15).

e Loosen the wing screws 8 (Fig. 1).

® Flip the parallel/circle cutting guide bar 18 and place
as in (Fig. 6).

*Move the power tool to the starting point. If you
do not intend to start cutting from the edge of the
workpiece, insert saw blade 15 into the hole made at
the starting point.

® Set the operational radius for the circular cutting
movement guide bar for parallel/circle cutting 18 until
the hole made for the positioning pin 17 coincides with
the central hole of the circle.

e Insert the positioning pin 17 into the parallel/circle
cutting guide bar 18 and simultaneously into the central
hole of the circle.

e Tighten the wing screws 8 (Fig. 1) to fix the guide bar
18 for circular/parallel sawing.

e Start cutting along the marked circle with one hand
while holding the positioning pin 17 with the other hand.

° Use narrow 15 saw blades (Fig. 1) for
circular or curvilinear cuts to improve
quality and facilitate the operation.




9.4. STRAIGHT CUT (Fig. 7)

The parallel cutting guide 18 allows cutting along an
existing straight edge as well as cutting straight bars
of the same width (Fig. 7.1).

® Loosen the wing screws 8 (Fig. 1).

® Position the parallel cutting guide 18 (Fig. 7.1).

® Set the necessary cutting distance.

® Tighten the wing screws 8 (Fig. 1) to fix the guide bar
18 (Fig. 1) for circular/parallel sawing.

® Cut by pressing the parallel cutting guide 18 against
the side edge of the piece to be cut.

Similar results can be obtained by atta-
ching a plate to a workpiece with screw

clamps and using that plate as a secondary
limit stop. Make the cut by moving the
power tool along the limit stop while
pressing the side of the base plate 11 (Fig.
1) against the side of the plate (Fig. 7.2).

9.5. CUT ENTRY WITHOUT DRILL

It will be possible to make cuts in wood without a
prior drill, by slowly letting the saw blade penetrate
the material with the machine running. However, this
requires some experience.

Support the front edge of the base plate 11 (Fig. 5) by
tilting the machine upwards, and connect it. Hold the
machine firmly and forcefully against the workpiece
and lower it slowly so that the saw blade penetrates
the workpiece. Once the material is penetrated, place
the machine in the normal working position, so that
the base plate sits with its entire surface and continue
sawing according to the trace. When finished sawing,
first disconnect the machine from the power supply and
then remove the saw blade from the saw cut.

10. OPTIONAL ACCESSORIES

8200100/200/300/600/500 - Dust collectors AS182K/
AS282K/AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Dust collector attachment 2.25 m.

1746245 Standard dust collector attachment 5 m.
8204262 Suction Connector

11. MAINTENANCE AND CARE

Always make sure the machine is discon-
nected from the mains before performing

any operation.

® Saw blade inspection: Only sharp blades in perfect
condition should be used. Cracked, bent or jagged saw
blades should be immediately replaced.
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® Inspect the mounting screws: Regularly inspect all
the mounting screws and ensure they are firmly tighte-
ned. Should any screw be loose, tighten it immediately.
Failure to do so could put you at serious risk.

* Motor maintenance: Always take the greatest care
over this and make sure that the motor winding is not
damaged and/or becomes wet with oil or water.

® Always keep the vents clean and free of obstruction.
® Clean the machine thoroughly after each use. Blast
the motor reqularly with compressed air.

¢ The saw blade retaining lever ("Quick Fix" systems) must
be reqularly cleaned, especially when sawing material
which produces large amounts of dust. This will ensure
correct retaining lever operation.

® The saw blade guide should be lubricated now and
again with a drop of oil and, at the same time, checked
for wear. If it is worn, after prolonged use, it should be
replaced at the VIRUTEX Technical Assistance Centre.
® Check that the mains cable is in good condition. If it is
not, take it to an Official Service Centre to have it
replaced.

® Greasing

(to be performed by an official technician)

The screws on the gear head must not be loosened
during the warranty period. Otherwise the warranty
will be invalid.

The grease should be renewed after 1,500 hours of use.

12. OPTIONAL JIG SAW BLADES

(5 pes blisters)

® 3440095 Fine cut, for softand hard wood up to 60 mm.
(HCS, pitch 4 mm, length 75 mm)

® 3440167 Fine cut, for soft and hard wood up to 80
mm. (HCS, pitch 4 mm, length 105 mm)

® 3440094 Curved cut, for soft and hard wood up to 60
mm. (HCS, pitch 4 mm, lenght 75 mm)

® 3440093 Very fine cut, for soft, hard wood and chip-
board up to 30 mm (HCS, pitch 2.5 mm, length 75 mm)
® 3440163 Very fine cut, for soft, hard wood and chip-
board up to 30 mm (HCS, pitch 2.5 mm, length 105 mm)
® 3440097 Very fine cut, for soft, hard wood and chi-
pboard up to 80 mm. For linoleum and flexible plastics
up to 8 mm (HCS, pitch 4 mm, length 105 mm)

® 3440164 Very fine cut, for soft, hard wood and chi-
pboard up to 80 mm. For linoleum and flexible plastics
up to 8 mm (HCS, pitch 4 mm, lenght 105 mm)

® 3440096 Rough cut, for soft and hard wood up to
60 mm. For expanded polyurethane up to 40 mm (HCS,
pitch 3 mm, length 75 mm)

® 3440098 For soft steel up to 3 mm. Aluminium and
non ferrous metals up to 4 mm. Melamine and synthetic
fibres up to 8 mm (HCS, pitch 1.2 mm, length 52 mm)
® 3440165 For soft steel up to 3 mm. Aluminium and
non ferrous metals up to 4 mm. Melamine and synthetic
fibres up to 8 mm (BIM, pitch 1.2 mm, length 105 mm)



® 3440099 For soft steel up to 6 mm. Aluminium and
non ferrous metals up to 8 mm. Melamine and synthetic
fibres up to 10 mm (HSS, pitch 2 mm, length 52 mm)

® 3440166 For soft steel up to 6 mm. Aluminium and
non ferrous metals up to 8 mm. Melamine and synthetic
fibres up to 10 mm (BIM, pitch 2 mm, length 105 mm)
© 3440100 For soft steel up to 6 mm. Aluminium and non
ferrous metals up to 8 mm. Cement fibres and synthetic
materials up to 10 mm (HSS, pitch 3 mm, length 52 mm)

13. NOISE AND VIBRATION LEVELS

The noise and vibration levels of this device have
been measured in accordance with European stan-
dard EN60745-2-11 and EN 60745-1 and serve as a
basis for comparison with other machines with similar
applications.

The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

14. WARRANTY

All Virutex portable electric machines for professional
use are covered by a 12-month warranty from the date
of purchase, without affecting the legal rights of private
non-professional users.

The warranty coversall manufacturing defects, excluding
any damages caused by improper handling or natural
wearand tear of the machine, damages due to connecting
the machine to a different voltage than indicated on
its characteristics plate, and machines that have been
tampered with by unauthorized personnel.

The warranty service will be provided in the country
where the machine was purchased, through the distri-
butor who made the sale.

The purchase invoice indicating the serial number, if
any, must be presented.

1+2 Warranty: In some European Union countries, you
canextend the total warranty to 36 months (including the
initial 12 months), subject to registration on our website.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te. Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.
Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust not be disposed of with other domestic waste.
Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

(Voir images pages 60 - 63)
Important

1. CONSIGNES DE SECURITE
1.1 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Avant d'utiliser la machine, lisez atten-
tivement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS.
Assurez-vous de bien avoir tout compris

avant de commencer a travailler sur la
machine.

Conservez toutes les mises en garde et les instructions
pour vous y reporter ultérieurement. Le terme "outil
électrique” utilisé dans les consignes désigne un outil
électrique fonctionnant sur le secteur (cablé) ou sur
batterie (sans fil).

Lire toutes les indications. Le non-respect
des instructions indiquées ci-aprés peut

entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou de graves blessures sur les person-
nes. La notion d'«outil électroportatif»
mentionnée par la suite se rapporte a des
outils électriques raccordés au secteur
(avec cable de raccordement) et a des
outils électriques a batterie (sans cable
de raccordement).




1) Place de travail

a) Maintenez I'endroit de travail propre et bien éclairé.
Un lieu de travail en désordre ou mal éclairé augmente
le risque d'accidents.

b) N'utilisez pas I'appareil dans un environnement
présentant des risques d'explosion et ou se trouvent
des liquides, des gaz ou poussiéres inflammables. Les
outils électroportatifs génerent des étincelles risquant
d'enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

¢) Tenez les enfants et autres personnes éloignés durant
I'utilisation de 'outil électroportatif. En casd'inattention
vous risquez de perdre le controle sur I'appareil.

2) Sécurité relative au systéme électrique

a) La fiche de secteur de I'outil électroportatif doit étre
appropriée a la prise de courant. Ne modifiez en aucun
caslafiche. N'utilisez pasde fichesd'adaptateur avecdes
appareils avec mise a la terre. Les fiches non modifiées
et les prises de courant appropriées réduisent le risque
de choc électrique.

b) Evitez le contact physique avec des surfaces mises a la
terre tels que tuyaux, radiateurs, fours et réfrigérateurs.
Il'y a un risque élevé de choc électrique au cas ou votre
corps serait relié a la terre.

¢) N'exposez pas I'outil électroportatif & la pluie ou &
I'humidité. La pénétration d'eau dans un outil électro-
portatif augmente le risque d'un choc électrique.

d) N'utilisez pasle cable a d'autres fins que celles prévues,
n'utilisez pas le cable pour porter I'appareil ou pour
I'accrocher ou encore pour le débrancher de la prise
de courant. Maintenez le cable éloigné des sources de
chaleur, des parties grasses, des bords tranchants ou des
parties de I'appareil en rotation. Un cble endommagé
ou torsadé augmente le risque d'un choc électrique.

e) Au cas ou vous utiliseriez I'outil électroportatif &
I'extérieur, utilisez une rallonge autorisée homologuée
pour les applications extérieures. L'utilisation d'une
rallonge électrique homologuée pour les applications
extérieures réduit le risque d'un choc électrique.

f) Si l'usage d'un outil dans un emplacement humide
estinévitable, utiliser une alimentation protégée par un
dispositif & courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d'un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous faites. Faites
preuve de bon en utilisant I'outil électroportatif.
N'utilisez pas I'appareil lorsque vous étes fatigué ou
aprés avoir consommé de I'alcool, des drogues ou avoir
pris des médicaments. Un moment d'inattention lors
de l'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves
blessures sur les personnes.

b) Portez des équipements de protection. Portez tou-
jours des lunettes de protection. Le fait de porter des
équipements de protection personnels tels que masque
anti-poussiéres, chaussures de sécurité antidérapantes,
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casque de protection ou protection acoustique suivant
le travail a effectuer, réduit le risque de blessures.

¢) Evitez une mise en service par mégarde. Assurez-vous
que l'interrupteur est effectivement en position d'arrét
avant de retirer la fiche de la prise de courant. Le fait
de porter I'appareil avec le doigt sur l'interrupteur ou
de brancher I'appareil sur la source de courant lorsque
I'interrupteur est en position de fonctionnement, peut
entrainer des accidents.

d) Enlevez tout outil de réglage ou toute clé avant de
mettre I'appareil en fonctionnement. Une clé ou un
outil se trouvant sur une partie en rotation peut causer
des blessures.

e) Ne surestimez pas vos capacités. Veillez & garder
toujours une position stable et équilibrée. Ceci vous
permet de mieux contrdler I'appareil dans dessituations
inattendues.

f) Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de
vétements amples ni de bijoux. Maintenez cheveux,
vétements et gants ¢éloignés des parties de I'appareil
en rotation. Des vétements amples, des bijoux ou des
cheveux longs peuvent étre happés par des pieces en
mouvement.

g) Si des dispositifs servant a aspirer ou a recueillir les
poussiéres doivent étre utilisés, vérifiez que ceux-ci
soient effectivement raccordés et qu'ils sont correcte-
ment utilisés. L'utilisation de tels dispositifs réduit les
dangers dus aux poussiéres.

4) Utilisation et emploisoigneux de |'outil électroportatif
a) Ne surchargez pas I'appareil. Utilisez I'outil électro-
portatif approprié au travail a effectuer. Avec I'outil
¢électroportatifapproprié, vous travaillerez mieux etavec
plus de sécurité a la vitesse pour laquelle il est prévu.
b) N'utilisez pas un outil électroportatif dont
I'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif
qui ne peut plus étre mis en ou hors fonctionnement
est dangereux et doit étre réparé.

¢) Retirer la fiche de la prise de courant avant d'effectuer
des réglages sur I'appareil, de changer les accessoires,
ou de ranger I'appareil. Cette mesure de précaution
empéche une mise en fonctionnement par mégarde.
d) Gardez les outils électroportatifs non utilisés hors
de portée des enfants. Ne permettez pas I'utilisation de
I'appareil a des personnes qui ne se sont pas familiarisées
avec celui-ci ou qui n'ont pas lu ces instructions. Les
outils électroportatifs sont dangereux lorsqu'ils sont
utilisés par des personnes non initiées.

e) Prenez soin des outils électroportatifs. Vérifiez que
les parties en mouvement fonctionnent correctement
et qu'elles ne soient pas coincées, et contrdlez si des
parties sont cassées ou endommagées de telle sorte que
le bon fonctionnement de I'appareil s'en trouve entravé.
Faites réparer les parties endommagées avant d'utiliser
I'appareil. De nombreux accidents sont dus a des outils
¢électroportatifs mal entretenus.



f) Maintenez les outils de coupe aiguisés et propres.
Des outils soigneusement entretenus avec des bords
tranchants bien aiguisés se coincent moins souvent et
peuvent étre guidés plus facilement.

g) Utilisez les outils électroportatifs, les accessoires, les
outils @ monter etc conformément a ces instructions et
aux prescriptions en vigueur pour ce type d'appareil.
Tenez compte également des conditions de travail et du
travail a effectuer. L'utilisation des outils électroportatifs
a d'autres fins que celles prévues peut entrainer des
situations dangereuses.

5) Service

a) Ne faites réparer votre outil électroportatif que par
un personnel qualifié et seulement avec des pieces de
rechange d'origine. Ceci permet d'assurer la sécurité
de I'appareil.

1.2 INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR LE MANIEMENT DE LA SCIE

et appropriées lorsque de la poussiére no-
cive, inflammable ou explosive se produit
au travail. Par exemple, de la poussiére
pouvant causer le cancer est produite
pendant le fonctionnement. Utilisez un
dispositif pour collecter les poussiéres
et copeaux, et portez un masque anti-
poussiere lors du travail.

Ne jamais utiliser la machine sans le
carter de protection. Maintenir ce carter

en place.

ﬁ Prenez les mesures de sécurité nécessaires

® Pour votre sécurité personnelle, branchez toujours la
machine sur uneinstallation protégée par un disjoncteur
différentiel, selon les normes établies pour les installa-
tions électriques a basse tension.

® Ne pas percer la carcasse de la machine, cela suppri-
merait l'isolation (utiliser des plaques adhésives)

® Controler la zone d'intervention avec un détecteur
de métaux; il est possible en effet que des conducteurs
électriques, des tuyaux de gaz et/ou d'eau soient cachés.
® Débranchez toujours la machine avant d'effectuer
toutes interventions.

® La machine doit toujours étre arrétée en relachant
I'interrupteur, non en enlevant la prise.

A chaque fois que vous utilisez la machi-
ne, vérifiez I'état de la prise et du cable.
Faitesles remplacer par un spécialiste s'ils
sont détériorés.

® Tenir toujours le cable hors du rayon d'action de la
machine.

® Brancher la machine sur le secteur seulement avec
I'interrupteur en position d'arrét.

® Tenir toujours la machine fermement des deux mains
et en maintenant une position stable.

® Avant toute opération, vérifier que la piece a travailler
est bien fixée.

® Pour scier les métaux, lubrifier le point de coupe avec
de 'huile.

® Employez toujours le type de lame de scie approprié
a chaque matériau.

® Employez uniquement deslames de scie avec un bon fil
et en parfait état. Remplacez immédiatement les lames
de scie fissurées, pliées ou ébréchées.

® Ne forcez pas I'avancement de la scie. Adaptez-le au
type de matériau a travailler et a son épaisseur.

® En sciant suivez la direction des dents de la scie; si
vous la forcez a se déplacer latéralement, vous risquez
de casser la lame.

e Faire attention aux projections. Tenir I'outil de maniere
que les étincelles ne soient pas projetées dans votre
direction ou en direction d'autres personnes.

® Ne faites pas trop de pression sur la base servant
d'appui, car tout ce que vous obtiendrez c'est de freiner
I'avancement.

® Si vous avez a couper des toles de faible épaisseur, il
convient de les fixer sur une base en bois afin d'éviter
des accidents et que la tole vibre.

® Au moment de travailler assurez-vous que la plaque
de base adhére complétement a la surface de travail.
® Toute la trajectoire de la coupe doit étre dégagée de
tout obstacle.

* Ne mettez en aucun cas la machine en marche lorsque
la scie est en contact avec le matériau a travailler, car
cela lui exige un effort inadéquat. Introduisez la scie
lorsque la machine aura atteint la vitesse choisie.

® Encasde travauxsusceptiblesde produire des poussiéres
nocives pour la santé, vous devez utiliser un masque
anti-poussiére. Il ne faut pas travailler des matériaux
qui contiennent de I'amiante.

® Lorsde |'utilisation de la machine, porter toujours des
lunettes de protection et un casque antibruit. D'autres
équipementsde protection personnelle, tels que: masque
anti-poussiére, gants, casque et tablier, peuvent étre
utilisés si nécessaire; il est également recommandé de
porter des chaussures de sécurité antidérapantes. En
cas de doute, nous conseillons d'utiliser I'équipement
de protection.

® Pendant le travail, ne jamais avoir la main ou les doigts
devant la lame de la scie.

® Lorsque vous travaillez dans une atmosphére pous-
siéreuse assurez-vous que les ouies de ventilation de la
machine sont toujours dégagées. Si nécessaire, nettoyer
la poussiere aprés avoir mis la machine hors tension. Ne
pas utiliser d'objets métalliques et éviter d'endommager
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les parties internes.

* Ala fin du travail, débranchez I'appareil et attendez
I'arrétdelalamedelascie avantdel'extraire delarainure
de la coupe et posez-la (danger de rebond).

Les outils électriques peuvent produire

A un champ électromagnétique pendant
le fonctionnement. Ce champ peut, dans
certaines circonstances, interférer avec
des implants médicaux actifs ou passifs.
Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux
personnes ayant des implants médicaux
de consulter leur médecin et le fabricant
de I'implant médical avant d'utiliser I'outil
¢électrique.

Réduction de la pollution due aux poussiéres

la poussiére générée par les activités
de poncgage, coupe, sciage, meulage,
forage et autres activités de l'industrie
de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiencescongénitales ou nuire
a la fertilité.

ﬁ les substances chimiques contenues dans

Si vous travaillez avec des produits chimiques, prenez
en compte:

® | edioxyde desilicium transparentetlesautres produits
de maconnerie dans les briques murales et le ciment; le
cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le bois avec traite-
ment chimique. Le degré de nuisance de ces substances
dépend de la fréquence de réalisation de ces travaux.
Pour réduire le contact avec ces substances chimiques,
travailler dans un lieu ventilé et utiliser des appareils
avec des certificatsde sécurité (comme le masque anti-
poussiere congu avec un minuscule filtre & poussiére).

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension 230V 50/60 Hz
Puissance 710 W
Courses par mMinute......erereenees 700-3000/min
Longueur de parcours 26 mm
Mouvement pendulaire..........ceeeereneeseenenenns Oui
Capacité d'inclination de la base (2 cotés).......45°/450
Vitesse réglable Oui
Systeme de fixation rapide Oui
Capacité de coupe en bois mm.... 85 mm

Capacité de coupe en aluminium mm
Capacité de coupe en acier mm.....

Poids 2,9 Kg
Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A........ 88,5 dBA
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Niveau de puissance acoustique A.........occeeeeeeeeees 99,6 dBA

- Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.........enne a,:542 m/s?

3. COMPOSANTS

1. Interrupteur Marche/Arrét

2. Bouton de verrouillage

3. Fentes de ventilation

4. Roue de sélection de vitesse de coupe
5. Couvercle de protection

6. Protecteur de contact

7. Rouleau guide

8. Vis papillon

9. Support de scie

10. Levier de réglage de coup pendulaire
11. Plaque de base

12. Echelle

13. Levier de verrouillage

14. Pointeur

15.Lame de scie®

16. Clé Allen

17. Goupille de positionnement

18. Barre de guidage pour coupe circulaire [ paralléle
19. Buse d'aspiration

*Non inclus

4. EQUIPEMENT STANDARD

® Machine SC710

® Protecteur pour surfaces délicates
e Clé Allen

® Goupille de positionnement

e Equerre de butée de guide

® Manuel d'instructions

5. CARACTERISTIQUES DE LA SCIE SAUTEUSE

Désignation de I'outil électrique

Les scies sauteuses sont utilisées pour couper du bois, du
plastique, de I'aluminium et d'autres types de matériaux
(voir les directives pour l'utilisation des lames de scie).
La trajectoire de coupe peut étre droite et aussi courbe:
I'option d'angle du boitier permetdes coupesangulaires.

Démarrage progressif

Le démarrage souple permet un démarrage en dou-ceur
des outils électriques - la lame de scie 16 (Fig. 1) se met
enmarche progressivementsansa-coups nireculs;aucun
sursautde charge n'estimposé au moteur a son allumage.

Butée d'arrét
La décélération arréte la lame de scie 16 (Fig. 1) en 2
secondes maximum apres I'arrét de I'outil électrique.



6. ASSEMBLAGES
Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.
Installation et réglage des éléments de 'outil électrique.
Ne pas trop serrer les fixationsafind'évi-
ter tout endommagement du filetag.
Installer / remplacer des accessoires

Aprés une période de fonctionnement
prolongée, la lame de scie de la machine

peut devenir trés chaude, utilisez des gants
pour la retirer. Cela réduira également le
risque de blessures causées par les dents
de la lame de scie.

6.1. INSTALLATION ET CHANGEMENT
DE LA LAME DE LA SCIE

Cette scie perceuse dispose d'un "Quick fix" de blocage
de la lame de scie. Pour monter la lame, procédez de la
maniére suivante:

e Tournez le carter de protection 5 (Fig. 2.1-2.2) jusqu'au
butoir et maintenez-le dans cette position.

e Introduisez la lame de la scie 15 (Fig. 2.2) jusqu'au
fond, en appuyant la partie supérieure dans le guide
de la roue 9 (Fig. 1).

e lichez le carter de protection 5 (Fig. 2.1) et faites
pression sur la lame de la scie jusqu'a ce que le carter
de protection 5 (Fig. 2.1) revienne a sa position initiale.
Vérifiez que la lame de la scie est fixée correctement.
Il est recommandé de graisser périodiquement avec
une goutte d'huile la zone de contact entre la lame de
cie et la roue d'appui, ainsi que I'axe de cette roue.

6.2 MONTAGE ET DEMONTAGE DU GUIDEPOUR
COUPE CIRCULAIRE ET PARALLELE

Montage et démontage de la barre de guidage pour
coupe paralléle / circulaire et broche de positionne-
ment (voir Fig. 4)

® Pour installer la barre de guidage 18, suivez les ins-
tructions de la (Fig 4.1).

® Pour installer la broche de positionnement 17, suivez
les instructions de la (Fig. 4.2).

6.3 MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA BUSE
D'ASPIRATION

e |nstallezI'adaptateur 19 comme indiqué dans a (Fig. 3).
® Raccordez le dispositif externe d'extraction de sciure

a l'adaptateur 19.
® Opérations de démontage en séquence inverse.

7. REGLAGE DU MOUVEMENT PENDULAIRE

Le mécanisme pendulaire facilite un mouvement oscillant
de la lame de scie qui permet d'améliorer les conditions
de coupe, enaugmentantlavitesse de travail en fonction
du matériel.

Pour ajuster I'amplitude de I'oscillation, agir sur la
commande 10 (Fig. 9). En position O I'oscillation se
trouve annulée.

Le mouvement pendulaire augmente de la position 1 a
laposition 3. Le changement de position peuts'effectuer
avec la machine en marche.

Voir conditions de travail optimales, en fonction du
matériau a travailler.

MATERIEL POSITION DU REGULATEUR
BOIS 1-2-3

ACIER 0

ALUMINIUM 0-1
CAOUTCHOUC 0

CERAMIQUE 0

8. REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE

La machine est équipée d'un circuit électronique qui
permet un démarrage en douceur tout en maintenant
la vitesse pratiquement constante jusqu'a la puissance
nominale. Le bouton de réglage 4 (Fig. 1) se trouve sur
la partie latérale arriere gauche de la machine.

Pour obtenir la vitesse souhaitée, vous devez agir sur le
variateur 4 (Fig. 1). Le n° 1 visible correspond a la vitesse
minimale et le n° 6 a la maximale possible au travers du
systéme électronique.

Le réglage électronique peut s'effectuer lorsque la
machine est en marche. Le meilleur nombre de courses
dépend du matériel et en tous cas des conditions de
travail pouvant étre obtenues lors de I'essai pratique.

9. TYPES DE DECOUPES

Recommandations sur le fonctionnement:
Sélection de la lame de scie

Les lames de scie de type 15 peuvent
étre utilisées avec tous les modéles de

scies sauteuses.

Avant de commencer a utiliser 'appareil, sélectionnez
le type approprié de lame de scie 15 en fonction du
matériau a scier, de la vitesse de coupe et de la qualité
du bord de coupe. La désignation de la lame de scie est
imprimée sur I'emballage.



Directives générales de coupe

Avant de couper, effectuez un test en
utilisant une piece similaire a celle que

vous allez couper (faite du méme maté-
riau) pour vous assurer que lalame de scie
15, la vitesse de coupe et le mouvement
pendulaire sont correctement réglés.

® Assurez-vous que la piece a couper est solidement
fixée et que toutes les pieces métalliques (clous, vis,
etc.) ont été retirées.

® Allumez I'outil électrique avant que la lame de scie 15
n'entre en contact avec la piece & couper. N'utilisez pas
de force supplémentaire, I'opération prend du temps.
Une force excessive ne accélérera pas le processus, mais
surchargera ['outil.

o Silesdentsde lalame de scie 15sont trop grandes pour
la piéce a couper (trop de vibration, la surface traitée se
fissure et s'éclate, ce sont des signes que les dents sont
trop grandes), éteignezimmédiatement I'outil électrique
et remplacez la lame de scie 15 par la lame appropriée.
® Si la lame de scie 15 se bloque pendant I'opération,
éteignez immédiatement I'outil électrique, essayez
d'élargirla fente de coupe, puisremplacez soigneusement
la lame de scie 15 de la fente de coupe.

® Aprés avoir terminé la coupe, éteignez d'abord I'outil
électrique, puis remplacez la lame de scie 15 de la
fente de coupe.

Lorsque vous coupez certains matériaux

A (comme les métaux), la lame de scie 15
peutsurchauffer, il est donc recommandé
d'utiliser des substances de refroidisse-
ment ou des lubrifiants a appliquer |3 ot
la lame de scie 15 entre en contact avec
la piece a couper.

Coupe en pénétration (voir Fig. 5)

9.1. REGLAGE DE L'ANGLE DE COUPE (Fig. 8)

ELa conception de I'outil électrique facilite les coupes
en angle en inclinant le boitier de I'outil électrique. La
base 11 de I'outil électrique contient une échelle 12 qui
marque les angles du boitier de I'outil électrique (le pas
estde 15°).Sidesinstruments de mesure supplémentaires
sont utilisés, il est possible de positionner le boitier de
I'outil électrique a n'importe quel angle (dans les limites
spécifiées dans le tableau des données techniques).

® Desserrer le levier de verrouillage 13 (Fig. 9).

® Déplacer la base 11 vers I'avant et sélectionner I'angle
nécessaire en utilisant les lectures de I'index 12.

® Ajuster le levier de verrouillage 13.

20

9.2. COUPES VERTICALES

La base est positionnée au maximum vers l'arriere, avec
la lame de scie centrée.

Pour commencer a travailler le bois pour les coupes
intérieures (Fig. 5), vous pouvez appuyer I'ensemble sur la
partie avant de la base et appuyer lentement jusqu'a ce
que la lame de scie ait traversé le matériau a travailler.
En cas de manque de pratique ou lors du travail sur
d'autres matériaux, il est nécessaire de faire un trou
préalable.

Poureffectuer cette opération, le mécanisme pendulaire,
réglé par lacommande 13 (Fig. 9), doit étre en position 0.

9.3. COUPE AVEC LA BARRE DE GUIDAGE POUR
LA COUPE EN CERCLE / COUPE PARALLELE

Coupe en cercle (voir Fig. 6)

La barre de guidage pour la coupe paralléle [ en cercle
18 permet des coupes circulaires a un rayon fixe.

® Marquez le cercle a couper et percez un trou au centre
(le diamétre du trou sera égal au diamétre de la goupille
de positionnement 17).

® Si vous ne souhaitez pas commencer a couper depuis
le bord de la piece a travailler, percez un trou au point
de départ comme indiqué sur la (Fig. 6) (le diamétre
du trou doit dépasser la largeur de la lame de scie 15).
e Desserrer les vis a oreilles 8 (Fig. 1).

® Retournez la barre de guidage pour la coupe parallele
| en cercle 18 et placez-la comme sur la (Fig. 6).

® Déplacez I'outil électrique au point de départ.

Si vous ne prévoyez pas de commencer a couper depuis
le bord de la piece a travailler, insérez la lame de scie
15 dans le trou percé au point de départ.

® Réglez le rayon de fonctionnement de la barre de
guidage de mouvement de coupe circulaire pour la
coupe paralléle [ en cercle 18 jusqu'a ce que le trou
percé pour la goupille de positionnement 17 coincide
avec le trou central du cercle.

® Insérez la goupille de positionnement 17 dans la barre
de guidage pour la coupe paralléle [ en cercle 18 et
simultanément dans le trou central du cercle.

e Serrez les vis a oreilles 8 (Fig. 1) pour fixer la barre de
guidage 18 pour la coupe circulaire [ paralléle.

® Commencez a couper le long du cercle marqué avec
une main tout en tenant la goupille de positionnement
17 avec l'autre main.

° Utilisez des lames de scie étroites 15 (Fig.
1 1) pour effectuer des coupes circulaires

ou courbes afin d'améliorer la qualité et
de faciliter I'opération.

9.4. COUPE DROITE (Fig. 7)

Le guide parallele pour la coupe paralléle 18 permet
de couper le long d'un bord droit existant ainsi que de



couper des barres droites de la méme largeur (Fig. 7.1).
o Desserrer les vis a oreilles 8 (Fig. 1).

® Positionnez le guide paralléle pour la coupe parallele
18 (Fig. 7.1).

® Réglez la distance de coupe nécessaire.

o Serrez les vis a oreilles 8 (Fig. 1) pour fixer la barre de
guidage 18 (Fig. 1) pour la coupe circulaire [ paralléle.
® Coupez en appuyant le guide parallele pour la coupe
parallele 18 contre le bord latéral de la piece a couper.

Des résultats similaires peuvent étre ob-
tenus en fixant une plaque sur une piéce

de travail avec des serre-joints a vis et
en utilisant cette plaque comme butée
de limite secondaire. Effectuez la coupe
en déplacant I'outil électrique le long de
la butée de limite tout en appuyant sur
le coté de la plaque de support 11 (Fig.
1) contre le coté de la plaque (Fig. 7.2).

9.5. ENTREE DE COUPE SANS PERGAGE

Il est possible de découper du bois sans effectuer de
percage préalable, en laissant lentement la lame de scie
pénétrer dans le matériau avec la machine en marche.
Cependant, cela nécessite une certaine expérience.
Placez le bord avant de la base 11 (Fig. 5) en inclinant
la machine vers le haut et connectez-la. Maintenez
fermement la machine contre la piéce de travail et
abaissez-la lentement pour que la lame de scie pénetre
dans la piéce de travail.

Une fois le matériau traversé, replacez la machine en
position normale, de sorte que la base s'appuie sur toute
sa surface, et continuez a scier selon le tracé.

Lorsque vous avez terminé de scier, débranchez d'abord
la machine de I'alimentation électrique, puis retirez la
lame de scie de la fente de coupe.

10. ACCESSOIRES

8200100/200/300/600/500 - Aspirateurs AS182K/
AS282K/AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Kit d'aspiration standard 2,25 m.

1746245 Kit d'aspiration standard 5 m.

8204262 Connecteur d'aspiration

11. ENTRETIEN

Toujours s'assurer que la machine est
débranchée du secteur avant toute
manipulation.

® Examen de la lame de la scie: Utilisez seulement
des lames de scie avec un bon fil et en parfait état.
Remplacez immédiatement les lames de scie fissurées,
pliées ou ébréchées.

® Examen des vis de montage: Examiner régulierement
toutes les vis de montage et vérifier qu'elles sont bien
serrées. Si une vis est desserrée, la resserrer immédiate-
ment. Ne pas le faire pourrait étre préjudiciable.

® Entretien du moteur: Faire extrémement attention a
ce que le bobinage du moteur ne soit pas endommagé
et/ou ne prenne pas'humidité avec de I'huile ou de I'eau.
® Maintenir toujours les ouies d'aération dégagées et
propres.

® Nettoyer soigneusement la machine aprés chaque
utilisation. Nettoyer en particulier le moteur avec de
I'air comprimé. Le faire régulierement.

¢ Nettoyez régulierement le levier de blocage (systéme
"Quick Fix") de la lame de la scie en cas de sciage de
matériaux produisant beaucoup de poussiere. Ainsi,
vous garantirez le correct fonctionnement du levier
de blocage.

® Lubrifiez de temps en temps le guide de la lame de la
scie a l'aide d'une goutte d'huile et vérifiez qu'elle n'est
pas usée. Si elle est usée, apres un usage prolongé, il
conviendra de la faire remplacer aupres d'un centre
d'assistance technique VIRUTEX

o Vérifier que le cable et la prise de courant soient en
bon état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans
un centre d'assistance agréé.

® Graissage

(Doit étre effectué par le service technique officiel)
Onnedoit pasdesserrer lesvis de la carcasse a engrenages
pendant la période de garantie. Dans le cas contraire
celle-ci serait sans effet.

La graisse doit étre changée au bout de 1.500 heures
de fonctionnement.

12. LAMES DE SCIE EN OPTION

(Jeux de 5 unités)

® 3440095 Coupe fine, pour bois tendre et dur jusqu'a
60 mm (HCS, pas 4 mm, longeur 75 mm)

® 3440167 Coupe fine, pour bois tendre et dur jusqu'a
60 mm (HCS, pas 4 mm, longeur 105 mm)

© 3440094 Coupe courbe, pour bois tendre et dur jusqu'a
60 mm (HCS, pas 4 mm, longeur 75 mm)

® 3440093 Coupe trés fine, pour bois tendre et dur
contreplaquée ou agglomerée jusqu'a 30 mm (HCS, pas
2,5 mm, longeur 75 mm)

® 3440163 Coupe trés fine, pour bois tendre et dur
contreplaquée ou agglomerée jusqu'a 30 mm (HCS, pas
2,5 mm, longeur 105 mm)

® 3440097 Coupe trés fine, pour bois tendre et dur
contreplaquée ou agglomerée jusqu'a 60 mm. Linoleum
et plastiques flexibles jusqu'a 8 mm (HCS, pas 4 mm,
longeur 75 mm)

® 3440164 Coupe trés fine, pour bois tendre et dur
contreplaquée ou agglomerée jusqu'a 80 mm. Linoleum
et plastiques flexibles jusqu'a 8 mm (HCS, pas 4 mm,
longeur 105 mm)
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® 3440096 Coupe rude, pour bois tendre et dur jusqu'a
60 mm. Polyurétane jusqu'a 40 mm (HCS, pas 3 mm,
longeur 75 mm)

® 3440098 Pour fer et acier doux jusqu'a 3 mm. Alumi-
nium et mateaux non ferreux jusqu'a 4 mm. Mélamine
et fibres synthétiques jusqu'a 8 mm (HSS, pas 1.2 mm,
longeur 52 mm)

® 3440165 Pour fer et acie doux jusqu'a 3 mm. Alumi-
nium et metaux non ferreux jusqu'a 4 mm. Mélamine
et fibres synthétiques jusqu'a 8 mm (BIM, pas 1.2 mm,
longeur 105 mm)

® 3440099 Pour fer et acie doux jusqu'a 3 mm. Alumi-
nium et metaux non ferreux jusqu'a 4 mm. Mélamine
et fibres synthétiques jusqu'a 8 mm (BIM, pas 1.2 mm,
longeur 105 mm)

® 3440166 Pour acier doux jusqu'a 6 mm. Aluminium et
metaux non ferreux jusqu'a 8 mm. Mélamine et fibres
synthétiques jusqu'a 8 mm (BIM, pas 2 mm, longeur
105 mm)

© 3440100 Pour fer et acier doux jusqu'a 6 mm. Alumi-
nium et metaux non ferreux jusqu'a 8 mm. Fibrociment
et fibres synthétiques jusqu'a 10 mm (HSS, pas 3 mm,
longeur 75 mm)

13. NIVEAU DE BRUIT ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN60745-2-11 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de l'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec I'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

14. GARANTIE

Toutesles machines électroportatives Virutex pour usage
professionnel bénéficient d'une garantie de 12 mois
a partir du jour de I'achat, sans porter préjudice aux
droits légaux des utilisateurs non professionnels privés.
La garantie est valable contre tout défaut de fabrica-
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tion, excluant tout dommage di a une manipulation
inappropriée ou a l'usure naturelle de la machine, les
dommages causés par le branchement de la machine a
une tension différente de celle indiquée sur sa plaque de
caractéristiques, et les machines qui ont été manipulées
par du personnel non autorisé.

Le service de garantie sera assuré dans le pays ou la
machine a été achetée, via le distributeur qui a réalisé
la vente.

Ilest nécessaire de présenter lafacture d'achatindiquant
le numéro de série, s'il y en a un.

Garantie 1+2 : Dans certains paysde I'Union Européenne,
vous pouvez étendre la garantie totale jusqu'a 36 mois
(incluant les 12 premiers mois), aprés inscription sur
notre site web.

15. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable ausein de I'Union Européenne et dansles pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour serenseignersur la facon d'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(siehe Abbildungen auf den Seiten 60 - 63)
Achtung!

1. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
1.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Lesen Sie bitte vor Benutzung der Mas-
chine die beiliegende GEBRAUCHSAN-
WEISUNG sorgfiltig durch.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
die Zukunft auf. Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den



Warnhinweisen bezieht sich auf lhr netzbetriebenes
(kabelgebundes) oder batteriebetriebenes (kabeloses)
Elektrowerkzeug.

Simtliche Anweisungen sind zu lesen.

A Fehler bei der Einhaltung der nachstehend
aufgefiihrten Anweisungen konnen elek-
trischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Der nachfol-
gend verwendete Begriff “Elektrowerk-
zeug" bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und au-
fgerdumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsbe-
reiche kdnnen zu Unfillen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Gerit nichtin explosionsgefahr-
deter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten,
Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kdnnen.

¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wihrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
konnen Sie die Kontrolle iiber das Geréat verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Geridtes muss in die Steck-
dose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert
werden.Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Gerdten. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Ober-
flachen, wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Gerit von Regen oder Nisse fern. Das
Eindringen von Wasser in ein Elektrogerdt erhdht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerit
zu tragen, aufzuhingen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern von Hitze,
0l, scharfen Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erh6hen das Risiko
eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir
den AuBenbereich zugelassensind. Die Anwendung eines
fur den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugesi n feu-
chter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie

einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie das Gerdt nicht, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerdtes kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausris-
tung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert dasRisiko von Verletzungen.
¢) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der Position
"AUS" ist, bevor Sie den Stecker in die Steckdose stecken.
Wenn Sie beim Tragen des Gerdtesden Finger am Schalter
haben oder das Gerat eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieBen, kann dies zu Unfallen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubens-
chliissel, bevor Sie das Gerit einschalten. Ein Werkzeug
oder Schlissel, der sich in einem drehenden Geréteteil
befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen
sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewi-
cht. Dadurch kénnen Sie das Gerét in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und
Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden konnen, vergewissern Sie sich, dass
diese angeschlossen sind und richtig verwendet wer-
den. Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert
Gefdhrdungen durch Staub.

4) Sorgfiltiger Umgang und Gebrauch von Elektrowerk-
zeugen

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir
lhre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit
dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und
sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr
ein- oder ausschalten ldsst, ist gefdhrlich und muss
repariert werden.

¢) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie
Gerateeinstellungenvornehmen, Zubehorteile wechseln
oder das Gerat weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Gerates.
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d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen
das Gerit nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeugesind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie das Gerit mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
obbewegliche Gerateteile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Gerdtes beeintriachtigt ist.
Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerdtes
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfiltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu flihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Ein-
satzwerkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen
und so, wie es fiir diesen speziellen Gerédtetyp vorges-
chrieben ist. Berticksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch
von Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

5) Service

a) Lassen Sie Ihr Gerdt nur von qualifiziertem Fach-
personal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damitwird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates
erhalten bleibt.

1.2 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
FUR DIE BEDIENUNG DER SAGE

gemessenen SicherheitsmaBnahmen,
wenn schédlicher, entflammbarer oder
explosiver Staub bei der Arbeit entsteht.
Beispielsweise wird beim Betrieb Staub
erzeugt, der Krebs verursachen kann.
Verwenden Sie ein Gerat zur Staub- und
Spédneabsaugung und tragen Sie eine
Staubmaske bei der Arbeit.

ﬁ Nehmen Sie die notwendigen und an-

Die Maschine nie ohne Schutzvorrichtun-
gen benutzen. Die Schutzvorrichtungen
nicht abnehmen.

o Schiitzten Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden
Sie korperberiihrung mit geerdeten Teilen, zum Beispiel
Rohren, Heizkdrpern, Herden und Kiihlschranken. Die
Verwendung eines Fehlerstrohmschutzschalters wird
fiir alle Arbeiten mit Elektrowerkzeugen empfohlen.

® Gehduse der Maschine nichtanbohren, da die Schutzi-
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solierung unterbrochen wird (Haftschilder verwenden).
® Den Arbeitsbereich mit einem Metalldetektor Giber-
priifen, dasich dort versteckte elektrische Leitungen, Gas-
leitungen und/oder Wasserleitungen befinden konnten.
e \/or Arbeiten am Gerat immer zuerst den Netzstecker
abziehen.

® Die Maschine muB immer mit dem Schalter ausges-
chaltet werden. Dazu nicht den Netzstecker verwenden.

Priifen Sie vor jedem Einsatz der Maschine

A den korrekten Zustand des Steckers und
des Kabels. Sollte deren Zustand nicht
korrekt sein, lassen Sie sie durch einen
Fachmann ersetzen.

® Halten Sie das Kabel immer fern vom Arbeitsbereich
der Maschine.

® Die Maschine nur ausgeschaltet an den Netzstrom
anschlieBen.

® Die Maschine immer fest mit beiden Handen und bei
sicherem Stand halten.

o (Jberpriifen Sie vor Beginn der Schleif- oder Trenns-
chleifarbeiten die korrekte Befestigung des Werkstticks.
e Beim Sidgen von Metallen Schneidfliche mit Ol
schmieren.

® Immer das fiir die unterschiedlichen Materialien
geeignete Sdgeblatt verwenden.

® Nur gut geschliffene Sageblatter in einwandfreiem
Zustand benutzen. Verbogene, gerissene oder schartige
Sageblatter sind sofort auszuwechseln.

® Den Vorschub der Sdge nicht kiinstlich verstarken. Er
paBt sich der Art und Dicke des zu bearbeitenden
Materials an.

® Beim Sdgen der Sdgezahnrichtung folgen. Seitliches
Versetzen flihrt zum Zerbrechen des Sdgeblattes.

® Vorsicht mit abspringenden Spanen. Werkzeug immer
so halten, dass weder Sie noch andere Personen oder
brennbare Stoffe von abspringenden Funken getroffen
werden.

® Die Basis dient zur Auflage. Zu hoher Fruck fiihrt nur
zur Abbremsung des Vorschubes.

® Beim Sdgen von diinnen Blechen sollten diese auf eine
Holzplatte aufgelegt werden, um so Schwingungen und
Unféllle zu vermeiden.

® Beim Arbeiten sucherstellen, daB die Basisplatte volls-
tandig und gleichmaBig auf der Arbeitsflache aufliegt.
® Der Schneidweg des Sdgeblattes muss vor und hinter
dem Werkstiick frei sein.

® Die Maschine nie anschalten, wenn sich das Sigeblatt
in Kontakt mit dem zu bearbeitenden Material befin-
det. Das Kénnte den Motor zu start belasten. Mit dem
Schnitt beginnen, wenn die Maschine die vorgewahlte
Geschwindigkeit erreicht hat.

® Bei Arbeiten bei denen schadlicher Staub entsteht muss
eine Staubschutzmaske getragen werden. Asbesthaltiges



Material darf nicht bearbeitet werden.

® Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine immer
ein Schutzbrille und einen Gehdrschutz. Andere Per-
sonenschutzvorrichtungen wie Staubschutzmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind je nach Bedarf zu
benutzen. Ebenso wird das Tragen von rutschsicheren
Sicherheitsschuhen empfohlen. Im Zweifelsfall sollte
immer die Schutzausriistung getragen werden.

® Bei der Arbeit duirfen sich Hande oder Finger nie vor
dem Ségeblatt befinden.

® Vergewissern Sie sich, daB die Belliftungséffnungen
beim Arbeiten mit Stauberzeugungimmer ge6ffnetsind.
MuB der Staub entfernt werden, zuerst die Maschine
abschalten. Keine metallischen Gegensténde verwenden,
und darauf achten, daB die Elemente im Innern nicht
beschadigt werden.

® Nach Beendigung der Arbeit Sage ausschalten und
warten bis das Sdgeblatt zum Stillstand kommt bevor sie
es aus der Kerbe herausziehen und wegrdumen (Gefahr
von Riickschlag).

Elektrowerkzeuge konnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld er-

zeugen. Dieses Feld kann unter Umstéinden
aktive oder passive medizinische Implantate
beeinflussen. Um das Risiko von schweren
oder todlichen Verletzungen zu vermeiden
empfehlen wir, dass sich Personen mit
medizinischen Implantaten mit lhrem Arzt
und dem Implantathersteller beraten, bevor
Sie dieses Elektrowerkzeug verwenden.

Staubbelastung reduzieren

Chemikalien, die im Staub enthaltenen
A sind, der beim Schleifen, Trennschleifen,
Schneiden, Sidgen, Bohren und anderen
Tatigkeiten der Bauindustrie entsteht, kon-

nen Krebs, angeborene Fehler ver-ursachen
oder fruchtbarkeitsschadigend sein.

Das lon einiger chemischen Substanzen ist:

® Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeitder Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhdngig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten Sie
an einer Stelle mit Belliftung und verwenden sie Gerate
mit Sicherheitszertifikaten(wie etwa Staubmaske mit
Feinstaubfilter).

2. TECHNISCHE DATEN

Spannung 230V 50/60 Hz
Leistung 710 W
Hubzahl pro Minute.........cccocccceveeemeeeenneees. 700-3000/min
Hublange desSdgeblattes. 26mm
PendelbeWeguUNG. ..o Ja

Auflagewinkel regulierbar (links / rechts).......... 450/45°
Regelbare Drehzahl.....ccooiicrnnnne.

Schnellbefestigungssystem...
Schnittiefe HolzZuorrrreeeeeeeeeeeene
Schnittiefe Aluminium
Schnittiefe Stahl

Gewicht 2,9 Kg
Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A....88,5 dBA
Akustischer Druckpegel A......ecenneeruneees 99,6 dBA
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte ..a,: 542 m/s?

3. KOMPONENTEN

1. Ein-/Ausschalter

2. Sperrknopf

3. Liiftungsschlitze

. Hubgeschwindigkeitswahlrad
. Schutzabdeckung

. Kontakt-Schutz

. Flihrungsrolle

. Fliigelschraube

. Sdgehalterung

10. Pendelhubschalter

11. Grundplatte

12. Skala

13. Verriegelungshebel

14. Zeiger

15. Ségeblatt*

16. Inbusschliissel

17. Positionierstift

18. Fiihrungsschiene fiir Kreis-/Parallel-Schnitt
19. Absaugdiise

*Nicht enthalten

N

5
6
7
8

©

4. STANDARDAUSRUSTUNG

® SC710 Maschine

® Schutz fiir empfindliche Oberflachen
® Inbusschliissel

® Positionierstift

® Anschlagwinkel

® Bedienungsanleitung

5. MERKMALE DER STICHSAGE

Bezeichnung des Elektrowerkzeugs

Stichsdgen werden zum Schneiden von Holz, Kunststoff,

Aluminium und anderen Materialien verwendet (siehe
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Anweisungen zur Verwendung von Ségeblittern). Die
Schnittrichtung kann gerade oder auch gekriimmt sein:
Die Gehdusewinkeloption ermdglicht Winkelschnitte.

Softstart

Die Softstartfunktion ermdglicht es, das Elektrowerkzeug
"weich" zu starten - das Sdgeblatt 16 (Abb. 1) wird all-
mahlich, ohne Rucken und RiickstoBe, aufseine Drehzahl
gebrachtund beim Anschalten des Motors nicht pl6tzlich
belastet.

Schnellstoppfunktion

Die Schnellstoppfunktion sorgt dafiir, dass das Sdgeblatt
16 (Abb. 1) innerhalb von 2 Sekunden anhilt, wenn das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet wird.

6. ZUSAMMENBAU

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

Installation und Regelung der Elektrowerkzeugteile.

Befestigungselemente nicht zu stark
anziehen, um das Gewinde nicht zu
beschadigen.

Montage / Ersatz von Zubehor

Nach einer lingeren Betriebszeit kann sich
@ das Ségeblatt der Maschine stark erhitzen,
verwenden Sie Handschuhe, um es zu
entfernen. Dies verringert auch das Risiko

von Verletzungen, die durch die Zdhne des
Sédgeblatts verursacht werden.

6.1. SAGEBLATT EINSETZEN/WECHSELN

Diese Stichsége ist mit einem Ségeblatt-Schnellwech-
selsystem ausgestattet. Der Sdgeblattwechsel erfolgt
wie nachfolgend beschrieben:

e Schutzabdeckung 5 (Abb. 2.1-2.2) ganz nach oben
drehen und in dieser Position halten.

® Sigeblatt 15 (Abb. 2.2) ganz einsetzen, der hintere Teil
stlitzt sich auf die Radfiihrung 9 (Abb. 1).

e lichezlelevierdeblocage 5(Abb. 2.1) et faites pression
e Schutzabdeckung 5 (Abb. 2.1) loslassen und das
Sigeblatt eindriicken bis der Haltehebel 5 (Abb. 2.1)
wieder in seine urspriingliche Position zurlickgekehrt
ist. Uberpriifen Sie den korrekten Sitz des Ségeblattes.
Es ist empfehlenswert, die Kontaktzone zwischen
Ségeblatt und Auflagerad, sowie die Halterchse dieses
Rads ab unzu mit einem Tropfen Ol zu schmierem.
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6.2 MONTAGE UND DEMONTAGE DER FUHRUNG
FUR KREIS- UND PARALLELSCHNITT

Montage und Demontage der Fithrungsschiene fiir Pa-
rallel-/Kreisschnitt und Positionierstift (siche Abb. 4)
® Um die Fiihrungsschiene 18 zu installieren, folgen Sie
den Anweisungen in (Abb. 4.1).

® Um den Positionierungsstift 17 zu installieren, folgen
Sie den Anweisungen in (Abb. 4.2).

6.3 MONTAGE UND DEMONTAGE DES ABSAU-
GADAPTERS

® Montieren Sie Adapter 19 wie in (Abb. 3) gezeigt.

® Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgerat
mit Adapter 19.

® Zur Demontage die genannten Schritte in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren.

7. EINSTELLUNG DER PENDELBEWEGUNG

Der Pendelmechanismus verschafft eine Schwingbewe-
gung desSégeblatts, die eine Verbesserung der Schneide-
beschaffenheit erméglicht, indem die Arbeitsgeschwin-
digkeit je nach Material vergrossert wird.

Um die Ausdehnung der Schwingung zu regulieren, ist
der Bedienungsknopf 10 (Abb. 9) zu bedienen. In der
Position 0 ist die Schwingung eingestellt.

Die Pendelbewegung erhdht sich von Position 1 bis zur
Position 3.

Der Positionswechsel kann beim Laufen der Maschine
durchgefiihrt werden.

Die optimale Einstellung richtet sich nach dem zu
bearbeitenden Material:

MATERIAL

HOLZ 1-
STAHL 0
ALUMINIUM 0-1
0
0

POSITION DES REGLERS
2-3

GUMMI
KERAMIK

8. ELEKTRONISCHE
GESCHWINDIGKEITSREGELUNG

Die Maschine ist mit einem elektronischen Schaltkreis
ausgestattet, der ein sanftes Anlaufen und das Kons-
tanthalten der Geschwindigkeit bis zur Nennleistung
ermdglicht.

Zum Erreichen der gewlinschten Geschwindigkeit muss
der Regulierungsschalter 4 (Abb. 1). A Sichtbar in n.
1. Gehort zuleich um die Hochste Geschwindigkeit
zuerreichen, und um den Stromkreis Elektronik zu
iberwinden punkt 6.

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung kann bei
funktionierender Maschine betétigt werden.

Die geeignete Hubzahl hingt vom Material und den
Arbeitsbedingungen ab. Arbeitsprobe durchfiihren!



9. ARTE VON SCHNITTEN

Empfehlungen zur Verwendung:
Auswahl des Sédgeblatts

allen Modellen von Stichsdgen verwendet
werden.

n Die Sigeblatter des Typs T 15 kdnnen mit

Bevor Sie mit dem Betrieb beginnen, wihlen Sie die
geeignete Art des Sageblatts 15 entsprechend dem zu
sidgenden Material, der Schnittgeschwindigkeit und
der Qualitat des Sagerands aus. Die Bezeichnung des
Ségeblatts ist auf der Verpackung aufgedruckt.

Allgemeine Schnittrichtlinien

Bevor Sie den Schnitt durchfiihren,

ﬂ fiihren Sie einen Test an einem dhnlichen
Stiick Material durch (aus dem gleichen
Material), um sicherzustellen, dass das
Sigeblatt 15, die Schnittgeschwindigkeit
und der Pendelhub korrekt ausgewdhlt
wurden.

o Stellen Sie sicher, dass das zu schneidende Stiick fest
sitzt und dass alle Metallteile (Nagel, Schrauben usw.)
entfernt wurden.

® Schalten Sie das elektrische Werkzeug ein, bevor das
Ségeblatt 15 mit dem zu schneidenden Stiick in Kontakt
kommt. Verwenden Sie keine zusatzliche Kraft, der Vor-
gang bendtigt Zeit. Zusétzliche Kraft beschleunigt den
Betriebsprozess nicht, sondern liberlastet das Werkzeug.
® Wenn die Zdhne des Sageblatts 15 zu groB fiir das
zu schneidende Stiick sind (libermaBige Vibration, die
bearbeitete Oberflache reiBt und splittrig wird, sind
Anzeichen dafiir, dass die Zahne zu groB sind), schalten
Sie das elektrische Werkzeug sofort aus und ersetzen
Sie das Sageblatt 15 durch das geeignete Sageblatt.

* WenndasSégeblatt 15 wédhrend des Betriebs blockiert,
schalten Sie das elektrische Werkzeug sofort aus, versu-
chenSie, den Ségeschnittzu erweitern, und wechseln Sie
dann vorsichtig das Sageblatt 15 fiir den Ségeschnitt.
® Nach Abschluss des Schnitts schalten Sie zuerst das
elektrische Werkzeug aus und wechseln dann das Sage-
blatt 15 fiir den Sdgeschnitt.

Beim Schneiden bestimmter Materialien
A (wie Metalle) kann sich das Séigeblatt 15
iiberhitzen. Es wird daher empfohlen,
Kiihl- oder Schmierstoffe zu verwenden,
die an der Stelle aufgetragen werden
sollten, an der das Sdgeblatt 15 mit dem
zu schneidenden Stiick in Kontakt kommt.

Eindringungsschnitt (siehe Abb. 5)

9.1.EINSTELLUNG DES SCHNITTWINKELS (Abb. 8)

DasDesign des Elektrowerkzeugs erleichtert das Schnei-
deninWinkeln,indem das Gehduse des Elektrowerkzeugs
geneigt wird. Die Basis 11 des Elektrowerkzeugs enthalt
eine Skala 12, die die Winkel des Gehauses des Elek-
trowerkzeugs markiert (der Schritt betrigt 15°). Wenn
zusatzliche Messinstrumente verwendet werden, kann
das Gehduse des Elektrowerkzeugs in jedem gewiins-
chten Winkel positioniert werden (innerhalb der in den
technischen Daten angegebenen Grenzen).

e Lgsen Sie den Verriegelungshebel 13 (Abb. 9).

® Bewegen Sie die Basis 11 nach vorne und wéhlen
Sie den gewiinschten Winkel mithilfe der Indexmar-
kierungen 12 aus.

e Stellen Sie den Verriegelungshebel 13 ein.

9.2. VERTIKALE SCHNITTE

Die Basis wird maximal nach hinten verschoben, wobei
das Ségeblatt in der Mitte liegt.

Um die Arbeit an Holz fiir Innenschnitte zu beginnen
(siehe Abb. 5), kénnen Sie das Set an der Vorderseite der
Basis abstiitzen und langsam driicken, bis das Sdgeblatt
das zu bearbeitende Material durchdrungen hat.

Bei fehlender Ubung oder bei der Arbeit an anderen Ma-
terialien ist es erforderlich, ein Vorloch durchzufiihren.
Um diesen Vorgang durchzufiihren, muss der Pendelme-
chanismus, der durch den Schalter 13 (Abb. 9) geregelt
wird, in Position O sein.

9.3. SCHNEIDEN MIT DER FUHRUNGSSTANGE
FUR KREISSCHNITT / PARALLELSCHNITT

Kreisschnitt (siche Abb. 6)
Die Fiihrungsstange fiir Kreisschnitt |/ Parallelschnitt
18 ermdglicht Kreisschnitte mit einem festen Radius.
® Markieren Sie den zu schneidenden Kreis und bohren
Sie ein Loch in die Mitte (der Durchmesser des Lochs ents-
prichtdem Durchmesser des Positionierungsbolzens 17).
® Wenn Sie nicht vom Rand des Werkstlicks aus mit
dem Schneiden beginnen mochten, bohren Sie ein Loch
an der Startstelle, wie in der (Abb. 6) dargestellt (der
Durchmesser des Lochs sollte breiter sein als die Breite
des Sigeblatts 15).
e Losen Sie die Fligelschrauben 8 (Abb. 1).
¢ Drehen Sie die Fiihrungsstange fiir Kreisschnitt / Para-
llelschnitt 18 um und platzieren Sie sie wie in der (Abb. 6).
® Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zur Startstelle.
Wenn Sie nicht vorhaben, vom Rand des Werkstiicks aus
zu schneiden, setzen Sie das Sdgeblatt 15 in das Loch
ein, das an der Startstelle gebohrt wurde.
o Stellen Sie den Arbeitsradius fiir die Fiihrungsstange
fiir Kreisschnitt / Parallelschnitt 18 so ein, dass das Loch
flir den Positionierungsbolzen 17 mit dem zentralen
Loch des Kreises libereinstimmt.
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e Stecken Sie den Positionierungsbolzen 17 in die
Fiihrungsstange fiir Kreisschnitt / Parallelschnitt 18 und
gleichzeitig in das zentrale Loch des Kreises.

o Ziehen Sie die Fliigelschrauben 8 (Abb. 1) fest, um die
Fiihrungsstange 18 fiir den Kreisschnitt / Parallelschnitt
zu fixieren.

® Beginnen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises zu schneiden und halten Sie den Positionierungs-
bolzen 17 mit der anderen Hand.

Verwenden Sie schmale Sageblitter 15
(Abb. 1), um Kreis- oder Kurvenschnitte
durchzufiihren und die Qualitit und den
Arbeitsprozess zu verbessern.

9.4. GERADER SCHNITT (Abb. 7)

Die Parallelschienenfiihrung 18 ermdglicht das Schnei-
den entlang einer vorhandenen geraden Kante sowie
das Schneiden von geraden Stdben mit der gleichen
Breite (Abb. 7.1).

e Lgsen Sie die Fliigelschrauben 8 (Abb. 1).

® Positionieren Sie die Parallelschienenfiihrung 18
(Abb. 7.1).

e Stellen Sie den erforderlichen Schnittabstand ein.

e Ziehen Sie die Fliigelschrauben 8 (Abb. 1) fest, um
die Fiihrungsstange 18 (Abb. 1) fiir den Kreisschnitt /
Parallelschnitt zu fixieren.

® Schneiden Sie, indem Sie die Parallelschienenfiihrung
18 gegen die seitliche Kante des zu schneidenden Stiicks
driicken.

den, indem eine Platte mit Schraubzwin-
gen an einem Werkstiick befestigt und
diese Platte als Begrenzungsanschlag
verwendet wird. Fithren Sie den Schnitt
aus, indem Sie das Elektrowerkzeug ent-
lang des Begrenzungsanschlags bewegen
und dabei die Seite der Stiitzplatte 11
(Abb. 1) an die Seite der Platte (Abb.
7.2) driicken.

ﬂ Annliche Ergebnisse konnen erzielt wer-

9.5.EINTRITT DES SCHNITTS OHNEVORBOHREN

Es ist moglich, Holz ohne vorheriges Bohren zu sch-
neiden, indem das Sdgeblatt langsam in das Material
eindringt, wahrend die Maschine lauft. Dies erfordert
jedoch etwas Erfahrung.

Platzieren Sie die vordere Kante der Basis 11 (Abbil-
dung 5), indem Sie die Maschine nach oben neigen,
und schlieBen Sie sie an. Halten Sie die Maschine fest
und driicken Sie sie mit Kraft gegen das Werkstick,
und senken Sie sie langsam ab, damit das Sageblatt in
das Werkstiick eindringt. Nach dem Durchdringen des

Materials platzieren Sie die Maschine in die normale
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Arbeitsposition, sodass die Basis mit ihrer gesamten
Flache aufliegt, und fahren Sie mit dem Sagen gemaB
der Linie fort. Nachdem Sie mit dem Ségen fertig sind,
trennen Sie zuerst die Maschine vom Stromnetz und
entfernen Sie dann das Sageblatt aus der Schnittkerbe.

10. OPTIONALES ZUBEHOR

8200100/200/300/600/500 Absaugung AS182K/AS282K/
AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Standard-Absauganschluss 2.25 m

1746245 Standard-Absauganschluss 5 m

8204262 Sauganschluss

11. WARTUNG UND PFLEGE
Vergewissern Sie sich stets vor der
Durchfiihrung jeder Art von Arbeiten

an der Maschine, dass der Netzstecker
abgezogen ist!

* Kontrolle des Sdgeblattes: Verwenden Sie nurscharfe
Sageblatter in perfektem Zustand. Ersetzen Sie sofort
stumpfe, verbogene oder schartige Sdgeblatter.

o Uberpriifung der Montageschrauben: Uberpriifen Sie
inregelmaBigen Abstanden, daB die Montageschrauben
fest angezogen sind, und ziehen Sie eine lose Schraube
sofort wieder fest an. Dies kdnnte sonst eine ernsthafte
Gefahr darstellen.

® Pflege des Motors: Besonders beachten und sichers-
tellen, daB die Spule des Motors nicht beschidigt und/
oder mit Ol oder Wasser in Kontakt kommt.

® Die Beliiftungséffnungen miissen immer sauber und
frei sein.

® Nach der Benutzung die Maschine sorgfiltig reinigen.
Den Motor regelmiaBig mit Druckluft abblasen.

® Reinigen Sie regelm#Big den Haltehebel (System “Quick
Fix") des Sdgeblattes, besonders nach dem S#gen von
Material, das viel Spéne erzeugt. So wird die korrekte
Funktion des Haltehebels gewahrleistet.

® Schmieren Sie gelegentlich die Radflihrung des
Sageblattes mit einem Tropfen Ol und kontrollieren
Sie ihren Zustand. Wenn sie nach langem Gebrauch
abgenutzt ist muss sie vom Kundendienst der Firma
VIRUTEX ausgetauscht werden.

« Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des Netzkabels.
Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt sein, wenden
Sie sich zur Durchfiihrung des Austauschs an eines der
Kundendienstcenter.

® Schmierung

(nur vom offiziellen Kundendienst auszufiihren)
Wahrend der Garantiezeit diirfen die Schrauben am
Getriebekopf nicht gelost werden, andernfalls verlieren
die Garantieanspriiche ihre Giiltigkeit.

Das Fett muss nach 1.500 Betriebstunden erneuert
werden.



12. OPTIONALE SAGEBLATTER

(Set zu 5 Stiick)

© 3440095 Normaler Schnitt, fiir Weich- und Hartholz bis
60 mm (HCS, Zahnteilung 4 mm, verzahnte Linge 75 mm)
® 3440167 Normaler Schnitt, fiir Weich- und Hartholz
bis 80 mm (HCS, Zahnteilung 4 mm, verzahnte Linge
105 mm)

© 3440094 Kurvenschnitt, fiir Weich- und Hartholz bis 60
mm (HCS, Zahnteilung 4 mm, verzahnte Linge 75 mm)
® 3440093 Feiner Schnitt, fiir Weich- und Hartholz,
Spanplatten bis 30 mm (HCS, Zahnteilung 2.5 mm,
verzahnte Linge 75 mm)

® 3440163 Feiner Schnitt, fiir Weich- und Hartholz,
Spanplatten bis 30 mm. (HCS, Zahnteilung 2.5 mm,
verzahnte Linge 105 mm)

® 3440097 Feiner Schnitt, fiir Weich- und Hartholz,
Spanplatten bis 80 mm. Fiir Linoleum und Kunststoffe bis
8 mm (HCS, Zahnteilung 4 mm, verzahnte Linge 105 mm)
® 3440164 Feiner Schnitt, fiir Weich- und Hartholz,
Spanplatten bis 80 mm. Fiir Linoleum und Kunststoffe bis
8 mm (HCS, Zahnteilung 4 mm, verzahnte Linge 105 mm)
® 3440096 Grober Schnitt, fiir Weich- und Hartholz bis
60 mm. Fiir Polyurethane bis 40 mm (HCS, Zahnteilung
3 mm, verzahnte Linge 75 mm)

© 3440098 Fiir weicher Stahl, Eisen bis 3 mm. Aluminium
und NE- Metalle bis 4 mm. Melamin und faserverstarkte
Kunststoffe bis 8 mm (HCS, Zahnteilung 1.2 mm, ver-
zahnte Linge 52 mm)

© 3440165 Fiir weicher Stahl, Eisen bis 3 mm. Aluminium
und NE- Metalle bis 4 mm. Melamin und faserverstarkte
Kunststoffe bis 8 mm (BIM, Zahnteilung 1.2 mm, verza-
hnte Linge 105 mm)

© 3440099 Fiir weicher Stahl, Eisen bis 6 mm. Aluminium
und NE- Metalle bis 8 mm. Melamin und faserverstarkte
Kunststoffe bis 10 mm (HCS, Zahnteilung 2 mm, verza-
hnte Linge 52 mm)

© 3440166 Fiir weicher Stahl, Eisen bis 6 mm. Aluminium
und NE- Metalle bis 8 mm. Melamin und faserverstarkte
Kunststoffe bis 10 mm (BIM, Zahnteilung 2 mm, zver-
zahnte Linge 105 mm)

© 3440100 Fiir weicher Stahl, Eisen bis 6 mm. Aluminium
und NE- Metalle bis 8 mm. Eternit, Verbundstoffe, As-
bestzement bis 10 mm (HSS, Zahnteilung 3 mm,verzahnte
Lidnge 52 mm)

13. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONEN

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europsischen Norm
EN60745-2-11 und EN 60745-1 gemessen und dienen
als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche
Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesent-
lichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann
bei der Beurteilung der Gefahren durch die Aussetzung
unterVibrationen als Ausgangswert benutzt werden. Die

Vibrationswerte kdnnen sich jedoch unter anderen Ein-
satzbedingungen, mit anderen Arbeitswerkzeugen oder
bei einer ungeniligenden Wartung des Elektrowerkzeugs
oder seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend
hoheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustandsdes Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehdren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

14. GARANTIE

Alle Virutex Elektrowerkzeuge fiir den professionellen
Einsatzsind ab dem Kaufdatum mit einer 12-monatigen
Garantie versehen, ohne die gesetzlichen Rechte privater,
nicht-professioneller Nutzer zu beeintrachtigen.

Die Garantie gilt fiir alle Herstellungsfehler, ausgenom-
men sind Schaden durch unsachgemaBe Handhabung
oder nattirlichen VerschleiB der Maschine, Schiden durch
Anschluss der Maschine an eine andere Spannung als
auf dem Typenschild angegeben, und Maschinen, die
von nicht autorisiertem Personal manipuliert wurden.
Der Garantieservice wird im Land erbracht, in dem die
Maschine gekauft wurde, durch den Héndler, der den
Verkauf durchgefiihrt hat.

Die Kaufrechnung mit Angabe der Seriennummer, falls
vorhanden, muss vorgelegt werden.

1+2 Garantie: In einigen Landern der Europiischen
Union konnen Sie die Gesamtgarantie auf 36 Monate
(einschlieBlich der ersten 12 Monate) erweitern, nach
einer Registrierung auf unserer Webseite.

15. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
ZubehdrunddieVerpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres Landes.
Anwendbar in der Européischen Union und in Lindern
mit Miilltrennsystemen:
Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nichtzusammen mitanderen Haushaltsabféllen entsorgt
werden darf.
Gem3B der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustidndigen ortlichen
Behdrden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
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Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

(Vedere illustrazioni a pagina 60 - 63)
Importante

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
1.1 ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI. Non cominciate a lavorare con
la macchina se non siete sicuri di avere
compreso integralmente il loro contenuto.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimento futuro. Il termine "attrezzo elettrico” nelle
avvertenze si riferisce all'utensile azionato dalla rete
elettrica (con cavo) o ad un utensile elettrico azionato
dalla batteria (senza cavo).

E assolutamente necessario leggere at-

A tentamente tutte le istruzioni. Eventuali
errori nell'adempimento delle istruzioni
qui di seguito riportate potranno causare
scosse elettriche, incendi efo lesioni
gravi. Il termine qui di seguito utilizzato
wutensile elettricon si riferisce ad utensili
elettrici alimentati dalla rete (con linea
di allacciamento), nonché ad utensili
elettrici alimentati a pile (senza linea di
allacciamento).

1) Posto di lavoro

a) Mantenere pulito ed ordinato il posto di lavoro. Il
disordine e le zone di lavoro non illuminate possono
essere fonte di incidenti.

b) Evitare d'impiegare l'utensile in ambienti soggetti
al rischio di esplosioni nei quali si trovino liquidi, gas
o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici producono
scintille che possono far infiammare la polvere o i gas.
¢) Mantenere lontani i bambini ed altre persone durante
I'impiego dell'utensile elettrico. Eventuali distrazioni
potranno comportare la perdita del controllosull'utensile.

2) Sicurezza elettrica
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a) La spina per la presa di corrente dovra essere adatta
alla presa. Evitare assolutamente diapportare modifiche
alla spina. Non impiegare spine adattatrici assieme ad
utensili con collegamento a terra. Le spine non modi-
ficate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra,
come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e frigoriferi.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel
momento in cui il corpo € messo a massa.

¢) Custodire I'utensile al riparo dalla pioggia o
dall'umidita. L'eventuale infiltrazione di acqua in un
utensile elettrico vaad aumentareil rischio d'insorgenza
di scosse elettriche.

d) Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti
al fine di trasportare o appendere I'apparecchio, oppure
di togliere la spina dalla presa di corrente. Mantenere
I'utensile al riparo da fonti di calore, dall'olio, daglispigoli
o da parti di strumenti in movimento. | cavi danneggiati
0 aggrovigliati aumentano il rischio d'insorgenza di
scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'utensile all'aperto, impiegare
solo ed esclusivamente cavi di prolunga omologati
per I'impiego all'esterno. L'uso di un cavo di prolunga
omologato per I'impiego all'esterno riduce il rischio
d'insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare
I'elettroutensile in ambiente umido, utilizzare un inte-
rruttore disicurezza. L'uso di un interruttore disicurezza
riduce il rischio di una scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta facendo e
amaneggiare con giudizio I'utensile elettrico durante le
operazioni di lavoro. Non utilizzare I'utensile in caso di
stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche
e medicinali. Un attimo di distrazione durante I'uso
dell'utensile potra causare lesioni gravi.

b) Indossare sempre equipaggiamento protettivo
individuale, nonché guanti protettivi. Se si avra cura
d'indossare equipaggiamento protettivo individuale
come la maschera antipolvere, la calzatura antisdruc-
ciolevole disicurezza, il casco protettivo o la protezione
dell'udito, a seconda dell'impiego previsto per |'utensile
elettrico, si potra ridurre il rischio di ferite.

¢) Evitare I'accensione involontaria dell'utensile. As-
sicurarsi che il tasto si trovi in posizione di «SPENTO»,
prima d'inserire la spina nella presa di corrente. Il fatto
di tenere il dito sopra all'interruttore o di collegare
l'utensile accesso all'alimentazione di corrente potra
essere causa di incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave inglese
prima di accendere l'utensile. Un utensile o una chiave
inglese che si trovino in una parte di strumento in
rotazione potranno causare lesioni.

e) Eimportante non sopravvalutarsi. Avere cura di met-



tersiin posizionesicura e di mantenere I'equilibrio. In tale
maniera sara possibile controllare meglio I'apparecchio
in situazioni inaspettate.

f) Indossare vestiti adeguati. Evitare di indossare vestiti
lenti o gioielli. Tenere i capelli, i vestiti ed i guanti lontani
da pezzi in movimento. Vestiti lenti, gioielli o capelli
lunghi potranno impigliarsi in pezzi in movimento.

g) Se sussiste la possibilita di montare dispositivi di
aspirazione o di captazione della polvere, assicurarsi che
gli stessi siano stati installati correttamente e vengano
utilizzati senza errori. L'impiego dei suddetti dispositivi
diminuisce il pericolo rappresentato dalla polvere.

4) Maneggio ed impiego accurato di utensili elettrici
a) Non sovraccaricare I'utensile. Impiegare 'utensile elet-
trico adatto per sbrigare il lavoro. Utilizzando I'utensile
elettrico adatto si potra lavorare meglio e con maggior
sicurezza nell'ambito della gamma di potenza indicata.
b) Non utilizzare utensili elettrici con interruttori difetto-
si. Un utensile elettrico che non si pud piu accendere o
spegnere ¢ pericoloso e dovra essere riparato.

c) Togliere la spina dalla presa di corrente prima di
regolare I'apparecchio, di sostituire pezzi di ricambio
o di mettere da parte I'apparecchio. Tale precauzione
evitera che I'apparecchio possa essere messo in funzione
inavvertitamente.

d) Custodire gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori
della portata dei bambini. Non fare usare I'apparecchio
a persone che non sono abituate ad usarlo o che non
abbiano letto le presenti istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell'apparecchio. Verificare che le parti mobili dello
strumento funzionino perfettamente e non s'inceppino,
che non ci siano pezzi rotti o danneggiati al punto
tale da limitare la funzione dell'apparecchio stesso.
Far riparare le parti danneggiate prima d'impiegare
I'apparecchio. Numerosi incidenti vengono causati da
utensili elettrici la cui manutenzione ¢ stata effettuata
poco accuratamente.

f) Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e
sono piu facili da condurre.

g) Utilizzare utensili elettrici, accessori, attrezzi, ecc. in
conformita con le presenti istruzioni e secondo quanto
previsto per questo tipo specifico di apparecchio. Os-
servare le condizioni di lavoro ed il lavoro da eseguirsi
durante I'impiego. L'impiego di utensili elettrici per usi
diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

5) Assistenza

a) Fare riparare I'apparecchio solo ed esclusivamente
da personale specializzato e solo impiegando pezzi di
ricambio originali. In tale maniera potra essere salva-

guardata la sicurezza dell'apparecchio.

1.2 NORME DI SICUREZZA PER L'USO DEL SE-
GHETTO

Prendere le misure di sicurezza necessarie

A e appropriate quando si verifica polvere
dannosa, infiammabile o esplosiva sul
lavoro. Ad esempio, durante il funzio-
namento si produce polvere che puo
causare il cancro. Utilizzare un disposi-
tivo per la raccolta di polvere e trucioli
e indossare una maschera antipolvere
durante il lavoro.

Non usare mai la macchina senza la pro-
tezione. Tenere le protezioni al loro posto.

® La macchina va collegata, per la vostra sicurezza
personale, solo a reti elettriche dotate di salvavita e di
disgiuntore termico ai sensi delle norme vigenti per gli
impianti elettrici.

e Non forate la carcassa della macchina, altrimenti
danneggerete l'isolamento di protezione (usare eti-
chette adesive).

® Controllare la superficie di lavoro con un rivelatore di
metalli, poiché possono esservi fili elettrici o tubi del
gas efo idraulici occulti.

o Staccare sempre la presa prima di eseguire qualsiasi
intervento sulla macchina.
®Spegnerelamacchinasempre permezzodell'interruttore,
non staccando la spina.

Prima di ogni utilizzo, controllate le con-
dizioni della spina e del cavo di alimenta-
zione della vostra macchina utensile. Se

sono deteriorati, fateli sostituire pressoun
centro di assistenza tecnica autorizzato.

® Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dal
raggio d'azione della macchina.

® Collegare la macchina alla rete elettrica solo con
I'interruttore in OFF.

® Sostenere saldamente la macchina con entrambe le
mani e mantenendosi in posizione stabile.

e Controllare che il pezzo da lavorare sia saldamente
fissato prima di cominciare un'operazione.

® Per effettuare tagli di metalli, lubrificare con olio il
punto del taglio.

® Usare sempre il tipo di lama da seghetto adeguato per
ciascun tipo di materiale.

® Impiegare unicamente lame affilate ed in perfetto
stato. Sostituire immediatamente le lame danneggiate,
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piegate o intaccate.

* Non forzare I'avanzamento del seghetto, che deve
essere in funzione del tipo e dello spessore del materiale
da lavorare.

® Segando, sequire la direzione dei dentini del seghetto:
se si forza con spostamenti laterali si otterra solo la
rottura della lama.

® Prestare attenzione ai trucioli che saltano. Sostenere
I'apparecchio in maniera tale che le scintille saltino dove
non sono presenti né persone.

* Non esercitare una pressione eccessiva sulla base,
questa serve d'appoggio e l'unico effetto che otterra
sara di frenare I'avanzamento.

® Si devono tagliare lamine di piccolo spessore, €
conveniente fissarle su una base di legno per evitare la
vibrazione della lamina ed incidenti.

® lavorando si assicuri che la piastra base appoggi
completamente sulla superficie di lavoro.

® |a traiettoria del taglio deve trovarsi libera da ostacoli
nella parte superiore ed inferiore.

® [n nessun caso mettere in moto la macchina con la
lama del seghetto a contatto del materiale da lavorare,
poichésirichiederebbe unosforzo esagerato. Introdurre
il seghetto solo quando la macchina abbia raggiunto la
velocita richiesta.

® |n quei lavori che si produca polvere nociva per la
salute, si dovra impiegare una maschera antipolvere.
Non si pud lavorare materiale che contiene amianto.
® Quando si lavora con la macchina, ¢ indispensabile
utilizzare sempre occhiali di protezione e protezioni per
I'udito. Se necessario possono essere impiegatianche altri
mezzi di protezione personale, come una mascherina
antipolvere, guantida lavoro, casco e grembiule; € racco-
mandabile usare anche calzature disicurezza antiscivolo.
In caso di dubbio, si consiglia di usare la protezione.

® Non tenere in nessun caso la mano o le dita davanti
alla lama del seghetto.

® Accertarsi che le aperture di ventilazione siano sempre
libere quandosilavora producendo polvere. Se ¢ necessario
pulire la polvere,spegnere primala macchina, non utilizzare
oggetti metallici ed evitare didanneggiare le partiinterne.
® Terminato il lavoro, scollegare I'apparecchio ed
attendere I'arresto della lama del seghetto prima di
toglierla dalla fessura di taglio e depositarla (pericolo
di contraccolpo).

Gli utensili elettrici possono produrre

A un campo elettromagnetico durante il
funzionamento. Questo campo non puoin
alcune circostanze interferire con impianti
medici attivi o passivi. Per ridurre il rischio
di lesioni gravi o mortali, si raccomanda
alle persone con impianti medici di con-
sultare il proprio medico e il produttore
dell'impianto medico prima di utilizzare
questo utensile elettrico.
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Ridurre la formazione di polvere

Le sostanze chimiche contenute in polveri
generata nella levigatura, taglio, sega,

molatura, foratura e altre attivita di
costruzione industriale puo provocare il
cancro, deficitcongenito o essere dannoso
per la fertilita.

| ossido disilice trasparente e altri prodotti per muratura
nella parete in mattoni e cemento; il cromo arsenico (CCA)
nellegno con trattamento chimico. |l livello di pericolosita
di queste sostanze dipende dal grado di frequenza nello
svolgimento di tali lavori. Se si vuole ridurre il contatto
con queste sostanze chimiche, si prega di lavorare in
luoghi ventilati e si devono utilizzare apparecchi con
certificati di sicurezza (come la maschera anti-polvere
progettata con filtriper polveri sottili).

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Tensione 230V 50/60 Hz
POLENZA .. 710 W
Corse al minuto 700-3000/min

Lunghezza della corsa 26 mm
Movimento oscillante Si
Possibilitad'inclinazionedellabase (entrambiilati)..45°/45°
Velocita regolabile.......ccnccncreercereereeen Si
Sistema di fissaggio rapido Si
Capacita di taglio nel legno......cccccoevecesreeeerseeeeeen.85 MM
Capacita di taglio nel alluminio.. .20 mm

Capacita di taglio nell'acciaio........ .10 mm
Peso 2,9Kg
Livello di pressione acustica continuo equivalente pon-

derato A 88,5 dBA
Livello di potenza acustica A.........oeeeeeeeeessssensanns 99,6 dBA
Usare la protezione acustica!

Valoritotali delle oscillazioni... ..a:5,42 m[s?

h

3. COMPONENTI

1. Interruttore On/Off

2. Pulsante di blocco

3. Slot di ventilazione

4. Ruota per la selezione della velocita di taglio
5. Copertura protettiva

6. Protezione contatto

7. Rullo guida

8. Vite a farfalla

9. Supporto sega

10. Leva per la regolazione del taglio pendolare
11. Piastra base

12. Scala

13. Leva di bloccaggio

14. Puntatore



15. Lama della sega®

16. Chiave Allen

17. Perno di posizionamento

18. Barra guida per taglio circolare [ parallelo
19. Ugello aspirazione

*Non incluso

4. KIT STANDARD

® Macchina SC710

® Protettore per superfici delicate
® Chiave Allen

® Perno di posizionamento

® Squadra di arresto guida

® Manuale di istruzioni

5. CARATTERISTICHE DELLA SEGA A GATTUCCIO

Designazione dell'utensile elettrico

Le seghe alternative sono utilizzate per tagliare legno,
plastica, alluminio e altri tipi di materiali (vedere le linee
guida per I'uso delle lame sega). Il percorso di taglio puo
essere dritto e anche curvo: I'opzione dell'angolo del
corpo consente tagli angolari.

Avviamento progressivo

L'avvio graduale consente di avviare in modo regolare
gli elettroutensili: la lama della sega 16 (Fig. 1) viene
sollevata gradualmente senza strappi e contraccolpi; al
momento della commutazione non viene imposto alcun
carico simile a un salto.

Fase d'interruzione
L'interruzione graduale arresta la lama della sega 16 (Fig.
1) entro 2 secondi dallo spegnimento dell'elettroutensile.

6. ASSEMBLAGGIO
Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Installazione e regolazione elementi dell'utensile
elettrico.

Non tirare troppo gli inserti per non
danneggiare la filettatura.

Installazione / sostituzione di accessori

puo diventare molto calda, usare guanti per
rimuoverla. Cio ridurra anche il rischio di in-

Dopo un periodo prolungato di funziona-
mento, la lama della sega della macchina

fortuni causati dai denti dellalama della sega.

6.1.COLLOCAZIONEE SOSTITUZIONE DELLALAMA

Questo seghetto alternativo dispone di un sistema di
attacco lama "Quick fix". Per montare la lama procedere
nella sequente maniera:

e Girare la copertura di protezione 5 (Fig. 2.1-2.2) fino
al terminale e mantenerla in questa posizione.

e Introdurre la lama 15 (Fig. 2.2) fino in fondo, appog-
giando la parte posteriore nella guida della ruota 9 (Fig. 1).
e Rilasciare la copertura di protezione 5 (Fig. 2.1) e
premere la lama fino a che la copertura di protezione
5 (Fig. 2.1) torni in posizione iniziale. Assicurarsi che la
lama sia fissata correttamente.

E bene lubrificare periodicamente con una goccia d'olio
la zona di contatto che c'é tra la lama ed il guidalama,
cosi come il supporto della rollina.

6.2MONTAGGIO ESMONTAGGIO DELLA GUIDA
PER TAGLIO CIRCOLARE E PARALLELO

Montaggio e smontaggio della barra guida per ta-
glio parallelo / circolare e perno di posizionamento
(vedi Fig. 4)

® Per installare la barra guida 18, sequire le istruzioni
della (Fig. 4.1).

® Per installare il perno di posizionamento 17, seguire
le istruzioni della (Fig. 4.2).

6.3 MONTAGGIO ESMONTAGGIODELLATTACCO
DI ASPIRAZIONE

e Installare I'adattatore 19, come mostrato nelle (Fig. 3).
® Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 19.

® Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

7.REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO PENDOLARE

Il meccanismo pendolare da un movimento oscillante
alla lama che permette di migliorare le condizioni di
taglio, aumentado la velocita del lavoro secondo il
materiale da tagliare.

Per regolare I'ampiezza dell'oscillazione agire sul
comando 10 (Fig. 9). Nella posizione 0 I'oscillazione
viene annullata.

Ilmovimento alternativo siincrementa dalla posizione 1
alla posizione 3.

Il cambiamento di posizione si puo effettuare con la
macchina in moto. Vedere le condizioni di lavoro ottime
in funzione del materiale da lavorare.

MATERIALE POSIZIONE DEL REGOLATORE
LEGNO 1-2-3

ACCIAIO 0

ALLUMINIO 0-1

GOMMA 0

CERAMICA 0
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8. REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La macchina € provvista di un circuito elettronico che
le consente un avviamento dolce e il mantenimento di
una velocita praticamente costante fino alla potenza
nominale. Il regolatore 4 (Fig. 1) & incorporato in lato
posteriore sinistro della macchina.

Per ottenere la velocita desiderata dovra operare sopra
al comando regolatore 4 (Fig. 1). Visibile il numero 1 co-
rrisponde alla velocita minimaed il numero 6 alla velocita
massima ottenibile per mezzo del circuito elettronico.
La regolazione elettronica puo essere effettuata con la
macchina in movimento.

Il piti corretto numero di corse della lama dipende dal
materiale ed in ogni caso dalle condizioni di lavoro che
si possono dedurre tramite una prova pratica.

9. TIPI DI TAGLI

Raccomandazioni sull'uso:
Scelta della lama sega

Le lame sega di tipo 15 possono essere
utilizzate con tutti i modelli di seghetto
alternativo.

Primadiiniziare a operare,selezionare il tipo appropriato
di lama sega 15 in base al materiale da tagliare, alla
velocita di taglio e alla qualita del bordo di taglio. La
designazione dellalamasega ¢ stampatasulla confezione.

Linee guida generali per il taglio

test utilizzando un pezzo simile a quello
che si sta per tagliare (realizzato dello
stesso materiale), per assicurarsi che la
lama sega 15, la velocita di taglio e il mo-
vimento pendolare siano stati selezionati
correttamente.

ﬂ Prima di effettuare il taglio, eseguire un

 Assicurarsi che il pezzo da tagliare sia ben fissato e che
tuttii pezzi metallici (chiodi, viti, ecc.) siano stati rimossi.
® Accendere |'utensile elettrico prima che la lama sega
15 entri in contatto con il pezzo da tagliare. Non appli-
care forza aggiuntiva, I'operazione richiede tempo. Una
forza aggiuntiva non accelerera il processo operativo,
ma sovraccarichera I'utensile.

® Se i denti della lama sega 15 sono troppo grandi per
il pezzo da tagliare (eccessiva vibrazione, la superfi-
cie lavorata si crepa e si scheggia, sono segni che i
denti sono troppo grandi), spegnere immediatamente
I'utensile elettrico e sostituire la lama sega 15 con la
lama appropriata.

® Se la lama sega 15 si blocca durante I'operazione,
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spegnere immediatamente I'utensile elettrico, cercare
di ampliare la fessura di taglio e quindi sostituire con
cura la lama sega 15 per il taglio.

® Dopoaver completatoil taglio, spegnere prima l'utensile
elettrico e quindi sostituire la lama sega 15 per il taglio.

Quando si tagliano determinati materiali
(come i metalli), lalama sega 15 potrebbe
surriscaldarsi, quindi si consiglia di utiliz-
zare sostanze refrigeranti o lubrificantida
applicare nel puntoin cuilalamasega 15
entra in contatto con il pezzo da tagliare.

Taglio di penetrazione (vedi Fig. 5)

9.1. REGOLAZIONE DELL'ANGOLO DI TAGLIO
(Fig. 8)

Il design dell'utensile elettrico facilita il taglio angolare
inclinando il corpo dell'utensile elettrico. La base 11
dell'utensile elettrico contiene una scala 12 che segna
gli angoli del corpo dell'utensile elettrico (I'intervallo &
di 15°). Se vengono utilizzati strumenti di misurazione
aggiuntivi, € possibile posizionare il corpo dell'utensile
elettrico a qualsiasi angolo (entro i limiti specificati nelle
specifiche tecniche).

e Allentare la leva di blocco 13 (Fig. 9).

® Spostare la base 11 in avanti e selezionare I'angolo
desiderato utilizzando le letture dell'indice 12.

® Regolare la leva di blocco 13.

9.2. TAGLI VERTICALI

La base viene posizionata al massimo verso l'indietro,
con la lama sega al centro.

Per iniziare il lavoro sul legno per i tagli interni (Fig. 5),
possibile appoggiare l'insieme sulla parte anteriore della
base e premere lentamente fino a quando la lama sega
non ha attraversato il materiale da lavorare.

In caso di mancanza di pratica o durante il lavoro su
altri materiali, € necessario fare un foro preliminare.
Peresequire questa operazione, il meccanismo pendolare,
regolato tramite il comando 13 (vedi Fig. 9), deve essere
in posizione 0.

9.3. TAGLIO CON LA GUIDA PER TAGLIO CIR-
COLARE / PARALLELO

Taglio circolare (vedi Fig. 6)

La guida per taglio circolare [ parallelo 18 consente tagli
circolari a un raggio fisso.

® Segnare il cerchio da tagliare e fare un foro al centro
(il diametro del foro sara uguale al diametro del perno
di posizionamento 17).

® Se non si desidera iniziare a tagliare dal bordo del
pezzo da lavorare, fare un foro nel punto di partenza
come nella (Fig. 6) (il diametro del foro dovrebbe essere



superiore alla larghezza della lama sega 15).

e Allentare le viti a farfalla 8 (Fig. 1).

e Girare la guida per taglio circolare [ parallelo 18 e
posizionarla come nella (Fig. 6).

® Spostare l'utensile elettrico al punto di partenza.

Se non si prevede di iniziare a tagliare dal bordo del
pezzo da lavorare, inserire la lama sega 15 nel foro fatto
nel punto di partenza.

® Regolareilraggio operativo per la guida per movimento
circolare per taglio circolare [ parallelo 18 in modo che il
foro fatto per il perno di posizionamento 17 corrisponda
al foro centrale del cerchio.

e Inserire il perno di posizionamento 17 nella guida per
taglio circolare [ parallelo 18 e contemporaneamente
nel foro centrale del cerchio.

e Stringere le viti a farfalla 8 (Fig. 1) per fissare la guida
18 per il taglio circolare / parallelo.

e |niziareatagliare lungoil cerchiosegnato con unamano
e tenere il perno di posizionamento 17 con I'altra mano.

ﬂ Utilizzare lame sega strette 15 (Fig. 1) per

eseguire tagli circolari o curvi al fine di mi-
gliorare la qualita e facilitare I'operazione.

9.4. TAGLIO RETTILINEO (Fig. 7)

La guida parallela per taglio parallelo 18 consente di
tagliare lungo un bordo rettilineo esistente e di tagliare
anche barre rette della stessa larghezza (Fig. 7.1).

o Allentare le viti a farfalla 8 (Fig. 1).

® Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 18
(Fig. 7.1).

® Regolare la distanza di taglio necessaria.

e Stringere le viti a farfalla 8 (Fig. 1) per fissare la guida
18 (Fig. 1) per il taglio circolare [ parallelo.

® Tagliare premendo la guida parallela per taglio parallelo
18 sul bordo laterale del pezzo da tagliare.

E possibile ottenere risultati simili fissando
ﬂ una piastra su un pezzo di lavoro con
morsetti a vite e utilizzando questa piastra
come battuta di limite secondaria. Esegui-
re il taglio spostando I'utensile elettrico
lungo la battutadilimite tenendo premuto
il lato della piastra di supporto 11 (Fig.
1) contro il lato della piastra (Fig. 7.2).

9.5. INDICAZIONI PER IL LAVORO

E possibile effettuare taglinel legno senza effettuare una
foratura preliminare, lasciando lentamente la lama sega
penetrare nel materiale con la macchina in funzione.
Tuttavia, cio richiede una certa esperienza.

Posizionare il bordo anteriore della base 11 (Fig. 5),
inclinando leggermente la macchina verso I'alto e co-
llegarla. Tenere saldamente la macchina contro il pezzo

dalavorare e abbassarla lentamente in modo che lalama
sega penetri nel pezzo da lavorare.

Una volta attraversato il materiale, posizionare la mac-
china nella posizione di lavoro normale in modo che la
base appoggi con tutta la sua superficie e continuare a
segare secondo il tracciato.

Al termine della segatura, scollegare prima la macchina
dalla rete elettrica e quindi rimuovere la lama sega dalla
fessura di taglio.

10. ACCESSORI OPZIONALI

8200100/200/300/600/500 Aspiratore AS182K/AS282K/
AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Raccordo di aspirazione standard 2,25 m.
1746245 Raccordo di aspirazione standard 5 m.
8204262 Connettore di aspirazione

11. CURA E MANUTENZIONE

Accertarsi sempre che la macchina sia
scollegata dalla rete elettrica prima di

qualsiasi manipolazione.

¢ [spezione dellalama della sega: Impiegare unicamente
lame di sega affilate ed in perfetto stato. Sostituire
immediatamente le lame della sega non in perfetto
stato, piegate o intaccate.

® [spezionare le viti: Ispezionare regolarmente tutte le
viti di assemblaggio e verificare che siano ben serrate. Se
una vite dovesse allentarsi, serrarlaimmediatamente. In
caso contrario si possono correre seri pericoli.

® Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima
cura e accertarsi che I'avvolgimento del motore non si
guasti e/o non si bagni d'olio o d'acqua.

® Mantenere sempre libere e pulite le aperture di
ventilazione.

® Pulire accuratamente la macchina dopo ogni uso.
Soffiare con aria compressa sul motore a intervalli regolari.
® Pulire regolarmente la leva di attacco (sistema "Quick
Fix") della lama specialmente quando si siano chiusi i
materiali che producono molta polvere. Cosi si garantira
il corretto funzionamento della leva di bloccaggio.

® Lubrificare ogni tanto la guida della lama con una
goccia d'olio e verificare che non sia consumato. Se lo
¢, dopo un uso prolungato, dovra essere sostituita in un
centro di assistenza tecnica VIRUTEX

e Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

® Ingrassaggio

(deve essere realizzato da un Servizio di Assistenza
Tecnica Ufficiale)

Non svitare le viti della testa d'ingrassaggio durante il
periodo di garanzia, altrimenti si perderebbe il diritto

alla stessa.
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Il grasso deve essere sostituito dopo circa 1.500 ore di
funzionamento.

12. LAME OPZIONALI

(set di 5 unita)

® 3440163 Per il taglio di legni teneri e duri fino a 60
mm Taglio fino (HCS dentatura a becco stradata passo
4 mm. lungh. 75 mm).

® 3440167 Per il taglio di legni teneri e duri fino a 80
mm. Taglio fino (HSC dentatura a becco stradata passo
4 mm- lungh. 105 mm)

® 3440094 Per il taglio di legno duro e tenero fino a 60
mm: Specifico per tagli curvi (HSC dentatura a becco
stradata passo 4 mm lungh. 75 mm)

© 3440093 Per il taglio dilegno duro e tenero, nobilitato,
truciolare fino a 30 mm: taglio molto fine (HSC dentatura
stradata. Rettificata. passo 2,5 mm ungh. 75 m)

© 3440163 Peril taglio dilegno duro e tenero, nobilitato,
truciolare fino a 30 mm: Taglio molto fine (HSC denta-
tura stradata Rettificata passo 2,5 mm lungh. 105 mm)
© 3440097 Per il taglio di legno duro e tenero, nobilitato
o truciolare fino a 60 mm Linoleum, gomma e materiale
plastico fino a 8 mm. Taglio molto fine (HSC dentatura
stradata, rettificata, passo 4 mm, lungh. 75mm)

© 3440164 Per il taglio di legno duro e tenero, nobilitato
o truciolare fino a 80 mm. Linoleul, gomma e materiale
plastico fino a 8 mm. Taglio molto fine (HSC dentatura
stradata, rettificata, passo 4 mm, lungh. 105 mm)

® 3440096 Per il taglio di legno duro e tenero finoa 60
mm. Poliuretano espanso fino a 40 mm. Taglio grosso
(HCS dentatura alternata, passo 3, lung. 75)

© 3440098 Per taglio ferro dolce fino a 3 mm, Alluminio
e metalli non ferrosi fino a 4 mm. Melaminico e fibre
sintetiche fino a 8 mm (HSS dente ondulato passo 1,2
mm lungh. 52 mm)

® 3440165 Per taglio ferro dolce fino a 3 mm; Alluminio
e metalli non ferrosi fino a 4 mm. Melaminico e fibre
sintetiche fino a 8 mm (bimetall. dente ondulato, passo
1,2 mm-lungh. 105 mm)

© 3440099 Per taglio acciaio dolce finoa 6 mm. Alluminio
e metalli non ferosi fino a 8 mm. Melaminico e fibre
sintetiche fino a 10 mm (HSS. dente ondulato passo 2
mm lungh. 52 mm)

© 3440166 Per taglio acciaio dolce fino a 6 mm Alluminio
e metalli non ferrosi fino a 8 mm. Melaminico e fibre
sinteiche fino a 10 mm (Bimet. dente ondulato, passo
2 mm. lungh. 105 mm)

® 3440100 Per il taglio di tutti i tipi di pannello iso-
latante e di grosso spessore; fibrocemento e sintetico
fino a 10 mm; acciaio dolce fino a 6 mm; Alluminio e
mealli non ferrosifno a 8 mm (HSS dente a becco passo
3 mm. Lungh.75 mm)

13. LIVELLO DI RUMOROSITA E VIBRAZIONI
I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elet-
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trico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN60745-2-11 ¢ EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
I livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e puo essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni puo variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoistrumenti,
e pud aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento a
vuoto quando I'apparato non viene realmente utilizzato,
dato che lariduzione diquesti ultimi pud ridurre in modo
sostanziale il valore totale dell'esposizione).

14. GARANZIA

Tutte le macchine elettriche portatili Virutex per uso
professionale hanno una garanzia valida di 12 mesi, a
partire dal giornodell'acquisto, senza pregiudicare i diritti
legali degli utenti non professionali privati.

La garanzia ¢ valida contro ogni difetto di fabbricazio-
ne, esclusi tutti i danni causati da un uso improprio o
dall'usura naturale della macchina, danni causati dal
collegamento della macchina a una tensione diversa
da quella indicata sulla sua placca di caratteristiche
e macchine che sono state maneggiate da personale
non autorizzato.

Il servizio di garanzia sara fornito nel paese in cui la
macchina ¢ stata acquistata e attraverso il distributore
che ha effettuato la vendita.

E necessario presentare la fattura di acquisto indicando
il numero di serie, se presente.

Garanzia 1+2:Inalcuni paesi dell'Unione Europea, & pos-
sibile estendere la garanzia totale fino a 36 mesi (inclusii
12 mesi iniziali), previa registrazione sul nostro sito web.

15. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gliimballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.



Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi

prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Ver imagens nas pags. 60 - 63)
Importante

1. INSTRUCOES DE SEGURANGA
1.1 INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA

Antes de utilizar a maquina leia aten-
tamente este MANUAL DE INSTRUCOES.
Assegure-se de os ter compreendido antes
de comecar a trabalhar com a maquina.

Guarde todos os avisos e instrucdes para futuras re-
feréncias. O termo "ferramenta elétrica” nos avisos diz
respeito a sua ferramenta alimentada pela rede (com
fio) ou com bateria (sem fio).

instrugées a seguir podem cauxar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes. O
termo “ferramenta eléctrica” utilizado a
seguir refere-se a ferramentas eléctricas
com conexio a rede (com cabo) e a fe-
rramentas operadas a pilhas (sem cabo).

ﬁ Leia todas as instrugdes. O desrespeito das

1) Area de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e arrumada.
Desordem e areas de trabalho com fraca iluminacéo
podem causar acidentes.

b) Ndo trabalhar com a ferramenta eléctrica em areascom
risco de explosdo, nas quais se encontrem liquidos, gases
ou pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas produzem
faiscas que podem iprovocar a ignicao de po e vapores.
¢) Mantenha criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante o trabalho com a ferra-
menta. Distracfes podem causar a falta de controle
sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica
a) A ficha da ferramentas eléctricas devem caber na

tomada. A ficha ndo deve ser modificada de modo
algum. N&o utilize quaisquer fichas de adaptacéo junto
com ferramentas eléctricas ligadas a terra. Fichas sem
modificacées e tomadas adequadas reduzem o risco de
choques eléctricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com superficies
ligadas a terra, como por exemplo tubos, radiadores,
fogdes e geladeiras. H4 um risco elevado de choques
eléctricos, caso o corpo for ligado a terra.

¢) A ferramenta eléctrica ndo deve ser exposta a chuva
nem humidade. A penetracdo de agua na ferramenta
eléctrica aumenta o risco de choques eléctricos.

d) O cabo do aparelho nio deve ser utilizado para o
transporte, para pendurar o aparelho, nem para puxar
a ficha da tomada. Mantenha o cabo afastado de calor,
oleo, cantos afiados ou partes em movimento do apa-
relho. Cabos danificados ou torcidos aumentam o risco
de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica ao ar livre,
use um cabo de extensdo apropriado para areas externas.
0 uso de um cabo apropriado para areas externas reduz
o risco de choques eléctricos.

f) Se nio for possivel evitar o funcionamento da ferra-
menta eléctrica em areas humidas, devera ser utilizado
um disjuntor de corrente de avaria. A utilizacdo de um
disjuntor de corrente de avaria reduz o risco de um
choque eléctrico.

3) Seguranca de pessoas

a) Esteja alerta, observe o que estd a fazer, e tenha
prudencia ao trabalhar com a a ferramenta eléctrica.
Néo use a ferramenta eléctrica se estiver fatigado ou
sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um
momento de falta de atencdo durante a operacdo da
ferramenta eléctrica pode causar graves lesoes.

b) Usar um equipamento pessoal de protec¢io. Sempre
utilizar um o6culos de protec¢do. Equipamento de sequ-
ranca, como por exemplo, mascara de proteccao contra
po, sapatos de seguranca anti-derrapantes, capacete
de seguranca ou proteccdo auricular, de acordo com
o tipo e aplicacdo da ferramenta eléctrica, reduzem o
risco de lesoes.

¢) Evite um accionamento involuntario. Assegure-se
de que o interruptor esteja na posicdo “desligar”, antes
de introduzir a ficha na tomada. Manter o dedo sobre
o interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica
ou conectar o aparelho ja ligado a rede, pode levar a
graves acidentes.

d) Remover chaves de ajustes ou chaves de fenda, antes
de ligar a ferramenta eléctrica. Uma chave de fenda ou
chave de ajuste que se encontre numa parte movel do
aparelho, pode levar a lesoes.

e) Nio se sobrestime. Mantenha uma posicio firme e
mantenha sempre o equilibrio. Desta forma podera sera
mais facil controlar o aparelho emsituagdesinesperadas.
f) Use roupa apropriada. Ndo use roupa larga ou joias.
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Mantenha o cabelo, roupa e luvas afastadas de partes
em movimento. Roupas largas, jéias ou cabelos longos
podem ser agarradas por partes em movimento.

g) Se for prevista a montagem de dispositivos de aspi-
racdo de po e de dispositivos de recolha, assequre-se de
que estdo conectados e que sejam utilizados de forma
correcta. A utilizacdo destes dispositivos reduz os riscos
provocados por po.

4) Uso e tratamento de ferramentas eléctricas

a) Ndo sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Use para
o seu trabalho a ferramenta eléctrica correcta. A ferra-
menta correcta realizara o trabalho de forma melhor
e mais segura dentro da faixa de poténcia indicada.

b) Ndo utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor ndo
puder ser ligado nem desligado. Qualquer ferramenta
eléctrica que ndo possa ser controlada através do inte-
rruptor de ligar-desligar, € perigosa e deve ser reparada.
¢) Puxar a ficha da tomada antes de efectuar ajustes
no aparelho, substituir acessorios ou armazenar a
ferramenta eléctrica. Esta medida de seguranca evita
que a ferramenta eléctrica seja ligada acidentalmente.
d) Guarde ferramentas eléctricas que nio estiverem
sendo utilizadas, for a do alcance de criancas. Nao
permita que o aparelho seja utilizado por pessoas néo
familiarizadas com o mesmo ou que nédo tenham lido
estas instrucdes. Ferramentas eléctricas sdo perigosas
nas maos de pessoas sem treinamento.

e) Trate asua ferramenta eléctrica com cuidado. Verifique
seas partes moveisdo aparelho funcionam perfeitamente
e ndo emperram, se ha pecas quebradas ou danificadas,
que possam influenciar o funcionamento do aparelho.
Pecasdanificadas devem ser reparadasantes da utilizacao
do aparelho. Muitos acidentes tem como causa uma
manutencao insuficiente das ferramentas eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte sempre afiadas e
limpas. Ferramentas de cortes devidamente tratadas,
com cantos afiados travam com menos frequéncia e
podem ser controladas com maior facilidade.

g) Use a ferramenta eléctrica, os acessorios os bits da
ferramenta etc., de acordo com estas instrucoes e da
maneira determinada para este tipo especial de ferra-
menta eléctrica. Considere também as condi¢des de
trabalho e o trabalho a ser efectuado. A utilizacdo da
ferramenta eléctrica para outros fins que os previstos,
pode resultar em situacdes perigosas.

5) Servigo

a) A sua ferramenta eléctrica so deve ser reparada por
pessoal qualificado e s6 devem ser colocadas pegas
sobressalentes originais. Desta forma ¢é assequrada a
seguranca da ferramenta eléctrica.
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1.2 INSTRUGOES DE SEGURANGA
PARA A UTILIZAGAO DA SERRA

e apropriadas quando houver poeira nociva,
inflamavel ou explosiva no trabalho. Por
exemplo, poeira que pode causar cincer
¢ produzida durante a operacdo. Use um
dispositivo para coletar po e aparas, e use
uma mascara contra poeira no trabalho.

ﬁ Tome as medidas de seguranca necessarias

Nunca utilizar amaquina sem a proteccéo.
Manter as proteccdes no seu lugar.

® Paraasua propriaseguranca, ligue sempre amaquinaa
umarede eléctrica protegida por diferencial e interruptor
magneto-térmico, conforme normas estabelecidas para
instalacdes eléctricas de baixa tensdo.

® Nao perfureacarcaca damaquina, porque pode danifi-
caroisolamento de proteccéo (utilizar rotulos adesivos).
® Controle a area de trabalho com um detector de me-
tais ja que pode haver condutores eléctricos, condutas
de gés efou dgua ocultos.

® Desligue sempre a ficha da tomada antes de levar a
cabo qualquer trabalho na maquina.

® Para desligar a maquina deve utilizar sempre o inte-
rruptor, e nunca desligando a ficha da tomada.

Cada vez que precisar utilizar a maquina

A verifique o estado da ficha e do cabo.
Caso estejam estragados, substitua-os
num centro técnico oficial.

® Mantenha sempre o cabo afastado do raio de accdo
da maquina.

® Ligar a maquina a rede apenas em posicdo desligada.
® Suster sempre a maquina com firmeza com ambas as
mao, mantendo uma posi¢do estavel.

e Verificar a correcta fixacao da peca de trabalho antes
de comecar qualquer operacéo.

® Paraserrar metais, lubrificar com dleo o ponto de corte.
o Utilize sempre o tipo de lamina de serra adequada
para cada tipo de material.

e Utilizar unicamente folhas de serra com bom fio e em
perfeito estado. Substituir imediatamente as folhas de
serra fissuradas, dobradas ou falhadas.

* Ndo force o avanco da serra, adaptado ao tipo e a
espessura do material a trabalhar.

® Ao serrar, siga a direccdo dos dentes da serra: se
forcar, com deslocamentos laterais, apenas conseguira
quebrar a lamina.

® Ter cuidado com a serradura que salta. Agarrar a
ferramenta de forma que as estilhas nao saltem para si



ou outras pessoas.

® Nao exerca pressdo excessiva sobre a base, ela serve
de apoio e, so conseguira travar o avanco.

® Se tem de cortar chapasfinas, € conveniente prendélas
sobre uma base de madeira, para evitar a vibracdo da
chapa e acidentes.

e Certifique-se de que ao trabalhar, a placa-base esta
totalmente apoiada na superficie de trabalho.

® A trajectoria de corte deve encontrar-se livre de
obstaculos na sua parte superior e inferior.

® Sob hipotese alguma, coloque em funcionamento, a
maquina, quando a lamina de serra estiver em contacto
com o material a trabalhar, pois necessitaria fazer um
esforcoinadequado. Introduzaaserraquandoamaquina
tiver atingido a velocidade seleccionada.

® Naqueles trabalhos em que se produza p6 nocivo para
a saude, deve utilizar-se uma mascara anti-p6. Nao se
pode trabalhar material que contenha amianto.

® Para trabalhar com a maquina, utilize sempre 6culos
de seguranca e protectores auditivos. Outros equipa-
mentos de proteccdo pessoal como mascara protectora
de poeira, luvas, capacete e avental podem ser utiliza-
dos se for preciso; igualmente, é recomendavel utilizar
calcado de seguranca antideslizante. Em caso de duvida,
€ aconselhavel utilizar o equipamento protector.

e Ao trabalhar, ndo tenha nunca a méo ou os dedos a
frente da folha da serra.

e Verifique que as aberturas de ventilacdo estejam
sempre livres quando se trabalhar com poeira. Se for
preciso limpar a poeira, em primeiro lugar devera des-
ligar a maquina, nao utilizar objectos metalicos e evitar
danificar as partes internas.

® Ao terminar o trabalho, desligue o aparelho e espere
que a folha da serra pare antes de a extrair da ranhura
de corte e de a pousar (perigo de ressalto).

As ferramentas elétricas podem criar um
A campo eletromagnético durante o funciona-
mento. Este campo pode, sob determinadas
circunstancias, interferir com implantes mé-
dicos ativos ou passivos. Para reduzir o risco
de lesdes sérias ou fatais, recomendamos que
pessoas com implantes médicos consultem o
seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Reduzir a exposic¢do ao po

As substancias quimicas existenes no po
A gerado ao lixar, cortar, serrar, amolar,
perfurar e outras atividades industriais de
construcdo podem dar origem a cancro,

deficiéncias congenitais ou ser nocivas
para a fertilidade.

0 ido de algumas substancias quimicas devera ser:

® Osdois oxidos de silicone transparente e outros produ-
tosdealvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico de cromio
(CCA) na madeira com tratamento quimico. O grau de
toxicidade destassubstanciasdepende da frequéncia com
que efetua estes trabalhos. Se quiser reduzir o contacto
com estas substancias quimicas, trabalhe num local com
ventilacdo e deverd usar os aparelhos com produtos de
seguranca (como mascaras para o po criadas com filtros
para pequenas particulas de po).

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Tensio 230V 50/60 Hz
Poténcia absorvida 710 W
Percursos por Minuto......ceeeneeeeneeeens 700-3000/min
Comprimento 26 mm
Movimento pendular Sim
Capacidadedeinclinagio dabase (ambososlados)...45°/45°
Velocidade regulavel Sim
Sistema de fixagdo rapido. Sim
Capacidade de corte em madeira.......oeccsreeeee.85 MM

Capacidade de corte em aluminio..
Capacidade de corte em aco

Peso
Nivel de pressdo acustica

continuo equivalente ponderado A...
Nivel de poténcia acustica A

jUsar proteccao auricular!

Valores totais de ViIDragao....meeeeeeereessssss a,:542m/s*

3. COMPONENTES

1. Interruptor de Ligado/Desligado

2. Botao de Bloqueio

3. Aberturas de Ventilagdo

4. Roda de Selecdo de Velocidade de Corte
5. Cobertura Protetora

6. Protetor de Contato

7. Rolo Guia

8. Parafuso Borboleta

9. Suporte da Serra

10 Alavanca de Ajuste do Corte Péndulo
11. Placa Base

12. Escala

13. Alavanca de Bloqueio

14. Ponteiro

15. Ldmina da Serra®

16. Chave Allen

17. Pino de Posicionamento

18. Barra Guia para Corte Circular / Paralelo
19. Bocal de Aspiracédo

*Néo incluido
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4. EQUIPAMENTO STANDARD

® Maquina SC710

® Protetor para superficies delicadas
® Chave Allen

® Pino de Posicionamento

® Esquadro guia de parada

® Manual de Instrucées

5. CARACTERISTICAS DA SERRA TICO TICO

Designacéo da ferramenta eléctrica

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
as linhas de orientacéo para a utilizagio das laminas da
serra). A trajectoria do serrar pode ser recta ou curva.
A opcdo da angulosidade da estrutura permite fazer
cortes angulares.

Inicio suave

El arranque suave permite que la herramienta eléctrica
accione la hoja de sierra 16 (Fig. 1) gradualmente sin
sacudidas ni contragolpes.

Desaceleracion
Um arranque suave permite um arranque calmo das
ferramentaselétricas. Alamina daserra 16 (Fig. 1) vai au-
mentando gradualmente a velocidade sem solavancos ou
ressaltos. Ndo € imposta carga aos saltos no motor
apos a ligacao.

6. MONTAGENS

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Instalacdo e afinagcdo dos elementos da ferramenta
eléctrica.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Instalar / substituir acessorios

Apos um periodo prolongado de funciona-
mento, a lamina de serra da maquina pode
ficar muito quente, use luvas para remové-la.
Isso também reduzira o risco de ferimentos
causados pelos dentes da lamina de serra.

6.1. MONTAGEM E SUBSTITUICAO DA FOLHA
DE SERRA

Esta serra de recortes dispde de um "Quick fix" de re-
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tencdo da folha da serra. Para montar a folha da serra,
proceda da sequinte maneira:

e Girar a cobertura de protecgdo 5 (Fig. 2.1-2.2) até ao
maximo e manté-la nesta posicao.

e Introduzir a folha da serra 15 (Fig. 2.2) até ao fundo,
apoiando a parte posterior na guia da roda 9 (Fig. 1).
e Soltara cobertura de proteccéo 5 (Fig. 2.1) e pressionar
a folha da serra até que a cobertura de proteccio 5 (Fig.
2.1) volte & sua posicdo inicial. Certifique-se de que a
folha da serra esta fixada correctamente.

E conveniente lubrificar reqularmente a zona de contacto
entre a folha de serra e a roda de apoio com uma gota
de oleo, assim como o eixo suporte da roda.

6.2 MONTAGEM E DESMONTAGEM DO GUIA
PARA CORTE CIRCULAR E PARALELO

Montagem e desmontagem da barra guia para corte
paralelo/ circular e pino de posicionamento (ver Fig. 4)
® Para instalar a barra guia 18, siga as instrucdes na
(Fig. 4.1).

® Para instalar a cavilha de localizagdo 17, siga as ins-
trucoes na (Fig. 4.2).

6.3 MONTAGEM E DESMONTAGEM DO TUBO
DE ASPIRACAO

¢ Instale o0 adaptador 19 conforme apresentado (Fig. 3).
® Ligue o dispositivo externo de extrac¢do do po ao
adaptador 19.

® As operacbes de desmontagem sdo feitas na se-
quéncia inversa.

7. REGULAGAO DO MOVIMENTO PENDULAR

0 mecanismo pendular proporciona um movimento
oscilante a folha de serra que permite melhorar as con-
dicoes de corte, aumentando a velocidade de trabalho
em func¢io do material.

Para regular a amplitude da oscilacdo, premir o botdo
10 (Fig. 9). Na posicéo 0 a oscilagdo é nula.

0 movimento pendularaumenta da posicao 14 posicdo 3.
Amudanca de posicao pode serefectuadacomamaquina
em funcionamento.

Ver as melhores condicdes de trabalho, em funcéo do
material a trabalhar.

MATERIAL POSICAO DO REGULADOR
MADEIRA 1-2-3

ACO 0

ALUMINIO 0-1
BORRACHA 0

CERAMICA 0

8. REGULACAO ELECTRONICA DA VELOCIDADE

A maquina estd equipada com um circuito eletronico
que permite um arranque suave e a manutencéo da



velocidade praticamente constante até a poténcia no-
minal. O regulador 4 (Fig. 1) esta incorporado na parte
lateral esquerda traseira da maquina.

Para obter a velocidade desejada deve actuar sobre o
comando regulador 4 (Fig. 1). O n. 1 visivel significa
velocidade minima e, o n.° 6, a maxima conseguida
através do circuito electronico.

A regulacéo electrdnica pode ser feita com a maquina
em funcionamento. O melhor nimero de golpes depende
do material e, em todos os casos, das condi¢des de tra-
balho que se podem obter através de ensaios praticos.

9. TIPOS DE CORTES

Recomendacdes sobre a operacgdo:
Escolha da lamina de serra

As laminas de serra do tipo T 15 podem
ser usadas com todos os modelos de serras
alternativas.

Antes de comecar a operar, selecione o tipo apropriado
de lamina de serra 15 de acordo com o material a ser
serrado, a velocidade de corte e a qualidade da borda
de corte. A designacdo da lamina de serra estd impressa
na embalagem.

Diretrizes gerais de corte

Antes de fazer o corte, realize um teste

n usando uma peca semelhante aquela que
vocé pretende cortar (feita do mesmo
material), para garantir que a lamina
de serra 15, a velocidade de corte e o
movimento pendular tenham sido sele-
cionados corretamente.

 Certifique-se de que a peca a ser cortada esteja bem
fixa e que todas as pecas metalicas (pregos, parafusos
etc.) tenham sido removidas.

® Ligue a ferramenta elétrica antes que a lamina de
serra 15 entre em contato com a peca a ser cortada.
N&o aplique forca adicional, a operacdo requer tempo.
Forca adicional ndo acelerard o processo operacional,
mas sobrecarregara a ferramenta.

® Se os dentes da lamina de serra 15 forem muito
grandes para a peca a ser cortada (vibragdo excessiva,
a superficie processada racha e lasca, sdo sinais de que
os dentes sd0 muito grandes), desligue imediatamente
a ferramenta elétrica e substitua a lamina de serra 15
pela ldmina apropriada.

® Se a lamina de serra 15 travar durante a operagéo,
desligue imediatamente a ferramenta elétrica, tente
expandir o corte da serra com cuidado e, em seguida,
substitua a Idmina de serra 15 para o corte.

® Apds concluir o corte, desligue primeiro a ferramenta
elétrica e, em sequida, substitua a lamina de serra 15
para o corte.

Quando cortar certos materiais (como
A metais), a lamina de serra 15 pode supe-
raquecer, portanto, ¢ recomendavel usar
substancias refrigerantes ou lubrificantes
que devem ser aplicados no ponto onde
a lamina de serra 15 entra em contato

com a peca a ser cortada.

Corte de penetracio (veja Fig. 5)

9.1. AJUSTE DE ANGULO DE CORTE (Fig. 8)

0 design da ferramenta elétrica facilita o corte angular
inclinando o invélucro da ferramenta elétrica. Abase 11
da ferramenta elétrica contém uma escala 12 que marca
os angulos do involucro da ferramenta elétrica (a etapa
¢ de 15°). Se instrumentos de medic4o adicionais forem
usados, é possivel posicionar o invélucro da ferramenta
elétrica em qualquer angulo (dentro dos limites especi-
ficados nas especificagdes técnicas).

e Solte a alavanca de travamento 13 (Fig. 9).

® Mova a base 11 para a frente e selecione o angulo
desejado usando as leituras do indice 12.

® Ajuste a alavanca de travamento 13.

9.2. CORTES VERTICAIS

Abase € posicionada no maximo para tras, com a lamina
de serra centrada.

Para iniciar o trabalho em madeira para cortes internos
(veja Fig. 5), € possivel apoiar o conjunto na parte frontal
da base e pressionar lentamente até que a lamina de
serra tenha atravessado o material a ser trabalhado.
Em caso de falta de pratica ou ao trabalhar com outros
materiais, € necessario fazer um furo preliminar.

Para realizar essa operacdo, o mecanismo pendular,
regulado pelo interruptor 13 (veja Fig. 9), deve estar
na posicdo 0.

9.3. CORTE COM A GUIA PARA CORTE CIRCULAR
/ PARALELO

Corte circular (Fig. 6)

Abarra de guia para corte circular [ paralelo 18 permite
cortes circulares com um raio fixo.

® Marque o circulo a ser cortado e faca um furo no
centro (o didmetro do furo serd igual ao didmetro do
pino de posicionamento 17).

® Se ndo desejar comecar a cortar a partir da borda da
peca a ser trabalhada, faca um furo no ponto de partida,
como na (Fig. 6) (o didmetro do furo deve ser maior do
que a largura da lamina de serra 15).

e Solte os parafusos borboleta 8 (Fig. 1).
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e Viire a barra de guia para corte circular [ paralelo 18
e posicione como na (Fig. 6).

* Mova a ferramenta elétrica para o ponto de partida.
Se ndo pretender comecar a cortar a partir da borda
da peca a ser trabalhada, insira a lamina de serra 15 no
furo feito no ponto de partida.

® Ajuste o raio operacional para a barra de guia de
movimento circular para corte circular [ paralelo 18
até que o furo feito para o pino de posicionamento 17
coincida com o furo central do circulo.

® Insira o pino de posicionamento 17 na barra de guia
para corte circular [ paralelo 18 e simultaneamente no
furo central do circulo.

e Aperte os parafusos borboleta 8 (Fig. 1) para fixar a
barra de guia 18 para corte circular [ paralelo.

® Comece a cortar ao longo do circulo marcado com
uma mao e segure o pino de posicionamento 17 com
a outra méo.

fazer cortes circulares ou curvilineos a fim de
melhorar a qualidade e facilitar a operacéo.

ﬂ Use laminas de serra estreitas 15 (Fig. 1) para

9.4. CORTE RETO (Fig. 7)

A guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
ao longo de uma borda reta existente, bem como cortar
barras retas da mesma largura (Fig. 7.1).

® Solte os parafusos borboleta 8 (Fig. 1).

 Posicione a guia paralela para corte paralelo 18 (Fig. 7.1).
® Ajuste a distancia de corte necessaria.

e Aperte os parafusos borboleta 8 (Fig. 1) para fixar a
guia 18 (Fig. 1) para corte circular [ paralelo.

® Corte pressionando a guia paralela para corte paralelo
18 na borda lateral da peca a ser cortada.

Resultados semelhantes podem ser ob-
tidos fixando uma placa em uma peca

de trabalho com grampos de parafuso
e usando essa placa como batente de
limite secundario. Faca o corte movendo
aferramenta elétrica ao longo do batente
de limite enquanto pressiona o lado da
placa de suporte 11 (Fig. 1) contra o lado
da placa (Fig. 7.2).

9.5 ENTRADA DO CORTE SEM PERFURACAO

E possivel fazer cortes em madeira sem fazer um furo
preliminar, permitindo que a lamina de serra penetre
lentamente no material com a maquina em funciona-
mento. No entanto, isso requer alguma experiéncia.
Coloque a borda frontal da base 11 (Fig. 5), inclinando
ligeiramente a maquina para cima, e conecte-a. Seqgure
firmemente a maquina contra a peca de trabalho e
abaixe-a lentamente para que a lamina de serra penetre
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na peca de trabalho.

Depois de atravessar o material, coloque a maquina na
posicédo de trabalho normal, de modo que a base fique
apoiada com toda a sua superficie e continue serrando
de acordo com o tracado.

Ao terminar de serrar, desligue primeiro a maquina
da rede elétrica e depois remova a lamina de serra do
sulco de corte.

10. ACCESORIOS

8200100/200/300/600/500 - Aspiradores AS182K/
AS282K[/AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Acoplamento aspiragdo standard 2,25 m.
1746245 Acoplamento aspiracédo standard 5 m.
8204262 Conector de succdo

11. MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

esta desligada da corrente elétrica antes

C Certifique-se sempre de que a maquina
de qualquer manipulacéo.

® Inspeccdo da folha da serra: Utilizar unicamente
folhas de serra com bom fio e em perfeito estado.
Substituir imediatamente as folhas de serra fissuradas,
dobradas ou falhadas.

® Inspeccionar os parafusos de montagem: Inspec-
cionar regularmente todos os parafusos de montagem
e verificar que se encontram apertados firmemente. Se
qualquer parafuso se encontrar solto, voltar a aperta-
lo imediatamente. Nao fazer tal podera resultar num
risco sério para si.

® Manutengido do motor: Prestar o maior cuidado e
verificar que o bobinado do motor ndo seja danificado
e/ou fique himido com dleo ou agua.

® Manter sempre livres e limpas as aberturas de ven-
tilagéo.

® Limpar de forma esmerada a maquina depois de a
utilizar.Soprar regularmente o motor com ar comprimido.
e Limpar com frequéncia a alavanca de retencio (sistema
“Quick Fix") da folha de serra especialmente quando
tenhamssido serrados materiais que produzam muito po.
Desta forma, sera garantido o correcto funcionamento
da alavanca de retencéo.

® Lubrificar, de vez em quando, a guia da folha da serra
com uma gota de 6leo e comprovar que nio esta gasta.
Se estiver gasta, depois de uma utilizagdo prolongada,
terd que ser substituida num centro de assisténcia
técnica VIRUTEX

® Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servico de assisténcia
técnica para o substituir.

® Lubrificacdo

(a ser realizada pelo Servigo Técnico Oficial)

Durante o periodo de garantia, ndo se devem afrouxar os



parafusos da cabeca de engrenagem; em caso contrario
perder-se-ia o direito a dita garantia.

12. FOLHAS DE SERRA OPCIONAIS

(jogo de 5 unidades)

® 3440095 Corte fino para madeiras macias e duras até
60 mm. (HCS, passo 4 mm, comprimento 75 mm)

® 3440167 Corte fino para madeiras macias e duras até
80 mm. (HCS, passo 4 mm, comprimento105 mm)

® 3440094 Corte curvo para madeiras macias e duras
até 60 mm (HCS, passo 4 mm, comprimento 75 mm)

® 3440093 Corte muito fino para madeiras macias e
duras e aglomerados até 30 mm (HCS, passo 2.5 mm,
comprimento 75 mm)

® 3440163 Corte muito fino para madeiras macias e
duras e aglomerados até 30 mm (HCS, passo 2.5 mm,
comprimento 105 mm)

® 3440097 Corte muito fino para madeiras macias e
duras e aglomerados até 60 mm. Para lindleo e plasticos
flexiveis até 8 mm (HCS, passo 4 mm, comp.75 mm)

® 3440164 Corte muito fino para madeiras macias e
duras e aglomerados até 80 mm. Para lindleo e plasticos
flexiveis até 8 mm (HCS, passo 4 mm, comp.105 mm)
© 3440096 Corte tosco para madeiras macias e duras até
60 mm. Poliuretano expandido até 40 mm (HCS, passo
3 mm, comprimento 75 mm)

® 3440098 Corte aco macio até 3 mm. Aluminio e
metais ndo ferrosos até 4 mm. Melamina e fibras
sintéticas até 8 mm (HCS,passo1.2 mm, comp. 52 mm)
© 3440165 Corte aco macio até 3 mm. Aluminio e metais
nao ferrosos até 4 mm. Melamina e fibras sintéticas até
8 mm (BIM, passo 1.2 mm, comp. 105 mm)

® 3440099 Corte aco macio até 6 mm. Aluminio e
metais ndo ferrosos até 8 mm. Melamina e fibras
sintéticas até 10 mm (HSS, passo 2 mm, comp. 52 mm)
® 3440166 Corte aco macio até 6 mm. Aluminio e metais
nao ferrosos até 8 mm. Melamina e fibras sintéticas até
10 mm (BIM, passo 2 mm, comp. 105 mm)

© 3440100 Corte aco macio até 6 mm. Aluminio e metais
nao ferrosos até 8 mm. Fibrocimento e fibras sintéticas
até 10 mm (HSS, passo 3 mm, comp. 52 mm)

13. NiVEL DE RUIDO E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN60745-2-11 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicagdo semelhante.
0O nivel de vibracdes indicado foi determinado para as
principais aplicacoes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliagdo da exposi¢cdo ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibra¢des pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacao, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo

resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizacdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibracdes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacdo dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposicdo).

14. GARANTIA

Todas as maquinas elétricas portateis Virutex para uso
profissional tém uma garantia valida de 12 mesesa partir
do dia da compra, sem prejudicar os direitos legais dos
usudrios ndo profissionais privados.

A garantia ¢é valida contra qualquer defeito de fabri-
cacdo, excluindo todos os danos causados por manuseio
inadequado ou pelo desgaste natural da maquina, danos
causados por conectaramaquinaauma tensdo diferente
da indicada em sua placa de caracteristicas e maquinas
que tenhamssido manipuladas por pessoal ndo autorizado.
0 servico de garantia sera prestado no pais onde a
maquina foi comprada e através do distribuidor que
realizou a venda.

E necessario apresentar a fatura de compra indicando
0 numero de série, se houver.

Garantia 1+2: Em alguns paises da Unido Europeia, vocé
pode estender a garantia total até 36 meses (incluindo
0s 12 meses iniciais), mediante registro em nosso site.

15. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, osacessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osregulamentos em vigor no seu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
res podem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informacdes sobre como e onde poderdo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
o0s seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.
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PYCCKWUH

(MnntocTpaumm cm. cTp. 60 - 63)

BaxHo

1. YKASAHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU
1.10BLLUMEYKA3AHUANOTEXHUKEBE3OMNMACHOCTHU

Mepea Hayanom akcnnyatauumn

A obopyaoBaHUs BHUMaTeNbHO
npouuTtanTte gaHHyto MHCTPYKLIUIO
MO AKCNNYATALIUU n npunaraemyto
OBLUYIK UHCTPYKLMUIO NO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTMW. Nepen
3anyCKOM MHCTPyMeHTa B NepBbIiA
pa3 y6eautecb B TOM, 4TO BCe
WU3NoXeHHOoe B AaHHbIX JOKYMeHTaX
Bam noHsiTHO.

CoxpaHuTe Bce MpedynpexneHvs U MHCTPYKLMK
Ans ganbHenwero ucnonb3oBaHus.TepMuH
"3NEeKTPOUHCTPYMEHT", MCNONb3yeMbll B TEKCTE
npeaynpexaeHnii, OTHOCUTCS K 3MEKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHNEM OT 3f1EKTPOCETM (MPOBOAHON ) UK
3MEKTPOVHCTPYMEHTY C IUTAHWEM OT aKKyMyrnsiTopa
(6ecnpoBopgHot).

MpoyTtute Bce ykasaHusA. OnMGKu
A npu codnioaeHnn NpuBeaeHHbIX
HUXe yKa3aHU MOryT NPUBECTH K
NOPaXEHNIO ANEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy, W/unu BbI3BaTh TAXenble
TpaBMbl. Mcnonb3oBaHHOe HUXe
NOHATUE «IANEKTPOUHCTPYMEHT»
0603HayaeT INEeKTPUYECKUN MHCTPYMEHT
C NUTaHUEM OT 3NEKTPUYECKOW ceTu (c
kabenem nNMTaHus) U akKyMynsATOPHbINA
3MNEKTPOUHCTPYMEHT (6e3 kabens
nuTaHms).

1) Pabouyee mecTo

a) Cobntogarite Ha Bawem paboyem mecTe YnMcToTy
1 nopsigok. becnopsgok Ha paboyem mecTe u ero
Nnoxoe OCBELLEHNE MOTYT NPUBECTM K HECHACTHBLIM
cnyyasm.

b) He paboraiite ¢ npnbopom Bo B3pbIBOONACHOM
OKpY>XEHUW, B KOTOPOM HaxoasiTCs ropodmne
XMOKOCTW, rasbl nnu neinu. Mpu pabote
3NEKTPOUHCTPYMEHT UCKPUT U UCKPbI MOTYT
BOCMMAMEHUTb Mbifb UK Napsbl.

¢) He ponyckaitte gerteit u gpyrux nuy k Bawemy
paboyemy MecTy npu paboTte C ANeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Mpw oTBNEYEHUM ApYrMMU NMLammn Bbl MoxeTe
noTepATb KOHTPOIb Hag NpMBopoMm.
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2) OnekTpuyeckas 6esonacHoOCTb

a) Bunka nogkntodeHns npubopa AomkHa oteevaTb
LTencenbHow poseTke. He nponssoaute Ha

BUITKE HMKaKUX U3MEHEHUI. He npumensiiTe
LUTeKepHble aganTepbl A4ns Nnpubopos ¢
3aLUMTHLIM 3a3emneHneM. MognyHHbIe WTekepbl
COOTBETCTBYIOLLME CETEBbLIE PO3ETKMN CHUMXKAKOT PUCK
BO3HWKHOBEHWS 3M1EKTPUYECKOro yaapa.

b) N3beranTe KOHTaKTa € 3a3eMIIEHHbIMU
NOBEPXHOCTSIMU, Kak-To Tpy6amu, cuctemamm
OTOMNMEHWA, NUTaMn 1 xonogunsHukamu. Mpu
CONPUKOCHOBEHWUM C «3eMJ1ei» BO3HUKAET
MOBbILLEHHBIA PUCK 3MEKTPOLLOKA.

¢) 3awywanTte npubop OT BO3AEWCTBUIN AOXKASA U
cblpocTn. MpoHMKHOBEHWE BOAbI B AnekTponpubop
NOBbILLAET PUCK 3NIEKTPUYECKOro yaapa.

d) He ncnonb3yiite kabenb He Mo Ha3HaYeHMIO

1 He HocWTe 3a Hero nNpMbop, He Ucnonb3ynTe

ero Ans noaseLlunBaHusa npubopa unu ans
BbITAMMBaHWS BUIKKU U3 po3eTkn. Obeperaiite
kabenb OT BO3OENCTBUI BbICOKUX TEMMepaTtyp,
macna, ocTpbIX KPOMOK M1 ABUTAIOLLNXCS YacTewn
npubopa. MNoBpexaeHHbIM Unu 3anyTaHHbIA kabenb
NOBbILLAET PUCK 3NIEKTPUYECKOro yaapa.

e) MNpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM

NoA, OTKPbITEIM HEBOM UCMONb3YINTE TOMBKO

TaKoW yANUHUTENbHBIN kabenb, KOTopbIi

[OonyLLeH AN Hapy>HOTO NPUMEHEHMSI.
Mcnonb3oBaHve AoNYyLEHHOro ANS HapyXHbIX
paboT yanuHUTenbHoro kabens CHXaeT pUcK
aneKTpuyeckoro yaapa.

f) Ecnn HeBO3MOXHO n3bexaTb NPUMEHEHNS!
ANEeKTPOVHCTPYMEHTa B CbIpOM NMOMELLEHUN,
NoAKMiovanTe ANeKTPOUHCTPYMEHT Yepes
YCTPOWCTBO 3aLUMTHOrO OTKMoYeHus. MpumeHeHne
YCTPOMCTBA 3aLLUMTHOTO OTKIOYEHUSI CHIDKAET pUCK
ANEKTPUYECKOro NOpaXeHus.

3) BesonacHocTb ntogei

a) byabTe BHMMaTenbHbI, cneguTe 3a TeMm,

yTo Bbl Aenaete v BbiNonHsiTe paboTty ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM 06ayMaHHo. He
nonb3ynTeck NpubopomM B ycTarioM COCTOSIHUN

unu ecnu Bl HaxoauTech nog AecTBUEM
HapKOTWKOB, ankorons unu nekapcte. MomeHT
HeBHMMAaTENbLHOCTU Npu paboTe ¢ NPMGOPOM MOXET
NPUBECTM K CEpPbe3HbIM TPaBMaM.

b) Hocute nHavemnayanbHble cpeacTsa 3alumThbl

1 BCeraa 3aluTHble ouku. NHanBuayanbHble
cpeacTBa 3aluThl, NPUMEHSIEMbIE B 3aBUCUMOCTM
OT BMAa 1 UCNONb30BaHNS AMEKTPOUHCTPYMEHTA,
Kak TO MbINe3alumMTHbIR pecnmpaTop, Heckonb3sias
00yBb, 3aLUWTHbIV LUeM, CpecTBa 3aluThbl Cryxa,
COKpaLLatoT PUCK TPaBM.

c) M3beraiiTe criy4anHoro BKIYEHNUS
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. [poBepLTE NonoxeHne
BbIKIOYaTENs, OH JOMKEH CTOSATb B MOMOXEHUN
«BbIkn.» nepen TeM kak Bbl BCcTaBuTE BUNKY B
LUTencenbHyt po3eTky. Ecnu Bbl npy HOLeHWK
npubopa aepXxuTe nanbLbl Ha BbIKMYaTENe Un



ecnu Bbl noakntovaeTe BKMOYEHHbIN Npubop

K 3NEKTPONUTaHMIO, TO 3TO MOXET NPUBECTU K
HEeCcYacTHbIM cryyasim.

d) BblHbTE MHCTPYMEHTbI A5 HACTPOWKY U
YCTaHOBKW UNW raeYHbIN Kniod 13 npubopa

nepep ero BKMtoYeHUEM. VIHCTPYMEHT Unu KITtoM,
HaxoasLWMINCs BO BpallatoLlencs Yactu npubopa,
MOXET NPUBECTU K TpaBMaM.

e) He nepeoueHunBaiTe cBon CnocobHOCTY.
Ob6ecneybTe cebe HaexHoe 1 yCToNYnBOE
nornoxeHwue, 4Tobbl Bbl B Nto6oi MOMEHT AepXkanu
CBOe Teno B paBHoBecuU. B TakoM nonoxenum Bel
CMOXeTe Nnyylle aepxaTb nog KoHTporem npubop B
HEOXMAaHHbIX CUTyaLUUsIX.

f) Hocute nogxopsiuyto pabouyto ogexay,
npuneraLLyto K TENy U OTKAXUTECH OT YKPALLEHWIA.
[epxuTte Bonockl, oaexay 1 nepyatku noganblue
OT HaxoAsLUMXCs B ABWXEHWUM YacTen npubopa.
CeobogHas ogexnaa, yKpalleHUst U AnvHHbIe
BOJIOCbI MOTYT ObITb 3aXBa4YeHbl HAXOAALLMMUCS B
OBWXKEHUM YacTsIMU.

g) Mpwv HanNU4MM BO3MOXHOCTU YCTaHOBKM
nbleoTcachiBaloLLMX U MblNEeCOOPHbIX YCTPOUCTB
y6eamTech B TOM, YTO OHW MPUCOEANHEHDI U
npaBuIbHO Ucnonb3ytoTcst. Micnonb3oBaHue aTux
YCTPOWCTB CHWXaET OMacHOCTb OT BO3AENCTBUS NbINU.

4) 3abotnmeoe obpalleHune ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM 1 €ro npasBusbHas
aKcnnyaTaums

a) He neperpyxaite npubop. cnonbayiite

ans Bawei paGoTbl npeAHa3HayYeHHbINn Ans
3TOr0 ANEKTPOUHCTPYMEHT. C noaxoasaLmm
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM Bbl paboTtaete nyuiue un
HapexHee B yKazaHHOM Auana3oHe MOLLHOCTY.
b) He nonb3ayntecb anekTpoOMHCTPYMEHTOM

C HeucnpasHbIM BbIKNo4aTenem.
OnNEKTPOMHCTPYMEHT, HE NOAAAIOLLMIACSA BKIIOYEHUIO
WIN BbIKMIOYEHWIO, ONaceH 1 AOMmKeH 6bITb
OTPEMOHTVPOBAH.

c) BbIHbTE BUNKY M3 LUTENCenbHON Po3eTku nepes
TEM Kak Bbl Ha4YHeTe BbINOMHSATL HACTPOWKY
npubopa, CMeHy NpuHaanexHoCcTen unu nepeq
ybopkoi Bawero pa6oyero mecta. 3ta mepa
nNpeaoCTOPOXHOCTM NPeaoTBpaLLaeT criyvanHbin
cTapT npubopa.

d) Hencnonb3yeMblin aNeKTPOUHCTPYMEHT XpaHuTe
B HegocsaraemMom anis aeten mecte. He nossonsvite
ncnonb3oBaTth NpUBop nuuam, KoTopble He
03HAKOMIEHbI C HUM WU HE YMTarnu HacTOALMX
yKasaHuii. ONeKTPONHCTPYMEHTbI NpeacTaBnsatoT
co60oI 0NacHOCTb B pyKax HEOMbITHBLIX ML,

e) TwaTenbHO yxaxusanTte 3a Bawum npubopom.
MpoBepsiiTe 6e3ynpeyHyto yHKLMIO NOABUXHBIX
YyacTen, NerkocTb UX X0Aa, LieNIoCTHOCTb

BCEX YacTen 1 OTCYTCTBME MOBPEXAEHUNA,
KOTOpble MOrnu 6bl OTpULLaTENBHO NOBMUATL

Ha yHKLMOHMpoBaHue npubopa. Cparite
noBpexaeHHble YacTu npubopa Ha peMOHT 0
€ro Ucnosnb3oBaHus. MpuynHbl GonbLioro Yncna

Hec4acTHbIX Cry4yaeB BbiTekarnu U3 nnoxoro
obcnyxuBaHusa anekTponpubopa.

f) AepxwvTe B 3aTOYEHHOM 1 YUCTOM COCTOSIHUM
PEeXyLLe MHCTPYMEHTbI. XOPOLLIO YXOXEHHbIN
PEXYLUMIA MHCTPYMEHT C OCTPbIMU PEXYLLUMU
KPOMKaMu pexe 3aknvHUBaEeTCA U ero ferye BeCTH.
g) Wcnonbayiite anekTpOUHCTPYMEHTI,
NPUHAANEXHOCTH, paboymnii UHCTPYMEHT U T. M. B
COOTBETCTBUM C HACTOSLLMMM YKa3aHUAMU U Tak,

KaK 3To npeAnMcaHo Ans 3Toro cneuuanbHoro Tuna
npubopa. YunTbiBaiite npu aTom paboune ycrosus u
noAnexatlyto BbinonHeHuto paboTy. Vicnonb3oBaHue
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB He MO Ha3HaYEHMIO MOXET
NPUBECTY K ONAcHbIM CUTYaLMSIM.

5) Cepsuc

a) Mopyuvaiite peMoHT Ballero npubopa Tonbko
KBanuuLMpoBaHHOMY crieLanbHOMy nepcoHany
MpwW UCMONb30BaHUM NOAMMHHbIX 3amnacHbIX YacTel.
31um obecneunBaeTcst coxpaHeHve 6e3onacHoCTm
npubopa.

1.2 YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU AnA
ANEKTPOJIOB3UKOB

MpuHumaiiTe Heo6xoauMbIE U

A cooTBeTCTBYloLME Mepbl 6e3onacHocTH,
Koraa Ha pabote BO3HUKaeT
BpeAHas, BocnnameHsoLWasnca unu
B3pbIiBOONacHas nbinb. Hanpumep,
BO BpeMs paboTbl o6pa3syeTcs
NblNb, KOTOPas MOXET BbI3BaTb
pak. Ucnonb3yinte ycTponcTBo Ans
c6opa NbINu U CTPYKKK, N HOCUTE
NPOTMBOMNLINEBYIO MacKy BO Bpemsi
paboTbl.

3anpewaeTcsa ucnonb3oBaHue
MHCTPYMEHTA C AEMOHTUPOBAHHbIM
3alWunTHbIM KOXXyxom. Bcerga

ycTaHaBnuBauTe 3alUTHbLIA KOXYX Ha
MecTo.

* B uensax Bawewn nuyHon 6e3onacHocTu
nuTatoLLas aneKkTPoCceTb, K KOTOPOW NoakstovaeTcs
WHCTPYMEHT, OOMMKHa ObITb OCHaLleHa
TEPMOMAarHUTHbIM 1 gnddepeHLmanbHbIM
3aLUMTHLIMY BbIKMHOYATENSAMU, B COOTBETCTBUN C
npasunaMm NoaKMYEHUS K HU3KOBOSBTHBIM CETSAM.
« Banpeluaetcs cBepreHne Koprnyca MalluHbl, T.K.
3TO MOXET NOBPEAMUTL CKPbIThIE UM 3NIEMEHTbI
(ncnonb3ynTe aTUKETKN Ha caMoKnetoLencs
OCHOBE).
« MNpoBepbTe 06pabaTbiBaEMY0 MOBEPXHOCTL MpU
NMOMOLLM MeTanonckaTens Ha Hanuume CKpbITbiX
KpenexHbIX U KOHCTPYKLIMOHHbIX 3N1EMEHTOB B/3a
Hen (MeTusbl, ra3oBble U BOAONPOBOAHbIE TPYObl,
ANeKTPonpoBoAKa).
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* Bcerga oTknovanTe MHCTPYMEHT nepes
nposeAeHneM paboT no 06Cy>XMBaHMIO N
HaCTPOEYHbIX paborT.

* BbIkntoyaiTe MHCTPYMEHT TOMbKO NpY MOMOLLM
€ero BbIKMOYaTens, He BbIKMIOYaNTE UHCTPYMEHT
n3BIieKkas BUIIKY U3 PO3ETKN 3N1IeKTPOCETH.

MepeAa KaxAabIM UCNONb30BaHUEM
NpoBepsiNTe COCTOsIHUE BUIKU U
ka6ens. Mpu Heo6xoaMMOCTU UX

3aMeHbl obpaTuTech B odpmuManbHbIA
CEPBUCHbIN LIEHTP.

» [epxuTe nuTarowmin kabenb
3MNEeKTPOMHCTPYMEHTA BHE 30HbI 06paboTKu.

* [opkntoyeHne aNeKTPOUHCTPYMEHTa K
3MNeKTPOCETU AOMKHO OCYLLECTBASATHCS TOMbKO NpU
BbIKIIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

* MNepen Hayanom obpaboTkn ybeamTecb B TOM, Y4TO
obpabatbiBaemas AeTanb HagexHo 3akpenneHa.

* Mpwv NuneHMn metanna ucnonb3ynTe Macno B
30HE pe3aHus.

* Vicnonb3yiiTe NunbHbIe NONOTHA,
cooTBeTCTBYytOLWME TNy obpabaTbiBaemoro
MaTtepvana.

* Vlcnonb3ayiTe TONbKO OCTPbIE NWUMbHbIE NOSIOTHA
B XOPOLLUEM COCTOSIHUW. TPECHYTbIE, N30THYThble
Unn 3a3y6peHHble NUIbHBIE NONOTHA AOMKHbI
HemMeaneHHO 3aMeHATbCS.

* He npunaravTte ycunuii Ans yBenuyeHnsi CKopoctu
pacnuna, agantmpys ycunue B 3aBUCUMOCTU OT
TUNa u TonwwuHel obpabaTteiBaeMoro matepuana.
He neperpyxanTte NHCTPYMEHT.

* [pu nuneHnn cneayinTe HanpasneHuio 3ybbeB
NUNBLHOTO MOSIOTHA, MOMbITKA NONEPEYHOro capura
npuBegeT K NofIoMKe NUMBHOTO NOMOTHA.

» OcTeperanTech BblNeTaOLLEN CTPYXKKN.

[lepxute MHCTPYMEHT Takum o6pa3om, YTobbl
HanpaBneHve BbineTa CTPYXKM OblNo HanpaeneHo
oT Bac u apyrux nofei. MNpu pabote BO3MOXHO
nosiBNeHne UCKp, NoaTomy B paboyei 3o0He He
[OOJMKHBI HAXOAMTLCSA NErko BoCcnnaMeHsoLwmuecs
maTtepvarnsl.

* He gaBuTe CNULLKOM CUMBHO NO HaNpaBreHWo K
6a3ze MHCTpyMeEHTa, T.K. 3TO NPUBEAET TOSMbKO NULLb
K YMEHbLLEHWNIO CKOPOCTW NoJdayu.

* MNpwn pacnumnoBke TOHKNX NMUCTOB peKOMeHAyeTCs
MCMonb30BaTh AEPEBAHHYIO MNOAOXKY AN
MCKIOYeHns1 Bubpaummn 1, COOTBETCTBEHHO,
YMEHbLLEHUSI BEPOSTHOCTM HECHACTHOrO Cryyast.

* MNepen Havanom paboTbl ybeanTech B TOM, YTO
OCHOBaHWe MHCTPYMEHTa NIIOTHO Npuneraet K
obpabatbiBaemon getanu.

* Y6eautecb B TOM, YTO MO HaMNPaBnEHNO NMUHUA
nponumna HeT HUKaKnx NPensiTCTBUM, Kak CBEpPXY, Tak
W CHU3y fJeTanu.

* Hu npu kaknx obcTossTeNbCTBaxX He BKIoYanTe
MHCTPYMEHT KOra NuIika Haxo4uTCs B KOHTaKTe C
MaTepuanoMm, Tak kak 3T0 NPUBOAMUT K Ype3MepPHbIM
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Harpyskam Ha MHCTPyMeHT. HaunHainTe nunexHue
TOMbKO TOrAa, Koraa nuka AOCTUMHET 3aAaHHOM
BEMNWYUHBI YMCHa XOO0B.

* B cnyyae ecnu B npouecce paboTsl BO3MOXHO
obpasoBaHue BpegHou Nbinv HeobxoanMo
“cnonb3oBaTh 3alUTHYO Macky. 3anpelyaeTcs
obpaboTka maTepuanos, cogepxalimx acbect.

* Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCeraa ofeBanTe
CpeAcTBa 3aLLUThbl OPraHoB 3PEHUS U Cryxa.
[Opyrve cpeacTea MHAMBUAYANbHOW 3alUUThI,
Takue Kak pecrnupaTopbl, nepyaTku, LWnem u
dapTyk cnenyert HageBaTb Npu HEOBXOANMOCTMH,
BMeCTe C HeCKomnb3siLel 3alumMTHon obysu. Ecnn
Bbl COMHEBaETECh, PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh
CpefcTBa MHAVMBUAYaNbHOMW 3aLLUThI.

* Hukorga He pa3mMellante pyku unu nanbubl nepeg
MUIbHLIM MONOTHOM B MpoLecce paboThi.

* Y6eamtecb B TOM, YTO BEHTUMSILUOHHbIE
oTBepcTus cBoboaHbI OT Nbinu. Mpu
Heo6XoAMMOCTU OYUCTKU B NEPBYIO OveEpPEnb
OTKIIOYNTE MHCTPYMEHT OT 3rieKkTpoceTu. He
ucnonb3yinTe Ans 0O4UCTKU METanmM4eckne
npeamMeTbl. He noBpeauTe BHyTpEHHUE AeTanm
WHCTPYMEHTa B NMPOLECCE OYUCTKU.

* Mo 3aBepLUeHNto paboTbl UHCTPYMEHT AOMMKEH
6bITb BbIKMOYEH. MNepen n3BneYyeHnem nNUNbHOro
MonoTHa U3 Nponuna JoXAUTECH ee NOSHOW
OCTaHOBKM. B NpoTMBHOM cryvae Benuka
BEPOSITHOCTb OTAa4M (obpaTHoro yaapa).

Bo Bpems pa6otbi

A 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI MOTyT
co3faBaTh EeKTPOMarHUTHoe nore.
Mpu onpepeneHHbIX 06CcTOATENLCTBAX
TaKoe fnose MOXeT co3faBaTh
nomexu akKTUBHbIM UIU NAc-CUBHbIM
MEeAVLIMHCKUM UMMMaHTaTaMm.
YT106bI CHU3UTb PUCK CEPLE3HOM
WK cMepTenbHOW TpaBMbl, Nepes
Mcnonb30BaHUEM 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa
pekoMeHAyeM NMAAM ¢ MeAULIMHCKUMMN
MMNAaHTaTaMM1 NPOKOHCYNETUPOBATLCA
C BpPa4oM 1 U3roToBUTENEM
MeAULIMHCKOro UMMMaHTaTa.

CHUXeHMe NbINeBON Harpy3Kku

B NbiNK, Bbigensiowuecs npu
wnudoBaHUU, pe3ke, MUNeHUm,
3aTauuBaHUK, CBEPNIEHUU U APYTUX
BUAax paboT Npu CTPoUTenbCTBE,
MOryT BbI3BaTb OHKOMOrnyeckue
3a6oneBaHusi, BpoXAeHHble AedeKTbl
y Oyaylumx aeten unv HapywmTb
pPenpoayKTUBHYIO (DyHKLMIO.

f Xumunyeckue BellecTBa, cogepxalwymecs

Heobxoauma ouncTHasi ycTaHoBKa AN yAaneHus
onpeaeneHHbIX XMMUYECKUX BELLECTB!



* Mpo3payHblii ANOKCUA KPEMHUS U ApYrue BellecTBa
B KMPMNMWYE U LEMEHTE CTEH; aHTUCENTUKN CEMencTBa
CCA B xumunyeckn obpaboTaHHON ApeBeCUHe.
CTe-neHb BpegHOro BO3OEWCTBUS STUX BeLLECTB
3aBWUCUT OT YacTOTbl BbINOMHEHWUS paboT. Ecnu Bbl
XOTUTE YMEHBLUNTb KOHTaKT C 3TUMU XUMUYECKUMU
BelwecTBamu, pabortaliite B BEHTUNUPYyEMOM
NoMeLleHUn 1 ucnonb3yinTe npucnocobneHus
c ceptudukatamu BesonacHocTu (Hanpumep,
pecnupaTop C nbinesagepXxunsarowm GunsTpom).

2. TEXHUWHECKUE XAPAKTEPUCTUKKU

YHuBEpCanbHbIA MOTOP........c.ccecuveenns 230V 50/60 Hz
MoTpebnsiemas MOLUHOCTb.........ccovveeerveeenns

YMCno XoA40B B MUHYTY....cccuveeueennee
[InvHa xoda MUIbHOro MnonoTHa.
MasTHUKOBLIN  X04
Makc. HaknoH kopnyca (BnpaBo / BneBso).
PerynupoBka ckopocTu..
CucrtemabbicTpondmkcaumu..
TonwwmHa nponuna no ApeBecuHe
TonwwmHa nponuna no anioMUHUIO.

...26 mm

B3BelUeHHbI 3KBMBaNEHTHbIN YPOBEHb
aKyCcTM4eCcKoro AasneHuns A....
YpoBeHb akyCTU4eCKON MOLLHOCTUA...

...88,5 aB(A)
....09,6 AB(A)

Ucnonb3yiTe uHANBMAYyanbHbIe
cpeAcTBa 3alMThl OpraHoB cryxa!

YPOBEHb BUBPALIMMN. ... a,:5,42m/c?

3. KOMNOHEHTbI

. Mepekntoyatens BKNOYEHNUSA/BbIKNIOYEHUS
. KHonka 6nokuposku

. BEHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUA

. Koneco BbiGopa ckopocTu xona

. 3aWnTHBIN KOXYX

. 3awuTa koHTaKTa

. Hanpaensiowuii ponuk

. BapaLukoBbIn BUHT

. Depxatenb nunbl

10. Pblvar perynmpoBku MasiTHUKOBOIO xoaa
11. OcHoBHas nnuTa

12. Wkana

13. 3awenka

14. Ykasatenb

15. MNMunbHoe NonoTHO™*

16. LecTurpaHHbIv Koy

17. Mo3numMoHMpYOLWNIA WTUET

18. Hanpaensiowas wraHra Ans Kkpyrosomn /
napannenbHon peskn

19. BcacbliBatoLee conno

*He BkntoyeHo

O©CoO~NOURAWN-=

4. CTAHOAPTHOE OBOPYOOBAHUE

» MawwuHa SC710
» 3awmTa 4nsa genvkatHbiX NoOBEepXHOCTEeN

* LecTurpaHHbIn ko4

* MNo3nuMoHUpPYOLLWIA WITUDT

* YronbHUK-OrpaHnimnTenb

* IHCTpyKuma no akcnnyatauuu

5. XAPAKTEPUCTUKWN NOB3NKA

0O603Ha4YeHue INEeKTPOUHCTPYMeHTa

Jo63uky MCnonb3ayoTes ANs PE3KU APEBECUHDI,
nnacTuka, anoM1MHUS U OpYyrMX BUOOB MaTepuarnos
(CM. pekoMeHAaLmMM Mo UCMONb30BaHMIO MUIOK).
TpaeKkTopusi pe3ku MOXET ObITb NPSIMON U Takke
KPUBOW: ONUWMs yrna Kopnyca No3BorsieT BbINOMHATL
yrroBble pesbl.

MnaBHbIA Nyck

MnaBHbIN Nyck NO3BONSAET NNABHO BKIOYATL
3ANEKTPOMHCTPYMEHT - NUnbHOE NonoTHo 16 (Puc.
1) HaunHaeT ABMXeHWe nnaBHo, 6e3 pbiBka u
oTAauu, Takke B MOMEHT BKITIOYEHUSI HE CO3aaeTcs
Ka4koobpa3HOW Harpysku Ha AsuraTtens.

Topmos3 BbiGera
Topmo3 Bbibera ocTaHaBNMBaET NUIbHOE

nonotHo 16 (Puc. 1) B Te4yeHune 2 cekyHa nocne
BbIKITOYEHNS.

6. PEFYNIMPOBAHUE

OTKnouuTe MalUuHY OT ceTu,
npexae 4eM BbINONMHATb Kakue-nn6o

perynupoBku.

OHTaX U PerynupoBKa 351IeMeHTOB
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA

He 3aTsarmBanTe CNvWKOM CUINTbHO
KpenexHble 3feMeHTbl, YTOObI He
NnoBpeAuTb UX pe3bby.

YctaHoBKa / 3amMeHa npuHaanexHocTen

NMUNbHOE NOJIOTHO MALUUHbI MOXEeT
CUNbHO HarpeTbCA, MCHOﬂbSyﬁTe
nepyYaTku Ansl ero CHATUA. 3710 TaKkke
YMEHbLNUT PUCK TPaBM, BbI3BaHHbIX
3y6bﬂMVI MUNbHOroO NOJIoTHa.

@ Mocne anutenbHOro nepuoaa paéorbl

6.1. YCTAHOBKA Y 3AMEHA MUINbHOI O NOJNIOTHA

[aHHbIN 3neKTPonob3unk ocHaLLEeH CUCTEMOW

6bicTpol hukcauum NunbHoro noroTHa “Quick fix”.

YcTaHoBKa NUbHOrO NONoTHa OCyLeCcTBNseTcs

cnegyoowym obpasom

« MonHocTblo oTBeanTe pblvar dukcatopa 5 (Puc.

2.1-2.2) n ynepxwvBainTe ero B 3TOM MOMOXEHNN.

» BcraBbte nunbHoe 15 (Puc. 2.2 ) nonoTHO Takum
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o6pasom, 4Tobbl ero 3afHsi CTOPOHa ynupanach B
NoAAEePXUBAIOLLYIO POSNIMKOBYIO HanpaBsnstoLLyo 9
(Puc.1).

* [ins doukcaumm NUNLHOro NonoTHa BEPHUTE pblvar
dukcatopa 5 (Puc. 2.1) B ero nepBoHavansHoe
nonoxeHve. YbeanTtecb B TOM, YTO NMUIbHOE
NOMOTHO NPaBWIbHO YCTAHOBMEHO N HAZEXHO
3aKkpenneHo. PekomeHayeTcst nepuoanyecku
cMa3sbiBaTb 06M1acTb KOHTaKTa PONMKOBOW
HanpaBsnsoLLeit 1 MMMbHOro NoMoTHa (0AHa

Kanns mMacna), a Takke caMmy oCb PONMKOBOW
HanpasnsoLwen.

PekomeHayeTtcs nepvoanyecky cmasbiBaTb 0bnacTtb
KOHTaKTa poriMKOBOW HanpaenstoLeln U NUNbHOro
nonoTHa (ogHa kannsa mMacna), a Takke camy ocb
PONVKOBOW HanpasnsoLWen.

6.2 CEOPKA U PABEOPKA HAMPABNSIIOLLEN ANsl
KPYFOBOW W NAPANNENBbHOW PE3KU

C6opka 1 pa3bopka HanpaBnsAloLen WTaHrU
ANA napannensHOoW/KpyroBom pesku u
nosuumoHupyoulero wrudgTa (cm. Puc. 4)

» [Ina ycTaHOBKWU Hanpaenstowen nnaHku 18
cnefynte MHCTPyKUmMam Ha (Puc. 4.1).

» [Ina ycTaHoBKK WTU(Ta No3nLmoHnpoBaHus 17
cnefynTe MHCTPYKUmMaM Ha (Puc. 4.2).

6.3 CBOPKA 1 PASBEOPKA ACMUPALIMOHHOIO
ComnA

* YcTaHoBUTE nepexoaHuk 19 kak nokasaHo Ha
(Puc. 3).

* MoakntounTe K NnepexonHuky 19 BHelHee ycTpon-
CTBO AN MbineoTcoca.

» lemoHTax npousBoauTe B 0bpaTHOM nocrnenosa-
TENbHOCTU.

7. HACTPOWKA MASAITHUKOBOIO ABMXEHUA

MasTHUKOBBI MexaHn3mM obecrneunBaeT ABKEHNE
Bpe3aHus ANs yBENUYEHUS CKOPOCTU pacnuna
MaTepvana.

[Ina HacTPOWKM MasiTHUKOBOIO Xo4a UCMoMnb3yeTcs
nepekntoyatens 10 (Puc. 9). B nonoxexun 0
MasiTHUKOBOE ABUXEHUE HE OCYLLECTBSIETCS.
BenuunHa MasTHMKOBOrO Xo4a yBenuunBaeTcs

OT nonoxeHus 1 k nonoxexuto 3. IameHeHne
NonoXeHus nepeknovatens MasTHUKOBOIO

X0[a MOXET OCYLLeCTBNATLCSA Npu paboTatoLiem
MHCTpYMEHTE.

O3HakoMbTecb ¢ Tabnuuein HacTpoek, B
3aBMCUMOCTU OT TUNa o6pabaTtbiBaemMoro
martepuana.

MATEPWUAN NMONOXEHWE PEIMYNATOPA
JOPEBECUHA 1-2-3

CTAIlb 0
ANIOMUHUI 0-1

PE3VHA 0

KEPAMUKA 0
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8. ANEKTPOHHASA PEIrYNIMPOBKA CKOPOCTH

MHCTpYyMeHT ocHalleH 6oKOM 3neKTPOHHOM
perynupoBku, obecnedmsarownum nnaBHbIN

nycK 1 nopaepxaHue 3afaHHoro Yyucna xonos
NWNbHOro MOMNoTHa NoA Harpyskow. Perynatop 4
(Puc. 1) yctaHOBREH B BEPXHEW YaCTUN PYKOATKU
WHCTPYMeHTa.

PerynsTtop 4 (Puc. 1) npumeHsieTcs Ans yCTaHOBKM
Tpebyemol ckopocTu (Ynucna xodos). 3HaveHue 1
COOTBETCTBYET MUHUMASILHOW CKOPOCTU U 3HaYeHne
6 - MakcMmanbHoOW ckopocTu, obecnevynBaemMoi
6rOKOM 3NEeKTPOHHOW PerynmpoBKU.

M3meHeHne nonoxeHus perynatopa yucna

XO[0B MOXET OCYLLEeCTBNATLCA Npu paboTatoem
MHCTpyMeHTe. OnTumansHas BenuynHa yncna
XO[0B 3aBUCUT OT obpabaTbiBaeMoro matepuana,
pabounx ycnosun n nogbupaercs ncxogs u3s
NpaKkTUKK.

9. BUObl PE3KU

PekomeHaaumu no akcnnyarauum:
Bbi6op nunku

Munku Tuna T 15 moryT
McnonbL30BaThbCA C No6bIMU

MoAensMu 3neKTpono63uka.

Mepepn Havanom paboTbl BbIGepuTe NnoaxoasLLmii
TUN MUk 15 B 3aBUCMMOCTY OT MaTtepuana ans
pe3ku, CKOPOCTU PE3KM U KavyecTBa Kpasi pesa.
O603HayeHne NUIKY yKasaHo Ha ynakoBke.

O6Lwmre pekoMeHaauMm No peske

TecToBO€ UCNbITaHMe Ha
aHanoru4yHowu getanu (U3 Toro xe
maTepuana), YTobbl y6eauTbCs, YTO
nunka 15, CkopocTb pe3ku u xon
neHaenA BbiOpaHbl NpaBUNbLHO.

Mepea Hayanom pe3ku BbINOMHUTE

* Y6eauTtech, 4TO AeTarnb, KOTOPYHO Bbl
coburpaeTech pesaTb, XOPOLLO 3aKkpenseHa, u 4To
BCE MeTannuyeckue vyactu (rsos3au, BUHTbI U T. 4.)
yaoaneHsbl.

* BKkntounTe aneKTpONHCTPYMEHT nepen TeMm, Kak
nunka 15 conpukocHeTcs ¢ pesaemon aetanoto. He
npunaranTe AONONHUTENBHOMO YCUNNS, onepauus
TpebyeT BpemeHu. [lononHuTensHoe ycunue He
ycKopuT pabounin npoLecc, a TONbKO neperpysnt
WHCTPYMEHT.

« Ecnu 3ybbsi nunku 15 cnuwkom Gonbluve Ans
pe3aemoii getanu (M3bbiTodHas BUGpaums,
obpabaTbiBaemasn NoBEpXHOCTb TpeckaeTcs

1 OCbINaeTcs, 3TO NPU3HaKW TOro, YTO 3y6bs
cnukom 6onblune), HeMEANEHHO BbIKMIYMTE
QNEKTPOMHCTPYMEHT 1 3aMmeHunTe Nunky 15 Ha



NOAXOASILLY!IO.
+ Ecnu nunka 15 3abnokupoBaHa Bo Bpems paboTebl,
HeMe[NEeHHO BbIKMIOYNTE ANEKTPOUHCTPYMEHT,
nonpo6byviTe pacluMpuTb PEXYLLMIA XOA NMUIKK 1
3aTeM OCTOPOXHO 3aMeHuTe Nunky 15 Ans pesku.

» MNocne 3aBepLUeHVs pe3kn cHavana BbIKMo4nTe
3MNEeKTPOVNHCTPYMEHT, a 3aTeM 3ameHuTe nunky 15
NS pesku.

Mpwu pe3ke onpeAeneHHbIX

A maTepuanoB (Hanpumep, meTanna)
nunka 15 MoxeT neperpeBaTbces,
NoO3TOMYy peKkoMeHAyeTCs
Mcnonb3oBaTh oxnaxaalowme unm
cMa3sblBalolMe BellecTBa, KoTopble
crepyeT HAHOCUTbL Ha MECTO KOHTaKTa
nunku 15 c pesaemoi getanblo.

CBepneHue c npopasnuBaHuem (cm. Puc. 5)

9.1. PEF'YJIMPOBKA YITIA PE3KU (Puc. 8)

KOHCTpYKLUSA 3NeKTPOMHCTPYMEHTa obneryaeT
BbINOMHEHWE YIMOBbLIX PE30B MyTeM HakroHa
Kopryca anekTpouHcTpymeHTa. OcHoBaHue

11 aNeKTPOVNHCTPYMEHTa COAEePXUT

wkany 12, obo3HavaroLLyto Yribl Kopryca
aneKkTpouHCTpymMeHTa (war 15°). Ecnu
MCMOSb3YTCS OMNONHUTENbHbIE U3MEPUTENbHbIE
MNHCTPYMEHTbI, MOXHO YCTaHOBUTb KOPMYC
3MEKTPOVHCTPYMEHTA MOA MOGLIM Yriom

(B Npedenax, ykasaHHbIX B TEXHUYECKUX
XapaKTepucTrKax).

» Ocnabbre 3axmMHyto pykosaTky 13 (Puc. 9).

* MNepeaBuHbTE OcHOBaHWe 11 Bnepen v Belbepute
HeoBXOAMMBIiA yron, UCNonb3ys NokasaHust Haekca
12.

* 3aTaHUTe 3aXMMHYI0 pyKoaTky 13.

9.2. BEPTUKAJIbHBIE PE3blI

OcHoBaHwue nepeMeLLaeTcsi B MakcMmarbHoe
3aAHee NnonoxeHune, a ne3sme MUK HaxoauTCs B
LieHTpe.

[ns Hayana paboTbl NO AepeBy C BHYTPEHHUMM
pe3samu (cM. Puc. 5) moxHo onupatbcst Ha
NnepeaHIol0 YacTb OCHOBaHWUS U MeaNeHHO
HaXkMmaTb, NMoka ne3Bue NUMKK He NporaeT Yepes
obpabaTbiBaembln MaTepuan.

Mpu oTCcyTCTBUM ONbITA UMK NpY padoTe ¢
ApyrMMu matepuanamu criefyet BbiNOMHUTb
npeaBapuTeribHOE CBEPEHME.

YT06bI BBINOMHUTL 3Ty ONEepaLmio, MeXaH3m
neHaens, perynupyemMblin ¢ NOMOLLbIO PYKOSITKM 13
(cm. Puc. 9), pomxeH 6biTb B nonoxeHum 0.

9.3. PE3KA C KPYITbIM HAMPABNAIOLLUM /
MAPANNENbHBIM PYKOBOACTBOM

Pe3ka kpyra (cm. Puc. 6)

MapannenbHoe HanpaenstoLlee / kpyrnoe
PYKOBOACTBO 18 NO3BOSSAET BbINOMNHATL KPyrible
pesbl ¢ PUKCUPOBaHHBIM PaanyCcoM.

» OBo3HaybTe KPYr ANs peskv 1 caenanTe
0TBEpCTME B LEHTpe (AMamMeTp OTBEpCTUS OOSKEH
6bITb paBeH AMameTpy WTUgTa NO3MLMOHNPOBaHUS
17).

» Ecnu Bbl He XOTUTe Ha4YMHaTb pe3aThb C Kpast
obpabaTbiBaemon getanu, caenante oTBepcTue B
TOYKe Havana, kak nokasaHo Ha (Pwvc. 6) (anametp
OTBEpPCTUSA AOMKEH ObiTb BoMbLUe LUMPUHBI NE3BUs
nunku 15).

» OcnabsTe BUHTBI C KpblnbyaTkamu 8 (Puc. 1).

* [oBepHWTe NapannesnbHoe HanpaenstoLiee /
Kpyrroe pykoBoacTBo 18 1 pasmectute ero, kak
nokasaHo Ha (Puc. 6).

* MNepemecTuTe 3NEKTPONHCTPYMEHT B TOYUKY
Havana.

Ecnu Bbl He cobupaeTech Ha4yMHaTb pe3aTtb C kpast
obpabaTbiBaemMon feTanu, BCTaBbTe NE3BUE MUITKK
15 B oTBepcTMe, CAEnaHHoe B TOYKE Havana.

* YcTaHoBUTe pabounin paguyc Ans Kpyrnoro
HanpaensAoLero ABMXeHNs napannensHo /
Kpyrnoro pykoBogcTsa 18 Tak, 4Tobbl 0TBepcTMe,
cAenaHHoe Ans wrmdTa nosuumMoHmpoBaHns 17,
COBMaAarno C LeHTpanbHbIM OTBEPCTUEM Kpyra.

* BcraBbTe WTUT no3uumoHnpoBanus 17

B Kpyrroe HanpasnstoLlee / napannensHoe
pykoBoACTBO 18 1 OQHOBPEMEHHO B LieHTpanbHoe
oTBepcTHE Kpyra.

* 3aTAHUTE BUHTBI C KpbinbyaTkamm 8 (Puc. 1),
4TOGbI 3aKpenUTb HanpasnsatLLyto 18 ans kpyrnoro
/ napannenbHoOro pesaHusi.

* HayHuTe pesaTb BAonb 0603Ha4eHHOMO

Kpyra ofiHOW pyKow, yaepxueas winudT
NO3NLIMOHNPOBaHNS 17 Apyrov pyKown.

Ucnonb3ynte y3kue ne3susa nunku 15
(Puc. 1), 4TO6bI BLINOMHATL KPyribie

WUNn U3OrHyThble pe3bl And ynyJleHusa
KaydecTBa U ynpoilieHus npouecca.

9.4. MPAMOW PE3 (Puc. 7)

MapannenbHoe pykoBOACTBO AN napannenbHon
pesku 18 nos3BonseT pesaTtb BAOMb CYLLECTBYIOLWEro
NPSIMOTO Kpasi, a Takke pe3aTb NPAMbIEe CTEPXKHU
TOW xe wupuHbl (Puc. 7.1).

» OcnabbTe BMHTBI C KpblnbyaTkamu 8 (Puc. 1).

» PaamecTute napannensHoe pykoBOACTBO AN
napannensHon peskn 18 (Puc. 7.1).

* YcTaHoBUTE HEOBXOANMbIN MHTEPBAN PE3KU.

* 3aTAHUTE BWHTBI C KpbinbyaTkamm 8 (Puc. 1),
4yTObbI 3aKkpenuTb Hanpasnswowyto 18 (Puc. 1) ans
Kpyrnoro / napannensHoro pesaHus.

* PexxsTe, Haxxnumas napannenbHoe pykoBoACTBO
AN napannenbHon pe3kn 18 Ha BOKOBYH KPOMKY
aetanu.
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nony4uTb, 3aKpenuB NNacTUHy Ha
AeTanu ¢ NOMOLLbI 3aXUMHbIX
BMHTOB M UCNONb3Ys 3Ty NNacTUHY B
KayecTBe orpaHuuuTens. BoinonHsiite
pes, nepemMeLyas ANeKTPOUHCTPYMEHT
BAONb OFPAHNYUTENSA U NPUKUMAs
6OKOBYIO YacCTb OMOPHOM NNACTUHbI
11 (Puc. 1) k 6okoBOM YacTu

ﬂ MonoGHble pe3ynbTaTbl MOXHO

nnacTuHbl (Puc. 7.2).

9.5.BXOABPE3BE3MNPENBAPUTENIBHOIOCBEPIIEHUA

B03M0OXHO BbINONHEHNEe nNpopesei B AepeBe

6e3 npeaBapuTENbHOrO CBEPIIEHNS, MeaSIEHHO
BBOZS MUMbHOE MOMOTHO B MaTtepuan ¢
paboTatoLwmm nHcTpymeHTom. OHako aTo Tpebyet
onpefeneHHoro onbiTa.

OnycTuTe NepeaHnin Kpar OCHOBHOM NANTLI

11 (Pwc. 5), HaKMOHMB MHCTPYMEHT BBEPX, U
BKIOUUTE ero. HaaexHo 1 Kpenko yaepxvaiTe
MHCTPYMEHT NpoTuB 0bpabaTtbiBaeMon getanu u
MEAJIEHHO ONycKanTe ero, YTo6bl NNNBHOE NONOTHO
NpoHWKano B matepwuan.

Mocne Toro kak maTtepwan 6yaeT NnpovaeH,
nocTaBbTE MHCTPYMEHT B 0Obl4HOE paboyee
NonoXeHwe Tak, YTo6bl OCHOBHAS NNMTa NOMHOCTbLIO
onupanack Ha NOBEPXHOCTb, U NpofomkanTe
NUNUTL NO NUHUK pe3a.

Mo 3aBepLUEHNN MUKW CHaYana oTKMiYuTe
WNHCTPYMEHT OT 3MEKTPOCETU, a 3aTeM BbIHLTE
NUIIbHOE MOMOTHO U3 NPOPE3MN.

10. AONONHUTENbHAA KOMMNEKTALUA

8200100/200/300/600/500 — Mbineypanstowye
annapatbl AS182K/AS282K/AS382L/ASC682/
ASM582T

6446073 LnaHr neineygansaowmn 2.25 m.
1746245 LUnaHr neineyaanstowmii 5 m.
8204262 CoeauHuTenb Ans BcacbiBaHUA

11. OBCNY>XXUBAHUE U YXO[O
MNMepen BbinonHeHUeM NOGbLIX
HaCTpoeYHbIX paboT unu pabot no

o6cnyxuBaHuio y6eautecb B TOM, YTO
MHCTPYMEHT OTKITHOUYEH OT 3MeKTPOoCceTH.

* OcmoOTp nunbHoOro nonotHa: icnonbayiTte
TONbKO OCTpPbIE MUMbHBIE MOMOTHA B XOPOLLEM
COCTOSIHUW. TpecHyTble, U30rHYTble Unn
3a3y6peHHbIE NUIbHbIE MONOTHA AOMKHbI
HemMe[nNeHHO 3aMeHSITbCS.

* OCcMOTp BMHTOB Kopnyca: PerynsipHo
npoBepsiiTe Bce KpenexHble BUHTbLI 1 ybeamTecs,
4YTO OHW HaAEXHO 3akpensieHbl. [py oBHapyxeHun
ocnabneHHoro BUHTa HEMEAJIeHHO 3aTsiHUTE ero.
HeBbInonHeHne atoro TpeGoBaHNs MOXET NoBreYb
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cepbesHbIf yepb, B TOM Yncne ons 300poBbs.

* O6cnyxuBaHue aBuratens: Becerga 6yasre
npeaenbHO BHAMATENbHbI, MPY CMEHE YromnbHbIX
LeTok ybeanTech B LLENIOCTHOCTY NaMenei potopa,
crieguTe 3a TeM, YToObl B ABMraTenb He nonaganm
BOZA MNW Macro.

» CofiepxuTe BEHTUMSILMOHHbIE OTBEPCTUS B
yucToTe.

* [pounsBoamMTE OYUCTKY MHCTPYMEHTA Moche
KaXxgoro ucnosnb3oBaHus. MNpoaysanTe asurartens
VHCTPYMEHTa CXXaTbIM BO30YXOM.

« lepxaTenb nunbHoro nonotHa (cuctema “Quick
Fix") nognexuvT perynsapHomn o4ncTke, ocobeHHo npu
nueHUn Matepuasnos ¢ o6pasoBaHnem GonbLLOro
KONMMYecTBa Mblnu, YTO 06ECNEYUT KOPPEKTHYIO
paboTy chmkcaTopa.

» Ponvk nogaepxuBatoLLein HanpasnsitoLuem
NOANEXUT PerynsipHoi cmaske Macrom.

Mepen cmaskon ybegutech B LENOCTHOCTU
noaaepxuBatoLero ponuka. Mpw ero nospexaeHun
PONUK AOIMKEH GblTb 3aMEHEH B YNONHOMOYEHHOM
TexHun4eckom LeHTpe VIRUTEX.

* Y6egutech B TOM, YTO kabernb MHCTpyMEHTa
HaxoaMTCsi B UCNPABHOM COCTOSIHUW. B npoTuBHOM
cnyyae obpatutech B YNOHOMOYEHHbIN
TEXHUYECKUIA LLEHTP AJ1S1 er0 3aMeHbI.

* Cmaska

(BBINOSHAETCS YNONMHOMOYEHHbBIM TEXHUYECKUM
cneunan1cTom)

BWHTBI Ha pefyKTope He O0SKHbI BbIKpYYMBaTHLCS
B TEYEHWe rapaHTUNHOro cpoka. B npotuBHOM
cryyae rapaHTuitHble obs3atenbcTBa byaet
aHHynupoBaHbl. CMa3ka JomkHa 0BHOBNSTLCS
nocne 1500 4acoB NCNOMNb30BaHWUA MHCTPYMEHTA.

12. MNbHbIE MNONIOTHA (OMUWOHAJIBHO)

(komnnekT u3 5 wr)

* 3440095 [inst MArkmMx 1 TBEpAbIX NOpoS,
ApeBecuHbl, TonwmHa go 60 mm. (HCS,
PacctosiHne mexay 3ybamum 4 mm, L 75)

* 3440167 Onsa MArkux u TBepablx Nopoa,
npeBecuHbl, TonwmHa go 80 mm. (HCS,
PaccTosiHne mexay 3ybamu 4 mm, L 105)

* 3440094 [Ons MArkux u TBEpAbIX Nopog
ApeBeCUHbI, TonwmHa Ao 60 mm. KpnBonuHenHbIn
pes. (HCS, PacctosiHne mexay 3ybamm 4 mm, L 75)
* 3440093 OAns MArkux u TBepabIX Nopos,
npeBecuHbl, haHepbl u OCT, TonwmHa go 30 mm.
(HCS, PacctosHue mexay 3ybamu 2.5 mm, L 75)

* 3440163 [Ans MArkmMx 1 TBEpAbIX NOpog,
apesecuHbl, aHepbl n OCT, TonwwmHa go 30 mm.
(HCS, PacctosiHme mexay 3ybamum 2.5 mm, L 105)
* 3440097 Ons MArkux u TBepablx Nopoa,
npeBecuHbl, haHepbl 1 OCT, TonwmHa go 60 MM,
N30MSIUMOHHBIE MaTepuarnbl 1 rmbkne nNnacTuku Ao
8 mm. (HCS, PaccrosHune mexay 3ybamm 4 mm, L
75)

* 3440164 [Ans MArkmx 1 TBEpAbIX Nopog,
apesecuHbl, haHepbl n OCT, TonwwmHa go 80 mm,



M30NSLUNOHHbIE MaTepumarnbl 1 rmbkue nnacTuku 4o
8 mMm. (HCS, PaccrosiHue mexay 3y6amum 4 mm, L
105)

* 3440096 [ns MAarkux n Teepabix nopoa
[peBecuHbl, TonwmHa Ao 60 mm. PACLLUMPEHHbIN
MONNYPETAH po 40 mm (HCS, PacctosiHne
mexay 3ybamu 3 mm, L 75)

* 3440098 [1ns MArkon ctanu u xenesa Ao 3 M,
MenamMuHa 1 CUHTETUYECKUX BOMOKOH A0 8 MM 1
LBeTHbIX MeTannoB Ao 4 mm. (HSS, PacctosiHue
mexay 3ybamu 1.2 mm, L 52)

* 3440165 [Ins MArkon ctanu u xenesa Ao 3 M,
MenamMuHa 1 CUHTETUYECKNX BOMOKOH A0 8 MM 1
LBeTHbIX MeTannoB Ao 4 mm. (BIM, PaccTtosiHue
mexay 3ybamu 1.2 mm, L 105)

* 3440099 [1ns MArkon ctanu u xenesa Ao 6 mm,
MenamuHa ¥ CUHTETUYECKUX BOMOKOH A0 10 MM ©
LBeTHbIX MeTannoB Ao 8 mm. (HSS, PacctosiHue
mexay 3ybamu 2 mm, L 52)

* 3440166 [ns MArkon ctanu u xenesa Ao 6 mm,
MenamuHa ¥ CUHTETUYECKUX BOMOKOH A0 10 MM ©
LBeTHbIX MeTannos Ao 8 mm. (BIM, PaccTtosiHue
mexay 3ybamu 2 mm, L 105)

* 3440100 CneumanbHble nunku go 10 mm. Ans
MSITKOW CTanu v xenesa o 6 Mm,

MenamuHa v LBeTHbIX MeTannos o 8 mm. (HSS,
PaccrosiHne mexay 3ybamu 3 mm, L 75)

13. YPOBEHb LLYMA 1 BUBPALIUK

YpoBeHb Liyma 1 BUGpaLmm 3Toro MHCTPYMeHTa
ObInv U3MepeHbl B COOTBETCTBUK ¢ EBponenickumu
ctangaptamu EN 60745-2-11 n EN 60745-1 n
crnyxaT OCHOBaHWeM ANsi CpPaBHEHWs C ApYyrMMun

MaLUMHaMK C aHanorn4yHow obracTbio NPpUMeHeHus.

YkasaHHbI ypoBeHb BUOpauun onpegeneH ans
OCHOBHbIX ONepaLmii U MOXET UCMOSb30BaTbCs
KaK HauarnbHasi BeNuumnHa 4nsi pacyeTa puckos

B pe3ynbTraTe Bo3aencTeus Bubpaumn. OgHako,
ypoBeHb BUBPaLMK MOXET [OCTUraTb BEMUYMH,
3HaUUTENbHO OTNNYAKOLLMXCS OT 3asiBIEHHbIX,

T.K. 9TO 3aBUCUT OT YCMOBMIA NPUMEHEHNSI,
MCMOMb3yeMOro PexyLLero MHCTPYMeHTa,
KayecTBa 06CNyX1BaHNUS 3NEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTA UIN ero NpUHaafiexHocTen,
[ocTurasi 3HaunTenbHo Gonee BbICOKMX

BEMUYMH NMPU LIMKITUYECKOM MUCMONb30BaHUN U B
3aBMCMMOCTU OT MaHepbl UCMOoNb30BaHus. Micxoas
13 BbILLEU3IIOXEHHOTO, HEOBXOAMMO NPUHSATH
MepbI M0 3aLmTe Nonb3oBaTesns OT BPEAHOro
BO3AEeNCTBUSA BUOpauuu. Takumm mepamu MoryT
cTaTb CO3AaHWe YCMNoBUWi XpaHEHWE UHCTPYMEHTa
B OT/IMYHOM COCTOSIHWM, @ TaKXkKe opraHnsaums
NPOOOIMKUTENBHOCTH PaBounX LIMKMOB (TakuX, Kak
BpeMs paboTbl, KOrga MHCTPYMEHT paboTaeT nog
Harpyskom, n paboyee Bpems, Koraa UHCTPYMEHT
paboTaeT Ha XonocToM xoay, B AEUCTBUM, HE
ncnorb3yeTcs, T.K. CoOKpalleHne BpEMEHN NPOCTost
CYLLECTBEHHO BNUSIET Ha OOLLYH BEMUYNHY
BO3ENCTBUS)

14. TAPAHTUA

Bce nepeHocHble anekTpuyeckue malumHbl Virutex
ANns npoeccmoHansHOro NCNonb3o0BaHNA UMELT
12-MeCsYHYI rapaHTUo C MOMEHTa MOKYTKY,

He 3aTparvBas 3aKOHHble NpaBa YacTHbIX
HenpoceccroHasbHbIX NONb3oBaTeENEN.
[apaHTus AencTeyeT Ha BCE NPOU3BOACTBEHHbIE
nedekTbl, ucknoyas nobble NoBpexaeHus,
BbI3BaHHbIE HEMPaBUIbHLIM ObpaLleHnem nnu
€CTECTBEHHbIM U3HOCOM MalLUWHbI, NOBPEXAEHMS,
BbI3BaHHbIE MOAKMIOYEHNEM MALLNHBI K APYroMy
HanpsPKEHWI0, YeM yKa3aHo Ha ee Tabnuyke

C XapakTepucTukamu, U MalluHbl, KOTOpble

6bINY OTPEMOHTUPOBaHbLI HEABTOPU3OBAHHBIM
nepcoHanom.

Cepsuc rapaHTumn ByaeT npefocTaBnsaTbes B
CTpaHe NOKYMKW MallUuHbl Yepes AncTpubbioTopa,
OCYLLECTBUBLUETO NPOAAXy.

Heobxoammo npeabsiBUTb cyeT-hakTypy C
yKasaH1eMm CepunHOro HoMepa, ecrnv TakoBon
nveercs.

lapaHTus 1+2: B HekoTopbIX cTpaHax
EBponetickoro Coto3a Bbl MOXeTe NpoanvTb
obLwmin cpok rapaHTum oo 36 mecsues (Bknovas
nepBoHavanbHble 12 Mecsaues) nocne pernctpaumm
Ha Halem caunTe.

15. YTUNU3ALUA OSNEKTPUYECKOIO
OBOPYOBAHUA

Hwvikorga He BbiGpacbkiBainTe anekTpudeckuii
WHCTPYMEHT BMecTe C BbITOBbIMM OTXOA4aMM.
MepepaboTtka 060pynoBaHNs, OCHACTKN 1

Tapbl AOMKHA OCYLLECTBMATLCA MeToAaMu,
MWHUMU3NPYIOLLMMK OTpULIaTENbHOE BO3AENCTBIE
Ha OKpy>atoLLyto cpeay.

MpumensieTca ansa ctpaH EBpocotrosza n
EBponenckux cTpaH ¢ cenekTMBHOW CUCTEMOM
c6opa oTxoAo0B:

IB cnyyae ecnu ykasaHHbI CUMBOI NPUCYTCTBYET
Ha obopynoBaHWUKM UNK B CONPOBOANTENBHOWM
[OKYMEHTaLMK, B KOHLIE XXN3HEHHOrO Lmkna
WHCTPYMEHTa OH HE MOXET ObITb YyTUNM3NPOBaH C
6bITOBLIMU OTXOAAMM.

B cootBeTcTBUM C TpeboBaHuaMY EBponerickoi
Aupektusbl 2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXeT
obpaTtunTbCH K BNacTaM Ans noucka, rae u kak

OH MOXeT cAaTb NPOAYKT Ha nepepaboTky
MakcuManbHO OpY>XECTBEHHbIM ANs OKpyXatoLuemn
cpenbl 1 6e3onacHbIM cnoco6om.

Komnanusi VIRUTEX octasnsieT 3a coboi
npaBo BHOCUTb U3MEHEHWSI B KOHCTPYKLMIO
WKW cTaHOapTHbIA KOMNIEKT NocTaBku 6e3
npeaBapUTENibHOTO YBEAOMITEHUS.
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POLSKI

(llustracje na stronie 60 - 63)

Wazne

1. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
1.1 GENERALNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj dokladnie niniejsza
INSTRUKCJE OBSLUGI zanim
zaczniesz korzystac z urzadzenia.
Upewnij sig, ze je dobrze zrozumiates$
zanim przystapisz do pracy z
urzadzeniem po raz pierwszy.

Zachowaj oba zestawy instrukcji na przysztosc.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
A przepisy. Bledy w przestrzeganiu
nastepujacych przepis6w moga
spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.
Uzyte w dalszej czesci pojecie
“elektronarzedzie” odnosi sie
do elektronarzedzi napedzanych
pradem (z kablem zasilajacym) i do
elektronarzedzi napedzanych akumu-
latorami (bez kabla zasilajacego).

1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i
dobrze o$wietlone. Nieporzgdek i nie o$wietlone
zakresy pracy mogg doprowadzi¢ do wypadkow.
b) Nie nalezy pracowa¢ tym narzedziem w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajdujg sie np. fatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wywotujg iskry, ktére moga
podpali¢ ten pyt lub pary.

c) Elektronarzedzie trzymac¢ podczas pracy z daleka
od dzieci i innych oséb. Przy odwrdceniu uwagi
mozna straci¢ kontrole nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzgdzenia musi pasowac do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposéb.
Nie nalezy uzywac¢ wtyczek adapterowych razem z
uziemnionymi narzedziami. Niezmienione wtyczki

i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia
pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemnionymi powierz-
chniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia prgdem, gdy Panstwa
ciato jest uziemnione.

c) Urzadzenie nalezy trzymac¢ zabezpieczone
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przed deszczem i wilgocig. Wnikniecie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia
pradem.

d) Nigdy nie nalezy uzywac kabla do innych
czynnosci. Nigdy nie uzywac kabla do nosze-

nia urzgdzenia za kabel, zawieszenia lub do
wyciggania wtyczki z gniazda. Kabel nalezy
trzymac z daleka od wysokich temperatur, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszajg ryzyko
porazenia prgdem.

e) W przypadku, ze elektronarzedziem pracuje

sie na $wiezym powietrzu nalezy uzywac kabla
przedtuzajgcego, ktéry dopuszczony jest do
uzywania na zewnatrz. Uzycie dopuszczonego

do uzywania na zewnatrz kabla przedtuzajgcego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli nie da sig unikng¢ zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
uzy¢ wytgcznika ochronnegoréznicowo-prgdowego.
Zastosowanie wytgcznika ochronnego réznicowo-
pradowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

3) Bezpieczenstwo os6b

a) Nalezy by¢ uwaznym, zwaza¢ na to co sie

robi i prace elektronarzedziem rozpoczynac z
rozsadkiem. Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia gdy
jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
urzgdzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
urazen ciata.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochron-

ne i zawsze okulary ochronne. Noszenie 0so-
bistego wyposazenia ochronnego jak maska
przeciwpylowa, nie $lizgajace sie buty robocze,
hetm ochronny lub ochrona stuchu, w zalezno$ci od
rodzaju i uzycia elektronarzedzia zmniejsza ryzyko
obrazen ciata.

c) Nalezy unikaé niezamierzonego urucho-

mienia narzedzia. Nalezy upewnic sie, ze
wigcznik/wytgcznik znajduje sie w pozycji “AUS”
(“wytaczony”) zanim wiozona zostanie wtyczka

do gniazda. W przypadku, ze przy noszeniu
urzgdzenia trzyma sie palec na wigczniku/
wytgczniku lub wigczone urzadzenie podtgczone
zostanie do pradu, to moze to doprowadzi¢ do
wypadkow.

d) Zanim urzgdzenie zostanie wigczone nalezy
usungc¢ narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, ktére znajdujg sie w ruchomych czesciach
urzgdzenia mogg doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci.
Nalezy dba¢ o bezpieczng pozycje pracy i zawsze
utrzymywaé rownowage. Przez to mozliwa jest
lepsza kontrola urzgdzenia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii. Wiosy, ubranie
i rekawice nalezy trzymac¢ z daleka od ruchomych
czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub diugie wiosy
mogg zostac ujete przez poruszajgce sie czgsci.



g) W przypadku, ze mozliwe jest zamontowanie
urzadzen odsysajacych lub podchwytujgcych nalezy
upewnic sie, czy sa one wiasciwie podtgczone i
prawidtowo uzyte. Uzycie tych urzgdzen zmniejsza
zagrozenie spowodowane pytami.

4) Staranne obcowanie oraz uzycie elektronarzedzi
a) Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy
uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére jest do tego
przewidziane. Odpowiednim narzedziem pracu-

je sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
sprawnosci.

b) Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia, kto-

rego wigcznik/wytgcznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wigczy¢

lub wytgczy¢ jest niebezpieczne i musi zostaé
naprawione.

c) Przed podjeciem nastawienia urzgdzenia,
wymiany narzedzi lub odtozeniem narzedzia
nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda. Ten srodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu
sie urzadzenia.

d) Nie uzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac poza dosiggiem dzieci. Nie nalezy
da¢ narzedzia do uzytku osobom, ktére jego nie
znajg lub nie przeczytaty tych przepiséw. Uzywane
przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sg
niebezpieczne.

e) Urzadzenie nalezy pieczotowicie pielegnowadé.
Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci
urzadzenia funkcjonujg bez zarzutu i nie sg
zablokowane, czy czesci nie sg pekniete lub
uszkodzone, co mogtoby mie¢ wptyw na prawidtowe
funkcjonowanie urzgdzenia. Uszkodzone czesci
nalezy przed uzyciem urzgdzenia oddac do na-
prawy. Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez
niewlasciwg konserwacje elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce nalezy utrzymywac ostre i
czyste. Starannie pielegnowane narzedzia tngce

z ostrymi krawedziami tngcymi zablokowujg sie
rzadziej i fatwiej sie je prowadzi.

g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia itd. nalezy
uzywac odpowiednio do tych przepiséw i tak,

jak jest to przewidziane dla tego specjalnego

typu urzgdzenia. Uwzgledni¢ nalezy przy tym
warunki pracy i czynnos¢ do wykonania. Uzycie
elektronarzedzi do innych niz przewidziane prace
moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

5) Serwis

a) Naprawe urzadzenia nalezy zleci¢ jedynie
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu orgi-
nalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze
bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.

1.2 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PRACY Z WYRZYNARKA

Podjac¢ niezbedne i odpowiednie
A srodki bezpieczenstwa, gdy w
miejscu pracy wystepuje szkodliwy,
tatwopalny lub wybuchowy pyt.
Na przyktad, podczas pracy pows-
taje pyl, ktéry moze powodowaé
raka. Uzyj urzadzenia do zbierania
pytu i wiéréw, oraz nosi¢ maske
przeciwpylowa podczas pracy.

Nigdy nie uzywaj maszyny bez
ostony. Utrzymuj ostony na swoim

miejscu.

» Zawsze podtgczaj maszyne do sieci zabez-
pieczonej wylgcznikiem réznicowoprgdowym

i nadprgdowym, dla Twojego osobistego
bezpieczenstwa, zgodnie z normami ustalonymi dla
niskonapieciowych instalacji elektrycznych.

* Nie wier¢ w obudowie maszyny, poniewaz zakioci
to izolacjg ochronng (uzywaj etykiet samoprzylep-
nych do identyfikaciji).

» Sprawdzaj obszar pracy detektorem metalu,
poniewaz mogg znajdowac sie w nim ukryte
przewody elektryczne, rury gazowe i/lub wodne.

» Zawsze odtgczaj od sieci elektrycznej przed
przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy przy maszy-
nie.

» Gdy zatrzymujesz maszyne, zawsze réb to za
pomocg wytgcznika, a nie odtgczajgc wtyczke.

Za kazdym razem, gdy uzywasz
A maszyny, sprawdzaj stan wtyczki i

kabla. W przypadku uszkodzenia,

nalezy je wymieni¢ przez specjaliste.

« Zawsze trzymaj kabel z dala od zasigegu dziatania
maszyny.

« Podtaczaj maszyne do sieci tylko w pozyc;ji
wytgczonej.

* Zawsze mocno trzymaj maszyne obiema rekami,
zachowujac stabilng pozycje.

» Sprawdzaj prawidtowe mocowanie obrabiane-
go elementu przed rozpoczeciem jakiejkolwiek
operagciji.

« Do cigcia metali uzywaj oleju do smarowania
miejsca ciecia.

» Zawsze uzywaj odpowiedniego typu brzeszczotu
do kazdego rodzaju materiatu.

» Uzywaj tylko brzeszczotéw o dobrej ostrosci i w
doskonatym stanie. Natychmiast wymieniaj brzeszc-
zoty pekniete, wygiete lub stepione.

* Nie forsuj przesuwania pity, dopasowuj je do
rodzaju i grubosci obrabianego materiatu.

» Podczas ciecia podazaj za kierunkiem zebow
pity: forsowanie bocznych ruchéw spowoduje tylko
ztamanie brzeszczotu.
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» Uwazaj na odpryski wiéréw. Trzymaj narzedzie
tak, aby iskry nie skierowaty sie na Ciebie, innych
ludzi ani na materiaty tatwopalne.

* Nie wywieraj nadmiernego nacisku na podstawe,
stuzy ona jako podpodrka, a jedynym efektem bedzie
zahamowanie postegpu.

« Jesli musisz cig¢ cienkie blachy, najlepiej jest je
przymocowac do drewnianej podstawy, aby zapo-
biec drganiom blachy i wypadkom.

» Upewnij sig, ze podczas pracy ptyta podstawowa
jest catkowicie oparta na powierzchni roboczej.

« Sciezka ciecia musi by¢ wolna od przeszkod
zaréwno od gory, jak i od dotu.

* W Zadnym wypadku nie uruchamiaj maszyny,
gdy brzeszczot styka sie z obrabianym materiatem,
poniewaz wymaga to nieodpowiedniego wysitku.
Wprowadz pite, gdy maszyna osiggnie wybrang
predkosc.

* W przypadku prac, w ktorych powstaje pyt
szkodliwy dla zdrowia, nalezy uzywa¢ maski
przeciwpytowej. Nie mozna obrabia¢ materiatu
zawierajgcego azbest.

» Podczas pracy z maszyng zawsze uzywaj okula-
réw ochronnych i ochronnikéw stuchu. Inne $rodki
ochrony osobistej, takie jak maska przeciwpytowa,
rekawice, kask i fartuch, moga by¢ uzywane w
razie potrzeby, jak réwniez zaleca sie uzywanie
antyposlizgowego obuwia ochronnego. W razie
watpliwosci zaleca sie uzywanie sprzetu ochron-
nego.

* Pracujac, nigdy nie trzymaj reki ani palcéw przed
brzeszczotem.

» Upewnij sie, ze otwory wentylacyjne sg zawsze
wolne podczas pracy z pytem. W razie potrzeby
wyczyszczenia pytu najpierw odigcz maszyne, nie
uzywaj metalowych przedmiotéw i unikaj uszkodze-
nia wewnetrznych czesci.

» Po zakonczeniu pracy odfgcz maszyne i poczekaj
na zatrzymanie brzeszczotu, zanim wyjmiesz go

z rowka ciecia i odtozysz (niebezpieczenstwo
odbicia).

zas pracy pole elektromagnetyczne.
Pole to moze w pewnych warunkach
zakioécac dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych.
Aby zredukowac ryzyko powaznych
lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi
skonsultowa¢ sie z lekarzem lub
producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

f Elektronarzedzia wytwarzaja podc-

Redukcja zapylania
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Substancje chemiczne zawarte w

A pytach wytwarzanych podczas szli-
fowania tarcza, szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, pilowania, wierce-
nia i innych prac budowlanych moga
by¢ przyczyna raka lub szkodliwie
wplywaé na ptodnosé

Przy pracy z substancjami chemicznymi:

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty w
cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwo$¢
tych substancji zalezy od czestosci obrabiania tych
materiatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kon-
takt z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac
w dobrze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac
certyfkowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak
maski przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek)

2. DANE TECHNICZNE

SHNIK. e 230V 50/60 Hz
MOC....eee e 710 W
Obroty na minute............. .700-3000/min
Skok roboczy brzeszczotu..........ccccceeeennns 26 mm
Suw wahadtowy........ccoovvviiiiiiiiiiiiie e, tak
Maksymalny kat pochylenia korpusu

(W 1EWO / W PraWO).....c.uveeririeiiiiesieeeieeenivee s 45°/45°
Regulacja obrotow..........cccceevviiiiiiiiiiiniiiiin, tak
System szybkiego mocowania...........cccceeeueeenn. tak

Maksymalna gtebokos$¢ ciecia w drewnie...
Maksymalna gtebokos$¢ cieciaw aluminium....... 20mm

Maksymalna gtebokos$¢ cieciaw stali.................. 10mm
WaGA. ...ttt 2.9kg
Mierzona réwnowarto$¢ cisnienia

akustycznego jeststata przy ptaszczyznieA............ 88,5
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A............... 99,6
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Poziom wibracji (ramie-reka)..........c.cocoeeurvevrininecns a, 542

3. KOMPONENTY

. Wigcznik/Wytgcznik

. Przycisk blokady

. Otwory wentylacyjne

. Koto wyboru predkosci skoku
. Osfona ochronna

. Ostona styku

. Rolka prowadzaca

. Sruba motylkowa

. Podpdrka pity

10. Dzwignia regulacji ruchu wahadtowego
11. Ptyta bazowa

12. Skala

13. Dzwignia zamykajgca

14. Wskaznik

15. Brzeszczot do pity*

16. Klucz imbusowy

O©CoONOOOSWN=



17. Kotek pozycjonujacy

18. Szyna prowadzaca do ciecia okragtego /
réwnolegtego

19. Dysza ssaca

*Nie zawiera

4. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

* Maszyna SC710

» Ochrona delikatnych powierzchni
* Klucz imbusowy

« Kotek pozycjonujacy

» Katownik przystankowy

* Instrukcja obstugi

5. CECHY WYRZYNARKI

Oznaczenie narzedzia elektrycznego

Pity wibracyjne sg uzywane do ciecia drewna,
plastiku, aluminium i innych rodzajow materiatéw
(patrz wytyczne dotyczace stosowania pit). Trasa
ciecia moze byé¢ prosta, a takze krzywa: opcja kata
obudowy umozliwia ciecie pod katem.

Miekki start
Uktad miekkiego rozruchu umozliwia tagodny ro-
zruch elektronarzedzia - predkos$¢ ruchu brzeszczo-

tu 16 (Rys. 1) wzrasta ptynnie bez szarpnie¢ i odbi¢.

Silnik w momencie wigczenia nie jest gwattownie
obcigzany.

Hamulec
Hamulec wybiegowy zatrzymuje brzeszczot 16 (Rys.
1) w ciggu 2 sekund po wylaczeniu elektronarzedzia.

6. USTAWIENIA

Odtacz urzadzenie od zrédta
zasilania zanim przystapisz do
tej operaciji.

Montaz i regulacja elementéw elektronarzedzia

zbyt mocno, aby uniknaé zniszczenia

f Nie dokreca¢ elementow ztagcznych
gwintu.

Zaktadanie / wymiana akcesoriow

Po dtugim okresie pracy brzeszczot

@ maszyny moze si¢ bardzo nagrzac,
uzyj rekawic, aby go zdjaé. Zm-
niejszy to réwniez ryzyko urazow
spowodowanych przez zgby brzeszc-
zotu.

6.1. WKLADANIE | WYMIANA BRZESZCZOTU
Ta wyrzynarka posiada system mocowania brzesz-

czotu "Quick fix". Aby wtozy¢ brzeszczot nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

* Przesung¢ ostone 5 (Rys 2.1 2.2) do konca i
przytrzymac w tej pozyciji.

» Nastepnie wsun brzeszczot 15 (Rys. 2.2) do
szczeliny prowadnicy rolkowej 9 na maksymalng
gtebokos¢ (Rys. 1).

* Na koniec zwolnij ostong 5 (Rys. 2.1), to zaktywu-
je mechanizm zaciskowy uchwytu brzeszczotu.
Upewnij sig, ze brzeszczot zostat prawidtowo
zamocowany.

Zaleca sig od czasu do czasu smarowac miejsce
styku brzeszczotu i prowadnicy rolkowej, jak i jej osi.

6.2 MONTAZ | DEMONTAZ PRZEWODNIKA DO
CIECIA OKRAGLEGO | ROWNOLEGLEGO

Montaz i demontaz szyny przewodnika do
cigcia rownolegtego / okragtego i kotka
pozycjonujacego (zobacz Rys. 4)

« Aby zainstalowa¢ prowadnice 18, postepuj zgod-
nie z instrukcjami na (Rys. 4.1).

« Aby zainstalowac tuleje pozycjonujaca 17,
postepuj zgodnie z instrukcjami na (Rys. 4.2).

6.3 MONTAZ | DEMONTAZ ZLACZKI KOLEKTORA
ODPADOW

» Zamontowac przytgcze jak pokazano na rysunku
(Rys. 3).

» Podtgczy¢ zewnetrzne urzgdzenie odciggajgce
pyty do przytgcza 19.

» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

7. REGULACJA SUWU WAHADLOWEGO

Regulacja suwu wahadtowego umozliwia wybor op-
tymalnych warunkéw wyrzynania (predko$¢ posuwu,
wyglad krawedzi cigcia itp.) dla danego materiatu.
Aby wybra¢ i uruchomié system wahadtowy,

uzyj dzwigni 10 (Rys. 9). Wielko$¢ suwu
wahadtowego moze by¢ zmieniana podczas pracy
elektronarzedzia. Dzwignia regulacji

suwu wahadtowego 13 umozliwia ustawianie
czterech stopni suwu wahadtowego. Pozycja 0: bez
suwu wahadtowego. Pozycje 1 do 3, stopniowe
zwigkszenie sity suwu.

Zalecane pozycje dla kazdego rodzaju materiatu
przedstawiono ponizej:

MATERIAL POZYCJA DZWIGNI
DREWNO 1-2-3

STAL 0
ALUMINIUM 0-1

GUMA 0
CERAMIKA 0

8. ELEKTRONICZNA REGULACJA OBROTOW

Urzadzenie jest wyposazone w elektroniczng

regulacje obrotow, ktére umozliwia migkki start

i utrzymanie statej predkosci az do wysokosci

napigcia znamionowego. Pokretto predkosci 4 (Rys.
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1) znajduje si¢ na tylnej, lewej stronie urzadzenia.
Za pomocg pokretta wyboru czestotliwosci

suwow brzeszczotu 4 (Rys. 1) mozna wybrac
wymagang czgstotliwos¢ skokow brzeszczotu
(mozna to wykonywa¢ réwniez w czasie pra-

cy elektronarzedzia). Pozycja 1 to minimalna
predko$¢, a pozycja 6 to predko$¢ maksymalna.
Czestotliwos¢ suwow zalezy od obrabianego
materiatu, zalecamy wykonanie prébnego ciecia w
celu ustalenia wtasciwych parametréw pracy).

9. RODZAJE CIECIA

Zalecenia dotyczace obstugi:
Wybor ostrza pity

Ostrza pily typu T 15 mozna uzywaé
ze wszystkimi modelami pit wibra-

cyjnych.

Przed rozpoczeciem pracy wybierz odpowiedni
rodzaj ostrza pity 15, ktéry odpowiada materiatowi,
ktory bedziesz ciat, predkosci cigcia i jakosci
krawedzi cigcia pity. Oznaczenie ostrza pity znajdu-
je sie na opakowaniu.

Ogolne zasady ciecia

Przed rozpoczeciem cigcia

ﬂ przeprowadz test na podobnym
elemencie do tego, ktéry bedziesz
cig¢ (zrobionym z tego samego
materiatu), aby upewnic sie, ze
ostrze pity 15, predkos¢ ciecia i ruch
wahadtowy zostaly odpowiednio

Podczas ciecia niektorych

A materiatéw (takich jak metale), ostrze
pity 15 moze sie przegrzewa¢, dlate-
go zaleca sie stosowanie substancji
chtodzacych lub smarujacych, ktére
nalezy naktada¢ w miejscu kon-
taktu ostrza pily 15 z elementem do

wybrane.

» Upewnij sie, ze element do przeciecia jest od-
powiednio zamocowany i ze wszystkie elementy
metalowe (gwozdzie, Sruby, itp.) zostaty z niego
usuniete.

» Wigcz narzedzie elektryczne przed tym, jak
ostrze pity 15 wejdzie w kontakt z elementem

do przeciecia. Nie stosuj dodatkowego nacisku,
operacja wymaga czasu. Dodatkowy nacisk nie
przyspieszy procesu operacyjnego, ale obcigzy
narzedzie.

« Jesli zeby ostrza pity 15 sg zbyt duze dla elemen-
tu do przeciecia (nadmierna wibracja, pekajaca i
tuskajaca sie powierzchnia obrébki sg oznakami
zbyt duzych zebéw), natychmiast wytacz narzedzie
elektryczne i wymien ostrze pity 15 na odpowiednie.
« Jesli ostrze pity 15 zatrzyma sie w trakcie pracy,
natychmiast wytacz narzedzie elektryczne, sprébuj
rozszerzy¢ ciecie pity, a nastepnie ostroznie wymien
ostrze pity 15.

» Po zakonczeniu cigcia najpierw wytgcz narzedzie
elektryczne, a nastepnie wymien ostrze pity 15.
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przeciecia.

Ciecie penetracyjne (patrz Rys. 5)

9.1. REGULACJA KATA CIECIA (Rys. 8)

Konstrukcja narzedzia elektrycznego utatwia
wykonywanie cig¢ pitg pod katem przez obracanie
obudowa narzedzia elektrycznego. Podstawa 11
narzedzia elektrycznego zawiera skale 12, ktéra oz-
nacza katy obudowy narzedzia elektrycznego (krok
wynosi 15°). Jesli uzywasz dodatkowych narzedzi
pomiarowych, mozesz ustawi¢ obudowe narzedzia
elektrycznego pod dowolnym katem (w granicach
okreslonych w tabeli danych technicznych).

* Poluzuj zacisk 13 (Rys. 9).

* Przesun podstawe 11 do przodu i wybierz potrzeb-
ny kat, korzystajac z odczytéw wskaznika 12.

* Zaciénij zacisk 13.

9.2. CIECIE PIONOWE

Podstawa jest ustawiona w maksymalnym
potozeniu do tytu, co powoduje, ze ostrze pity jest
wysrodkowane.

Aby rozpocza¢ prace z drewnem w przypadku cieé
wewnetrznych (patrz Rys. 5), mozna opierac¢ sie
na przedniej cze$ci podstawy i powoli naciskac¢, az
ostrze pity przebije materiat do obrébki.

W przypadku braku do$wiadczenia lub pracy na
innych materiatach konieczne jest wykonanie
wstepnego otworu.

Aby to zrobi¢, mechanizm wahadtowy, regulowany za
pomoca pokretta 13 (Rys. 9), musi by¢ w pozyciji 0.

9.3.CIECIEZUZYCIEMPRETA NAPROWADZAJACEGO
DO CIECIAWOKREGACH/CIECIAROWNOMIERNYCH

Cigcie w okregu (patrz Rys. 6)

Pret naprowadzajacy do ciecia réwnolegtego / w
okregach 18 umozliwia ciecie okregéw o statym
promieniu.

» Oznacz okrag do wyciecia i wykonaj otwér w cen-
trum ($rednica otworu bedzie réwna $rednicy kotka
pozycjonujacego 17).

« Jesli nie chcesz rozpoczaé ciecia od krawedzi
elementu roboczego, wykonaj otwor w punkcie
poczatkowym, jak na Rys. 6 ($rednica otworu musi
by¢ wieksza niz szerokos¢ ostrza pity 15).

* Poluzuj $ruby skrzydetkowe 8 (Rys. 1).

* Przewro6¢ pret naprowadzajgcy do ciecia
réwnolegtego / w okregach 18 i umies¢ go tak, jak
na Rys. 6.



* Przenie$ narzedzie elektryczne do punktu
poczatkowego.

Jesli nie zamierzasz rozpoczynac ciecia od
krawedzi elementu roboczego, wstaw ostrze pity 15
do otworu wykonanego w punkcie poczatkowym.

» Ustaw promien pracy dla preta naprowadzajgcego
do ruchu okreznego do cigcia réwnolegtego / w
okregach 18 tak, aby otwér wykonany dla kotka
pozycjonujacego 17 pokrywat sie z otworem cen-
tralnym kota.

» W16z kotek pozycjonujgcy 17 w pret
naprowadzajgcy do ciecia réwnolegtego / w
okregach 18 i jednoczes$nie w otwor centralny kota.
* Zaci$nij sruby skrzydetkowe 8 (Rys. 1), aby
zamocowac pret naprowadzajgcy 18 do ciecia
okreznego / réwnolegtego.

* Rozpocznij ciecie wzdiuz oznaczonego okregu
jedna reka, a druga trzymajac kotek pozycjonujacy

1) do ciecia okregéw lub tukéw, aby
poprawi¢ jakos¢ i utatwi¢ operacje.

17
‘ ﬂ Uzywaj waskich ostrzy pity 15 (Rys.

9.4. CIECIE PROSTE (Rys. 7)

Przepustnica rownolegta do cigcia réwnolegtego 18
umozliwia cigcie wzdtuz istniejacej krawedzi prostej
oraz ciecie prostych pretdw o tej samej szerokosci
(Rys. 7.1).

* Poluzuj $ruby skrzydetkowe 8 (Rys. 1).

» Ustaw przepustnice réwnolegta do cigcia
réwnolegtego 18 (Rys. 7.1).

« Ustal potrzebna odlegto$¢ ciecia.

+ Zacis$nij $ruby skrzydetkowe 8 (Rys. 1), aby
zamocowac pret naprowadzajgcy 18 (Rys. 1) do
ciecia okreznego / réwnolegtego.

« Ciecie, naciskajac przepustnice réwnolegta

do cigcia réownolegtego 18 na bok elementu do
przeciecia.

przymocowujac ptyte do elementu
roboczego za pomocga zaciskow
sSrubowych i uzywajac tej plyty jako
ogranicznika drugiego poziomego
ogranicznika. Przeprowadz cigcie,
przesuwajac narzedzie elektryczne
wzdtuz ogranicznika, jednoczesnie
dociskajac bok ptyty podpierajacej 11
(Rys. 1) do boku ptyty (Rys. 7.2).

ﬂ Podobne wyniki mozna uzyskac,

9.5. WPROWADZANIE CIECIA BEZ WIERCENIA

Mozliwe jest przeprowadzenie cie¢ w drewnie bez
wczesniejszego wiercenia, stopniowo wprowadzajgc
ostrze pity w materiat podczas pracy urzadzenia.
Jednak wymaga to pewnego doswiadczenia.

Podporcie przednig krawedz podstawy 11 (Rys. 5),

przechylajgc urzgdzenie do gory, i podtgczcie je. Tr-
zymaijcie urzgdzenie mocno i z naciskiem na element
do pracy, powoli opuszczajgc ostrze pity, aby powoli
wnikneto w element do obrébki.

Po przej$ciu materiatu umie$¢ urzadzenie w normal-
nej pozycji roboczej, tak aby podstawa przylegata
catkowicie do powierzchni, i kontynuujcie ciecie
zgodnie z oznaczeniem.

Po zakonczeniu ciecia odtgczcie najpierw urzadzenie
od zasilania elektrycznego, a nastgpnie wyjmijcie
ostrze pity z rowka ciecia.

10. AKCESORIA

8200100/200/300/600/500 - Odkurzacze AS182K/
AS282K/AS382L/ASC682/ASM582T

6446073 Standardowe tgczniki ssania 2,25 m.
1746245 Standardowe taczniki ssania 5 m.
8204262 Ztagcze ssania

11. KONSERWACJA | PIELEGNACJA

Zawsze upewnij si¢, ze maszyna jest
odtaczona od sieci elektrycznej przed

jakakolwiek manipulacja.

* Inspekcja brzeszczotu: Uzywaj tylko brzeszc-

zotéw o dobrej ostrosci i w doskonatym stanie. Na-

tychmiast wymieniaj brzeszczoty peknigte, wygiete

lub stepione.

* Inspekcja srub montazowych: Regularnie

sprawdzaj wszystkie sruby montazowe i upewnij

sie, ze sg mocno dokrecone. Jesli jakakolwiek

Sruba jest luzna, natychmiast jg dokrec. Niezrobien-

ie tego stanowi ryzyko.

» Konserwacja silnika: Zachowaj najwyzsza

ostrozno$¢ i upewnij sig, ze uzwojenie silnika nie

jest uszkodzone i/lub nie jest wilgotne od oleju lub

wody.

« Zawsze utrzymuj otwory wentylacyjne wolne i

czyste.

« Starannie czy$¢ maszyne po kazdym uzyciu. Re-

gularnie dmuchaj silnik sprezonym powietrzem.

» Regularnie czy$¢ dzwignie zacisku (system

,Quick Fix") brzeszczotu, szczegdlnie gdy ciete

byty materiaty generujgce duzo pytu. Zapewni to

prawidtowe dziatanie dzwigni zacisku.

» Od czasu do czasu smaruj prowadnice brzesz-

czotu jedng kropla oleju i sprawdzaj, czy nie jest

zuzyta. Jesli jest zuzyta, po dlugim uzytkowaniu,

nalezy jg wymieni¢ w autoryzowanym serwisie

technicznym VIRUTEX.

» Sprawdzaj, czy kabel zasilajgcy jest w dobrym

stanie i w razie potrzeby udaj sie do serwisu techni-

cznego, aby go wymienié.

* Smarowanie

(do wykonania przez autoryzowany serwis techni-

czny)

Nie nalezy luzowac¢ érub przektadni podczas okresu
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gwarancji, w przeciwnym razie straci sie prawo do
gwarancji.

Smar przektadni powinien by¢ wymieniany po 1500
godzinach pracy.

12. OPCJONALNE BRZESZCZOTY

(5 sztuk w zestawie)

» 3440095 Do cigcia migkkiego i twardego drewna
do 60 mm. (HCS, grubo$é 4 mm, dtugo$¢ 75 mm)
» 3440167 Do cigcia migkkiego i twardego drewna
do 80 mm. (HCS, grubo$¢ 4 mm, dtugo$¢ 105 mm)
» 3440094 Do cigcia tukow, migkkie i twarde drewno
do 60 mm (HCS, grubo$¢ 4 mm, dtugo$¢ 75 mm)

» 3440093 Do miekkiego i twardego drewna oraz
blatéw do 30 mm doktadne ciecie (HCS, grubos¢
2,5 mm, dtugo$¢ 75 mm)

» 3440163 Do miekkiego i twardego drewna oraz
blatéw do 30 m (HCS, grubos¢ 2,5 mm, dtugos¢
105 mm)

» 3440097 Do miekkiego i twardego drewna oraz
blatéw do 80 mm. Do linoleum i elastycznych
tworzyw do 8 mm (HCS, grubos$¢ 4 mm, dtugos¢
105 mm)

» 3440164 Do miekkiego i twardego drewna oraz
blatéw do 80 mm. Do linoleum i elastycznych
tworzyw do 8 mm (HCS, grubos$¢ 4 mm, dtugos¢
105 mm)

» 3440096 Do migkkiego i twardego drewna do 60
mm. Do pianek piliuretanowych do 40 mm (HCS,
grubo$¢ 3 mm, dtugos$¢ 75 mm)

» 3440098 Do miekkiej stali do 3 mm. Aluminium

i metali niezelaznych do 4 mm. Laminatow i
materiatéw syntetycznych do 8 mm (HCS, grubos$¢
1,2 mm, dtugos$¢ 52 mm)

» 3440165 Do miekkiej stali do 3 mm. Aluminium

i metali niezelaznych do 4 mm. Laminatow i
materiatéw synte tycznych do 8 mm (BIM, grubos$é
1,2 mm, dtugo$¢ 105 mm)

» 3440099 Do miekkiej stali do 6 mm. Aluminium

i metali niezelaznych do 8 mm. Laminatow i
materiatéw syntetycznych do 10 mm (HSS, grubos$¢
2 mm, dtugo$é 52 mm)

» 3440166 Do miekkiej stali do 6 mm. Aluminium

i metali niezelaznych do 8 mm. Laminatow i
materiatéw syntetycznych do 10 mm (BIM, grubos$é
2 mm, dtugos$é 105 mm)

» 3440100 Do miekkiej stali do 6 mm. Aluminium

i metali niezelaznych do 8 mm. Cementowych
widkien i materiatéw syntetycznych do 10 mm
(HSS, grubos$¢ 3 mm, dtugos$¢ 52 mm)

13. POZIOM HALASU

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opisywa-
nego urzgdzenia zostaly dokonane zgodnie ze stan-
dardem europejskim EN 60745-2-11 i EN 60745-1

i stuzg jako punkt odniesienia przy poréwnaniach z
innymi urzgdzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony

dla podstawowych zastosowan urzadzenia i
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moze on by¢ uznany za wartos$¢ wyjsciowg przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem wibracji.
Jednakze, wibracje mogg osiggna¢ poziomy, ktére
beda odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zastosujemy
inne urzadzenia lub jesli urzadzenie, jego uktad
elektryczny lub akcesoria nie bedg konserwowane
we wiasciwy sposdb. Wéwczas poziom wibraciji
moze osiggac wyzszg wartos¢, w zaleznosci od
wykonywanej pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzadzenia. 43 Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytycz-
ne bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibracji, takie jak dbanie o to, aby
urzgdzenie oraz jego ukfady byly utrzymywane w
idealnym stanie i ustalanie okreséw pracy (czas
pracy, gdy urzadzenie jest poddawane obcigzeniom
oraz czas pracy, gdy urzadzenie nie jest poddawa-
ne obcigzeniom, czyli nie jest uzywane, jako

Ze ograniczenie czasu pracy bez obcigzenia

moze mie¢ istotny wptyw na cato$ciowg wartos¢
oddziatywania).

14. GWARANCJA

Wszystkie przenosne elektronarzedzia Virutex do
uzytku profesjonalnego sg objete 12-miesieczng
gwarancjg wazng od dnia zakupu, nie naruszajgca
prawnych praw uzytkownikéw nieprofesjonalnych
prywatnych.

Gwarancja jest wazna przeciwko wszelkim wadom
produkcyjnym, wytaczone sg wszelkie manipulacje
lub uszkodzenia spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem lub naturalnym zuzyciem maszyny,
uszkodzenia spowodowane podigczeniem maszyny
do innego napiecia niz wskazuje na jej tabliczce
znamionowej oraz maszyny, ktére byly manipulowa-
ne przez nieautoryzowany personel.

Ustuga gwarancyjna bedzie $wiadczona w kraju,
w ktérym maszyna zostata zakupiona, poprzez
dystrybutora, ktéry dokonat sprzedazy.

Konieczne jest przedstawienie faktury zakupu
wskazujgcej numer seryjny, jesli taki istnieje.
Gwarancja 1+2: W niektérych krajach Unii Euro-
pejskiej mozna rozszerzy¢ tgczny okres gwarancji
do 36 miesiecy (w tym poczgtkowe 12 miesiecy)
po wczesniejszej rejestracji na naszej stronie
internetowe;j.

15. UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego razem ze
$mieciami domowymi. Utylizuj sprzet, akcesoria i
opakowania w sposoéb, ktéry zminimalizuje jakiko-
Iwiek negatywny ich wptyw na $rodowisko. Stosuj
sie do przepiséw obowigzujacych w Twoim kraju.
Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz w
krajach europejskich stosujacych selektywna
zbiérke odpadow:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produkcie lub
na dotaczonej do niego informacji, nie nalezy po
zakonczeniu okresu jego zywotnosci wyrzuca¢ go



wraz z innymi odpadami pochodzenia domowego.
Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/ EC,
uzytkownik moze skontaktowac¢ sie ze sprzedawca,
od ktérego nabyt produkt lub z odpowiednimi
wiadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢ sie gdzie oraz
w jaki sposéb moze oddaé zuzyty produkt do bez-
piecznej, przyjaznej srodowisku utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywa-
nia zmian w swoich produktach bez uprzedniej
informac;ji.
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des Europaischen Parlaments und des Rates erfillt:
2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/30/EU und 2011/65/EU,
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seguintes Directivas do Parlamento Europeu e do Conse-
Iho: 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE e 2011/65/UE.
Para o qual se utilizaram entre outras seguintes Normas
Harmonizadas EN 60745, EN55014 e EN 61000.

POLSKI

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Ja deklaruje na mojg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
urzgdzenie jest zgodne z zasadniczymi wymaganiami
nastgpujacych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:
2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU i 2011/65/EU. Do
tych celéw nastepujace normy zharmonizowane EN 60745,
EN 55014 i EN 61000 zostaty wykorzystane.



DANSK

EU GODKENDELSESERKLARING

Vi erklaerer hermed at patage os det fulde eneansvar for
denne maskine og at den er forarbejdet i overensstem-
melse med bestemmelserne i folgende direktiver fra
Europa-Parlamentet og fra Radet: 2006/42/CE, 2014/35/
EU, 2014/30/EU og 2011/65/EU. Til dette har bl.a. felgende
harmoniserede standarder fundet anvendelse: EN60745,
EN55014 og EN 61000.

SVENSKA
EG DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forklarar harmed pa vart ansvar att denna maskin
uppfyller kraven i Europaparlamentets och Radets fol-
jande direktiv: 2006/42/EG, 2014/35/EU, 2014/30/EU
och 2011/65/EU, till vilkka man har anvant bland andra
féljande harmoniserade normer EN 60745, EN55014
och EN 61000.

SLOVAK

VYHLASENIE O ZHODE CE

Vyhlasujem na svoju vlastni zodpovednost, Ze zaria-
denie spifia zakladné poziadavky nasledujucich smernic
Eurépskeho parlamentu a Rady: 2006/42/ES, 2014/35/ES,
2014/30/EU a 2011/65/EU
Na tieto ucely boli pouzité nasledujuce harmonizované
normy EN 60745, EN 55014 a EN 6100.

Suomi

VAKUUTUS EC-NORMISTON TAYTTAMISESTA

Vakuutamme, ettd tama laite tayttda seuraavien Euroo-
pan parlamentin ja neuvoston direktiivien vaatimukset:
2006/42/ETY, 2014/35/EU, 2014/30/EU ja 2011/65/EU. Sita
varten on seurattu standardeja jotka on vahvistettu muun
muassa yhdenmukaistetuissa normeissa EN 60745, EN
55014 ja EN 61000.

NORSK

FORSKRIFTSMESSIG EU GODKJENNELSE

Vi erkleerer under vart utelukkende ansvar at denne maski-
nen oppfyller falgende direktiver fra Europa-parlamentet og
-radet: 2006/42/CE, 2014/35/EU, 2014/30/EU og 2011/65/
EU. Til dette formal har blant annet de harmoniserte stan-
dardene EN 60745, EN55014 og EN 61000 blitt benyttet.

EAAHNIKA
AHAQZH ZYMBATIKOTHTAZ THX E.E.

AnAwvoupe pe atrokAeloTikG SIKA pag eubdvn 6T autd
TO PNXAvNUa CUPHOPQWVETAI JE TOUG KAVOVIOHOUG TwV
akoAoubwv Odnyiwv Tou Eupwtraikol KoivoBouAiou kai
Tou XZupBouhiou: 2006/42/EK, 2014/35/EE, 2014/30/EE
kal 2011/65/EE. Ta 10 oKOTTd auTtd, XPNnoIhoTroiIénkav,
pETagU GAAwyv, ol akéAouBol Evappoviopévorl Kavéveg EN
60745, EN 55014 kai EN 61000.
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Jaime Pascual
Director de calidad
Quality Manager

Guillermo Palomar
Director General
General Manager
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Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.

Acces a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten. .
Accedere a tutte le informazioni tecniche. 3 !
Aceso a todas as informacdes técnicas. = ; =
JlocTyn Ko BCen TeXHUYEeCKon MHpopmaumu.
Dostep do wszystkich informacii technicznych.
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