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(Imagenes en pagina 14)

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
EL MANEJO DE LA PLANTILLA PE-60

Antes de utilizar la plantilla lea detenida-
& mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES y
las INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGU-
RIDAD. Asegurese de haberlos comprendido
antes de empezar a operar con la maquina.

Conserve el manual de instrucciones para
posibles consultas posteriores.

Use gafas de sequridad para trabajar con la fresadora que
monte en la plantilla de elipses y circulos.

No utilice nunca fresas incorrectas, defectuosas o en mal
estado con la plantilla. Se recomienda utilizar unicamente
fresas y recambios originales VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

ELIPSE: (Fig. 1) Longitud maxima eje mayor = 3200 mm.
Longitud minima eje mayor = 700 mm.

Longitud maxima eje menor = 2800 mm.

Longitud minima eje menor:

Con la fresadora FR192VG = 510 mm.

Con la fresadora FR292R = 520 mm.

Conlafresadora FR160P, FR66P, FR277R 0 FR278R = 600 mm.
Relacion entre los ejes: Longitud del eje menor =2 x R
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Diferencia entre los ejes = 2 x A

A Regulable entre 50 y 200 mm.

CIRCULO: (Fig. 2) Diametro maximo de circulo = 3200 mm.
Didmetro minimo de circulo = 600 mm.

3. DESCRIPCION GENERAL

La PE-60, es un accesorio especialmente disefiado para su
utilizacién con las fresadoras VIRUTEX, que permite el corte
o el fresado de elipses y circulos.

4. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja Ud., encontrard los elementos
siguientes:

Un soporte plantilla.

Dos conjunto ventosa para fijacion de la plantilla.
Dos conjuntos patin mévil

Una barra compas.

Dos barras suplemento compas.

Dos varillas de D. 8 mm para el acoplamiento de fresadoras
tupi VIRUTEX.

Una pletina para fijacion de las barras.

Llaves allen de 5y 6 mm.

Los tornillos y arandelas necesarias para su montaje.
Manual de instrucciones y documentacion diversa.

5. ACCESORIOS OPCIONALES

6045708 Juego de 2 varillas acoplamiento de D. 10 mm.
6045709 Juego de 2 varillas acoplamiento de D. 12 mm.
6045714 Juego de 2 varillas acoplamiento para fresadora
FR292R.



6. MONTAJE

MONTAJE DE LA PLANTILLA

Introduzca los patines moviles (D Fig. 3), en las guias de
la base (A Fig. 3).

Monte las barras del compas necesarias (Fy G Fig. 4), roscando
una con otra. El diametro del fresado a realizar determinara
el numero de barras que deberemos montar, una, dos o tres.
Fije la pletina (B Fig. 4) a la barra del compas (F+G) por
medio del tornillo allen de M8 y las arandelas (H, | y J Fig.
4), con la ayuda de la llave de servicio.

Introduzca la barra del compas (F+G) en los orificios de los
dos patines (D Fig. 3y 5), y fije los pomos (C Fig. 3), a la
distancia (A Fig. 1) que necesite.

Monte las dos varillas de acoplamiento (E Fig. 4) en la
pletina (B Fig. 4), con los tornillos y arandelas (K y L Fig. 4)
MONTAJE DE LA FRESADORA

FR160P/FR66P (Fig. 5)

Ajuste la distancia entre las varillas de acoplamiento (E Fig.
4), para poder introducirlas en la base de la fresadora (Fig. 5).
Situe la la fresadora a la distancia deseada del centro de
giro, y sujétela con los pomos (R Fig. 5).

Compruebe que la base de la fresadora asienta plana sobre
la superficie a trabajar, o corrija su altura aflojando el
tornillo (H Fig. 4) de la barra de compés, hasta conseguirlo.
FR192VG (Fig. 12)

Ajuste la distancia entre las varillas de acoplamiento (E Fig.
12), para poder introducirlas en la base de la fresadora.
Sitte la la fresadora a la distancia deseada del centro de
giro, y sujétela con los pomos (R Fig. 12).

Compruebe que la base de la fresadora asienta plana sobre
la superficie a trabajar, o corrija su altura aflojando el
tornillo (H Fig. 12) de la barra de compads, hasta conseguirlo.
FR292R (Fig. 13)

Para poder montar esta fresadora debera adquirir el Juego
de 2 varillas acoplamiento para fresadora FR292R 6045714.
(Accesorio opcional).

Monte las varillas de acoplamiento en la pletina (B Fig. 13) y
ajuste la distancia entre ellas, para que pueda introducirlas
en la base de la fresadora.

Situe la la fresadora a la distancia deseada del centro de
giro, y sujétela con los esparragos (Z Fig. 13).

Compruebe que la base de la fresadora asienta plana sobre
la superficie a trabajar, o corrija su altura aflojando el
tornillo (H Fig. 13) de la barra de compads, hasta conseguirlo.

7. SUJECION DE LA PLANTILLA

Laplantilla puede sujetarse sobre la pieza a trabajar por medio
de las ventosas que incorpora, solamente si la superficie de
la pieza es plana, lisa y exenta de poros, como por ejemplo
lassuperficies recubiertasde melamina o estratificados lisos.
La ventosa se acciona presionandola sobre la superficie a la
que se va a fijar y llevando la palanca central a la posicion
horizontal, como se indica en la (Fig. 6).

Las ventosas han sido estudiada para la fijacion de las plan-
tillas durante los trabajos de fresado. En el caso de trabajos
discontinuos, con periodos prolongados de interrupcion,
sera necesario comprobar la sujecion de las ventosas, antes
de su reanudacion.

Si la superficie de la pieza es porosa como las de madera,
aglomerado, o de tablero de D.M., la base de la plantilla
debera fijarse sobre la superficie mediante 4 tornillos, a
través de los orificios situados en las 4 esquinas de la base.

8. FRESADO DE ELIPSES (Figs. 8,9, 10y 11)

Compruebe que la base de la plantilla se encuentra firme-
mente sujeta a la pieza, con las ventosas o los tornillos.
Compruebe que la distancia del centro de la base, al labio
interior de la herramienta, (R+A, Fig. 1), se corresponde
con la mitad del eje mayor de la elipse que desea perfilar.
Compruebe que la distancia entre los patines (A Fig. 1),
es la prevista.

Regule la herramienta y proceda al fresado de la figura
deseada.

9. FRESADO DE CIRCULOS (Fig. 7)

Para el fresado de circulos se utiliza un sélo patin (D Fig.
3), que debe fijarse en el centro de la base (A Fig. 7) de la
plantilla, con los tornillos (P Fig. 7).

Compruebe que la base de la plantilla se encuentra firme-
mente sujeta a la pieza, con las ventosas o los tornillos.
Compruebe que la distancia del centro de la base, al labio
interior de la herramienta, (Fig. 7), se corresponde con el
radio circulo que desea perfilar.

Regule la herramienta y proceda al fresado del circulo.

10. GARANTIA

Para cualquier reparacion, dirigirse al servicio oficial de
asistencia técnica VIRUTEX.

VIRUTEX, se reserva el derecho de modificar sus productos

sin previo aviso.

ENGLISH

(Diagrams on page 14)

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR OPERATING THE
PE-60 TEMPLATE

TRUCTION MANUAL and the GENERAL
SAFETY INSTRUCTIONS carefully. Make sure
you have understood them before operating
the machine for the first time.

Keep the instruction manual for any future
queries.

f Before using the template, read this INS-

Use safety glasses when working with the router mounted

on the template for ellipses and circles.

Always use the correct bits. Do not use bits that are faulty,

or in poor condition, with the template. We recommend
3



that you use only original VIRUTEX bits and spare parts.

2. SPECIFICATIONS

ELLIPSE: (Fig. 1) Maximum length of larger axis = 3200 mm.
Minimum length of larger axis = 700 mm.

Maximum length of smaller axis = 2800 mm.

Minimum length of smaller axis:

With router FR192VG = 510 mm.

With router FR292R = 520 mm.

With routers FR160P, FR66P, FR277R or FR278R = 600 mm.
Relation between axes: Length of smaller axis = 2 x R
Length of larger axis = 2 x (R+A)

Difference between axes = 2 x A

A can be adjusted between 50 and 200 mm.

CIRCLE: (Fig. 2) Maximum circle diameter = 3200 mm.
Minimum circle diameter = 600 mm.

3. GENERAL DESCRIPTION

PE-60 is an accessory that has been specially designed for
use with VIRUTEX routers. It enables the user to cut or route
ellipses and circles.

4. STANDARD EQUIPMENT

The box contains the following items:

One template support.

Two sets of suction cups for fixing the template in place.
Two sets of mobile shoes.

One compass bar.

Two supplementary compass bars.

Two x 8 mm diameter rods for coupling with VIRUTEX
surface routers.

One arm for fixing bars in place.

5and 6 mm Allen keys.

The screws and washers needed for assembly.

Operating instructions and miscellaneous documentation

5. OPTIONAL ACCESSORIES

6045708 Set of 2 coupling bars with a diameter of 10 mm.
6045709 Set of 2 coupling bars with a diameter of 12 mm.
6045714 Set of 2 coupling bars for FR292R router.

6. ASSEMBLY

ASSEMBLING THE TEMPLATE

Place the mobile shoes (D Fig. 3) in the guides on the base
(A Fig. 3).

Assemble the necessary compass bars (Fand G Fig. 4), screwing
one into the other. The number of bars to be used (one, two
or three) will be determined by the trim diameter required.
Fix the arm (B Fig. 4) to the compass bar (F+G) using a size
8 Allen key and the washers (H, | and J Fig. 4), with the aid
of the service key.

Place the compass bar (F+G) into the holes in the two shoes
(D Fig. 3 and 5) and set the knobs (C Fig. 3) at the distance
(A Fig. 1) required.

Attach the two coupling bars (E Fig. 4) to the arm (B Fig. 4),
using the screws and washers (K and L Fig. 4)
INSTALLING THE ROUTER
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FR160P/FR66P (Fig. 5)

Adjust the distance between the coupling bars (E Fig. 4), in
order tobe able to place themin the base of the router (Fig. 5).
Place the router at the required distance from the centre of
rotation and fix in place using the knobs (R Fig. 5).

Check to make sure that the base of the router is flush with
the work surface, and if not, correct the height using the
screw (H Fig. 4) on the compass bar.

FR192VG (Fig. 12)

Adjust the distance between the coupling bars (E Fig. 12),
in order to be able to place them in the base of the router.
Place the router at the required distance from the centre
of rotation and fix in place using the knobs (R Fig. 12).
Check to make sure that the base of the router is flush with
the work surface, and if not, correct the height using the
screw (H Fig. 12) on the compass bar.

FR292R (Fig. 13)

To attach this router, you will need to get the set of 2
FR292R router coupling bars (6045714), which are an
optional accessory.

Attach the coupling bars to the arm (B Fig. 13) and adjust
the distance between them, in order to be able to place
them in the router base.

Place the router at the required distance from the centre of
rotation and fix in place using the studs (Z Fig. 13).

Check to make sure that the base of the router is flush with
the work surface, and if not, correct the height using the
screw (H Fig. 13) on the compass bar.

7. FIXING THE TEMPLATE

The template should be fixed to the piece on which you wish
to work using the suction cups supplied, only if the surface
of the work piece is flat, smooth and non-porous, such as
melamine-coated or smooth layered surfaces.

The suction cup works by pressing it down onto the surface
to which it is to be attached and moving the central lever
to the horizontal position, as shown in (Fig. 6).

The suction cups are specially designed for fixing templates
during routing jobs. If the work is carried out non-conti-
nuously, with long breaks in between, it will be necessary
to check the suction of the cups before resuming work.

If the work surface is porous, like wood, chipboard or
MDF, the base of the template will need to be fixed to the
surface using 4 screws attached through the holes in the
four corners of the base.

8. ROUTING ELLIPSES (Figs. 8,9, 10 and 11)

Ensure that the base of the template is attached firmly
to the work piece, using the suction cups or the screws.
Check that the distance from the centre of the base to the
inner lip of the tool (R+A, Fig. 1) is equal to half of the
larger axis of the ellipse you wish to route.

Check that the distance between the shoes (A Fig. 1) is correct.
Adjust the tool and proceed to route the desired shape.

9. ROUTING CIRCLES (Fig. 7)

Only one shoe is used for routing circles (D Fig. 3). This
should be attached to the centre of the base (A Fig. 7) of



the template, using the screws (P Fig. 7).

Ensure that the base of the template is attached firmly
to the work piece, using the suction cups or the screws.
Check that the distance from the centre of the base to the
inner lip of the tool (Fig. 7) is equal to the radius of the
circle you wish to cut.

Adjust the tool and proceed to route the circle.

10. GUARANTEE

All repairs should be carried out by the official technical
assistance service of VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits sans
avis préalable.

FRANGAIS

(Images page 14)

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR LE
MANIEMENT DU GABARIT PE-60

Avant d'utiliser le gabarit, lire attentive-
& ment ce MODE D'EMPLOI et la BROCHURE
D'INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE.
S'assurer de bien avoir compris ces instruc-
tions avant de commencer a travailler avec
la machine.
Conserver le mode d'emploi pour de futures
consultations.

Utiliser des lunettes de sécurité pour travailler avec
I'affleureuse que I'on va utiliser sur le gabarit pour ellipses
et cercles.

Ne jamais utiliser de fraises incorrectes, défectueuses ou en
mauvais état avec ce gabarit. Il est recommandé de n'utiliser
que des fraises et des piéces de rechange d'origine VIRUTEX.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ELLIPSE: (Fig. 1) Longueur maximum grand axe = 3200 mm
Longueur minimum grand axe = 700 mm

Longueur maximum petit axe = 2800 mm

Longueur minimum petit axe:

Avec l'affleureuse FR192VG = 510 mm

Avec l'affleureuse FR292R = 520 mm

Avec l'affleureuse FR160P, FR66P, FR277R ou FR278R =
600 mm

Rapport entre les axes: Longueur petit axe = 2 x R
Longueur grand axe = 2 x (R+A)

Différence entre les axes = 2 x A

A Réglable entre 50 et 200 mm

CERCLE: (Fig. 2) Diamétre maximum du cercle = 3200 mm
Diametre minimum du cercle = 600 mm

3. DESCRIPTION GENERALE

Le PE-60 est un accessoire spécialement congu pour les
affleureuses VIRUTEX, permettant la coupe et le fraisage
d'ellipses et de cercles.

4, EQUIPEMENT STANDARD

La mallette contient les éléments suivants:

Un support de gabarit.

Deux ensembles ventouse pour fixer le gabarit.
Deux ensembles patin mobile.

Une barre compas.

Deux barres compas supplémentaires.

Deux tiges de @ 8 mm pour I'accouplement de défonceuses
VIRUTEX.

Une platine pour la fixation des barres.

Clés six pans de 5 et 6 mm

Les vis et rondelles nécessaires a I'assemblage.
Mode d'emploi et documentation diverse.

5. ACCESSOIRES OPTIONNELS

6045708 Jeu de 2 tiges d'accouplement @ 10 mm
6045709 Jeu de 2 tiges d'accouplement @ 12 mm
6045714 Jeu de 2 tiges d'accouplement pour affleureuse
FR292R.

6. MONTAGE

MONTAGE DU GABARIT

Introduire les patins mobiles (D Fig. 3), dans les guidages

de la base (A Fig. 3).

Monter les barres du compas nécessaires (F et G Fig. 4), en

les vissant I'une dans I'autre. Le diametre de fraisage voulu

déterminerale nombre de barresa monter: une, deux ou trois.

Fixer la platine (B Fig. 4) 4 la barre du compas (F+G) avec la

vis six pans M8 et les rondelles (H, | et J Fig. 4), en la serrant

avec la clé de service.

Introduire la barre du compas (F+G) dans les orifices des

deux patins (D Fig. 3 et 5), et fixer les boutons (C Fig. 3) &

la distance (A Fig. 1) voulue.

Monter les deux tiges d'accouplement (E Fig. 4) sur la platine

(B Fig. 4), a I'aide des vis et des rondelles (K et L Fig. 4).

MONTAGE DE L'AFFLEUREUSE

FR160P/FR66P (Fig. 5)

Régler I'écartement entre les tiges d'accouplement (E Fig.

4) pour pouvoir les introduire dans la base de |'affleureuse

(Fig. 5).

Situer 'affleureuse a la distance voulue du centre de rotation

et la fixer avec les boutons (R Fig. 5).

Vérifiersila base de 'affleureuse est bien a platsurlasurface

de travail. Si ce n'est pas le cas, régler la hauteur de la base

en desserrant la vis (H Fig. 4) de la barre du compas pour

corriger sa position.

FR192VG (Fig. 12)

Régler I'écartement entre les tiges d'accouplement (E Fig.

12) pour pouvoir les introduire dans la base de I'affleureuse.

Situer I'affleureuse a la distance voulue du centre de rotation

et la fixer avec les boutons (R Fig. 12).

Vérifiersilabase de 'affleureuse est biena platsurlasurface
5



de travail. Si ce n'est pas le cas, régler la hauteur de la base
en desserrant la vis (H Fig. 12) de la barre du compas pour
corriger sa position.

FR292R (Fig. 13)

Pour pouvoir monter cette affleureuse, il faut acheter le
jeu de 2 tiges d'accouplement pour affleureuse FR292R
6045714. (Accessoire optionnel).

Monter les tiges d'accouplement sur la platine (B Fig. 13) et
régler I'écartement entre elles pour pouvoir les introduire
dans la base de I'affleureuse.

Situer I'affleureuse a ladistance voulue du centre de rotation
et la fixer avec les goujons (Z Fig. 13).

Vérifier si la base de |'affleureuse est bien a plat sur la
surface de travail. Si ce n'est pas le cas, régler la hauteur
en desserrant la vis (H Fig. 13) de la barre du compas pour
corriger sa position.

7. FIXATION DU GABARIT

Le gabarit peut étre fixé sur la piece a travailler au moyen
des ventouses prévues a cet effet. Pour ce faire, la surface
de cette piece doit €tre plane, lisse et non poreuse comme,
par exemple, les surfaces mélaminées ou stratifiées lisses.

Laventouses'actionne par pressionsur lasurface sur laquelle
elle va étre fixée, en mettant le levier central en position
horizontale, comme cela est indiqué sur la (Fig. 6).

Les ventouses ont été congues pour fixer les gabarits lors
des opérations de fraisage. En cas de travaux discontinus,
avec de longues périodes d'interruption, il faut vérifier la
fixation des ventouses avant la reprise du travail.

Si la surface de la piéce est poreuse, comme celles de pan-
neaux en bois, en aggloméré ou en MDF, la base du gabarit
devra étre fixée sur cette surface a I'aide de 4 vis dans les
trous situés aux 4 coins de la base.

8. FRAISAGE D'ELLIPSES (Fig. 8,9, 10 et 11)

Vérifier si la base du gabarit est fermement fixée a la piece,
avec les ventouses ou les vis.

Verifier si la distance entre le centre de la base et le bord
coupant intérieur de I'outil (R+A, Fig. 1) correspond 4 la
moitié du grand axe de I'ellipse a affleurer.

Vérifier si I'écartement entre les patins (A Fig. 1) est correct.
Régler I'outil et réaliser le fraisage de la figure voulue.

9. FRAISAGE DE CERCLES (Fig. 7)

Pour le fraisage de cercles, il faut utiliser un seul patin (D
Fig. 3) qui doit étre fixé au centre de la base (A Fig. 7) du
gabarit a I'aide des vis (P Fig. 7).

Veérifier si la base du gabarit est fermement fixée a la piéce,
avec les ventouses ou les vis.

Vérifier si la distance entre le centre de la base et le bord
coupant intérieur de I'outil (Fig. 7) correspond au rayon du
cercle a affleurer.

Régler I'outil et réaliser le fraisage du cercle.

10. GARANTIE

Pour toute réparation, s'adresser au service officiel
d'assistance technique VIRUTEX.
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VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits sans
préavis.

DEUTSCH

(Abbildungen auf Seite 14)

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
BENUTZUNG DER VORLAGE PE-60

Lesen Sie vor der Benutzung der Vorlage
sorgfiltig diese BEDIENUNGSANLEITUNG

und die ALLGEMEINEN SICHERHEITSHIN-
WEISE. Vergewissern Sie sich, dass Sie die
Anweisungen verstanden haben, bevor Sie
die Maschine bedienen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung auf,
um auch spiter gut informiert zu sein.

Tragen Sie bei der Arbeit mit der Frasmaschine, die Sie mit
derVorlage zum Frasen von Ellipsen und Kreisen verwenden,
eine Schutzbrille.

Verwenden Sie mit der Vorlage keine Frdsmaschinen, die
ungeeignet oder beschadigt sind oder die sich in mangel-
haften Zustand befinden. Es wird empfohlen, ausschlieBlich
Frasmaschinen und Originalersatzteile von VIRUTEX zu
verwenden.

2. TECHNISCHE DATEN

ELLIPSE: (Abb. 1) Maximallinge der Hauptachse =3200 mm
Mindestldnge der Hauptachse = 700 mm

Maximallange der Nebenachse = 2800 mm

Mindestldnge der Nebenachse:

Mit der Frdsmaschine FR192VG = 510 mm

Mit der Frdsmaschine FR292R = 520 mm

Mit den Frdsmaschinen FR160P, FR66P, FR277R oder
FR278R = 600 mm

Verhdltnis zwischen den Achsen: Linge der Nebenachse
=2xR

Ldnge der Hauptachse = 2 x (R + A)

Abstand zwischen den Achsen =2 x A

A verstellbar zwischen 50 und 200 mm

KREIS: (Abb. 2) Maximaler Kreisdurchmesser = 3200 mm
Minimaler Kreisdurchmesser = 600 mm

3. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die PE-60 st ein Zubehdrteil, das besonders fiir die Verwend-
ung mit den Frasmaschinen VIRUTEX entwickelt wurde und
das Frasen von Ellipsen und Kreisen ermdglicht.

4. STANDARDAUSSTATTUNG

In der Verpackung finden Sie folgende Elemente:
Ein Vorlagenhalter.
Zwei Satze Vakuumsauger fiir die Befestigung der Vorlage.



Zwei Satze beweglicher Einstellschuhe.

Eine Zirkelstange.

Zwei zusatzliche Zirkelstangen.

Zwei Kupplungsstabe @ 8 mm zum AnschlieBen der Ober-
fradsmaschine VIRUTEX.

Eine Befestigungsplatte fiir die Stangen.
Innensechskantschliissel 5 und 6 mm.

Die fiir die Montage erforderlichen Schrauben und Un-
terlegscheiben.

Gebrauchsanweisung und verschiedene Unterlagen.

5. OPTIONALES ZUBEHOR

6045708 Satz mit 2 Kupplungsstaben von @ 10 mm
6045709 Satz mit 2 Kupplungsstaben von @ 12 mm
6045714 Satz mit 2 Kupplungsstében fiir die Frdsmaschine
FR292R.

6. MONTAGE

MONTAGE DER VORLAGE

Setzen Sie die beweglichen Einstellschuhe (D Abb. 3) in die
Fiihrungen der Auflage (A Abb. 3).

Montieren Sie die erforderlichen Zirkelstangen (F und G
Abb. 4), indem Sie diese ineinander schrauben. Die erford-
erliche Anzahl Stangen héngt vom Durchmesser des zu
frasenden Teils ab: eine, zwei oder drei Stangen.
Befestigen Sie die Befestigungsplatte (B Abb. 4) mit der
Innensechskantschraube M8 und den Unterlegscheiben
(H, I und J Abb. 4) und dem Wartungsschliissel an den
Zirkelstangen (F + G).

Setzen Sie die Zirkelstangen (F + G) in die Locher der beiden
Einstellschuhe (D Abb. 3 und 5) und stellen Sie die Knopfe
(C Abb. 3) auf den erforderlichen Abstand (A Abb. 1) ein.
Befestigen Sie die zwei Kupplungsstibe (E Abb. 4) mit den
Schrauben und Unterlegscheiben (K und L Abb. 4) in der
Befestigungsplatte (B Abb. 4).

MONTAGE DER FRASMASCHINE

FR160P/FR66P (Abb. 5)

Stellen Sie den Abstand zwischen den Kupplungsstiben (E
Abb. 4) ein, um sie in die Basis der Frismaschine einfiihren
zu kénnen (Abb. 5).

Positionieren Sie die Frasmaschine im gew{inschten Abstand
vom Drehzentrum und befestigen Sie sie mit den Knopfen
(R Abb. 5).

Vergewissern Sie sich, dass die Frasmaschine flach auf der
Arbeitsoberfliche aufliegt und korrigieren Sie die Héhe
gegebenenfalls mitder Schraube (H Abb. 4) der Zirkelstange.
FR192VG (Abb. 12)

Stellen Sie den Abstand zwischen den Kupplungsstiben (E
Abb. 12) ein, um sie in die Basis der Frismaschine einfiihren
zu kdnnen.

Positionieren Sie die Frasmaschine im gewiinschten Abstand
vom Drehzentrum und befestigen Sie sie mit den Knopfen
(R Abb. 12).

Vergewissern Sie sich, dass die Frasmaschine flach auf der
Arbeitsoberflache aufliegt und korrigieren Sie die Hohe
gegebenenfalls mitder Schraube (H Abb. 12) der Zirkelstange.
FR292R (Abb. 13)

Fiir die Montage dieser Frasmaschine miissen Sie den Satz
mit 2 Kupplungsstangen fiir die Frasmaschine FR292R

6045714 kaufen (Optionales Zubehdor).

Befestigen Sie die Kupplungsstabe in der Befestigungsplatte
(B Abb. 13) und stellen Sie ihren Abstand ein, damit sie in
die Basis der Frdsmaschine passen.

Positionieren Sie die Frasmaschine im gewlinschten Abstand
vom Drehzentrum und befestigen Sie sie mit den Stifts-
chrauben (Z Abb. 13).

Vergewissern Sie sich, dass die Frdsmaschine flach auf der
Arbeitsoberfliche aufliegt und korrigieren Sie die Héhe
gegebenenfalls mitder Schraube (H Abb. 13) der Zirkelstange.

7. BEFESTIGUNG DER VORLAGE

Die Vorlage kann mit den integrierten Vakuumsaugern auf
dem Werkstiick befestigt werden, sofern die Oberfliche
eben, glatt und porenfrei ist, wie zum Beispiel Oberflichen
aus Melamin oder glatten Schichtpressstoffen.

Zum Befestigen der Vakuumsauger driicken Sie diese auf
die Unterlage und kippen Sie den mittleren Hebel in die
Horizontalposition, wie auf (Abb. 6) angezeigt wird.

Die Vakuumsauger wurden fiir die Befestigung der Vorla-
gen wahrend der Frasarbeiten entwickelt. Sollte die Arbeit
widhrend ldngerer Zeit unterbrochen werden, muss vor
ihrer Wiederaufnahme die Haftung der Vakuumsauger
gepriift werden.

Sollte die Oberflache des Werkstlicks pords sein, wie zum
Beispiel bei Holz, Hartfaserplatten oder MDF-Platten, muss
die Basis der Vorlage mit 4 Schrauben tiber die Locher in den
vier Ecken der Basis auf der Oberflache befestigt werden.

8. FRASEN VON ELLIPSEN (Abb. 8, 9, 10 und 11)

Vergewissern Sie sich, dass die Vorlage mit den Vakuum-
saugern oder den Schrauben fest mit dem Werkstiick
verbunden ist.

Priifen Sie den Abstand vom Zentrum der Basis bis zur
inneren Lippe des Werkzeugs, (R + A, Abb. 1). Er entspricht
der Hélfte der Hauptachse der Ellipse, die Sie frasen wollen.
Vergewissern Sie sich, dass der Abstand zwischen den Eins-
tellschuhen (A Abb. 1) dem vorgesehenen MaB entspricht.
Stellen Sie das Werkzeug ein und frasen Sie die gewiins-
chte Form.

9. FRASEN VON KREISEN (Abb. 7)

Fiir das Frasen von Kreisen ist nur ein Einstellschuh (D Abb. 3)
erforderlich. Er muss im Zentrum der Basis der Vorlage (A
Abb. 7) mit den Schrauben (P Abb. 7) befestigt werden.
Vergewissern Sie sich, dass die Vorlage mit den Vakuum-
saugern oder den Schrauben fest mit dem Werkstiick
verbunden ist.

Priifen Sie den Abstand vom Zentrum der Basis bis zur
inneren Lippe des Werkzeugs, (Abb. 7). Er entspricht dem
Radius des Kreises, den Sie frasen wollen.

Stellen Sie das Werkzeug ein und frasen Sie den gewliins-
chten Kreis.

10. GEWAHRLEISTUNG

Zur Durchfiihrung von Reparaturen wenden Sie sich bitte
an den VIRUTEX-Kundendienst.



VIRUTEX behilt sich das Recht vor, technische Anderun-
gen an seinen Produkten ohne vorherige Ankiindigung
vorzunehmen.

ITALIANO

(Immagini a pagina 14)

1. NORME DI SICUREZZA PER L'USO DELLA SAGO-
MA PE-60

Prima di utilizzare la sagoma leggere atten-
& tamente questo MANUALE DI ISTRUZIONI e le
NORME GENERALI DI SICUREZZA. Accertarsi
di averne compreso i contenuti prima di
iniziare a lavorare con la macchina.
Conservare il manuale di istruzioni per
eventuali consultazioni successive.

Utilizzare occhiali di sicurezza per lavorare con la fresatrice
che verra montata sulla sagoma per ellissi e circonferenze.
Non utilizzare mai con la sagoma frese improprie, difettose
o0 in cattivo stato. Si raccomanda di utilizzare unicamente
frese e ricambi originali VIRUTEX.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

ELLISSI: (Fig. 1) Lunghezza massima asse maggiore = 3200
mm.

Lunghezza minima asse maggiore = 700 mm.

Lunghezza massima asse minore = 2800 mm.

Lunghezza minima asse minore:

Con la fresatrice FR192VG = 510 mm.

Con la fresatrice FR292R = 520 mm.

Con la fresatrice FR160P, FR66P, FR277R 0 FR278R = 600 mm.
Rapporto fra gli assi: Lunghezza dell'asse minore = 2 x R
Lunghezza dell'asse maggiore = 2 x (R+A)

Differenza fra gli assi = 2 x A

A Regolabile tra 50 e 200 mm.

CIRCONFERENZA: (Fig. 2) Diametro massimo di circonferenza
= 3200 mm.

Diametro minimo di circonferenza = 600 mm.

3. DESCRIZIONE GENERALE

La PE-60 € un accessorio che permette il taglio e la fresatura
diellissi e circonferenze, progettato specificamente per'uso
con le fresatrici VIRUTEX.

4. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della confezione sono presenti i seguenti
componenti:

Un supporto sagoma.

Due gruppi di ventose per il fissaggio della sagoma.

Due gruppi pattino mobile
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Una barra compasso.

Due barre supplemento compasso.

Due aste di D. 8 mm per il collegamento di fresatrici toupie
VIRUTEX.

Una piastra per il fissaggio delle barre.

Chiave Allen da 5 e 6 mm.

Le viti e le rondelle necessarie per il montaggio.

Manuale d'uso e altra documentazione.

5. ACCESSORI OPZIONALI

6045708 Set di 2 aste di collegamento di D. 10 mm.
6045709 Set di 2 aste di collegamento di D. 12 mm.
6045714 Set di 2 aste di collegamento per fresatrice FR292R.

6. MONTAGGIO

MONTAGGIO DELLA SAGOMA

Introdurre i pattini mobili (D Fig. 3), nelle guide della base
(A Fig. 3).

Montare le barre del compasso necessarie (F e G Fig. 4), avvi-
tandole. Il diametro della fresatura da realizzare determinera
il numero di barre che si dovranno montare: una, due o tre.
Fissare la piastra (B Fig. 4) alla barra del compasso (F+G) per
mezzo della vite Allen M8 e delle rondelle (H, | e J Fig. 4),
con l'aiuto della chiave in dotazione.Introdurre la barra del
compasso (F+G) nei fori dei due pattini (D Fig. 3 e 5), e fissare
le manopole (C Fig. 3), alla distanza (A Fig. 1) necessaria.
Montare le due aste di collegamento (E Fig. 4) sulla piastra
(B Fig. 4), con le viti e le rondelle (K e L Fig. 4)
MONTAGGIO DELLA FRESATRICE

FR160P/FR66P (Fig. 5)

Regolare la distanza tra le aste di collegamento (E Fig. 4),
per poterle introdurre nella base della fresatrice (Fig. 5).
Porre la fresatrice alla distanza desiderata dal centro di
rotazione e fissarla con le manopole (R Fig. 5).

Verificare che la base della fresatrice sia in posizione livellata
sullasuperficie dalavorare o correggerne |'altezza allentando
lavite (H Fig. 4) della barra di compasso, fino ad ottenere cio.
FR192VG (Fig. 12)

Regolare la distanza tra le aste di collegamento (E Fig. 12),
per poterle introdurre nella base della fresatrice.

Porre la fresatrice alla distanza desiderata dal centro di
rotazione e fissarla con le manopole (R Fig. 12).

Verificare che la base della fresatrice sia in posizione li-
vellata sulla superficie da lavorare o correggerne l'altezza
allentando la vite (H Fig. 12) della barra di compasso, fino
ad ottenere cio.

FR292R (Fig. 13)

Per poter montare questa fresatrice occorrera acquistare il
set di 2 aste di collegamento per fresatrice FR292R 6045714
(Accessorio opzionale).

Montare le aste di collegamento sulla piastra (B Fig. 13) e
regolare la distanza fra loro, per poterle introdurre nella
base della fresatrice.

Porre la fresatrice alla distanza desiderata dal centro di
rotazione e fissarla con le viti prigioniere (Z Fig. 13).
Verificare che la base della fresatrice sia in posizione li-
vellata sulla superficie da lavorare o correggerne I'altezza
allentando la vite (H Fig. 13) della barra di compasso, fino
ad ottenere cio.



7. FISSAGGIO DELLA SAGOMA

Lasagoma puo essere fissata sul pezzo da lavorare per mezzo
delle ventose incorporate solo se la superficie del pezzo ¢
piana, liscia e priva di pori, come ad esempio le superfici
ricoperte di melamina o stratificati lisci.

La Ventosa si aziona premendola sulla superficie a cui si
fissera e portando la leva centrale in posizione orizzontale,
come indicato nella (Fig. 6).

Le Ventose sono state studiate per il fissaggio delle sagome
durante i lavoridifresatura. Nel caso dilavori discontinuicon
periodi prolungati diinterruzione, sara necessario verificare
il fissaggio delle ventose prima della ripresa.

Se la superficie del pezzo € porosa, come quella del legno,
dell'agglomerato, dei pannelli difibra a media densita, la base
della sagoma dovra essere fissata alla superficie mediante 4
viti, attraverso i fori posti ai 4 angoli della base.

8. FRESATURA DI ELLISSI (Fig. 8,9, 10 e 11)

Verificare che la base della sagoma sia saldamente fissata
al pezzo, con le Ventose o le viti.

Verificare che la distanza dal centro della base al tagliente
interno dello strumento, (R+A, Fig. 1), corrisponda alla meta
dell'asse maggiore dell'ellissi che si desidera sagomare.
Verificare che la distanza fra i pattini (A Fig. 1), sia quella
prevista.

Regolare lo strumento e procedere alla fresatura della
figura desiderata.

9. FRESATURA DI CIRCONFERENZE (Fig. 7)

Per la fresatura di circonferenze si utilizza un solo pattino
(D Fig. 3), che deve essere fissato al centro della base (A Fig.
7) della sagoma, con le viti (P Fig. 7).

Verificare che la base della sagoma sia saldamente fissata
al pezzo, con le Ventose o le viti.

Verificare che la distanza dal centro della base al tagliente
interno dello strumento, (Fig. 7), corrisponda al raggio della
circonferenza che si desidera sagomare.

Regolare lo strumento e procedere alla fresatura della
circonferenza.

10. GARANZIA

Per qualsiasi riparazione, rivolgersi al Servizio di Assistenza
Tecnica VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di apportare modifiche ai
propri prodotti senza preavviso.

PORTUGUES

(Imagens na pagina 14)

1. INSTRUGOES DE SEGURANCA PARA O
MANEJO DO MOLDE PE-60

Antes de utilizar o molde leia detalhadamente
& este MANUAL DE INSTRUCOES e as INSTRUCOES

GERAIS DE SEGURANCA. Assegure-se de ter

compreendido o seu contetido antes de comecar

a utilizar a maquina.

Conserve o manual de instrugdes para con-

sultas posteriores.

Utilize éculos de proteccdo ao trabalhar com a fresadora
que montar no molde de elipses e circulos.

Com o molde nunca utilize fresas incorrectas, defeituosas
ou em mau estado. Recomendamos utilizar apenas fresas
e pecas de reposicao originais VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

ELIPSE: (Fig. 1) Comprimento méaximo do eixo maior =
3200 mm.

Comprimento minimo do eixo maior = 700 mm.
Comprimento méaximo do eixo menor = 2800 mm.
Comprimento minimo do eixo menor:

Com a fresadora FR192VG = 510 mm.

Com a fresadora FR292R = 520 mm.

Com a fresadora FR160P, FR66P, FR277R ou FR278R
600 mm.

Relacéo entre eixos: Comprimento do eixo menor = 2 x R
Comprimento do eixo maior = 2 x (R+A)

Diferenca entre eixos = 2 x A

A Regulavel entre 50 e 200 mm.

CIRCULO: (Fig. 2) Didmetro maximo do circulo = 3200 mm.
Didmetro minimo do circulo = 600 mm.

3. DESCRICAO GERAL

0 PE-60 € um acessorio especialmente desenhado para ser
utilizado com as fresadoras VIRUTEX, que permite o corte
ou a fresagem de elipses e de circulos.

4. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da embalagem encontrard os seguintes ele-
mentos:

Um suporte de molde.

Dois conjuntos de ventosa para fixar o molde.

Dois conjuntos de patim movel

Uma travessa espacadora

Duas travessas espacadoras suplementares

Duasvaretas de D. 8 mm para o acoplamento das fresadoras
de tupia VIRUTEX.

Uma travessa para fixagdo das barras.

Chaves Allen de 5 e 6 mm.

Os parafusos e as anilhas necessarios para a sua montagem.
Manual de instrugdes e documentacéo diversa.

5. ACESSORIOS OPCIONAIS

6045708 Conjunto de 2 varetasde acoplamentode D. 10 mm.
6045709 Conjunto de 2 varetasde acoplamentodeD. 12 mm.
6045714 Conjunto de 2 varetas de acoplamento para
fresadora FR292R.



6. MONTAGEM

MONTAGEM DO MOLDE

Introduza os patins moveis (D Fig. 3) nas guias da base
(A Fig. 3).

Monte as Travessas espacadoras necessarias (F e G Fig. 4),
enroscando uma naoutra. O didmetro da fresagem a realizar
determinara o niumero de travessas que devemos montar:
uma, duas ou trés.

Fixe a travessa (B Fig. 4) a travessa espacadora (F+G) por
meio do parafuso Allen de M8 e das anilhas (H, | e J Fig. 4),
com a ajuda da chave fornecida.

Introduza a travessa espacadora (F+G) nos orificios dos dois
patins (D Fig. 3 e 5) e fixe os pomos (C Fig. 3) a distancia
(A Fig. 1) pretendida.

Monte as duas varetas de acoplamento (E Fig. 4) na barra (B
Fig. 4), com os parafusos e as anilhas fornecidos (K e L Fig. 4)
MONTAGEM DA FRESADORA

FR160P/FR66P (Fig. 5)

Ajuste a distancia entre as varetas de acoplamento (E Fig.
4) para poder introduzi-las na base da fresadora (Fig. 5).
Posicione a fresadora a distancia desejada do centro de
rotacdo e fixe-a com os pomos (R Fig. 5).

Verifique se a base da fresadora assenta de forma planasobre
asuperficie a trabalhar ou corrija a sua altura afrouxando o
parafuso (H Fig. 4) da travessa espacadora até o conseguir.
FR192VG (Fig. 12)

Ajuste a distancia entre as varetas de acoplamento (E Fig.
12) para poder introduzi-las na base da fresadora.
Posicione a fresadora a distancia desejada do centro de
rotagdo e fixe-a com os pomos (R Fig. 12).

Verifique se a base da fresadora assenta de forma planasobre
asuperficie a trabalhar ou corrija a sua altura afrouxando o
parafuso (H Fig. 12) da travessa espagadora até o conseguir.
FR292R (Fig. 13)

Para poder montar esta fresadora devera adquirir o Con-
junto de 2 varetas de acoplamento para fresadora FR292R
6045714 (Acessorio opcional).

Monte as varetas de acoplamento na travessa (B Fig. 13) e
ajuste a distancia entre elas para que possa introduzi-las
na base da fresadora.

Posicione a fresadora a distancia desejada do centro de
rotagdo e fixe-a com os pernos (Z Fig. 13).

Verifique se a base da fresadora assenta de forma planasobre
asuperficie a trabalhar ou corrija a sua altura afrouxando o
parafuso (H Fig. 13) da travessa espagadora até o conseguir.

7. FIXAGAO DO MOLDE

0 molde pode fixar-se sobre a peca a trabalhar por meio das
ventosas que incorpora, apenas se a superficie da pega for
plana, lisa e livre de poros, como por exemplo, as superficies
revestidas de melamina ou estratificados lisos.

A Ventosa acciona-se pressionando-a sobre a superficie
a qual se deseja aplicar a ventosa e colocando a alavanca
central na posi¢éo horizontal, tal como se indica na (Fig. 6).
As Ventosas foram concebidas para a fixacdo dos moldes
durante os trabalhos de fresagem. No caso de trabalhos
descontinuos, com periodos de interrupcdo prolongados,
sera necessario verificar a fixagcdo das Ventosas antes de se
prosseguir o trabalho.
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Se a superficie da peca for porosa como as de madeira,
aglomerado ou painel de DM, a base do molde devera fixar-
se sobre a superficie por meio de 4 parafusos, através dos
orificios situados nas 4 esquinas da base.

8. FRESAGEM DE ELIPSES (Figs. 8,9, 10 e 11)

Verifique se a base do molde se encontra firmemente presa
a peca, com as Ventosas ou com os parafusos.

Verifique se a distancia do centro da base ao labio interior
da ferramenta (R+A, Fig. 1) corresponde 4 metade do eixo
maior da elipse que deseja perfilar.

Verifique se a distancia entre os patins (A Fig. 1) corresponde
a distancia prevista.

Ajuste aferramentae proceda a fresagem da figura desejada.

9. FRESAGEM DE CiRCULOS (Fig. 7)

Para a fresagem de circulos utiliza-se apenas um patim (D
Fig. 3) que deve fixar-se no centro da base (A Fig. 7) do
molde, com os parafusos (P Fig. 7).

Verifique se a base do molde se encontra firmemente presa
a peca, com as Ventosas ou com os parafusos.

Verifique se a distancia do centro da base ao labio interior
da ferramenta, (Fig. 7), corresponde ao raio do circulo que
deseja perfilar.

Ajuste a ferramenta e proceda a fresagem do circulo.

10. GARANTIA

Para qualquer reparacéo, dirija-se ao servico oficial de
assisténcia técnica VIRUTEX.

AVIRUTEX reserva-se o direito de modificar osseus produtos
sem aviso prévio.

PYCCKUH

(PvcyHkm cm. cTp. 14)

1. UHCTPYKLMA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

03HaKOMLTECH CAaHHOW MHCTPYKLMEN N
WMHCTPYKUMEeNNnoTeXHUKe 6e30MnacHOCTH.
Y6eoutecb B TOM, 4TO BaM Bce
NOHATHO NepeA TeM, Kak UICNONb30BaTb
MalLMHY B nepBbIin pa3. CoxpaHuTe o6e
WHCTPYKLMM Ha Cry4ail BOZHUKHOBEHUA
BOMPOCOB B AalNibHENLIEeM.

ii MepepHavyanom paboTbl BHUMATENLHO

Mpu paboTe thpesepom, ycTaHOBNEHHBLIM Ha LIMPKYNbHOE
npucnocobnerve Ans oKPY>KHOCTEN M SNNUNCoB, Bcerga
MCNONb3YNTe 3aLUUTHBbIE OYKM.

VcnonbayiiTe TONbKO OpUrMHanbHble dpesbl M 3anacHble
yactn cpupmbl VIRUTEX. Hukorga He ucnonb3yinTe
AedopmupoBaHHble UK 3aTynneHHble dpesbl.



2. CMELM®OUKALINA

SANNNMC: (Puc. 1) MakcumanbHas gnuHa onbluen
ocu = 3200 mm.

MwuHuManbHasa anuHa Gonbluer ocu = 700 MMm.
MakcumanbHas anumHa meHbluen ocn = 2800 mm.
MwuHMManbHas AnnMHa MeHbLUe ocu:

Mpu ncnonb3soaHum FR192VG = 510 mm.

Mpu ncnonb3oBanun FR292R = 520 mm.

Mpu ncnonb3oBaHun FR160P, FR66P, FR277R or
FR278R = 600 mm.

CooTHoLleHVe mexady ocamu: [nvHa MeHbLuein ocun
=2xR

[nuHa Gonbluen ocn = 2 x (R+A)

PasHunua mexay ocsmum = 2 x A

[Anana3oH perynupoBaHus nepemeHHoun A ot 50 go
200 mm.

OkpyxHocTb: (Puc. 2) MakcumanbHblil AnameTp
oKkpyxHocTn = 3200 mm.

MuHUManbHbIN gnameTp oKpy>XHOCTU = 600 MM.

3. OBLLEE OMUCAHUE

Mpucnocobnexne PE-60 cneunansHo paspaboTaHo
ans pabotbl ¢ ppesepamu VIRUTEX 1 npumeHsieTcst
Ons dpesepoBaHns 3NMMNCOB U OKPYXXHOCTEN.

4. CTAHOAPTHAA KOMMNEKTALMA

Kopobka cogepXuT cnepytoLlme anemeHThbl:
OcHoBaHue wabnoHa — 1 wT.

BakyyMHble Npxumbl — 2 WT.

Bawmak nepeaBuxHoOM — 2 WT.

LLiTtaHra unpkynbHOro npucnocobnenunst — 1 wr.
LLTaHra gononHutensHasa — 2 Wr.

LWTaHra ans dwukcauum dpesepa D8 MM — 2 wwiT.
MoHTaxHas 6a3a — 1 wrT.

Kntoy wecturpaHHelin 5 n 6 mm.

KpenexHble BUHTbI U Lanbbl.

MHCTpyKUMs noaKkcnnyaTaumm n apyrasi JOKyMeHTaums.

5. DONONHUTENBbHASA KOMMNEKTALIUA

6045708 KomnnekT wraHr ansa dukcauum dppesepa
D10 mm

6045709 KomnnekT wraHr ansa dukcauum dppesepa
D12 mm.

6045714 KomnnekT wraHr A4nsa dukcauum dppesepa
FR292R.

6. CEOPKA

C6opka wabnoHa

YctaHoBuTe nepedsuxHble Gawmaku (D Puc. 3) B
Hanpaenstowme 6a3bl (A Puc. 3).

YcTaHoBWTE LWTaHIW LIMPKYIbHOO npucrnocobnenus (F
n G Puc. 4), ckpyTvB nx mexay coboi. Konnyectso
MCMOSb3yeMbIXLUTaHT (0AHa,ABEUNMTPU)onpeaensercs
TpebyemMbiM AnameTpoM dpesepoBaHus.
Mpukpenute MoHTaxHyto 6a3y (B Puc. 4) k wtaHram
umpKynbHoro npucnocobnexus (F+G) ncnonb3ays BUHT
CBHYTPEHHWUM LLUECTUIPAHHUKOM U Lwanbown (Hu J Puc.

4), 3aTAHUTE NPY NOMOLLM LLIECTUrPaHHOrO Kntoya.
YCTaHOBWTE LUTAHIy LMPKYNbHOrO Mnpucrocobnenn
(F+G) B oTBepcTHE NepeasmkHoro bawwmaka (D Puc.
3 u5). Mpu nomowwm chmkeupyrowero BuHTa (C Puc. 3)
ycTaHoBuTe Tpebyemblin pasmep (A Puc. 1).
YctaHoBuTe wWTaHrM ans dukcaummn dpesepa (E
Puc. 4) B MoHTaxHyto 6a3y (B Pwuc. 4), ncnonbays
BWHTbI C BHYTPEHHWM LLUECTUrPAHHUKOM U Lainbamu
(KunLPuc. 4)

YcTaHoBKa cpesepa

FR160P/FR66P (Puc. 5)

OTperynupyiTe paccTosiHie Mexay wTaHramy ans
chukcaumm dpesepa (E Puc. 4), B cOOTBETCTBUM C
KpeneXxHbiMU OTBEPCTMSIMM B nogolwse dpesepa
(Puc. 5).

YctaHoBuTe dpesep Ha TpebyeMom paccTosiHum oT
LieHTpa BpaLLeHus 1 3adnKCUpymTe ero Npu NoMoLLu
dumkcatopos (R Puc. 5).

Y6eguTtecb, YTO NOBEPXHOCTb OMOPHOWM MoLLaAKN
hpesepa n obpabaTbiBaeMol feTanm nexar B ogHon
nnockocTu. B npotneBHoM cnyyae, oTperynupyiTe npu
nomolLum BuHTa (H Purc. 4) Ha MOHTaXHOM nnowiagake.
FR192VG (Puc. 12)

OTperynupyiTe paccTosiHie Mexagy wTaHramy ans
dukcaummn dpesepa (E Puc. 4), B cooTBeTCTBUM C
KpenexxHbIMU 0TBEPCTUSMM B NoAoLLBe dpesepa.
YctaHoBuTe hpesep Ha TpebyeMoM paccTosiHAM oT
LieHTpa BpaLLeHns 1 3adnKCUpymnTe ero npu NoMoLLu
cmkcatopos (R Puc. 12).

Y6eautecb, YTO NMOBEPXHOCTb OMOPHOWM MroLLaaKn
hbpesepa n obpabaTtbiBaeMom AeTanu nexar B 04HON
nrnockoctu. B npoTuBHOM cryyae, oTperynupyiTe npu
nomoLum BuHTa (H Puc. 12) Ha MOHTaXXHOM nnoLaake.
FR292R (Puc. 13)

[insincnonb3oBaHms AaHHOTO hpe3epa C LMPKYNbHbIM
npucnocobneHmem HeobxoAnMO AOMOMHUTENBHO
npuobpectu WTaHm ans dukcaumm dpesepa apr.
6045714.

YcTaHoBWTE Ha MOHTaxHow nnowagke (B Puc. 13)
WTaHrM ana dukcaumm dpesepa OTperynupyinTe
paccTosiHue Mexay HUMW, B COOTBETCTBUU C
KpenexxHbIMU 0TBEPCTUSMM B NoAoLLBe dpesepa.
YcTaHoBuTe ppesep Ha TpebyeMoM paccTosiHMM oT
LieHTpa BpaLLeHns 1 3aduKCUpymnTe ero npu NoMoLLu
cumkcatopos (Z Puc. 13).

Y6eauTtecb, YTO NOBEPXHOCTb OMOPHOWM MoLLaaKN
hpesepa n obpabaTtbiBaeMom AeTanu nexar B 04HON
nrockoctu. B npoTMBHOM cryyae, oTperynupyiTe npu
nomoLum BuHTa (H Puc. 13) Ha MOHTaXHOM nnoLaake.

7. YCTAHOBKA LLUABJIOHA

LLlabnoH ycTtaHaBnuBaeTcsi Ha obpabaTbiBaemyto
3aroToBKY Mpy MOMOLLM BaKyyMHbIX MPUCOCOK, Npu
9TOM MOBEPXHOCTb AOMKHA OblTb POBHOW, rmaakomn
N He MOPUCTON, Takon Kak namuHuposaHHoe OCI,
WNCKYCCTBEHHbIV KaAMeHb U T.4.

[MNOTHO NPUXMWUTE BaKYyMHYI MNPUCOCKY K
NMOBEPXHOCTU, HA KOTOPOW Bbl XOTUTE €€ 3aKPenuTb.
[Ons co3paHusa paspsikeHus nop MemOGpaHow u,
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COOTBETCTBEHHO, MPWXUMHOIO YCUNUSi nepeseauTe
pblyar B ropu3oHTanbHOe NOSIoKeHWe, Kak Noka3aHo
Ha Puc. 6.

BakyymHble npucocku Virutex paspaboTtaHbl ans
KpenneHus wabnoHoB B npouecce obpaboTku.
Ecnu obpaboTka getanu BbINOMHsETC ¢ 6Gonbwmnm
nepepbiBOM, nepes Bo306GHOBNeHuneM paboThbl
npoBepbTe HaAEXHOCTb 3aKpenneHus wabnoHa.
Mpu obpaboTke Aertanen ¢ NOPUCTON CTPYKTYpOW,
Takux kak gpesecuHa, [JCIN 6e3 nokpbiTvs unu MOD,
OoCHOBaHWe LwabnoHa ycTtaHaenuBaeTcs Ha Aetanu
npu noMmoLuy 4 BUHTOB (Camope3oB).

8. ®PE3EPOBAHMUE AMNIUMNCOB (Puc. 8,9, 10 n 11)

Y6eantecb, YTO OCHOBaHWe WabnoHa HagexXHo
3akpensieHo Ha obpabaTbiBaemMol 3aroToBke Npu
MOMOLLIM BaKYYMHbIX TPUCOCOK 1IN BUHTOB (CaMOPE30B).
MpoBepbTe paccTtosiHne oT LeHTpa 6a3bl Ao dpesbl
(R+A, Puc. 1) OHO JOMKHO PaBHATLCS MOMOBUHE
bonbLuel ocu pesepyemoro annunca.

lMpoBepbTe NpaBUNBbHOCTb PaCCTOSHUA MEXAY
nofBMxkHbIMK Bamakamu (A Puc. 1).
OTperynupynte BbineT dpesbl U NpucTynamte K
dpesepoBaHuto.

9. ®PE3EPOBAHUE OKPYXXHOCTW (Puc. 7)

Mpu cpesepoBaHnn OKPYXHOCTU WUCMNOMb3YeTCH
TonbKo oAmH Gawmak (D Puc. 3). OH pomkeH 6biTh
yCTaHOBMEH B LieHTpe OCHoBaHus wabnoHa (A Puc.
7), ncnonb3ysi BUHTHI (P Puc. 7).

Y6eantecb, YTO OCHOBaHWe WabnoHa HagexXHo
3akpensieHo Ha obpabaTbiBaemMol 3aroToBke npu
MOMOLLIM BaKYYMHbIX TPUCOCOK 1IN BUHTOB (CaMOPE30B).
MpoBepbTe paccTosiHne oT LeHTpa 6a3bl Ao dpesbl
(Puc. 7) oHO pomxHO ObiTb paBHbIM paguycy
pe3epyemMoi OKpYyXHOCTHU.

OTperynupyiTte BbifieT dpesbl 1 nNpuctynante K
pesepoBaHmio.

10. TFAPAHTUA

Jllo6oli peMOHT [JOMXEeH BbINOMHATLCA Ha
YNONMHOMOYEHHBIX CTaHUMAX Texo6CnyxuBaHus
VIRUTEX.

dupma VIRUTEX ocTaBnsietr 3a cobon npaso

Ha BHeCeHWe W3MeHeHWh B cBou usgenusi 6e3
npeaBapuTenibHOro ysegoMIeHus.

POLSKI

(llustracje na stronie 14)

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO OBSLUGI
SZABLONU PE60

z urzadzeniem nalezy doktadnie
przeczytaé¢ niniejsza INSTRUKCJE
OBSLUGI orazzataczong INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA. Nalezy sie upewnic,
ze wszystkie informacje zostaly zrozu-
miane przed uzyciem urzadzenia po
raz pierwszy. Nalezy zachowaé¢ obie
instrukcje w razie koniecznosci uzycia
ich w przysztosci.

/_\ Przed przystapieniem do pracy

Uzywaj okularéw ochronnych podczas pracy z frezarkg
zamontowang na szablonie do elips i okregow.
Zawsze uzywaj odpowiednich frezow. Nie uzywaj
frezéw, ktore sg wadliwe lub w zlym stanie. Zaleca-
my uzywanie wytacznie oryginalnych frezéw i czesci
zamiennych VIRUTEX.

2. DANE TECHNICZNE

ELIPSA: (Rys. 1) Maksymalna $rednica dtuzszej osi
= 3200 mm.

Minimalna $rednica diuzszej osi = 700 mm.
Maksymalna $rednica krétszej osi = 2800 mm.
Minimalna $rednica krétszej osi:

Z frezarkg FR192VG = 510 mm.

Z frezarkg FR292R = 520 mm.

Z frezarkami FR160P, FR66P, FR277R lub FR278R
=600 mm.

Zalezno$é pomiedzy osiami: Srednica krotszej osi
=2xR

Srednica diuzszej osi = 2 x (R+A)

Réznica pomigdzy osiami =2 x A

A moze by¢ ustawione w zakresie od 50 do 200 mm.
OKREG: (Rys. 2) Maksymalna $rednica okregu =
3200 mm.

Minimalna $rednica okregu = 600 mm.

3. OPIS OGOLNY

Szablon PE60 jest narzedziem zaprojektowanym
specjalnie do uzycia z frezarkami gérnowrzecionowymi
VIRUTEX. Umozliwia on wycinanie elips i okregéw.

4. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
Jedna podstawa szablonu.

Dwa zestawy przyssawek do zamocowania
szablonu.

Dwa zestawy bloczkéw slizgowych.

Jeden pret gtéwny.

Dwa przedtuzenia pretu gtéwnego.

Dwa prety o srednicy 8 mm do zamontowania
frezarek gérnowrzecionowych VIRUTEX.
Jedna naktadka do zamocowania w/w pretow.
5 mm i 6 mm klucze Allena.

Srubki i podktadki niezbedne do zmontowania
zestawu.

Instrukcja obstugi oraz pozostata dokumentacja.



5. AKCESORIA DODATKOWE

6045708 Zestaw dwoch pretéow o srednicy 10 mm do
zamontowania frezarek gérnowrzecionowych.
6045709 Zestaw dwoch pretéw o srednicy 12 mm do
zamontowania frezarek gérnowrzecionowych.
6045714 Zestaw dwoch pretéw do zamontowania
frezarki FR292R.

6. MONTAZ

SKLADANIE SZABLONU

Umies$¢ bloczki slizgowe (D Rys. 3) w prowadnicach
podstawy szablonu (A Rys. 3).

Zmontuj odpowiedniej dtugosci pret (F i G Rys. 4)
wkrecajacjedenwdrugi. llo$¢ wykorzystanych pretow
(jeden, dwa lub trzy) bedzie zaleze¢ od $rednicy
frezowania jakg chcemy uzyskac.

Zamocuj naktadke (B Rys. 4) na precie (F+G) za
pomoca klucza Allena rozm. 8 i podktadek (H, | oraz
JRys. 4). Wsun pret (F+G) w otwory w obu bloczkach
slizgowych (D Rys. 3 i 5) po czym dokre¢ pokretta (C
Rys. 3) ustawiajac bloczki na wymaganej odlegtosci
(ARys. 1).

Domontuj dwa prety (E Rys. 4) do nakfadki (B Rys. 4)
za pomocg $rubek i podktadek (K i L Rys. 4).
INSTALACJA FREZARKI

FR160P/FR66P (Rys. 5)

Dostosuj odlegtos¢ pomigdzy dwoma pretami (E
Rys. 4) tak, aby wsung¢ je bez problemu w otwory
w podstawie frezarki gérnowrzecionowej (Rys. 5).
Umies¢ frezarke w wymaganej odlegtosci od $rodka
szablonu i zamocuj jg za pomoca pokretet (R Rys. 5).
Dla pewnosci, sprawdz czy podstawa frezarkijest row-
no z powierzchnig, ktérg zamierzasz poddac obrdbce.
Jesli nie, popraw wysokos¢ frezarki za pomocg $ruby
(H Rys. 4) na naktadce/precie.

FR192VG (Rys. 12)

Dostosuj odlegtos¢ pomigdzy dwoma pretami (E
Rys. 12) tak, aby wsuna¢ je bez problemu w otwory
w podstawie frezarki gérnowrzecionowe;j.

Umies$¢ frezarke w wymaganej odlegtosci od $rodka
szablonuizamocujjg za pomoca pokretet (R Rys. 12).
Dla pewnosci, sprawdz czy podstawa frezarkijest row-
no z powierzchnia, ktorg zamierzasz poddac¢ obrébce.
Jesli nie, popraw wysokos¢ frezarki za pomocg Sruby
(H Rys. 12) na nakfadce/precie.

FR292R (Rys. 13)

Aby zamontowac tg frezarke, bedziesz potrzebowat
zestawu dwéch pretéw do zamontowania frezarki
FR292R (6045714), stanowigcych dodatkowe
wyposazenie.

Przymocuj dwa prety do naktadki (B Rys. 13) i dosto-
suj odlegto$¢ pomiedzy nimi tak, aby wsunaé je bez
problemu w otwory w podstawie frezarki.

Umies$¢ frezarke w wymaganej odlegtosci od $rodka
szablonu i zamocuj jg za pomocg $rubek (Z Rys. 13).
Dla pewnosci, sprawdz czy podstawa frezarki jest row-
no z powierzchnia, ktérg zamierzasz poddac¢ obrébce.
Jesli nie, popraw wysokos¢ frezarki za pomoca Sruby

(H Rys. 13) na naktadce/precie.

7. MOCOWANIE SZABLONU

Szablon nalezy przymocowa¢ do elementu, ktéry
bedzie poddany obrébce za pomocg dotgczonych
przyssawek tylko jesli powierzchnia obrabianego
elementu jest ptaska, gtadka i nieporowata, jak np.
warstwa melaminy lub powierzchnie gtadko polakie-
rowane na wysoki potysk.

Przyssawki dziatajg poprzez docisniecie ich do
powierzchni obrabianego elementu i przetozenie
dzwigienki w ich $rodkowej czesci do pozycji pozio-
mej (Rys. 6).

przyssawki zostaty specjalnie zaprojektowane do
mocowania szablonéw przy pracach z frezarkami.
Jesli prace te nie bedg wykonywane w sposdb ciagty,
z dtuzszymi przerwami pomiedzy, niezbednym bedzie
sprawdzanie stanu przylegania przyssawek przed
przystgpieniem do kontynuowania prac.

Jesli powierzchnia obrabianego elementu jest po-
rowata, jak drewno, ptyta wiérowa lub MDF, nalezy
przymocowac podstawe szablonu do obrabianego ele-
mentu za pomoca 4 $rub dotgczonych do urzadzenia,
poprzez otwory w czterech rogach podstawy.

8. FREZOWANIE ELIPS (Rys. 8,9, 10 i 11)

Upewnij sie, ze podstawa szablonu jest przymocowa-
na stabilnie do obrabianego elementu, za pomocg
przyssawek badz $rub.

Sprawdz czy odlegtos¢ od srodka podstawy do frezu
(R+A Rys. 1) odpowiada potowie dituzszej Srednicy
elipsy, ktéra planujesz wyciagé.

Sprawdz czy odlegto$¢ pomiedzy bloczkami
Slizgowymi (A Rys. 1) jest odpowiednia.

Ustaw urzadzenie i przystap do wycinania pozgdanego
ksztattu.

9. FREZOWANIE OKREGOW (Rys. 7)

Do frezowania okregéw potrzebny bedzie tylko jeden
bloczek slizgowy (D Rys. 3). Nalezy go przymocowac
do srodka podstawy szablonu (A Rys. 7), za pomocg
srub (P Rys. 7).

Upewnij sie, ze podstawa szablonu jest przymocowa-
na stabilnie do obrabianego elementu, za pomocg
przyssawek bgdz srub.

Sprawdz czy odlegto$¢ od s$rodka podstawy do
frezu (Rys. 7) odpowiada promieniowi okregu, ktéry
planujesz wycigc.

Ustaw urzadzenie i przystgp do wycinania okregu.

10. GWARANCJA

Wszystkie naprawy powinny by¢ dokonywane przez
oficjalny serwis techniczny VIRUTEX.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania
zmian technicznych w urzgdzeniach bez uprzedzenia.
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Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.

[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHPOPMauuu.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.

6096526 042023

Virutex, S.A.
/m Av. de la Llana, 57
08191 Rubi (Barcelona) Spain

www.virutex.com



