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ESPANOL Longitud del plano de trabajo.......ccoeuueees 800 mm

Altura al plano de trabajo.....ceecineccenens 195 mm

Peso 17kg

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL
MANEJO DE LA MESA MEB250, PARA APLA-
CADORA DE CANTOS PORTATIL DE COLA
CALIENTE PEB200/PEB250

debe leer el manual de la Encoladora
PEB200/PEB250 y asegurarse de ha-
berlo comprendido.

Lea a continuacion atentamente éste
MANUAL DE INSTRUCCIONES y el FO-
LLETO DE INSTRUCCIONES GENERALES
DE SEGURIDAD que se adjuntan.
Conserve los manuales en un lugar
accesible para posibles consultas
posteriores.

Fije la Mesa MEB250 sobre el banco
de trabajo, por los agujeros (K Fig. 1)

CE Antes de utilizar la mesa MEB250,

de las patas.

2. CARACTERISTICAS

Medidasdelabase
2

860x350mm

3. EQUIPO ESTANDAR (Fig. 1)

- Rodillo de presion auxiliar (P).

- Guias de apoyo a la entrada y a la salida de la
pieza (M) (L).

- Guia de apoyo posterior extensible hasta 500 mm (A).
- Prensor desmontable en guia de apoyo posterior (F).

® Al abrir la caja de embalaje de la MEB250 encon-
trara en su interior:

® 1 Mesa MEB250 para aplacadora PEB200/PEB250.
® 1 Guia apoyo posterior extensible desmontada en
las siguientes piezas:
1 regle de apoyo posterior (A, Fig. 1)
2 arandelas (B, Fig. 1)
2 tornillos Allen M.8x35 (C, Fig. 1)
2 sujetadores de los brazos (D, Fig. 1)
2 brazos (E, Fig. 1)
1 conjunto prensor (F, Fig. 1)
1 bolsa conteniendo 3 tornillos (J, Fig. 3) para el
montaje de la PEB200/PEB250; 2 suplementos
maquina (Ty U, Fig. 3) y 18 suplementos de mesa
(S, Fig. 3), para el aplacado de piezas circulares;
y 5 suplementos posteriores (V, Fig. 3) para el
aplacado de formas curvilineas.



4. ACCESORIOS OPCIONALES

5046266 - Conjunto cortador + porta-rollos para
MEB250 (Fig. 4)

5. MONTAJES

5.1 MONTAJES DE LA GUIA
APOYO POSTERIOR

Introducir un brazo (E, Fig. 1), en cada una de las dos
guias (G, Fig. 1) adosadas a los laterales de la mesa.
Extraer los tornillos (C, Fig. 1) y las arandelas (B, Fig.
1) de los brazos (E, Fig. 1).

Situar el regle apoyo posterior (A, Fig. 1) sobre los
brazos E, y fijarlo a los sujetadores (D, Fig. 1), con los
tornillos (C, Fig. 1) y las arandelas (B, Fig. 1).
Desplazar la guia apoyo posterior montada, hacia el
interior de las guias (G Fig. 1), hasta hacer tope con
el regle (H, Fig. 1) de la mesa.

Fijar la guia apoyo posterior en esta posicion, con las
manecillas (I, Fig. 1) de los dos lados.

Aflojar los tornillos (C, Fig. 1); enrasar las superficies
del regle apoyo posterior (A, Fig. 1) con la del regle
(H, Fig. 1) de la mesa y apretar los tornillos (C, Fig.
1) en esta posicion.

5.2 MONTAJE DE LA APLACADORA PEB200/
PEB250 EN LA MESA

Colocarlaaplacadora PEB200 o laaplacadora PEB250
en la mesa MEB250 en la posicion de la (Fig. 2) y
fijarla con los tres tornillos (J, Fig. 2).

5.3 MONTAJE DE LA APLACADORA PEB50/
PEB150 EN LA MESA

Extraer la guia (IN, Fig. 6) por medio de los tornillos
(10, Fig. 6). Colocar la aplacadora PEB50 o la apla-
cadora PEB150, en la mesa MEB250 en la poscion
de la (Fig. 2) y fijarla con los tres tornillos (J, Fig. 2).
Colocar de nuevo laguia (IN, Fig. 6) en el mismo lugar.
Para extraer la aplacadora PEB50/PEB150, debera
extraerse de nuevo la guia (IN, Fig. 6).

6. PREPARACION DE LA APLACADORA
PEB200/PEB250

Siga escrupulosamente los pasos que se indican en
el Manual de la aplacadora PEB200/PEB250, hasta
dejarla lista para el aplacado del primer canto.

A titulo recordatorio los pasos a seguir son cronold-
gicamente los siguientes:

e Conectar la aplacadora PEB200/PEB250 a la co-
rriente eléctrica.

e Accionar el interruptor general (IG, Fig. 2) segun

modelo, para iniciar el calentamiento.

e Cortar la tira de canto, a la medida del tablero
que va a aplacar.

® Ajustar las alturas de la guias del canto.

® Ajustar el espesor del canto.

No deje la tira en las guias, retirela al
terminar el ajuste.

PEB200

e CUANDO LA LUZ QUE INDICA EL AVANCE DEL
MOTOR (IA, Fig. 2) SE ENCIENDA:

- Comprobar que tiene cola suficiente en el depdsito
de la maquina.

- Comprobar que el ajuste del paso de cola es el
apropiado.

® la aplacadora esta ahora lista para comenzar a
aplacar cantos.

PEB250

- Fijar la temperatura a trabajar.

® CUANDO ESCUCHE EL SONIDO "bip-bip" LA LUZ
DEL PANEL DE MANDOS (IH, Fig. 2) SE ENCENDERA,
QUEDANDO PREPARADA LA MAQUINA PARA SU USO:
- Comprobar que tiene cola suficiente en el depdsito
de la maquina.

- Comprobar que el ajuste del paso de cola es el
apropiado.

® la aplacadora esta ahora lista para comenzar a
aplacar cantos.

7. APLACADO DE PIEZAS RECTAS

Ajustes previos:

Comprobar que las guias de apoyo (M y L, Fig. 1)
estan en su lugar:

e |a guia de apoyo de salida (M, Fig. 7) debe estar
alineada con los dos rodillos (P y N, Fig. 7), de no
estarlo podra alinearla aflojando los tornillos (R, Fig.
2) que la sujetan.

® Para comprobar la posicion correcta de la guia de
entrada (L, Fig. 7), ponga un trozo de la tira con la
que va a aplacar, contra los rodillos (P y N, Fig. 7),
presionela con un panel recto contra éstos y vea
que la guia de entrada (L, Fig. 7) esté alineada con el
canto limpio del panel. Si no lo esta deberd alinearla
aflojando los tornillos (R, Fig. 2) que la sujetan.

Situar el prensor (F, Fig. 7):

Si desea aplacar ayudandose del prensor (F, Fig.

7), debera regular la posicion de la guia de apoyo

posterior (A, Fig. 7), para que el prensor ejerza una
3



cierta presion sobre el canto externo del panel y fijar
la guia en ésta posicion con las manecillas (I, Fig. 1).
Para aplacar paneles de anchura mayor de 500 mm,
en los que no es posible usar el prensor, podemos
desmontarlo muy facilmente y montarlo en posicion
invertida (F, Fig. 10) para que no se extravie.
Aplacado:

Silaaplacadora PEB200/PEB250 esta lista para aplacar
cantos, como se ha explicado en el apartado 6, siga
los pasos siguientes para aplacar un tablero:

e Accionar el interruptor de avance (lJ, Fig. 2) para
la PEB200 que se encuentra en la empufiadura de la
maquina. Girar laempunadura (IK, Fig. 2) solo PEB250
y seleccionar la velocidad de trabajo.

® Esperar unos sequndos para que ascienda la cola
desde el deposito al rodillo encolador.

® Introducir el canto a través de las guias hasta
alcanzar el rodillo de avance, el cual transportara el
canto debidamente encolado, hasta su salida sobre
el rodillo de presion.

® Avanzar el tablero al encuentro del canto a su
salida sobre el rodillo de presion.

® Presionar el tablero contra el canto situado sobre
el rodillo de presion, de modo que el movimiento
de giro de éste, nos marque la velocidad de avance
del tablero y acompanarlo con ambas manos hasta
el final del aplacado.

e Detener el interruptor de avance (1J, Fig. 2) con la
PEB200, o situar en la posicion (0) la empufadura
(IK, Fig. 2) con la PEB250.

® Si ha terminado de trabajar con la maquina,
detener también el interruptor general (IG, Fig. 2).
Segun modelo.

8. APLACADO DE PIEZAS CIRCULARES

Ajustes previos:

Elevar la aplacadora PEB200/PEB250 para que el
canto encolado salga a ras de la mesa:

® Para aplacar tableros circulares debera montar
aplacadora PEB200/PEB250 en la posicion de la (Fig.
2), pero colocando los suplementos (Ty U, Figs. 3, 8
y 9) bajo la maquina para elevarla.

Colocar suplementos mesa:

® Debe repartir algunos suplementos mesa (S, Fig. 10)
enlas posiciones convenientes, para que pueda apoyarse
el tablero mientras lo aplacamos, sin que el sobrante de
cantoinferior tropiece conellos, al ir rodando el tablero.

Retirar las guias de apoyo:

® Debe retirar de la mesa las guias de entrada y
salida (M y L, Fig. 2), aflojando los tornillos (R, Fig. 2).
4

Retirar el Prensor:

® Paraaplacar tableros circulares no es posible usar el
Prensor (F, Fig. 1). Debera desmontarloy montarlo en
posicion invertida (F, Fig. 10) para que no se extravie.
Aplacado:

Silaaplacadora PEB200/PEB250 est lista para aplacar
cantos, como se ha explicado en el apartado 6, siga
los pasos siguientes para aplacar un tablero circular:
e Accionar el interruptor de avance (1J, Fig. 2) para
la PEB200 que se encuentra en la empuiadura de la
maquina. Girar laempufiadura (IK, Fig. 2) solo PEB250
y seleccionar la velocidad de trabajo.

® Esperar unos sequndos para que ascienda la cola
desde el deposito al rodillo encolador.

e Situar el tablero sobre los suplementos mesa (S, Fig.
3,10y 12)y frente al rodillo de presion (N, Fig. 7y 10).
® Introducir el canto a través de las guias hasta
alcanzar el rodillo de avance, el cual transportara el
canto debidamente encolado, hasta su salida sobre
el rodillo de presion.

® Presionar el tablero contra el canto situado sobre
el rodillo de presion (N, Fig. 7 y 10), de modo que el
movimiento de giro de éste, nos marque la velocidad
de avance del tablero.

® Acompafar el tablero hasta el sequndo rodillo y
aplacar el resto del tablero haciéndolo rodar entre
los dos rodillos (Fig. 11), hasta el final del aplacado.
e Detener el interruptor de avance (1J, Fig. 2) con la
PEB200, o situar en la posicion (0) la empufiadura
(IK, Fig. 2) con la PEB250.

 Sihaterminado de trabajar con lamaquina, detener
también el interruptor general (IG, Fig. 2).

9. APLACADO DE PIEZAS PEQUENAS CON
RADIOS Y FORMAS

Deberemos efectuar los mismos ajustes que para el
aplacado de piezas circulares y ademas:

Ajustes adicionales:

Retirar el rodillo de presion auxiliar y su eje:

® Con la ayuda de un destornillador, retirar el anillo
de seguridad (IL, Fig. 8) que retiene el rodillo.

e Retirar el rodillo (P, Fig. 8) y también el eje del
rodillo (IM, Fig. 8), desenroscandolo con la ayuda
de una varilla de 4 mm que deberd introducir en el
agujero del mismo.

Colocar suplementos posteriores:

® En algunas piezas puede ser necesario colocar
algunos suplementos posteriores (V, Fig. 2, 3, 11y
12), en la parte trasera de salida del tablero y en las
posiciones convenientes, para que se pueda apoyar



mientras lo aplacamos, sin que el sobrante de canto
inferior tropiece con ellos al avanzar.

Aplacado:

Silaaplacadora PEB200/PEB250 est lista para aplacar
cantos, como se ha explicado en el apartado 6, siga
los pasos siguientes para aplacar un tablero pequefio
con radios y formas:

e Accionar el interruptor de avance (lJ, Fig. 2) para
la PEB200 que se encuentra en la empuiadura de
la maquina, o girar la empufadura (IK, Fig. 2) solo
PEB250 y seleccionar la velocidad de trabajo.

® Esperar unos sequndos para que ascienda la cola
desde el deposito al rodillo encolador.

e Situar el tablero sobre los suplementos mesa (S, Fig.
3,10y 12)y frente al rodillo de presion (N, Fig. 7y 10).
® Introducir el canto a través de las guias hasta
alcanzar el rodillo de avance, el cual transportara el
canto debidamente encolado, hasta su salida sobre
el rodillo de presion.

® Presionar el tablero contra el canto situado sobre
el rodillo de presion (N, Fig. 7 y 10), de modo que el
movimiento de giro de éste, nos marque la velocidad
de avance del tablero y acompariarlo con ambas
manos, siguiendo su contorno (Fig. 12) hasta el final
del aplacado.

e Detener el interruptor de avance (1, Fig. 2) con la
PEB200, o situar en la posicion (0) la empufiadura
(IK, Fig. 2) con la PEB250.

e Sihaterminado de trabajar con lamaquina, detener
también el interruptor general (IG, Fig. 2).

10. GARANTIA

Todas las maquinas VIRUTEX, tienen una garantia
valida de 12 meses a partir del dia de suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o daiios
ocasionados por manejosinadecuados o por desgaste
natural de la maquina.

Para cualquier reparacién, dirigirse al Servicio de
Asistencia Técnica VIRUTEX.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus

productos sin previo aviso.

ENGLISH

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR USING THE
MEB250 WORKTOP FOR THE PEB200/PEB250
PORTABLE HOT GLUE EDGEBANDER

Before using the MEB250, read the ma-
& nual for the PEB200/PEB250 edgeban-
ders and ensure you have understood it.
Then read these OPERATING INSTRUC-
TIONS and the attached GENERAL
SAFETY INSTRUCTIONS LEAFLET care-
fully before using the machine.
Keep manuals within easy reach for
possible consultation later on.
Fix the MEB250 to the workbench
through the holes (K, Fig. 1) in the legs.

2. SPECIFICATIONS

Base measurements........coeeeemerneeeeeenennns 860x350mm
Worksurface length 800mm
Worksurface height 195mm
Weight 17 kg

3. STANDARD EQUIPMENT (Fig. 1)

- Auxiliary pressure roller (P).

- Support guides for inserting and removing the
piece (M) (L).

- Rear support guide which can be extended up to
500 mm (A).

- Removable clamp on rear support guide (F).

® You will find the following inside the box of the
MEB250:

® 1 MEB250 table for PEB200/PEB250 edgebander.
® 1 rear, extendible support guide, disassembled into
the following parts:
1 rear support bar (A, Fig. 1)
2 washers (B, Fig. 1)
2 M.8x35 allen screws (C, Fig. 1)
2 arm supports (D, Fig. 1)
2 arms (E, Fig. 1)
1 clamp assembly (F, Fig. 1)
1 bag containing 3 screws (J, Fig. 3) for assembling
the PEB200/PEB250; 2 machine attachments
(T and U, Fig. 3) and 18 worktop attachments
(S, Fig. 3), for edgebanding round pieces; and
5 rear attachments (V, Fig. 3) for edgebanding
curved shapes.

4. OPTIONAL ACCESSORIES

5046266 - Cutting assembly + roll-holder for
MEB250 (Fig. 4).

5. FITTING



5.1 FITTING THE REAR GUIDE PLATE

Insert an arm (E, Fig. 1) in each of the two guides (G,
Fig. 1) attached to the sides of the table.

Remove the screws (C, Fig. 1) and the washers (B,
Fig. 1) from the arms (E, Fig. 1).

Mount the rear support bar (A, Fig. 1) on the arms E,
and fix it to the supports (D, Fig. 1) using the screws
(C, Fig. 1) and the washers (B, Fig. 1).

Move the rear guide plate into the guides (G, Fig.
1) until it touches the bar (H, Fig. 1) of the table.
Fix the rear support guide in this position with the
levers (I, Fig. 1) on both sides.

Loosen the screws (C, Fig. 1); make the surfaces of
the rear support bar (A, Fig. 1) flush with the bar (H,
Fig. 1) on the table and tighten the screws (C, Fig.
1) in this position.

5.2 FITTING EDGEBANDER PEB200/PEB250
TO THE TABLE

Place the edgebander PEB200 or the edgebander
PEB250 on the table MEB250 in the position shown
in (Fig. 2) and fasten it with the three screws (J, Fig 2).

5.3 FITTING EDGEBANDER PEB50/PEB150
TO THE TABLE

Remove the screws (10, Fig. 6) to remove the guide (IN,
Fig. 6). Place the edgebander PEB50 or the edgebander
PEB150 on the table MEB250 in the position shown
(Fig. 2) and fasten it with the three screws (J, Fig. 2).
Replace the guide (IN, Fig. 6) in the same place. To
remove the edgebander PEB50/PEB150, you must
once again remove the guide (IN, Fig. 6).

6. PREPARING EDGEBANDER PEB200/PEB250

Follow the steps indicated in the PEB200/PEB250
edgebander manual exactly to prepare it for gluing
the first edging.

The steps to take in chronological order are listed
below as a reminder:

e Connect the PEB200/PEB250 edgebander to the
power source.

® Turn on the main switch (IG, Fig. 2) depending on
the model, to begin warm-up.

¢ Cut the edging strip to the measurement of the
board to be glued.

® Adjust the edging guide heights.

® Adjust the edging thickness.

Do notleave the strip in the guides. Remove
it when you have finished the adjustments.

PEB200

© WHEN THE LIGHT THAT INDICATES THATTHE MOTOR
IS RUNNING (IA, Fig. 2) COMES ON:

- Check there is enough glue in the machine tank.
- Check the glue flow setting is correct.

* The edgebanderisnow ready tostartgluing edgings.

PEB250

- Set the working temperature.

* WHEN YOU HEAR A "beep-beep"”, THE LIGHT ON
THE CONTROL PANEL (IH, Fig. 2) WILL COME ON, AND
THE MACHINE IS READY FOR USE:

- Check there is enough glue in the machine tank.
- Check the glue flow setting is correct.

*The edgebanderisnow ready tostartgluing edgings.

7. EDGEBANDING STRAIGHT PIECES

Prior adjustments:

Ensure that the support guides (M and L, Fig. 1) are
in the right position:

e The exiting support guide (M, Fig. 7) should be in
line with the two rollers (P and N, Fig. 7). If it is not,
you can align it by loosening the screws (R, Fig. 2)
that hold it in place.

¢ To check that the intake guide (L, Fig. 7) is positioned
correctly, place a piece of the strip you are going to
edgeband against the rollers (P and N, Fig. 7). Press
a straight panel against these and ensure that the
intake guide (L, Fig. 7) is in line with the clean edge
of the panel. If it is not, align it by loosening the
screws (R, Fig. 2) that hold it in place.

Place the clamp (F, Fig. 7) in position:

If you wish to edgeband with the help of the clamp
(F, Fig. 7), you will have to adjust the position of the
rear support guide (A, Fig. 7) so that the clamp exerts
some force on the outer edge of the panel, and fix
the guide in this position with the levers (I, Fig. 1).
To edgeband panels wider than 500 mm, on which
it is not possible to use the clamp, it can easily be
removed and placed upside down (F, Fig. 10) so that
it does not get lost.

Edgbanding:

If the PEB200/PEB250 edgebander is ready to band
edges, as explained in section 6, follow the steps
below to edgeband the board:

e Turn on the advance switch (lJ, Fig. 2) for the
PEB200.Thisis located on the handle of the machine.
Turn the handle (IK, Fig. 2) on the PEB250 only and
select the working speed.

* Wait a few seconds for the glue to rise from the
tank to the gluing roller.



® Push the edging though the guides until it reaches
the advance roller, which will transport the duly
glued edging until it exits over the pressure roller.
® Push the board forward to meet the edging when
it comes out of the pressure roller.

® Press the board against the edging located on the
pressure roller, so that the rotating movement of the
latter sets the board advance speed, and keep both
handson it until the end of the edgebanding process.
e Turn off the advance switch (I, Fig. 2) on the
PEB200, or put the handle (IK, Fig. 2) with the PEB250
into the (0) position.

® If you have finished working with the machine,
turn off the main switch (IG, Fig. 2). Depending on
the model.

8. EDGEBANDING CIRCULAR PIECES

Prior adjustments:

Lift the PEB200/PEB250 edgebander so that the glued
edging comes out flush with the table:

® To edgeband circular boards, place the PEB200/
PEB250 edgebander in the position shown in (Fig.
2), but put the attachments (T and U, Figs. 3, 8 and
9) under the machine to raise it.

Place the table attachments in position:

e Some table attachments (S, Fig. 10) should be
arranged in the desired positions, so that the board
is supported while edgebanding, without the excess
lower edging hitting them when the board is moving.

Remove the support guides:
® Remove the intake and exit guides from the table
(M and L, Fig. 2), by loosening the screws (R, Fig. 2).

Remove the Clamp:

* When edgebanding circular boards, itis not possible
to use the clamp (F, Fig. 1). It should be removed
and placed upside down (F, Fig. 10) so that it does
not get lost.

Edgbanding:

If the PEB200/PEB250 edgebander is ready to band
edges, as explained in section 6, follow the steps
below to edgeband a circular board:

e Turn on the advance switch (lJ, Fig. 2) for the
PEB200. Thisislocated on the handle of the machine.
Turn the handle (IK, Fig. 2) on the PEB250 only and
select the working speed.

* Wait a few seconds for the glue to rise from the
tank to the gluing roller.

e Place the board on the worktop attachments (S.
Fig. 3, 10 and 12) and in front of the pressure roller

(N, Fig. 7 and 10).

® Push the edging through the guides until it reaches
the advance roller, which will transport the duly
glued edging until it exits over the pressure roller.
® Press the board against the edging located on the
pressure roller (N, Fig. 7 and 10), so that the rotating
movement of the latter sets the board advance speed.
® Push the board to the second roller and edgeband
the rest of the board by moving it between the two
rollers (Fig. 11), until the edgebanding process is
finished.

e Turn off the advance switch (lJ, Fig. 2) on the
PEB200, or put the handle (IK, Fig. 2) with the PEB250
into the (0) position.

® If you have finished working with the machine,
turn off the main switch (IG, Fig. 2).

9. EDGBANDING SMALL PIECES WITH RADII
AND SHAPES

Make the same adjustments as for edgebanding
circular pieces, as well as:

Additional adjustments:

Remove the auxiliary pressure roller and its shaft:
e Using a screwdriver, remove the safety ring (IL, Fig.
8) that holds the roller.

® Remove the roller (P, Fig. 8) and the roller shaft
(IM, Fig. 8), unscrewing it by inserting a 4 mm rod
in the hole.

Place the rear attachments in position:

® On some pieces it may be necessary to place some
rearattachments(V, Fig. 2,3, 11and 12) at the bottom
of the board exit point and in the desired positions,
so that it is supported during edgebanding, and wi-
thout the excess edging hitting them as it advances.
Edgbanding:

If the PEB200/PEB250 edgebander is ready to glue
edges, asexplained insection 6, follow the steps below
to edgeband a small board with radii and shapes:

e Turn off the advance switch (1), Fig. 2) for the
PEB200. Thisis located on the handle of the machine.
Alternatively, turn the handle (IK, Fig. 2) for PEB250
only and select the working speed.

* Wait a few seconds for the glue to rise from the
tank to the gluing roller.

e Place the board on the worktop attachments (S,
Fig. 3, 10 and 12) and in front of the pressure roller
(N, Fig. 7 and 10).

® Push the edging through the guides until it reaches
the advance roller, which will transport the duly
glued edging until it exits over the pressure roller.

7



® Press the board against the edging located on the
pressure roller (N, Fig. 7 and 10), so that the rotating
movement of the latter sets the board advance speed,
keeping both hands on it (Fig. 12) and following its
shape until the end of the edgebanding process.

e Turn off the advance switch (1), Fig. 2) on the
PEB200, or put the handle (IK, Fig. 2) with the PEB250
into the (0) position.

® If you have finished working with the machine,
turn off the main switch as well (IG, Fig. 2).

10. WARRANTY

AlIVIRUTEX machines are guaranteed for 12 months
from the date of supply, excluding any interference
or damage resulting from incorrect use or natural
wear and tear on the machine.

All repairs should be carried out by the VIRUTEX
technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
with out prior notice.

FRANCAIS

1. CONSIGNES DE SECURITE POUR LE MANIE-
MENT DE LA TABLE MEB250, POUR PLAQUEU-
SE DE CHANTS PORTATIVE A BAC A COLLE
PEB200/PEB250

lire le mode d'emploi de I'encolleuse
PEB200/PEB250 et s'assurer de bien
I'avoir compris.

Puis il faut lire attentivement ce
MODE D'EMPLOI et la BROCHURE
D'INSTRUCTIONS GENERALES DE SE-
CURITE, ci-jointe.

Conserver les modes d'emploi dans
un endroit accessible pour de futures
consultations.

Fixer la table MEB250 au banc de
travail en la vissant au travers des trous

/_\ Avant d'utiliser la table MEB250, il faut

(K, Fig. 1) situés aux pieds.

2. CARACTERISTIQUES

Dimensionsde labase........cccccveerreeererreneee 860x350mm
8

Longueurdu plande travail
Hauteur du plande travail
Poids

3. EQUIPEMENT STANDARD (Fig. 1)

- Rouleau de pression auxiliaire (P).

- Guides d'appui a I'entrée et a la sortie de la piéce
M) (L).

- Guide d'appuiarriére extensible jusqu'a 500 mm (A).
- Presseur démontable sur guide d'appui arriére (F).

® |a boite d'emballage de la MEB250 contient les
¢léments suivants:

e 1 table MEB250 pour plaqueuse PEB200/PEB250.
® 1 guide d'appui arriere extensible comprenant les
¢léments suivants:
1 régle d'appui arriére (A, Fig. 1)
2 rondelles (B, Fig. 1)
2 vis six pans M 8 x 35 (C, Fig. 1)
2 éléments de fixation des bras (D, Fig. 1)
2 bras (E, Fig. 1)
1 unité de pression (F, Fig. 1)
1 sachet contenant 3 vis (J, Fig. 3) pour le
montage de la PEB200/PEB250, 2 accessoires
machine (T et U, Fig. 3), 18 accessoires de table
(S, Fig. 3), pour le placage de piéces circulaires,
et 5 accessoires arriére (V, Fig. 3) pour le placage
de formes curvilignes.

4. ACCESSOIRES EN OPTION

5046266 - Ensemble coupe en bout + support pour
rouleaux pour MEB250 (Fig. 4).

5. MONTAGES
5.1 MONTAGE DU GUIDE D’APPUI ARRIERE

Introduire un bras (E, Fig. 1) dans chacun des deux
guides (G, Fig. 1) se trouvant sur les cotés de la table.
Retirer les vis (C, Fig. 1) et les rondelles (B, Fig. 1)
des bras (E, Fig. 1).

Poser la régle d'appui arriére (A, Fig. 1) sur les bras
E, et la fixer aux éléments de fixation (D, Fig. 1) avec
les vis (C, Fig. 1) et les rondelles (B, Fig. 1).
Déplacerle guide d'appuiarriere monté vers|'intérieur
des guides (G, Fig. 1), jusqu'a ce qu'il bute contre la
régle (H, Fig. 1) de la table.

Fixer le guide d'appui arriére dans cette position a
I'aide des manettes (I, Fig. 1) situées des deux cotés.
Dévisser les vis (C, Fig. 1), mettre la surface de la régle
d'appui arriére (A, Fig. 1) au méme niveau que celle
de la régle de la table (H, Fig. 1) et serrer les vis (C,



Fig. 1) dans cette position.

5.2 MONTAGE DE LA PLAQUEUSE PEB200/
PEB250 SUR LA TABLE

Poser la plaqueuse PEB200 ou la plaqueuse PEB250
sur la table MEB250 dans la position de la (Fig. 2) et
la fixer a I'aide des trois vis (J, Fig. 2).

5.3 MONTAGE DE LA PLAQUEUSE PEB50/
PEB150 SUR LA TABLE

Retirer le guide (IN, Fig. 6) a I'aide des vis (10, Fig. 6).
Poser la plaqueuse PEB50 ou la plaqueuse PEB150
sur la table MEB250 dans la position de la (Fig. 2) et
la fixer a I'aide des trois vis (J, Fig. 2).

Replacer le guide (IN, Fig. 6) au méme endroit. Pour
retirer la plaqueuse PEB50/PEB150, il faut démonter
a nouveau le guide (IN, Fig. 6).

6. PREPARATION DE LA PLAQUEUSE PEB200/
PEB250

Pour préparer la plaqueuse PEB200/PEB250 au
placage du premier chant, suivre minutieusement
le mode d'emploi point par point.

Pour rappel, la marche a suivre est chronologique-
ment la suivante:

e Brancher la plaqueuse PEB200/PEB250sur le secteur.
e Actionner l'interrupteur général (IG, Fig. 2) selon le
modeéle, pour mettre I'appareil en chauffe.

® Couper la bande de chant a la dimension du pan-
neau a plaquer.

® Régler la hauteur des guides du chant.

® Régler I'épaisseur du chant.

Ne pas laisser la bande dans les guides,
la retirer quand le réglage est terminé.

PEB200

* LORSQUE LE VOYANT INDIQUANT L'AVANCE DU
MOTEUR (IA, Fig. 2) SALLUME:

- Vérifier qu'il y a suffisamment de colle dans le bac
de la machine.

- Vérifier que le réglage du dosage de la colle est
correct.

® La plaqueuse est alors préte pour commencer le
placage de chants.

PEB250

- Fixer la température de travail.

 LORSQUE LE "bip-bip" RETENTIT, LE VOYANT DU
TABLEAU DE COMMANDES (IH, Fig. 2) S'ALLUME, LA
MACHINE EST ALORS PRETE A L'EMPLOI:

- Vérifier qu'il y a suffisamment de colle dans le bac
de la machine.

- Vérifier que le réglage du dosage de la colle est
correct.

® La plaqueuse est alors préte pour commencer le
placage de chants.

7. PLACAGE DE PIECES DROITES

Réglages préalables:

Vérifier si les guides d'appui (M et L, Fig. 1) sont
bien a leur place:

e Le guide d'appui de sortie (M, Fig. 7) doit étre aligné
sur les deux rouleaux (P et N, Fig. 7), si ce n'est pas
le cas, il faut I'aligner en dévissant les vis (R, Fig. 2)
qui le fixent.

® Pour vérifier la position correcte du guide d'entrée
(L, Fig. 7), mettre un morceau de la bande a plaquer
contre les rouleaux (P et N, Fig. 7), la pousser avec un
panneau droit contre ceux-ci et vérifier si le guide
d'entrée (L, Fig. 7) est aligné sur le chant propre du
panneau. Si ce n'est pas le cas, il faut I'aligner en
dévissant les vis (R, Fig. 2) qui le fixent.

Installer le presseur (F, Fig. 7):

Pour plaquer en se servant du presseur (F, Fig. 7), il
faut régler la position du guide d'appui arriére (A,
Fig. 7) de sorte que le presseur exerce une certaine
pressionsur le chant externe du panneau, puis fixer le
guide dans cette position avec les manettes (I, Fig. 1).
Pour plaquer des panneaux d'une largeur supérieure
a 500 mm, pour lesquels il est impossible d'utiliser le
presseur, on peut trés facilement démonter celui-ci
et le remonter en position inverse (F, Fig. 10) pour
éviter qu'il se perde.

Placage:

Quand la plaqueuse PEB200/PEB250 est préte pour
le placage des chants, comme cela est expliqué au
paragraphe 6, la marche a suivre pour plaquer un
panneau est la suivante:

® Sur la PEB200, actionner I'interrupteur d'avance
(1J, Fig. 2) qui se trouve sur la poignée de la machine.
Uniquement sur la PEB250, tourner la poignée (IK,
Fig. 2), puis sélectionner la vitesse de travail.

® Attendre quelquessecondes pour que la colle monte
du bac jusqu'au rouleau encolleur.

® Introduire le chant entre les guides jusqu'a ce
qu'il atteigne le rouleau d'avance qui entrainera le
chant correctement encollé jusqu'a sa sortie sur le
rouleau de pression.

® Faire avancer le panneau jusqu'a ce qu'il atteigne
le chant a sa sortie sur le rouleau de pression.



® Pousser le panneau contre le chant situé sur le
rouleau de pression de facon a ce que le mouvement
de rotation de celui-ci marque la vitesse d'avance
du panneau et I'accompagner avec les deux mains
jusqu'a la fin du placage.

e Fermer l'interrupteur d'avance (1J, Fig. 2), sur la
PEB200, ou bien placer la poignée (IK, Fig. 2) en
position (0), sur la PEB250.

Si le travail avec la machine est terminé, fermer
également l'interrupteur général (IG, Fig. 2). Selon
le modele.

8. PLACAGE DE PIECES CIRCULAIRES

Réglages préalables:

Surélever la plaqueuse PEB200/PEB250 pour que le
chant encollé sorte au ras de la table:

® Pour plaquer des panneauxcirculaires, il faut monter
la plaqueuse PEB200/PEB250 dans la position de la
(Fig. 2), mais en posant les accessoires (T et U, Fig. 3,
8 et 9) sous la machine pour la surélever.

Poser les accessoires de table:

® || faut convenablement répartir certains accessoires
de table (S, Fig. 10) pour pouvoir appuyer le panneau
pendant le placage, sans que I'excédent de chant
inférieur ne bute contre ceux-ci lors de I'avance
du panneau.

Retirer les guides d'appui:

e || faut retirer les guides d'entrée et de sortie (M et
L, Fig. 2) de la table, en dévissant les vis (R, Fig. 2).
Retirer le presseur:

e Le presseur (F, Fig. 1) ne doit pas étre utilisé pour
plaquer des panneaux circulaires. Il faut le démonter
et le remonter en position inverse (F, Fig. 10) pour
éviter qu'il se perde.

Placage:

Quand la plagqueuse PEB200/PEB250 est préte a
plagquer des chants, comme cela est expliqué au
paragraphe 6, la marche a suivre pour plaquer un
panneau circulaire est la suivante:

® Sur la PEB200, actionner l'interrupteur d'avance
(1J, Fig. 2) qui se trouve sur la poignée de la machine.
Uniquement sur la PEB250, tourner la poignée (IK,
Fig. 2), puis sélectionner la vitesse de travail.

® Attendre quelquessecondes pour que la colle monte
du bac jusqu'au rouleau encolleur.

e Poser le panneau sur les accessoires de table (S,
Fig. 3, 10 et 12) et face au rouleau de pression (N,
Fig. 7 et 10).

® Introduire le chant entre les guides jusqu'a ce qu'il
atteigne le rouleau d'avance qui entrainera le chant
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diiment encollé jusqu'a sa sortie sur le rouleau de
pression.

® Pousser le panneau contre le chant situé sur le
rouleau de pression (N, Fig. 7 et 10) de facon a ce
que le mouvement de rotation de celui-ci marque
la vitesse d'avance du panneau.

® Accompagner le panneau jusqu'au second rouleau et
plaquer le reste du panneau en le faisant rouler entre
les deux rouleaux (Fig. 11) jusqu'a la fin du placage.
e Fermer l'interrupteur d'avance (1, Fig. 2), sur la
PEB200, ou bien placer la poignée (IK, Fig. 2) en
position (0), sur la PEB250.

® Si le travail avec la machine est terminé, fermer
également l'interrupteur général (IG, Fig. 2).

9. PLACAGE DE PETITES PIECES AUX FORMES
CURVILIGNES

Il faut faire les mémes réglages que pour le placage
de piéces circulaires mais aussi:

Réglages supplémentaires:

Retirer le rouleau de pression auxiliaire et son axe:
* A T'aide d'un tournevis, retirer la bague de sécurité
(IL, Fig. 8) qui retient le rouleau.

e Retirer le rouleau (P, Fig. 8), de méme que I'axe du
rouleau (IM, Fig. 8), en le dévissant 4 I'aide d'une tige
de 4 mm que I'on introduit dans le trou de celui-ci.

Poser les accessoires arriére:

® Pour certaines pieces, il peut étre nécessaire de
poser certains accessoires arriére (V, Fig. 2, 3, 11 et
12), dans la partie arriére de sortie du panneau et
aux positions convenables pour pouvoir I'appuyer
pendant le placage, sans que I'excédent de chant
inférieur bute contre ceux-ci en avancant.
Placage:

Quand la plaqueuse PEB200/PEB250 est préte a
plaquer des chants, comme cela est expliqué au
paragraphe 6, la marche a suivre pour plaguer un
petit panneau aux formes curvilignes est la suivante:
® Sur la PEB200, actionner l'interrupteur d'avance
(1J, Fig. 2) qui se trouve sur la poignée de la machine,
ou bien uniquement sur la PB250, tourner la poignée
(IK, Fig. 2), puis sélectionner la vitesse de travail.

¢ Attendre quelquessecondes pour que la colle monte
du bac jusqu'au rouleau encolleur.

e Poser le panneau sur les accessoires de table (S,
Fig. 3, 10 et 12) et face au rouleau de pression (N,
Fig. 7 et 10).

® Introduire le chant entre les guides jusqu'a ce qu'il
atteigne le rouleau d'avance qui entrainera le chant
dliment encollé jusqu'a sa sortie sur le rouleau de
pression.



® Pousser le panneau contre le chant situé sur le
rouleau de pression (N, Fig. 7 et 10) de facon a ce
que le mouvement de rotation de celui-ci marque
la vitesse d'avance du panneau et I'accompagner
avec les deux mains en suivant son contour (Fig. 12)
jusqu'a la fin du placage.

e Fermer l'interrupteur d'avance (1J, Fig. 2), sur la
PEB200, ou bien placer la poignée (IK, Fig. 2) en
position (0), sur la PEB250.

e Sj le travail avec la machine est terminé, fermer
également l'interrupteur général (IG, Fig. 2).

10. GARANTIE

Touteslesmachines VIRUTEX ont une garantie valable
12 mois a partir de la date de fourniture, tous les
dommages ou réparations causés par un maniement
incorrect ou par une usure naturelle de la machine
étant exclus.

Pour toute réparation, s'adresser au Service
d'Assistance Technique de VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

1. SICHERHEITSHINWEISE FglR DIE BEDIE-
NUNG DES TISCHS MEB250 FUR DAS MOBILE
KANTENANLEIMGERAT PEB200/PEB250

MEB250 bitte aufmerksam die Be-
dienungsanleitung des Kantenanlei-
mgerits PEB200/PEB250 durch und
versichern Sie sich, dass Sie alle Punkte
verstanden haben.

Lesen Sie bitte vor Inbetriebnahme
der Maschine diese BEDIENUNGSAN-
LEITUNG und die beiliegenden ALL-
GEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
aufmerksam durch.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitun-
gen zur eventuellen spédteren Einsicht
an zuginglicher Stelle auf.
Befestigen Sie den Tisch MEB250 durch
die Offnungen an den FiiBen (K, Abb.
1) auf der Werkbank.

Q Lesen Sie vor Inbetriebnahme des

2. TECHNISCHE DATEN

Abmessungen der Auflage.......ccccceessreeeeee...860 X 350 MM
Lange der Arbeitsflache 800mm
Hohe der Arbeitsflache 195mm
Gewicht 17 kg

3. STANDARDAUSSTATTUNG (Abb. 1)

- Andruckrolle (P)

- Flihrungsschiene am Ein- und Ausgang des Werks-
tiicks (M) (L).

- hintere Fiihrungsschiene, ausziehbar auf 500 mm (A).
- abnehmbarer Greifarm an hinterer Fiihrungsschie-
ne (F).

® Verpackungsinhalt des Tischs MEB250:

e 1 Tisch MEB250 fiir das Kantenanleimgerst PEB200/
PEB250
® 1 ausziehbare Fiihrungsschiene, in folgende Ein-
zelteile zerlegt:
1 hintere Auflageleiste (A, Abb. 1)
2 Unterlegscheiben (B, Abb. 1)
2 Sechskantschrauben M8x35 (C, Abb. 1)
2 Halterungen fiir die Arme (D, Abb. 1)
2 Arme (E, Abb. 1)
1 Anpresseinheit (F, Abb. 1)
1 Beutel mit folgendem Inhalt: 3 Schrauben (J,
Abb. 3) fiir die Befestigung des PEB200/PEB250;
2 Geriteaufsiatze (T und U, Abb. 3) und 18 Tis-
chaufsitze (S, Abb. 3), zum Leimen von runden
Teilen; und 5 hintere Aufsitze (V, Abb. 3) zum
Anleimen an gerundeten Werkstlicken.

4. OPTIONALES ZUBEHOR

5046266 - Schneidmaschine + Rollenhalter fiir
MEB250 (Abb. 4)

5. MONTAGE

5.1 MONTAGE DER HINTEREN FUHRUNGS-/
AUFLAGESCHIENE

Jeweils einen Arm (E, Abb. 1) in die beiden, an den
Tischseiten befestigten Schienen (G, Abb. 1) einsetzen.
Die Schrauben (C, Abb. 1) und die Unterlegscheiben
(B, Abb. 1) von den Armen (E, Abb. 1) abnehmen.
Die hintere Auflageleiste (A, Abb. 1) auf die Arme E
auflegen und mit den Schrauben (C, Abb. 1) und den
Unterlegscheiben (B, Abb. 1) an den Halterungen (D,
Abb. 1) befestigen.
Die vormontierte hintere Fiihrungsschiene bis zum
Anschlag an der Leiste (H, Abb. 1) des Tischs in die
1



Fiihrungen (G, Abb. 1) schieben.

Die hintere Fiihrungsschiene in dieser Position mit
den Griffen (I, Abb. 1) auf beiden Seiten befestigen.
Die Schrauben (C, Abb. 1) I6sen; die Flichen der
hinteren Auflageleiste (A, Abb. 1) zur Leiste des Tischs
(H, Abb. 1) ausrichten und die Schrauben (C, Abb. 1)
in dieser Position anziehen.

5.2 MONTAGE DES KANTENANLEIMGERATS
PEB200/PEB250 AM TISCH

Das Kantenanleimgerdt PEB200 bzw. das Kante-
nanleimgerat PEB250 wie in Abb. 2 gezeigt auf den
Tisch MEB250 stellen und mit den drei Schrauben
(J, Abb. 2) befestigen.

5.3 MONTAGE DES KANTENANLEIMGERATS
PEB50/PEB150 AM TISCH

Die Fiihrung (IN, Abb. 6) durch Lésen der Schrauben
(10, Abb. 6) abnehmen. Das Kantenanleimgerat PEB50
bzw. das Kantenanleimgerit PEB150 wie in (Abb. 2
)gezeigt auf den Tisch MEB250 stellen und mit den
drei Schrauben (J, Abb. 2) befestigen.

Die Fiihrung (IN, Abb. 6) erneutan der urspriinglichen
Stelle anbringen. Um das Kantenanleimgerit PEB50/
PEB150 entfernen zu kdnnen, muss die Fiihrung (IN,
Abb. 6) erneut abgenommen werden.

6. VORBEREITUNG DES KANTENANLEIM-
GERATS PEB200/PEB250

Befolgen Sie genau alle Schritte, die in der Bedie-
nungsanleitung des Kantenanleimgerits PEB200/
PEB250 aufgefiihrtsind, bis das Gerdt zum Anleimen
der ersten Kante bereit ist.

Die Schritte mussen in der hier aufgefiihrten Reih-
enfolge durchgefiihrt werden:

¢ Das Kantenanleimgerdt PEB200/PEB250 an die
Stromversorgung anschlieBen.

® Je nach Modell den Netzschalter (IG, Abb. 2) be-
tatigen, damit das Gerat vorgeheizt wird..

® Den Kantenstreifen auf die MaBe der Platte zus-
chneiden, an die er angeleimt werden soll.

® Die Hohe der Kantenfiihrungen einstellen.

* Die Kantenstérke einstellen.

Den Streifen nicht in der Fiihrung
lassen. Nach der Einstellung wieder

herausnehmen.

PEB200
¢ WENN DIE LAMPE ZUR ANZEIGE DES MOTORVORS-

CHUBS (IA, Abb. 2) AUFLEUCHTET:
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- Uberpriifen, ob sich ausreichend Leim im Leimbe-
hélter des Gerdts befindet.

- Uberpriifen, dass der passende Leimdurchsatz
eingestellt wurde.

® Das Kantenanleimgerat ist jetzt betriebsbereit.

PEB250

- Die Arbeitstemperatur einstellen.

* WENN ZWEI AUFEINANDER FOLGENDE PIEPTONE ZU
HOREN SIND, LEUCHTET DIE LAMPE AM STEUERPULT
(IH, Abb. 2) AUF UND DAS GERAT IST EINSATZBEREIT:
- Uberpriifen, ob sich ausreichend Leim im Leimbe-
halter des Geréats befindet.

- Uberpriifen, dass der passende Leimdurchsatz
eingestellt wurde.

® Das Kantenanleimgerat ist jetzt betriebsbereit.

7. ANLEIMEN AN GERADEN WERKSTUCKEN

Erforderliche Einstellungen

Uberpriifen, ob die Fiihrungsschienen (M und L, Abb.
1) in der richtigen Position stehen:

e Die Fiihrungsschiene am Ausgang (M, Abb. 7) muss
zu den beiden Rollen (P und N, Abb. 7) ausgerichtet
sein. lhre Position kann durch Lésen der Befesti-
gungsschrauben (R, Abb. 2) eingestellt werden.

® Zur Kontrolle der korrekten Position der Ein-
gangsfiihrung (L, Abb. 7) einen Kantenstreifen an
die Rollen (P und N, Abb. 7) halten und mit einer
geraden Leiste anpressen. Auf diese Weise erkennt
man, ob die Eingangsfiihrung (L, Abb. 7) mit der
sauberen Plattenkante abschlieBt. Sollte dies nicht
der Fall sein, kann die Position durch Losen der Be-
festigungsschrauben (R, Abb. 2) eingestellt werden.

Einstellung der Anpresseinheit (F, Abb. 7)

Wenn beim Anleimen die Anpresseinheit (F, Abb. 7)
verwendet werden soll, muss die hintere Fiihrung (A,
Abb. 7) so eingestellt werden, dass die Anpresseinheit
einen gewissen Druck auf die AuBenkante der Platte
ausiibt; die Fiihrung muss dann mit den Griffen (I,
Abb. 1) in dieser Position befestigt werden.

Zum Anleimen an Platten mit einer Breite tiber 500
mm, bei denen die Anpresseinheit nicht verwendet
werden kann, kann sie abgenommen und in umge-
kehrter Position (F, Abb. 10) wieder befestigt werden,
damit sie nicht verloren geht.

Kantenanleimen

Sobald das Kantenanleimgerit PEB200/PEB250
entsprechend der Beschreibung im Abschnitt 6
betriebsbereit ist, konnen die Kanten wie folgt an
einer Platte angeleimt werden:

® Beim Modell PEB200 den Vorlaufschalter (1J, Abb. 2)



am Geriategriff betitigen. Den Gerategriff (IK, Abb. 2)
(nur bei Modell PEB250) drehen und die gewiinschte
Arbeitsgeschwindigkeit auswahlen.

® Ein paar Sekunden warten, bis der Leim aus dem
Leimbehalter zur Anleimrolle nach oben steigt.

® Die Kante Gber die Fiihrungen bis zur Vorlaufrolle
einfiihren. Die Rolle fordert die mit Leim versehene
Kante bis zum Ausgang tiber der Andruckrolle.

* Die Platte vorlaufen lassen, bis die Kante liber der
Andruckrolle erreicht ist.

® Die Platte gegen die Kante auf der Andruckrolle
pressen. Dabei bestimmt die Drehbewegung der
Rolle die Vorlaufgeschwindigkeit der Platte. Die
Platte bis zum Ende des Leimvorgangs mit beiden
Hénden halten.

® Beim Modell PEB200 den Vorlaufschalter (1J, Abb. 2)
ausschalten bzw. beim Modell PEB250 den Gerategriff
(IK, Abb. 2) in die Position (0) drehen.

® Wenn nicht mehr mitdem Gerat gearbeitet werden
soll, auch den Netzschalter (IG, Abb. 2) ausschalten.
Je nach Modell.

8. KANTENANLEIMEN AN RUNDEN
WERKSTUCKEN

Erforderliche Einstellungen

¢ DasKantenanleimgerit PEB200/PEB250in erhihte
Stellung bringen, so dass die geleimte Kante auf Hohe
des Tischs herauslauft.

Zum Kantenanleimen an runden Werkstlicken das
Kantenanleimgerit PEB200/PEB250 in der in (Abb.
2) gezeigten Stellung montieren, und die Aufsitze
(T und U, Abb. 3, 8 und 9) zum Anheben unter das
Gerat stellen.

Installation der Tischaufsitze

e Einige Tischaufsatze (S, Abb. 10) an den passenden
Stellen anbringen, damit die Platte beim Kantenan-
leimen darauf aufliegt, ohne dass das UbermaB der
Kante beim Anleimen um die Platte dagegen stoBt.

Fithrungen abnehmen

e Die Fiihrungen am Ein- und Ausgang (M und L,
Abb. 2) abnehmen. Dazu die Befestigungsschrauben
(R, Abb. 2) losen.

Anpresseinheit abnehmen

 Bei runden Platten kann die Anpresseinheit (F, Abb.
1) nichteingesetzt werden. Deshalb die Anpresseinheit
abmontieren und in umgekehrter Position (F, Abb.
10) wieder festmachen, damitsie nicht verloren geht.

Kantenanleimen

Sobald das Kantenanleimgeridt PEB200/PEB250
entsprechend der Beschreibung im Abschnitt 6
betriebsbereit ist, kdnnen die Kanten wie folgt an
einer runden Platte angeleimt werden:

® Beim Modell PEB200 den Vorlaufschalter (1J, Abb.
2) am Geritegriff betstigen. Nur beim Modell PEB250
den Gerategriff (IK, Abb. 2) drehen und die gewtins-
chte Arbeitsgeschwindigkeit auswahlen.

 Ein paar Sekunden warten, bis der Leim aus dem
Leimbehalter zur Anleimrolle nach oben steigt.

e Die Platte auf die Tischaufsitze (S, Abb. 3, 10 und
12) gegeniiber der Andruckrolle auflegen (N, Abb.
7 und 10).

® Die Kante {iber die Fiihrungen bis zur Vorlaufrolle
einfiihren. Die Rolle fordert die mit Leim versehene
Kante bis zum Ausgang liber der Andruckrolle.

® Die Platte gegen die Kante auf der Andruckrolle
pressen (N, Abb. 7 und 10). Dabei bestimmt die
Drehbewegungder Rolle die Vorlaufgeschwindigkeit
der Platte.

® Das Brett bis zur zweiten Rolle fiihren und die
Kanten an der restlichen Platte anleimen. Dabei die
Platte zwischen den beiden Rollen (Abb. 11) fiihren,
bis die Kanten angeleimt sind.

® Beim Modell PEB200 den Vorlaufschalter (1J, Abb. 2)
ausschalten bzw. beim Modell PEB250 den Gerategriff
(IK, Abb. 2) in die Position (0) drehen.

® Wenn nicht mehr mit dem Gerét gearbeitet werden
soll, auch den Netzschalter (IG, Abb. 2) ausschalten.

9. KANTENANLEIMEN AN KLEINEREN WERKS-
TUCKEN MIT RUNDUNGEN UND FORMEN

Es miissen dieselben Einstellungen vorgenommen
werden wie beim Kantenanleimen bei runden
Werkstiicken.

Zusétzliche Einstellungen

Andruckrolle und deren Achse abnehmen

e Den Sicherungsring (IL, Abb. 8), der die Rolle hilt,
mithilfe eines Schraubenziehers entfernen.

® Die Rolle (P, Abb. 8) und die Rollenachse (IM, Abb.
8) abnehmen. Dazu eine 4 mm Gewindestange in die
Achsbohrung einschieben.

Hintere Aufsédtze anbringen

® Bei bestimmten Werkstiicken missen auf der Hin-
terseite des Plattenausgangs die Aufsétze (V, Abb. 2,
3, 11 und 12) an den passenden Stellen angebracht
werden, damit die Platte beim Kantenanleimen au-
fliegen kann, ohne dass das UbermaB der Kante beim
Anleimen um die Platte dagegen stoBt.



Kantenanleimen

Sobald das Kantenanleimgerdt PEB200/PEB250
entsprechend der Beschreibung im Abschnitt 6
betriebsbereit ist, kdnnen die Kanten wie folgt an
einer kleinen Platte mit Biegungen und Formen
angeleimt werden:

® Beim Modell PEB200 den Vorlaufschalter (1J, Abb.
2) am Gerategriff betatigen. Nur beim Modell PEB250
den Geritegriff (IK, Abb. 2) drehen und die gewiins-
chte Arbeitsgeschwindigkeit auswahlen.

® Ein paar Sekunden warten, bis der Leim aus dem
Leimbehélter zur Anleimrolle nach oben steigt.

* Die Platte auf die Tischaufsitze (S, Abb. 3, 10 und
12) gegeniiber der Andruckrolle auflegen (N, Abb.
7 und 10).

* Die Kante uiber die Flihrungen bis zur Vorlaufrolle
einfiihren. Die Rolle fordert die mit Leim versehene
Kante bis zum Ausgang tber der Andruckrolle.

® Die Platte gegen die Kante auf der Andruckrolle
pressen (N, Abb. 7 und 10). Dabei bestimmt die Dre-
hbewegung der Rolle die Vorlaufgeschwindigkeit der
Platte. Die Platte bis zum Ende des Leimvorgangs mit
beiden Hianden entlang der Formen fiihren (Abb. 12).
® Beim Modell PEB200 den Vorlaufschalter (1J, Abb. 2)
ausschalten bzw. beim Modell PEB250 den Gerategriff
(IK, Abb. 2) in die Position (0) drehen.

® Wenn nicht mehr mit dem Gerét gearbeitet werden
soll, auch den Netzschalter (IG, Abb. 2) ausschalten.

10. GARANTIE

Fiir alle VIRUTEX-Maschinen wird eine 12-monatige
Gewahrleistung ab Lieferdatum gewahrt. Alle Ein-
griffe durch unbefugtes Personal bzw. Schaden, die
aufunsachgemaBe Handhabung oder auf natiirlichen
Verschleil der Maschine zuriickzufiihrensind, werden
durch diese Gewahrleistung nicht abgedeckt.

Zur Durchfiihrung von Reparaturen wenden Sie sich
bitte an den VIRUTEX-Kundendienst.

VIRUTEX behalt sich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

1. NORME DI SICUREZZA PER L'USO DEL TA-
VOLO MEB250, PER BORDATRICE PORTATILE
A COLLA CALDA PEB200/PEB250

Prima di utilizzare il tavolo MEB250,
& leggere il manuale dell'Incollatrice
PEB200/PEB250 e accertarsi di averne
compreso il contenuto.
Dopo leggere attentamente questo MA-
NUALEDIISTRUZIONI e ILFOGLIO CON LE
NORME GENERALI DI SICUREZZA allegato.
Conservare i manualiin un luogo accessi-
bile per eventuali consultazioni successive.
Fissare il Tavolo MEB250 sul banco da la-
voro attraverso i fori (K, Fig. 1) dei piedini.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Misure dellabase 860x350mm
Lunghezza del piano dilavoro..........eeeennn. 800mm
Altezzadel piano dilavoro....ceeeeeeeeeeeereeceerrss 195mm
Peso 17kg

3. APPARECCHIATURA STANDARD

- Rullo di pressione ausiliario (P).

- Guide di appoggio in ingresso e uscita del pezzo
M) (L.

- Guida di appoggio posteriore estensibile fino a
500 mm (A).

- Pressore smontabile sulla guida di appoggio pos-
teriore (F).

e All'interno della confezione della MEB250 sono
presenti i sequenti componenti:

1 Tavolo MEB250 per bordatrice PEB200/PEB250.
* 1 Guida diappoggio posteriore estensibile smontata
nei sequenti pezzi:
1 asse di appoggio posteriore (A, Fig. 1)
2 rondelle (B, Fig. 1)
2 viti Allen M.8x35 (C, Fig. 1)
2 sostegni dei bracci (D, Fig. 1)
2 bracci (E, Fig. 1)
1 gruppo pressore (F, Fig. 1)
1 sacchetto contenente 3 Viti (J, Fig. 3) per il
montaggio della PEB200/PEB250; 2 supplementi
della macchina (T e U, Fig. 3) e 18 supplementi
del tavolo (S, Fig. 3), per la bordatura di pezzi
circolari; e 5 supplementi posteriori (V, Fig. 3)
per la bordatura di forme curvilinee.

4. ACCESSORI OPZIONALI

5046266 - Gruppo intestatore + portarotoli per
MEB250 (Fig. 4)



5. MONTAGGIO

5.1 MONTAGGIO DELLA GUIDA DI APPOG-
GIO POSTERIORE

Inserire un braccio (E, Fig. 1) in ciascuna delle due
guide (G, Fig. 1) poste sui fianchi del tavolo.
Estrarre le viti (C, Fig. 1) e le rondelle (B, Fig. 1) dai
bracci (E, Fig. 1).

Sistemare |'asse di appoggio posteriore (A, Fig. 1) sui
bracci E e fissarla ai sostegni (D, Fig. 1), con le viti (C,
Fig. 1) e le rondelle (B, Fig. 1).

Spostare la guida di appoggio posteriore, montata,
verso l'interno delle guide (G, Fig. 1), fino a toccare
I'asse (H, Fig. 1) del tavolo.

Fissare la guida di appoggio posteriore in questa
posizione con le manopole (I, Fig. 1) poste su en-
trambi i lati.

Allentare le viti (C, Fig. 1); livellare la superficie
dell'asse di appoggio posteriore (A, Fig. 1) con quella
dell'asse (H, Fig. 1) del tavolo e serrare le viti (C, Fig.
1) in questa posizione.

5.2 MONTAGGIO DELLA BORDATRICE
PEB200/PEB250 SUL TAVOLO

Sistemare la bordatrice PEB200 o PEB250 sul tavolo
MEB250 nella posizione indicata nella (Fig. 2) e fissarla
con le tre viti (J, Fig. 2).

5.3 MONTAGGIO DELLA BORDATRICE PEB50/
PEB150 SUL TAVOLO

Estrarre la guida (IN, Fig. 6) mediante le viti (IO,
Fig. 6). Sistemare la bordatrice PEB50 o PEB150 sul
tavolo MEB250 nella posizione indicata nella (Fig. 2)
e fissarla con le tre viti (J, Fig. 2).

Riposizionare la guida (IN, Fig. 6) nello stesso punto.
Per estrarre la bordatrice PEB50/PEB150, si dovra
nuovamente estrarre la guida (IN, Fig. 6).

6. PREPARAZIONE DELLA BORDATRICE
PEB200/PEB250

Sequire scrupolosamente le indicazioni riportate
nel manuale della bordatrice PEB200/PEB250, fino
a predisporla per I'applicazione del primo bordo.

Si ricorda che, in ordine cronologico, le operazioni
da svolgere sono le seguenti:

e Collegare la bordatrice PEB200/PEB250 alla co-
rrente elettrica.

e Agiresull'interruttore generale (IG, Fig. 2) aseconda
del modello, per attivare il riscaldamento.

® Tagliare la striscia del bordo sulla misura del pan-
nello da bordare.

® Regolare I'altezza delle guide del bordo.
® Regolare lo spessore del bordo.

Non lasciare la striscia tra le Guide.
Ultimata la regolazione, toglierla.

PEB200

e QUANDO LA SPIA LUMINOSA CHE INDICA
L'AVANZAMENTO DEL MOTORE (IA, Fig. 2) SIACCENDE:
- Verificare che il serbatoio della macchina contenga
colla a sufficienza.

- Verificare che la regolazione del passaggio della
colla sia adeguata.

® A questo punto la bordatrice € pronta per iniziare
I'applicazione di bordi.

PEB250

- Impostare la temperatura di lavoro.

* QUANDO SI AVWERTE IL SUONO "bip-bip", LA SPIA
LUMINOSA DEL PANNELLO DI COMANDO (IH, Fig.
2) SI ACCENDE PER INDICARE CHE LA MACCHINA E
PRONTA PER L'USO:

- Verificare che il serbatoio della macchina contenga
colla a sufficienza.

- Verificare che la regolazione del passaggio della
colla sia adeguata.

® A questo punto la bordatrice € pronta per iniziare
I'applicazione di bordi.

7. BORDATURA DI PEZZI DRITTI

Regolazioni preliminari:

Verificare che le guide di appoggio (M e L, Fig. 1)
siano in posizione:

e Laguida diappoggioin uscita (M, Fig. 7) deve essere
allineata con i due rulli (P e N, Fig. 7); qualora non lo
sia, allinearla allentando le viti (R, Fig. 2) di fissaggio.
® Per verificare la corretta posizione della guida
d'ingresso (L, Fig. 7), sistemare un pezzo della striscia
che si utilizzera per bordare contro i rulli (P e N, Fig.
7), premerla contro di essi utilizzando un pannello
dritto e accertarsi che la guida d'ingresso (L, Fig. 7)
sia allineata al bordo del pannello. In caso contrario
allinearla allentando le viti (R, Fig. 2) di fissaggio.

Sistemare il pressore (F, Fig. 7):
Se si desidera bordare con I'aiuto del pressore (F, Fig.
7), regolare la posizione della guida di appoggio pos-
teriore (A, Fig. 7) in modo tale che il pressore eserciti
una certa pressione sul bordo esterno del pannello
e fissare la guida in questa posizione agendo sulle
manopole (I, Fig. 1).

15



Perbordare pannellidilarghezza superiore a 500 mm,
che non consentono I'utilizzo del pressore, smontarlo
e rimontarlo in posizione capovolta (F, Fig. 10) per
evitare di smarrirlo.

Bordatura:

Se la bordatrice PEB200/PEB250 ¢ stata predisposta
per I'applicazione di bordi, come spiegato al punto
6, per bordare un pannello effettuare le seguenti
operazioni:

e Agiresull'interruttore di avanzamento (1, Fig. 2) de-
Ila PEB200, situato nell'impugnatura della macchina.
Esclusivamente nella PEB250, ruotare I'impugnatura
(IK, Fig. 2) e selezionare la velocita di lavoro.

® Attendere alcuni secondi affinché la colla salga dal
serbatoio al rullo incollatore.

® Inserire il bordo attraverso le guide fino a rag-
giungere il rullo di avanzamento che trasportera il
bordo opportunamente incollato fino all'uscita sopra
il rullo di pressione.

® Far avanzare il pannello verso il bordo nel punto
in cui esce sopra il rullo di pressione.

® Premere il pannello contro il bordo posizionato sul
rullo di pressione, in modo tale che il movimento di
rotazione del rullo scandisca la velocita di avanza-
mento del pannello, e accompagnarlo con entrambe
le mani fino al termine della bordatura.

e Spegnere l'interruttore di avanzamento (1J, Fig. 2)
nella PEB200, o portare in posizione (0) I'impugnatura
(IK, Fig. 2) nella PEB250.

® Se il lavoro con la macchina ¢ terminato, spegnere
anche I'Interruttore generale (IG, Fig. 2). A seconda
del modello.

8. BORDATURA DI PEZZI CIRCOLARI

Regolazioni preliminari:

Sollevare la bordatrice PEB200/PEB250 in modo tale
che il bordo incollato esca rasente al tavolo:

® Perbordare pannellicircolari montare la bordatrice
PEB250 nella posizione della (Fig. 2), ma sistemando
i supplementi (T e U, Figg. 3, 8 e 9) sotto la macchina
per sollevarla.

Sistemare i supplementi del tavolo:

e Distribuire alcuni supplementi del tavolo (S, Fig. 10)
nelle posizioniappropriate, in modo tale che fungano
da appoggio per il pannello durante la bordatura,
senza che |'eccedenza di bordo inferiore urti contro
di essi mentre il pannello ruota.

Togliere le guide di appoggio:
® Togliere dal tavolo le guide d'ingresso e di uscita
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(M e L, Fig. 2), allentando le Viti (R, Fig. 2).

Togliere il pressore:

o || pressore (F, Fig. 1) non ¢ utilizzabile per la borda-
tura di pannelli circolari. Smontarlo e rimontarlo in
posizione capovolta (F, Fig. 10) per evitare dismarrirlo.

Bordatura:

Se la bordatrice PEB200/PEB250 ¢ stata predisposta
per I'applicazione di bordi, come spiegato al punto
6, per bordare un pannello circolare effettuare le
seguenti operazioni:

o Agiresull'interruttore diavanzamento (1J, Fig. 2) de-
lla PEB200, situato nell'impugnatura della macchina.
Esclusivamente nella PEB250, ruotare I'impugnatura
(IK, Fig. 2) e selezionare la velocita di lavoro.

® Attendere alcuni secondi affinché la colla salga dal
serbatoio al rullo incollatore.

e Sistemare il pannello sui supplementi del tavolo
(S, Fig. 3, 10 e12) e davanti al rullo di pressione (N,
Fig. 7 e 10).

® Inserire il bordo attraverso le guide fino a rag-
giungere il rullo di avanzamento che trasportera il
bordo opportunamenteincollato finoall'uscitasopra
il rullo di pressione.

® Premere il pannello contro il bordo posizionato
sul rullo di pressione (N, Fig. 7 e 10), in modo tale
che il movimento di rotazione del rullo scandisca la
velocita di avanzamento del pannello.

® Accompagnare il pannello fino al secondo rullo e
bordare il resto del pannello facendolo ruotare tra
i due rulli (Fig. 11), fino al termine della bordatura.
® Spegnere l'interruttore di avanzamento (1J, Fig. 2)
nella PEB200, o portare in posizione (0) I'impugnatura
(IK, Fig. 2) nella PEB250.

 Se il lavoro con la macchina € terminato, spegnere
anche l'interruttore generale (IG, Fig. 2).

9.BORDATURADIPICCOLIPEZZI CONRAGGI
E SAGOME

Effettuare le stesse regolazioni necessarie per la
bordatura di pezzi circolari; inoltre:

Regolazioni supplementari:
Togliereilrullodipressione ausiliario e il relativo asse:
® Utilizzando un cacciavite, rimuovere I'anello di
sicurezza (IL, Fig. 8) che trattiene il rullo.

e Rimuovere il rullo (P, Fig. 8) e anche I'asse del rullo
(IM, Fig. 8), svitandolo avvalendosi di un‘asta di 4 mm
da inserire nell'apposito foro.

Sistemare i supplementi posteriori:



® Con certi pezzi potrebbe essere necessariosistemare
alcuni supplementi posteriori (V, Fig. 2,3, 11 e 12)
nella parte posteriore di uscita del pannello e nelle
posizioni appropriate, in modo tale che fungano da
appoggio per il pannello durante la bordatura senza
che I'eccedenza di bordo inferiore urti contro di essi
durante l'avanzamento.

Bordatura:

Se la bordatrice PEB200/PEB250 ¢ stata predisposta
per I'applicazione di bordi, come spiegato al punto 6,
per bordare un piccolo pannello con raggi e sagome
effettuare le sequenti operazioni:

e Agire sull'interruttore di avanzamento (1J, Fig. 2)
della PEB200, posto nell'impugnatura della macchina,
o ruotare I'impugnatura (IK, Fig. 2) e selezionare la
velocita di lavoro (solo nella PEB250).

e Attendere alcuni secondi affinché la colla salga dal
serbatoio al rullo incollatore.

o Sistemare il pannello sui supplementi del tavolo
(S, Fig. 3, 10 e 12) e davanti al rullo di pressione (N,
Fig. 7 e 10).

® Inserire il bordo attraverso le guide fino a rag-
giungere il rullo di avanzamento che trasportera il
bordo opportunamente incollato fino all'uscita sopra
il rullo di pressione.

® Premere il pannello contro il bordo posizionato sul
rullo di pressione (N, Fig. 7 e 10), in modo tale che il
movimento di rotazione del rullo scandisca la velocita
di avanzamento del pannello, e accompagnarlo con
entrambe le mani seguendone il contorno (Fig. 12)
fino al termine della bordatura.

* Spegnere I'interruttore di avanzamento (1J, Fig. 2)
nellaPEB200, o portare in posizione (0) I'impugnatura
(IK, Fig. 2) nella PEB250.

® Se il lavoro con la macchina € terminato, spegnere
anche l'interruttore generale (IG, Fig. 2).

10. GARANZIA

Tutte le macchine VIRUTEX godono diuna garanzia di
12 mesi a partire dalla data difornitura, eccezion fatta
per le eventuali manomissioni o i danni causatida un
uso improprio o dalla normale usura della macchina.
Per qualsiasi riparazione, rivolgersi al Servizio di
Assistenza Tecnica VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propri
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

1. INS'I_'RUCQOES DESEGURANCA PARAAUTI-
LIZACAO DA MESA MEB250, PARA ORLADORA
PORTATIL DE COLA QUENTE PEB200/PEB250

Antes de utilizar a mesa MEB250, deve
& ler o manual da Maquina de Colagem
PEB200/PEB250 e assegurar-se de que
compreendeu o seu contetdo.
Leia atentamente este MANUAL DE INS-
TRUCOES e 0 FOLHETO DE INSTRUCOES
GERAIS DE SEGURANCA fornecidos.
Conserve os manuais num local acessi-
vel para possiveis consultas posteriores.
Fixe a Mesa MEB250 sobre a bancada
de trabalho, através dos buracos (K
Fig.1) das pernas.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Medidas da base 860 x 350 mm
Comprimento do plano de trabalho.................. 800mm
Alturadoplanode trabalho..........eeeeeesrrneecens 195mm
Peso 17 kg

3. EQUIPAMENTO STANDARD (Fig. 1)

- Rolo prensador auxiliar (P).

- Guias de apoio a entrada e a saida da pega (M) (L).
- Guia de apoio posterior extensivel até 500 mm (A).
- Prensor desmontavel na guia de apoio posterior (F).

® Ao abrir a caixa da embalagem da MEB250, en-
contrara no seu interior:

® 1 Mesa MEB250 para orladora PEB200/PEB250.
® 1 Guia de apoio posterior extensivel desmontada
nas seguintes pecas:

1 régua de apoio posterior (A Fig. 1)

2 anilhas (B, Fig. 1)

2 parafusos sextavados M.8x35 (C, Fig. 1)

2 fixadores dos bracos (D, Fig. 1)

2 bracos (E, Fig. 1)

1 conjunto prensador (F, Fig. 1)

1 saco contendo: 3 parafusos (J, Fig. 3) para a

montagem da PEB200/PEB250; 2 suplementos

da maquina (T e U, Fig. 3) e 18 suplementos da

mesa (S, Fig. 3), para a aplicagdo de orlas em
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pecas circulares; e 5 suplementos posteriores
(V, Fig. 3) para a aplicagdo de orlas em pecas de
formas curvilineas.

4, ACESSORIOS OPCIONAIS

5046266 -Conjunto cortador + Porta-rolos para
MEB250 (Fig. 4).

5. MONTAGENS

5.1 MONTAGENS DA GUIA DE
APOIO POSTERIOR

Introduzir um brago (E, Fig. 1) em cada uma das duas
calhas (G, Fig. 1) encostadas as partes laterais da mesa.
Extrair os parafusos (C, Fig. 1) e as anilhas (B, Fig. 1)
dos bracos (E, Fig. 1).

Colocar a régua de apoio posterior (A, Fig. 1) sobre os
bracos E e imobiliza-la com os fixadores (D, Fig. 1),
com os parafusos (C, Fig. 1) e com asanilhas (B, Fig. 1).
Deslocar a guia de apoio posterior montada no
interior das calhas (G, Fig. 1), até a encostar 4 régua
(H, Fig. 1) da mesa.

Fixar a guia de apoio posterior nesta posicdo, com
as manetes (I, Fig. 1) de ambos os lados.

Afrouxar os parafusos (C, Fig. 1); nivelar as superfi-
cies da régua de apoio posterior (A, Fig. 1) com a da
régua (H, Fig. 1) da mesa e apertar os parafusos (C,
Fig. 1) nesta posicéo.

5.2 MONTAGEM DA ORLADORA PEB200/
PEB250 NA MESA

Colocar a orladora PEB200 ou a orladora PEB250 na
mesa MEB250 na posicéo da (Fig. 2) e fixa-la com a
ajuda dos trés parafusos (J, Fig. 2).

5.3 MONTAGEM DA ORLADORA PEB50/
PEB150 NA MESA

Extrairaguia (IN, Fig. 6) através dos parafusos (10, Fig.
6). Colocar a orladora PEB50 ou a orladora PEB150
na mesa MEB250 na posicéo da (Fig. 2) e fixa-la com
a ajuda dos trés parafusos (J Fig. 2).

Colocar de novo a guia (IN, Fig. 6) no mesmo lugar.
Paraextrairaorladora PEB50/PEB 150, devera extrair-
se de novo a guia (IN, Fig. 6).

6.PREPARAGAO DA ORLADORA PEB200/PEB250

Siga escrupulosamente os passosindicados no manual
da orladora PEB200/PEB250, até estar pronta para a
aplicagdo da primeira orla.

Lembramos que devera cumprir os seguintes passos

por esta ordem:
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* ligaraorladora PEB200/PEB250a corrente eléctrica.
e Acionar o interruptor geral (IG, Fig. 2) consoante
0 modelo, para iniciar o aquecimento.

® Cortar a orla a medida do tabuleiro que vai orlar.
® Ajustar as alturas das guias do canto.

® Ajustar a espessura do canto.

Nao deixe a orla nas guias; retire-a
quando terminar o ajuste.

PEB200

* QUANDO A LUZ QUE INDICA O AVANCO DO MOTOR
(IA, Fig. 2) ACENDER:

- Verificar se tem cola suficiente no deposito da
maquina.

- Verificarse o ajuste da passagem da cola ¢ adequado.
® A orladora estd agora pronta para comegar a
aplicar orlas.

PEB250

- Definir a temperatura de trabalho.

* QUANDO OUVIR UM "bip-bip", ALUZ DO PAINELDE
COMANDOS (I, Fig. 2) ACENDER-SE-A, EAMAQUINA
ESTARA PRONTA PARA SER UTILIZADA:

- Verificar se tem cola suficiente no depdsito da
maquina.

- Verificar se o ajuste da passagem da cola ¢ adequado.
® A orladora esta agora pronta para comegar a
aplicar orlas.

7. APLICACAO DE ORLAS EM PECAS RECTAS

Ajustes prévios:

Verificar se as guias de apoio (M e L, Fig. 1) estdo no
respectivo sitio:

e A guia de apoio de saida (M, Fig. 7) deve estar
alinhada com os dois rolos (P e N, Fig. 7); se ndo
estiver, podera alinha-la afrouxando os parafusos
(R, Fig. 2) que a seguram.

* Para verificar a posicdo correcta da guia de entrada
(L, Fig. 7), ponha um pedaco da tira com que vai orlar
contra os rolos (P e N, Fig. 7), pressione-a contra os
rolos com um painel direito e verifique se a guia de
entrada (L, Fig. 7) esta alinhada com o lado limpo do
painel. Se nao estiver, devera alinha-la afrouxando
os parafusos (R, Fig. 2) que a seguram.

Colocar o prensor (F, Fig. 7):

Se desejar orlar com o prensor (F, Fig. 7), devera
regular a posicdo da guia de apoio posterior (A, Fig.
7),para que o prensor exerca uma certa pressao sobre
o lado externo do painel e fixar a guia nesta posicdo



com as manetes (I, Fig. 1)

Para orlar painéisde largura superiora 500 mmem que
néo seja possivel usar o prensor, podera desmonta-lo
muito facilmente e monta-lo na posicdo invertida
(F, Fig. 10) para que nio se solte.

Aplicacéo de orlas:

Se a orladora PEB200/PEB250 estiver pronta para
aplicar as orlas, como explicado no ponto 6, siga os
passos seguintes para orlar um tabuleiro:

e Acionar o interruptor de avanco (IJ, Fig. 2) para
a PEB200 situado no punho da maquina. Girar o
punho (IK, Fig. 2) apenas para a PEB250 e selecionar
a velocidade de trabalho.

® Esperar uns sequndos para que a cola suba do
depdsito até ao rolo aplicador.

® Introduzir o lado através das guias até alcancar o
rolo de avanco que transportara o lado devidamente
colado, até sair sobre o rolo prensador.

® Avancar o tabuleiro sobre o lado a colar quando
estiver a sair sobre o rolo prensador.

® Pressionar o tabuleiro contra o rolo prensador, de
modo a que o movimento de rotacdo deste determinea
velocidade de avanco do tabuleiro,acompanhando-o
com ambas as méos até ao final da aplicacdo da orla.
e Parar o interruptor de avanco (IJ, Fig. 2) com a
PEB200, ou situar na posi¢do (0) o punho (IK, Fig.
2) com a PEB250.

 Se tiveracabado o trabalho com a maquina, desligue
também o interruptor geral (IG, Fig. 2). Consoante
0 modelo.

8.APLICACAO DE ORLAS EM PECAS CIRCULARES

Ajustes prévios:

Elevar a orladora PEB200/PEB250 para que o lado
colado saia rente a mesa:

® Para aplicar orlas em tabuleiros circulares, devera
montar a orladora PEB200/PEB250 na posicdo da
Fig. 2, colocando os suplementos (T e U, Figs. 3, 8 e
9) por baixo da maquina para a elevar.

Colocar suplementos da mesa:

e Devera colocar alguns suplementos da mesa (S,
Fig. 10) nas posi¢Ges convenientes, para poder apoiar
o tabuleiro enquanto se aplica a orla, sem que o
restante lado inferior esbarre neles, enquanto vai
rodando o tabuleiro.

Retirar as guias de apoio:
® Deve retirar da mesa as guias de entrada e saida
(M e L, Fig. 2), afrouxando os parafusos (R, Fig. 2).

Retirar o prensor:

® Nido ¢ possivel usar o prensor para orlar tabuleiros
circulares (F, Fig. 1). Devera desmonta-lo e monta-lo
na posicdo invertida (F, Fig. 10) para que nio se solte.

Aplicacéo de orlas:

Se a orladora PEB200/PEB250 estiver pronta para
aplicar as orlas, como explicado no ponto 6, siga os
passos seguintes para orlar um tabuleiro circular:

e Acionar o interruptor de avanco (J, Fig. 2) para
a PEB200 situado no punho da maquina. Girar o
punho (IK, Fig. 2) apenas para a PEB250 e selecionar
a velocidade de trabalho.

® Esperar uns segundos para que a cola suba do
depdsito até ao rolo aplicador.

e Colocar o tabuleiro sobre ossuplementos da mesa (S,
Fig.3,10e 12) contra o rolo prensador (N, Fig. 7 e 10).
® Introduzir o lado através das guias até alcancar o
rolo de avango que transportara o lado devidamente
colado, até sair sobre o rolo prensador.

® Pressionar o tabuleiro contra o rolo prensador (N,
Fig. 7 e 10), de modo a que o movimento de rotacio
deste determine a velocidade de avanco do tabuleiro.
® Acompanhar o tabuleiro até ao segundo rolo e
aplicar a orla no resto do tabuleiro fazendo-o rodar
entre os dois rolos (Fig. 11), até ao final da aplicagio.
e Parar o interruptor de avango (IJ, Fig. 2) com a
PEB200, ou situar na posi¢do (0) o punho (IK, Fig.
2) com a PEB250.

 Se tiveracabado o trabalho coma maquina, desligue
também o Interruptor geral (IG, Fig. 2).

9. APLICACAO DE ORLAS EM PECAS PEQUE-
NAS COM RAIOS E FORMAS

Para além dos ajustes efectuados para a aplicacdo
de orlas em pecas circulares, sdo ainda necessarios
0s seguintes ajustes:

Ajustes adicionais:

Retirar o rolo prensador auxiliar € o eixo:

® Com a ajuda de uma chave de parafusos, retirar o
anel de seguranca (IL, Fig. 8) que retém o rolo.

e Retirar o rolo (P, Fig. 8) e o respetivo eixo (IM, Fig.
8), desapertando-o com a ajuda de uma haste de 4
mm, que devera introduzir no orificio do mesmo.

Colocar suplementos posteriores:

® Em algumas pegas pode ser necessario colocar
suplementos posteriores (V, Fig. 2, 3, 11 e 12), na
parte traseira da saida do tabuleiro e nas posicoes
convenientes, para poder apoiar o tabuleiro enquanto
se aplica a orla, sem que o restante lado inferior
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esbarre neles ao avangar.

Aplicacéo de orlas:

Se a orladora PEB200/PEB250 estiver pronta para
aplicar as orlas, como explicado no ponto 6, siga os
passos seguintes para orlar um tabuleiro pequeno
com raios e formas:

e Acionar o interruptor de avanco (IJ, Fig. 2) para
a PEB200 situado no punho da maquina, ou girar o
punho (IK, Fig. 2) apenas para a PEB250 e selecionar
a velocidade de trabalho.

® Esperar uns segundos para que a cola suba do
depdsito até ao rolo aplicador.

e Colocar o tabuleiro sobre ossuplementos damesa (S,
Fig.3,10e 12) contra o rolo prensador (N, Fig. 7 e 10).
® Introduzir o lado através das guias até alcancar o
rolo de avanco que transportara o lado devidamente
colado, até sair sobre o rolo prensador.

e Pressionar o tabuleiro contra o rolo prensador (N,
Fig. 7 e 10), de modo a que o movimento de rotacio
deste determine a velocidade de avanco do tabuleiro,
acompanhando-o com ambasas maos,seguindo oseu
contorno (Fig. 12) até ao final da aplicagdo da orla.
e Parar o interruptor de avanco (IJ, Fig. 2) com a
PEB200, ou situar na posicdo (0) o punho (IK, Fig.
2) com a PEB250.

® Se tiveracabado o trabalho comamaquina, desligue
também o interruptor geral (IG, Fig. 2).

10. GARANTIA

Todas as maquinas VIRUTEX gozam de uma garantia
valida pelo prazo de 12 meses a partir da data do
seu fornecimento, excluindo-se desta garantia todas
as utilizagdes ou danos causados por uma utilizacdo
desadequada ou pelo desgaste natural da maquina.
Para qualquer reparacdo, dirija-se ao Servico de
Assisténcia Técnica VIRUTEX.

AVIRUTEX reserva parasio direito de poder modificar
os seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKUN

1. AHCTPYKLIMA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU
MPU3KCNNYATALUN PABOYEIO CTOJTA MEB250
ana KPOMKOOB/IMLUOBOYHbIX MALUMH C
KNEEBOW BAHHOW PEB200/PEB250
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Mepen ncnonb3oBaHueMm

& pabouero crona MEB250
BHUMaTeNIbHO NpoynuTanTe
MHCTPYKLMIO MO 3KCMnyaTauum ans
KPOMKOOGNULOBOYHOW MaLUMHBbI
PEB200/PEB250. Y6egutech B TOM,
4YTO BCE U3MOXEHHOE B HUX BaM
NOHATHO. 3aTeM, BHUMaTeNbHO
npouutaiite gaHxyto MUHCTPYKLIUIO
MO SKCMNNYATALUU v OBLLYIO
MHCTPYKLMIO MO TEXHUKE
BE3OMNACHOCTH.
CoxpaHuTe KOMMNIEKT AOKYMeHTaLum
Ans 00paLeHns K HeMy npu
HeobxoaNMOCTH.
3admkcupynte paboumir cron MEB250
Ha pabouei NOBePXHOCTM BepCTaka,
ncnonb3ys oreepctus (K, Puc. 1) B
HOXKax cTona.

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

[abaputHble pasmepsbil................. 860 x 350 mm
[nvHa paboyer NOBEPXHOCTMU................. 800 Mm
LLinpuHa pabo4en NOBEPXHOCTH............... 195Mm
BEC.. . e 17 kr

3. CTAHOAPTHAA KOMMJEKTALUA (Puc. 1)

- Ponuk npukatbiBatowmn (P).

- MpoponbHble ynopsl (M) (L).

- PacwupuTtenb paboyeli noBepxHOCTU cTona
00 500 mm (A).

- BokoBon npuxmnm ceemHbin (F).

B TpaHcnopTtnpoBovHon kopobke MEB250 Bbi
Hangerte:

» Cton pa6bounin MEB250 ans
KPOMKOOBNMLOBOYHbIX MawmnH PEB200/
PEB250 — 1 wr.

» Pacwmputens paboyeli noBepxHOCTH cTona
B paszobpaHHOM BuAe - 1 LWIT., COCTOALLMNA N3:
- Mnaxka npogonbHas (A, Puc. 1) - 1 wT.

- Wanba (B, Puc. 1) — 2 wr.

- BunT M.8x35 (C, Puc. 1) — 2 w.

- Manka 3aknagHas (D, Puc. 1) - 2 wr.

- WraHra (E, Puc. 1) - 2 wt.

- BokoBon npwkum cbemHbi (F, Puc. 1) — 1
L.

- KomnnekT Kpenexa, COCTOALWNN U3:
BUHTHI (J, Puc. 3) ans 3akpennenuns
PEB200/PEB250 — 3 wr.; Bknagpiwm (T

n U, Puc. 3) — 2 wr., BkNaablw cTona gns



06paboTKM KPMBONUHENHbIX AeTanen (S,
Pwuc. 3) — 18 wt. n Bknagbiw ctona (V,
Puc. 3)-5 wr.

4. NONONMHUTENBbHAA KOMNNMEKTALNA

5046266 - OTpe3Hoe npucnocobneHune +
Jepxarernb KpOMOYHOro Matepuana ans
MEB250 (Puc. 4).

5. CBOPKA

5.1 CBOPKA PACLIMPUTENA PABOYEN
NOBEPXHOCTU

BcraBbte wraHru (E, Puc. 1) B otBepctus
(G, Puc. 1), pacnonoxeHHble B OCHOBaHWUU
CTaHuHbIin cTona. Yaanute BuHThI (C, Puc.
1) c wanbamn (B, Puc. 1) us wraHr (E,

Puc. 1). YctaHoBUTE NpoaonbHy0 NAaHKy
(A, Puc. 1) Ha wTaHru E, n 3admkcunpynte
ee BuHTamm (C, Puc. 1) ¢ wanbamn (B,

Pwuc. 1) npu nomoLum 3aknagHbix raek

(D, Puc. 1). 3agBuHbTe pacumpuTens B
Hanpasnsowme (G, Puc. 1) go ero kacaHus
C KopnycoM cTona. 3akpenute paclumpuTens
B BbIOpaHHOM NOMOXEHUW NPU NOMOLLM
dukcatopos (I, Puc. 1) c 06enx ctopoH
ctona. Ocnabkre BUHTHI (C, Puc. 1);
yCTaHoBUTE NPOAONbHYIO NNaHky (A, Puc.

1) BPOBEHb C MIIOCKOCTbLIO CTOMA U 3aTaHUTe
BuHTHI (C, Puc. 1) B BbIGpaHHOM nonoxeHuu.

5.2 YCTAHOBKA KPOMKOOBMNULIOBOYHON
MALLIMHBbI PEB200/PEB250 B CTOJ

YcTaHOBUTE KPOMKOOGMMLOBOYHYIO MaLLUHY
PEB200 nnn PEB250 B cton MEB250

B NOfioXeHve, ykasaHHoe Ha (Puc. 2) n
3aKkpenuTe nNpu NoMoLLm Tpex BUHToB (J, Puc
2).

5.3 YCTAHOBKA KPOMKOOBJIUL,OBOYHOM
MALLWHbI PEB50/PEB150 B CTON

BoisepHute BUHTHI (10, Puc. 6) n ynanute
Hanpasnsowyto (IN, Puc. 6). NMomectute
KPOMKOOONMLIOBOYHYO MalimHy PEB50

unn PEB150 B cton MEB250, kak ykasaHo
Ha pucyHke (Puc. 2) u 3akpenute ee npu
nomoLm Tpex BuHToB (J, Puc. 2). YctaHoBuTe
Hanpasnsowyto (IN, Puc. 6) Ha mecTo. [na
CHATUS KPOMKOOBNMLOBOYHOW MaLUMHbI
PEBS50/PEB150, Hanpasnstowyto (IN, Puc. 6)
HeobxoaMMO AEMOHTUPOBATb.

6. MOArOTOBKA KPOMKOOBNWULIOBOYHOM
MALLWHBbI PEB200/PEB250

B TOYHOCTW BbINOMHUTE NOCNEA0BATENBHOCTb
OEeNCTBUI, yKa3aHHbIX B UHCTPYKUNX MO
aKcnnyaTauum KpOMKOOBNNLIOBOYHOW
MaLumHbl PEB200/PEB250 ans ee
NOAroTOBKM K NPUKIENBaHWI0 KPOMOYHOTO
marepuana.

B kayecTBe HanoMuHaHus, NpMBOAUM
nocnenoBaTenbHOCTb AENCTBUN B
XPOHONOrM4eckoM nopsiake:

* MNoacoeamHUTEe KPOMKOOBNNLIOBOYHYHO
mawmnHy PEB200/PEB250 k anekTpoceTu.
» BkntounTe ocHoBHOWM BbIkntoyaTens (IG,
Puc. 2), B 3aBucuMocTv OT Mmogenu, Ans
Havana pasorpesa.

* OTpexbTe NoNocy KPOMOYHOro
martepuana B COOTBETCTBUM C pa3mepamu
obpabaTtbiBaemMon geTtanu.

» Hactporite HanpaenstoLMe KPOMOYHOro
martepuana Ha ero LUMPUHY.

* HacTtpovite MalwnHy Ha TONLWMHY
KPOMOYHOro Matepuana.

He ocTaBnsinTe KPOMOUHbIN
& MaTepuan B HanpaBnsitOLWMX.

N3BnekuTe ero nocne okoH4YaHus

HacTPOEeYHbIX paborT.

PEB200

* NPV BKIMKOYEHWN MHONKATOPA
FTOTOBHOCTW K 3AMYCKYA OBUTATENA
MNOAAYN (IA, Puc. 2):

- Y6eanTech B AOCTATOYHOCTYU Kresi B
KIeeBoun BaHHe.

- Y6eauTech B NpaBUIIbHOCTY HACTPOEK
TOMLWMWHbI KNEeeBoro Cros.

» Tenepb KPOMKOOGNMLOBOYHAA MaLLMHA
roToBa K NpUKIeNBaHNIO KPOMOYHOIO
matepuana.

PEB250
- YcTaHoBUTe pabouylo TeMnepartypy.
« KOrOA NOJAH IBOVMHOW 3BYKOBOW
CUIHAT, BKINKOYNTCA NHONKATOP (IH,
Puc. 2) HA TTAHEJTN YNPABJIEHVA U
MALLUMHA TOTOBA K MPUMEHEHWIO:
- Y6eanTech B AOCTATOYHOCTYU Kresi B
KIeeBoun BaHHe.
- Y6eauTech B NpaBUIIbHOCTY HACTPOEK
TOMLWMWHbI KNEeBoro Cros.
» Tenepb KPOMKOOGNMLOBOYHAA MaLLMHA
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roToBa K NPUKMNenBaHmio KPOMOYHOTO
maTepuana.

7. HAHECEHVE KPOMOYHOI'O MATEPWUAIA HA
NPSAMONUHEWHBIE OETAIIU

MpepnBapuTenbHble HACTPOMKMU:
Y6eautecb B TOM, YTO HanpasnsoLme

(M wu L, Puc. 1) Haxogutcsa B NpaBUbHOM
MONOXEHUN:

* BoixogHas Hanpasnstowas (M, Puc.

7) DOMKHA HAaXOAWUTBLCSA Ha OQHON NUHUK

¢ o6ounmun ponukamm (P u N, Puc. 7).

Ecnu aTo He Tak, HacTponTe nonoxeHune
Hanpasnsowen, otnyctus BuHTHI (R, Puc.
2), 3aTeM 3apuKCUpynTe HanpaensoLLyo B
TpebyeMoM NONOXeHUN.

 [Ins npoBepkx NpaBUbHOCTH
pacnonoXxeHnss BXOOHOW HanpasngaoLen
(L, Puc. 7), npunoxunte oTpe3ok KPOMOYHOIO
martepuana, KoTopblii Bbl cobupaeTecb
NPUKIenTb, K NpMKaTbIBaOLWMM PonMKam
(P 1N, Puc. 7). Mpwxmute npsimyto getans
K ponvkam u ybegmTech, 4To BXogHas
Hanpasnsowas (L, Puc. 7) Haxogutcs

Ha OHOW NINHUW C YNCTON NMOBEPXHOCTHLIO
netanu. Ecnu 310 He Tak, HacTpouTe
NonoXxeHwe HanpaensaoLwen, oTnycTns
BuHTHI (R, Puc. 2), 3atem 3acukcupyite
HanpaensoLLyio B TpebyeMoM NonoxeHuu.

YctaHoBka 6okoBoro npwxkuma (F, Puc. 7):
Ecnu Bbl xoTnTe paboTtaTtb ¢ UCNONb30BaHWEM
npwxkuma (F, Puc. 7), HeobxogmMmMo HacTpouTb
NonoXeHne paclumnputenst paboyen
nosepxHocTn (A, Puc. 7) Takum obpasom,
4YTOObI MPUXMM OKa3biBan HEKOTOPOE ycunve
Ha getanb. 3aduKcnpynTe paclumpuTens

B BbIOpPaHHOM MOMOXEHUW, NCMOMb3YS
dukcatopsl (I, Puc. 1). Ona obpaboTkn
nertanen wupuHon meHee 500 mm, korga
“cnonb3oBaHUe NpXMMa He BO3MOXHO,
NPWXMM MOXET OblTb YCTAHOBIEH B

HWxHee nonoxenue (F, Puc. 10) ans
npefoTBpaLLEeHns ero yTepu.

HakneuBaHue KpOMOYHOro maTepuana:
Ecnu kpomkoo6nmLoBoYHas MmalmHa
PEB200/PEB250 nogrotoBneHa k pabore,
Kak onucaHo B pasgene 6, Ans NpuKenkn
KPOMOYHOro MaTepwuana BbINOnHUTE
cnegyowme waru:

* MepeBeaunTe Bbikntovatens (14, Puc. 2), gna
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moaenun PEB200, B nonoxeHne «BKIIOYEHO».
Bbikntovatenb pacnonoxeH Ha pyKosTke
MaLwmHbl. Ons mogenu PEB250 noBepHuTe
pyuky (IK, Puc. 2) onsa skniodeHus agsuratens
nogayum n Bbibopa Tpebyemort paboyen
CKOpOCTMU.

* MNopoXanTe HECKONbKO CEKyHA ANns
nogbema Krnesl U3 KrneeBon BaHHbl Ha
KrieeHaHoCALMI Bar.

* MNoganiTe KPOMOYHBIN MaTepuan 4o

ero 3axsaTa nodatoLLMm PofiMKoM, ANns
OCYLLIECTBIIEHUS €r0 NOAAYN Yepes y3ern
HaHeCceHWs Knes Ha NpuKaTbiBaloLLMN POSKK.
* [1pn NosABNEHNM KPOMOYHOTO

martepuana ¢ HaHeCEeHHbIM Krneem —
pacnnaBoM Ha NpuKaTbiBaloLLEM ponuke
npwxmnTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb K
npuKaTbiBaloLLEMY POSUKY.

» CoxpaHanTe NpwKUMHOE ycunue,
yaepXuBas getanb AByMs pyKamu,

npu 3TOM BpaLlaTernibHoe ABMXeHue
npuKaTblBaoLLEro ponuka obecneynT nogadvy
Aetanu ¢ 3agaHHon paboyen CKopoCTbio A0
OKOHYaHMSA npouecca NPUKIERKN KPOMOYHOTO
martepuana.

* MNepeBeauTte BoIkNtoyaTens (IJ, Puc.

2) pna mogenu PEB200, B nonoxeHue
«BbIKMOYeHO» (ona mogenu PEB200) nnu
nosepHuTe pyuky (IK, Puc. 2) B nonoxenne
(0) (ansa mogenu PEB200).

» Ecnu BbI 3akoH4unn paboTty oTkniounTe
MaLUMHY NPU NOMOLLM OCHOBHOIO
Bblkntoyarens (IG, Puc. 2). PacnonoxeHve
BbIKITIOYaTENs 3aBUCUT OT MOAENu.

8. HAHECEHUE KPOMOYHOI'O MATEPUANA HA
LETAIIN OKPYFNIOA ®OPMbI

MpeaBapuUTenbHble HACTPOMNKU:
MpunogHUMUTE KPOMKOOBNMNLIOBOYHYHO
mawmHy PEB200/PEB250 anst ceobogHoro
NPOXOXOEHUsi KPOMOYHOro MaTepuana
OTHOCWTENBHO NOBEPXHOCTM CTONa:

 [1ns 06paboTkM Kpyrnbix AeTanemn
YCTAHOBUTE KPOMKOOGNMULIOBOYHYHO MaLLWHY
PEB200/PEB250 kak ykasaHo Ha (Puc. 2), Ho
¢ ucnonbs3oBaHvem Bknagpliwein (T n U, Pucs.
3, 81 9) ona ee nogbema.

YcTaHoBUTe BKNagblwm cTona B
Tpebyembie NONOXeHUs:

* YcTaHoBuUTe TpebyeMoe KonuyecTeo
(B 3aBUCUMOCTM OT reoOMeTpuu AeTanm)



BKnagbiwen ctona (S, Puc. 10) gna nogbema
[eTanu OTHOCUTENbHO Haknagok ctona. dTo
HeobxoauMMo AN NpeaoTBpalleHus 3auena
HW)XXHEro CBeca KpOMOYHOro Matepuana 3a
HaKnagKku ctona npu nepemeLleHun aetanu B
npowecce npuKNenku.

[eMOoHTaX HanpaBnsAOLWMX:

» leMOHTUpYITE BXOOHYIO U BbIXOOHYHO
Hanpasnsowue ¢ nosepxHocth ctona (M m L,
Puc. 2), otBepHyB BuHTHI (R, Puc. 2).

[demoHTax 60KOBOro Npuxuma:

* [pw Haknerike KPOMOYHOIO MaTepuana
Ha aeTanu okpyrnon oopmbl 6GOKOBOM
npwkum (F, Puc. 1) He ucnonbeayetcs.
Mpuxnm gonxeH ObITb NnepecTaBneH

B HWkHee nonoxeHue (F, Puc. 10) ansa
npegoTBpaLLeHns ero ytepu.

Haknenka KpoMo4YHOro marepuana:

Ecnu kpomkoobnuLoBoYHas MalLnHa
PEB200/PEB250 nogrotoBneHa k pabore,
KaK onucaHo B pasgene 6, Ans NpuKenkun
KPOMOYHOro MaTepuana Ha getanu oKpyriomn
OpMbI BbIMOMHUTE CEAyOLMe Laru:

* MNepeseaunTte BbIkMtovatens (IJ, Puc. 2), ana
moaenun PEB200, B NONOXEHNE «BKITHOYEHOY.
BblkntoyaTtenb pacnonoXeH Ha pykosiTke
mMaLwmnHel. Ona mogenu PEB250 nosepHute
pyuky (IK, Puc. 2) gns BkntoyeHus asuratens
nogayu u Beibopa Tpebyemon pabouen
CKOpOCTMW.

* MNogoXanTe HECKONBbKO CEeKyHA, Anst
nogbema Kres U3 Kneeson BaHHbl Ha
KIeeHaHOCALLMIA Barl.

* MonoxuTe getanb Ha Bknagbiwm ctona (S.
Puc. 3, 10 n 12) HanpoTuB npuKaTbiBaOLEro
ponuka (N, Puc. 7 n 10).

* lNopgaviTe KPOMOYHBIN MaTepuan oo

ero 3axsaTa nogaroLLmMm ponunkoMm, Ang
OCYLLIECTBIEHUSI EM0 NOAAYUN Yepes y3en
HaHeCeHNs Knes Ha NpuKaTblBalOLMIA PONKK.
* MpuxmnTe obpabaTbiBaeMyto Aetanb K
KPOMOYHOMY MaTepuany Ha npukaTbiBatoLiem
ponuke (N, Puc. 7 n 10), npu atom
BpaLlaTenbHoe ABMKEHUE NpuKaTbiBaloLLEero
ponuka obecneunt nogady aetanu ¢
3aaHHON paboyen CKOpPOCThIO.

* MpwxmuTe aetans KO BTOPOMY POMMUKY U
npogorxanTte ob6paboTKy ocTaBLUENCs YacTh
netanu, pacnonaras o6pabaTsiBaemyto
netanb mexay asyms ponuvkamu (Puc. 11).

* MepeBeaunTe Bbikntovatens (IJ, Puc.

2) ans mogenu PEB200, B nonoxexne
«BbIKMO4YeHO» (Ansa mogenu PEB200) nnun
nosepHuTte pyyky (IK, Puc. 2) B nonoxexue
(0) (ansa mogenun PEB200).

» Ecnu Bbl 3akoHYMM paboTy OTKMHOUNUTE
MaLLMHY NpW NOMOLLIY OCHOBHOTO
Bblkntoyatens (IG, Puc. 2). PacnonoxeHue
BbIKMOYaTeNs 3aBUCUT OT MOAENMN.

9. HAHECEHWE KPOMO4YHOI O MATEPUATIA HA
MANEHBbKVE OETANUNEPEMEHOOWKPUBU3HbI

BbinonHuTe HacTporikn, oTHOCALLMECH K
obpaboTke getanen okpyrrnon popmel, a
TakKke:

[ononHuTensHble HAaCTPOWKM:

YaanuTte npukaTbiBalOLWMUIA PONUK U €ro
oCb:

* icnonb3ys oTBEPTKY, yAanute CTONOpHOe
konbuo (IL, Puc. 8), yaepxusatoLiee ponuk.
* CHumuTe ponuk (P, Puc. 8) n ynanute
ocbk pornuka (IM, Puc. 8), BbiBepHYB ee npu
nomoLumM Wtudta 4 MM, BCTaBNEHHOTO B
oTBepcTHe.

YcTtaHoBuUTe BKNaabIwmy cTona:

» [Ins 06paboTkn getanen nepeMeHHon
KPUBU3HbI MOXET NoHagobuTben
ycTaHoBka Bknageiwen (V, Puc. 2, 3,

11 1 12) B OCHOBaHWe CTOMa B 30He
Bbixoga obpabaTbiBaeMon getanu, Yto
HeobxoaMMO Ans nogaepXaHua getanu u
npenoTBpaLleHmns 3auena HKHero ceeca
KPOMOYHOro Matepuana npuv nepemeLLeHnm
JeTtanu B npouecce NpuKIenku.

Haknelika Kpomo4yHOro matepuana:

Ecnmn kpomkoo6nuLoBoYHas MallmHa
PEB200/PEB250 noarotoBneHa kK

paboTe, kak onucaHo B pasgene 6, ans
NPUKNENKN KPOMOYHOIro Matepuana Ha
AeTanu nepemMeHHoN KpUBU3HbI BbINOMHUTE
cnegywoLime warm:

* MNepeBeauTe Bbikntodatens (14, Puc. 2), ans
moaenn PEB200, B NonoXeHne «BKMIOYEHO».
Bbikntovatenb pacrnonoxeH Ha PyKOsiTke
MawwwmHbl. Ona mogenu PEB250 nosepHuTe
pyyky (IK, Puc. 2) ansa BkniodeHunst apuratens
nogayum n Bbibopa Tpebyemon paboyen
CKOPOCTMU.

* MNogoxanTe HeCKOmNbKO CeKyHA Ans
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nogbema Knesl U3 Kneeeow BaHHbl Ha
KfieeHaHoCALW I Ban.

* MonoxwuTe geTanb Ha BkNagplwm ctona (S.
Puc. 3, 10 n 12) HanpoTMB NpukaTbiBatOLLErO
ponvka (N, Puc. 7 n 10).

« [MopanTe KPOMOYHbBIN MaTepuan A0

ero 3axsaTa nogaroLum PormKoMm, Ans
OCYLLIECTBIEHUS €r0 NOAaYM Yepes y3en
HaHeCeHWs Kres Ha NpuKaTbIBatoLLMIN POMKK.
* Mpwxmute obpabartbiBaemyo

AeTarnb K KPOMOYHOMY MaTtepuany Ha
npuvkatbiBatowem ponuke (N, Puc. 7 n

10), Nnpu 3TOM BpaLLaTenbHOe ABUXEHNE
npuKaTbiBaloLLLero ponunka obecneunT nogavy
AeTanu ¢ 3agaHHon paboyen CKopoCTbHo.
YaepxuBas getanb AByms pykamu (Puc.

12) obpaboTante aetanb, cneays ee
reoMeTpu4eckon opme.

« MepeBeaunTe Bbikntovatens (IJ, Puc.

2) ana mogenu PEB200, B nonoxeHne
«BbIKMO4YeHO» (ansa mogenu PEB200) nnun
nosepHuTe pyuky (IK, Puc. 2) B nonoxeHune
(0) (ans mogenu PEB200).

» Ecnu BbI 3akoHYMnK paboTy oTKo4YnTe
MaLUMHY NPY NOMOLLM OCHOBHOIO
Bblkntodatens (IG, Puc. 2). Pacnonoxexne
BbIKMHOYATENS 3aBUCUT OT MOZENM.

10. TAPAHTUWHBIE OBA3ATENBLCTBA

Bce mawmHbl VIRUTEX umetot rapaHTuio

12 mecsueB ¢ MOMeHTa Npofaxu, ucknioyas
ntobble NOBPEXAEHNS BbI3BaHHbIE
HapyLueHneM npaBun aKcnnyaTaumu,
MCMonb30BaHMEM He MO HasHa4YeHuto, a
Takke HopMarnbHbIM M3HOCOM MallvHbl. Bee
PEMOHTHbIE PaboThl AOMKHbI BbIMOMHATLCS
cneLnanu3npoBaHHbIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM
VIRUTEX.

B cBS131 C NOCTOSIHHBLIM YNy4LLEHUEM
KayecTBa npoaykummn komnanmsa VIRUTEX
OoCTaBnsEeT 3a cobo NpaBoO BHECEHUS
WN3MEHEHWI B KOHCTPYKLIMIO M KOMIMSIEKT
nocrtaeku 6e3 npeaBapuUTENbHOIO
yBELOMIIEHUS.
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POLSKI

1.WYTYCZNE BEZPIECZENSTWA ODNOSNIE ZAS-
TOSOWANIASTOLIKAMEB250DOPRZENOSNYCH
OKLEINIAREK PEB200/PEB250 NA KLEJ TER-
MOTOPLIWY

stolikiem MEB250, nalezy dokfadnie
przeczytaé¢ instrukcje obstugi do
okleiniarek PEB200/PEB250 i upewnié
sie, Ze jest ona zrozumiata. Nastepnie
przeczytaj niniejsza INSTRUKCJE
OBStUGI orazzataczong INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA.Nalezy si¢ upewni¢,
ze wszystkie informacje zostaty zrozu-
miane przed uzyciem urzadzenia po
raz pierwszy. Nalezy zachowac¢ obie
instrukcje w razie koniecznosci uzycia
ich w przysziosci.

Zamocuj stolik MEB250 do stotu robo-
czego za posrednictwem otworow (K

/_\ Przed przystapieniem do pracy ze

Rys. 1) w nogach.

2. DANE TECHNICZNE

Wymiary podstawy............ccccce...... 860x350mm
Dtugos¢ powierzchniroboczei............... 800 mm
Wysokos$¢ powierzchnirobocze............. 195mm
LT Vo - 17kg

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE (Rys. 1)

- Dodatkowy watek dociskowy (P).

- Prowadnice wspierajgce do wktadania i
wyjmowania elementu (M) (L).

- Tylna prowadnica wspierajgca, ktéra moze
by¢ przediuzona do 500 mm (A).

- Zdejmowalny zacisk przedniej prowadnicy
wspierajgcej (F).

* W opakowaniu MEB250 znajdujg sie
nastepujgce artykuty:

+ 1 stolik MEB250 do okleiniarek PEB200/
PEB250.
* 1 tylna, przedtuzalna prowadnica
wspierajgca, rozmontowana na poszczegodlne
elementy:

1 Ramie prowadnicy wspierajgcej (A,
Rys. 1)



2 Podkfadki (B, Rys. 1)

2 M.8x35 srubki imbusowe (C, Rys. 1)

2 Wsporniki ramienia (D, Rys. 1)

2 Ramiona (E, Rys. 1)

1 Zestaw zacisku (F, Rys. 1)
« 1 Torba zawierajgca 3 srubki (J, Rys. 3) do
zamontowania PEB200/PEB250; 2 podkfadki
(TiU, Rys. 3) oraz 18 zaslepek do stolika (S,
Rys. 3), do oklejania okragtych elementéw;
a takze 5 zaslepek tylnych (V, Rys. 3) do
oklejania elementéw zakrzywionych.

4. AKCESORIA DODATKOWE

5046266 - ramig-podajnik i przycinak do
obrzeza do MEB250 (Rys. 4).

5. MONTAZ
5.1 MONTAZ TYLNIEJ PLYTY PROWADNICY

W16z ramiona (E, Rys. 1) w kazda z dwdch
prowadnic (G, Rys. 1) znajdujgcych sie po
bokach stolika.

Usun sruby (C, Rys. 1) i podktadki (B, Rys. 1)
z ramion (E, Rys. 1).

Zamocuj ramie prowadnicy wspierajgcej (A,
Rys. 1) na ramionach E, i zamocuj catos¢ na
wspornikach (D, Rys. 1), za pomocg $rub (C,
Rys. 1) oraz podktadek (B, Rys. 1).

Wsun tylnig prowadnice wspierajaca w
prowadnice (G, Rys. 1) az dotknie ptyty (H,
Rys. 1) na stoliku.

Zamocuj prowadnice wspierajgcg w tej
pozycji, za pomocg dzwigni (I, Rys. 1) po obu
stronach.

Poluzuj $ruby (C, Rys.1); wypoziomuj
powierzchnie goérng prowadnicy wspierajacej
(A, Rys. 1) réwno z powierzchnig ptyty (H,
Rys. 1) i dokre¢ sruby (C, Rys. 1).

5.2 MOCOWANIE OKLEINIAREK PEB200/PEB250
DO STOLIKA

Umies¢ okleiniarki PEB200/PEB250 na
stoliku MEB250 w pozycji przedstawionej na
Rys. 2 oraz zamocuj jg na miejscu za pomoca
trzech $rub (J, Rys. 2).

5.3 MOCOWANIE OKLEINIAREK PEB50/PEB150
DO STOLIKA

Usun $ruby (IO, Rys. 6) i wymontuj
prowadnice (IN, Rys. 6). Umies¢ okleiniarke
PEB50/PEB150 na stoliku MEB50/MEB150 w

pozycji przedstawionej na Rys. 2 oraz zamo-
cuj ja na miejscu za pomoca trzech srub (J,
Rys. 2). Nastepnie zamontuj prowadnice (IO,
Rys. 6) na swoje miejsce.

Zeby wymontowaé okleiniarke PEB50/
PEB150 ze stolika MEB250, trzeba w pierws-
zej kolejnosci usung¢ prowadnice (10, Rys.
6).

6. PRZYGOTOWANIE OKLEINIAREK PEB200/
PEB250

Postepuj wedtug wskazéwek przedstawion-
ych w instrukcji obstugi okleiniarek PEB200/
PEB250 aby przygotowac je do oklejenia
pierwszego obrzeza. Poszczegodlne kroki w
porzadku chronologicznym, przedstawiamy
ponizej dla przypomnienia:

* Podigcz okleiniarki PEB200/PEB250 do
zrodta zasilania.

* Przekre¢ gtéwny wigcznik (1G, Rys. 2) aby
rozpoczgC proces nagrzewania.

* Przytnij obrzeze na takg dlugos¢, jakg ma
krawedz, ktérg zamierzasz okleic.

* Dostosuj wysokos¢ prowadnicy obrzeza.

* Dostosuj grubos¢ obrzeza.

Nie pozostawiaj paska obrzeza
w prowadnicach. Usun go po
zakonczeniu ustawien.

PEB200

* GDY WEACZNIK NA UCHWYCIE (lA, Fig.
2) SIE ZASWIECI:

- Sprawdz czy w zbiorniku urzgdzenia jest
wystarczajgca ilos¢ kleju.

- Sprawdz czy ustawienia nakfadania kleju sg
optymalne.

* Okleiniarka jest gotowa aby rozpoczaé
oklejanie obrzezy.

PEB250
- Ustaw temperature pracy.
* GDY USLYSZYSZ DZWIEK "PIP-PIP",
ZASWIECI SIE SWIATLO NA EKRANIE (IH,
Rys. 2). TO ZNACZY, ZE OKLEINIARKA
JEST GOTOWA DO PRACY.
- Sprawdz czy w zbiorniku urzadzenia jest
wystarczajgca ilos¢ kleju.
- Sprawdz czy ustawienia naktadania kleju sg
optymalne.
* Okleiniarka jest gotowa aby rozpoczg¢
oklejanie obrzezy.
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7. OKLEJANIE PROSTYCH PANELI

Wstepne dostosowania:

Upewnij sig, ze prowadnice (M i L, Rys. 1) sg
w odpowiedniej pozyciji:

* Prowadnica wyjsciowa (M, Rys. 7) powin-
na by¢ w jednej linii z dwoma watkami (P

i N, Rys. 7). Jedli tak nie jest, mozesz je
wyréwnacé poluzowujgc $ruby (R, Rys. 2),
ktére trzymajg prowadnice.

* W celu sprawdzenia czy prowadnica
wejsciowa (L, Rys. 7) jest w prawidtowe;j
pozycji, umie$¢ odcinek obrzeza, ktérego
zamierzasz uzy¢, na watkach (P i N, Rys. 7).
Docis$nij do tego obrzeza oraz watkow panel
o prostej krawedzi i upewnij sie, ze prowad-
nica wejsciowa (L, Rys. 7) jest w jednej linii z
nieoklejong krawedzig dociskanego panelu.
Jesli tak nie jest, mozesz jg dostosowaé
poluzowuijac sruby (R, Rys. 2), ktére trzymaja
prowadnice.

Umies¢ zacisk (F, Rys. 7) w pozycji:

Jesli zamierzasz okleja¢ za pomocg zacisku
(F, Rys. 7), bedziesz musiat dostosowac
pozycje ramienia prowadnicy wspierajacej
(A, Rys. 7) tak, aby zacisk wywierat pewien
nacisk na zewnetrzng (przeciwng do okleja-
nej) krawedz ptyty. Zamocuj prowadnice w tej
pozycji za pomocg dzwigni (I, Rys. 1).

Aby okleja¢ panele szersze niz 500 mm,
gdzie niemozliwe staje sie uzycie zacisku,
mozna go tatwo zdjg¢ i zamocowac do goéry
nogami (F, Rys. 10), aby sie nie zgubit.

Oklejanie:

Jesli okleiniarka PEB200/PEB250 jest gotowa
do oklejania, tak jak to wyttumaczono w
rozdziale 6, postepuj wedtug ponizszych
instrukcji w celu oklejania krawedzi:

* W przypadku PEB200, wtgcz przycisk
postepu (IJ, Rys. 2) znajdujgcy sie na uchwy-
cie urzadzenia. W PEB250 przekre¢ uchwyt
(IK, Rys. 2) i wybierz predkos¢ pracy.

» Odczekaj kilka sekund, aby klej przedostat
sie ze zbiornika na watek klejacy.

* Wsun obrzeze przez prowadnice az
dosiegnie ono do watka podajacego, ktory
przesunie obrzeze z odpowiednig iloscig kleju
do momentu, w ktérym wyjdzie ono na watku
dociskowym.

 Pchnij panel w kierunku oklejania, aby
natrafit na obrzeze w miejscu jego wyjscia na
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watku dociskowym.

* Docisnij panel do obrzeza z klejem
znajdujgcego sie na watku dociskowym tak,
aby ruch obrotowy watka nadat predkos¢ po-
suwowi ptyty, trzymaj panel obiema rekoma,
az do zakonczenia procesu oklejania.

» W PEB200, wytacz przycisk postepu (IJ,
Rys. 2); w PEB250 przekre¢ uchwyt i ustaw
go w pozycji 0 (IK, Rys. 2).

« Jesli zakonczytes prace z okleiniarka,
wytgcz gtéwny wigcznik (IG, Rys. 2). Zgodnie
z modelem.

8. OKLEJANIE ELEMENTOW ZAOKRAGLONYCH

Wstepne dostosowania:

Podnies okleiniarke PEB200/PEB250 tak, aby
obrzeze z naniesionym klejem wychodzito
réwno ze stolikiem:

» Aby oklejac okragte ptyty, umiesc okleiniarke
PEB200/PEB250 w pozycji wskazanej na
Rys. 2, lecz wtéz podktadki (T i U, Rys. 3, 8
oraz 9) pod urzadzenie, aby je podwyzszy¢.

Umies¢ zaslepki w odpowiednich pozyc-
jach:

* Niektére zaslepki (S, Rys. 10) powinny by¢
umieszczone w odpowiednich pozycjach, tak
aby w trakcie oklejania ptyta byta podpierana,
oklejamy wowczas bez nadmiaru obrzeza po
dolnej stronie, aby nie przeszkadzato ono w
trakcie przesuwania.

Usuwanie prowadnic wspierajacych:
» Zdejmij prowadnice wejscia i wyjscia (M i L,
Rys. 2), odkrecajac sruby (R, Rys. 2).

Zdejmowanie zacisku:

» Aby okleja¢ panele zaokraglone, niemozliwe
staje sig uzycie zacisku (F, Rys. 1). Powinien
by¢ on zdjety i zamocowany do géry nogami
(F, Rys. 10), aby sie nie zgubit.

Oklejanie:

Jesli okleiniarka PEB200/PEB250 jest gotowa
do oklejania, tak jak to wyttumaczono w
rozdziale 6, postepuj wedtug ponizszych
instrukcji w celu oklejania krawedzi
zaokraglonych:

* W przypadku PEB200, wtgcz przycisk
postepu (IJ, Rys. 2) znajdujgcy sie na uchwy-
cie urzadzenia. W PEB250 przekre¢ uchwyt
(IK, Rys. 2) i wybierz predkos$¢ pracy.



» Odczekaj kilka sekund, aby klej przedostat
sie ze zbiornika na watek klejacy.

* Umies$¢ plyte na zaslepkach (S, Rys. 3, 10 i
12) i naprzeciw watka dociskowego (N, Rys.
7i10).

» Wsun obrzeze przez prowadnice az
dosiegnie ono do watka podajgcego, ktory
przesunie obrzeze z odpowiednig iloscig kleju
do momentu, w ktérym wyjdzie ono na watku
dociskowym.

* Docisnij panel do obrzeza z klejem
znajdujgcego sie na watku dociskowym (N,
Rys. 7 i 10) tak, aby ruch obrotowy watka
nadat predkos¢ posuwowi ptyty.

* Docisnij ptyte do drugiego watka i oklej
reszte pltyty dociskajac ja pomiedzy dwa
walki (Rys. 11), az do zakonczenia procesu
oklejania.

* W PEB200, wylgcz przycisk postepu (IJ,
Rys. 2); w PEB250 przekre¢ uchwyt i ustaw
go w pozyciji 0 (IK, Rys. 2).

« Jesli zakonczytes prace z okleiniarka,
wytgcz gtowny wigcznik (IG, Rys. 2).

9. OKLEJANIE MALYCH ELEMENTOW Z
NAROZNIKAMI | INNYMI KSZTALTAMI

Dokonaj takich samych ustawien jak przy
oklejaniu elementéw zaokraglonych, a doda-
tkowo:

Dodatkowe ustawienia:

Usun watek pionowy oraz jego trzpien:

* Za pomoca srubokretu usun srube (IL, Rys.
8), ktéra mocuje watek.

» Usunh walek (P, Rys. 8) i takze trzpien watka
(IM, Rys. 8), wykrecajgc go poprzez wtozenie
4 mm preta w otwor.

Umiesc¢ zaslepki przednie na swoim mie-
jscu:

* Przy niektérych elementach, moze sie
okaza¢ niezbedne zastosowanie niektérych
przednich zaslepek (V, Rys. 2, 3, 11 oraz 12)
w miejscu wyjscia panelu i w odpowiedniej
pozyciji, tak aby oklejona cato$¢ byta w trakcie
oklejania podpierana, oklejamy wéwczas bez
nadmiaru obrzeza, aby nie przeszkadzato
ono w trakcie przesuwania.

Oklejanie:
Jesli okleiniarka PEB200/PEB250 jest gotowa
do oklejania, tak jak to wyttumaczono w

rozdziale 6, postepuj wedtug ponizszych
instrukcji w celu oklejania matych elementow
z naroznikami i innymi ksztattami:

* W przypadku PEB200, wigcz przycisk
postepu (IJ, Rys. 2) znajdujgcy sie na uchwy-
cie urzadzenia. W PEB250 przekre¢ uchwyt
(IK, Rys. 2) i wybierz predkos¢ pracy.

+ Odczekaj kilka sekund, aby klej przedostat
sie ze zbiornika na watek klejacy.

* Umiesc plyte na zaslepkach (S, Rys. 3,10 i
12) i naprzeciw watka dociskowego (N, Rys.
7i10).

» Wsun obrzeze przez prowadnice az
dosiegnie ono do watka podajgcego, ktory
przesunie obrzeze z odpowiednig iloscig kleju
do momentu, w ktérym wyjdzie ono na watku
dociskowym.

* Docisnij panel do obrzeza z klejem
znajdujgcego sie na watku dociskowym

(N, Rys. 7i 10) tak, aby ruch obrotowy
watka nadat predko$¢ posuwowi ptyty,
trzymajac obiema rekoma i dociskajgc zgo-
dnie z ksztattem elementu (Rys. 12) az do
zakonczenia procesu oklejania.

* W PEB200, wytacz przycisk postepu (IJ,
Rys. 2); w PEB250 przekrgé uchwyt i ustaw
go w pozycji 0 (IK, Rys. 2).

« Jesli zakonczytes prace z okleiniarka,
wylgcz gtéwny wigcznik (IG, Rys. 2).

10. GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy VIRUTEX
posiadajg 12-miesieczng gwarancje od daty
zakupu. Gwarancja nie obejmuje wszelkich
uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwe;j
eksploatacji urzadzen jak réwniez
wynikajgcych z ich naturalnego zuzycia.
Wszystkie naprawy powinny by¢ dokonywane
przez oficjalny punkt serwisowy VIRUTEX.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokon-

ywania zmian technicznych w urzgdzeniach
bez uprzedzenia.
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Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.

5096735 052023

Virutex, S.A.
/m Av. de la Llana, 57
08191 Rubi (Barcelona) (Spain)

www.virutex.com



