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Importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES

y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Aseguirese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instrucciones

para posibles consultas posteriores.

1. DATOS TECNICOS

MOTOr UNIVEISalicmeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 50/60 Hz
POteNCian e 1.000W
Velocidad en vacio......cceeene..

Didmetro pinza estandar...
Profundidad de fresado.......ccooveevvrenennns
Galga de profundidad

Nivel de Potencia acustica Ponderada A
Incertidumbre de la medicion
2

2. UTILIZACION

La fresadora portatil es una herramienta eléctrica utili-
zada primordialmente para fresar madera y plasticos. Es
muy adecuada para perfilar cantos, cortar nudos, fresar
copiando, rebajar, construccion de marcos y grabado.
Junto con las guias paralelas, plantillas de copiado, y
herramientas de perfil, la fresadora portatil constituye
un aparato eléctrico enormemente util.

Su disefio ergonomico permite trabajar comodamente
en cualquier posiciones y desde diferentes angulos.

La gran caracteristica de esta maquina combinada, es la
posibilidad de utilizarla como rotativo para el pulido de
metales o pequefassoladuras, ademas de convertirse en
una maquina polivalente capaz de poderse adaptar a los
cabezales de fresado estandar de Virutex, permitiendo
asi llegar a tener 4 maquinas en una.

CABEZALES DE FRESADO ADAPTABLES A LA MAQUINA
(accesorio opcional)

5646359 Cabezal de radiar cantos (redondo)
5600060 Cabezal perfilar CA56U

3. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA MAQUINA



Antes de utilizar la fresadora, leer aten-
tamente el FOLLETO DE INSTRUCCIONES
GENERALES DE SEGURIDAD que se adjunta
con la documentacion de la maquina.

- Al cambiar las herramientas o realizar cualquier otra
operacion cerca del cabezal de corte, quitar la mano
de la palanca del interruptor y desconectar la toma de
corriente de la red.

- Usar gafasde seguridad, para trabajar con la fresadora.
- Guiarla fresadora siempre con ambas manos utilizando
las dos empufiaduras de la maquina.

- Después de realizar un trabajo, desconectar el motor
y soltar la base antes de dejar la fresadora.

- Colocar siempre la fresadora sobre la base y en una
superficie llana y limpia.

- Asegurarse que la fresadora no pueda volcarse por
accidente.

- Utilizar tnicamente fresas con el diametro de la cafa
adecuado a la pinza a utilizar y adaptadas a la velocidad
de la fresadora.

- Las especificaciones de las fresas de la gama VIRUTEX
estan especialmente adaptadasa las prestaciones de esta
fresadora, utilizar preferentemente fresas de la amplia
gamaVIRUTEX o Ginicamente fresas cuyas caracteristicas
concuerden con dichas especificaciones.

4. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja Ud. encontrara los elementos
siguientes:

- Fresadora Tupi FR356Z

- Llave de servicio efc: 11

- Llave de servicio e/c: 19

- Conjunto escuadra lateral

- Conector aspiracion

- Manual de instrucciones y documentacion diversa.

5. PUESTA EN MARCHA

Para la puesta en marcha de la maquina presionar hacia
delante sobre el pulsador A (Fig. 1) el cual se quedara
enclavado en posicion de marcha. Para parar la maquina
presionarsimplemente sobre la parte trasera del pulsador
yeste retornaraautomaticamente a su posicion de reposo.

Asegurese siempre que la fresa no esta en
contacto con la pieza de trabajo antes de

accionar el interruptor. Una vez la maquina
haya alcanzado su velocidad maxima, haga
contacto con la pieza de trabajo y pare la
maquina una vez la fresa la haya librado
totalmente. De esta manera aumentara la
calidad de su trabajo.

6. REGULACION DE VELOCIDAD 14.000 - 27.000

En el modelo de fresadora tupi FR356Z, permite la re-
gulacion electronica ajustando la velocidad del motor
dependiendo del tamafio del corteyla dureza del material
empleado, para lograr un mejor acabado y aumentar el
rendimiento de la maquina.

Para aumentar o disminuir la velocidad de la maquina
debera girar el boton de regulacion B (Fig. 6) hacia la
derecha o izquierda en funcion de la tarea que desee
realizar. Existen 6 niameros de referencia que facilitan
el control del ajuste de la velocidad deseada.

7. MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE

Antes de proceder al montaje de la
& herramienta de corte asegurese que la
fresadora esté desconectada de la toma
de corriente de red.
Asegurese de montar la pinza portafresas
en la posicion correcta, de lo contrario
podrian producirse vibraciones o incluso
el desprendimiento de la misma de su
sujecion (Fig. 9).

Para cambiar la fresa (Fig. 4), bloquee el eje motor,
mediante la llave de servicio C, desenrosque la tuerca
con la llave D y extraiga la fresa.

Introduzca la nueva fresa hasta el fondo de su alo-
jamiento y apriete ésta de nuevo con la ayuda de las
llaves de servicio.

En el uso de la maquina como amoladora
(ver aptdo. 15) utilizar tnica y exclusi-
vamente fresas para el trabajo a pulso o
bien muelas abrasivas con mango.

Compruebe que el diametro de la pinza
corresponde con el de la caia de la fresa

que se va a utilizar.

8. BLOQUEO DE LA BASE

La base puede ser bloqueada en cualquier posicion por
medio del pomo L (Fig. 1). Por la accion de los resortes
incorporados en las columnas al aflojar el pomo la base
retornara automaticamente a su posicion mas elevada.

Después de realizar cualquier trabajo,
poner el interruptor en posicion de paro

y soltar la base mediante el pomo de
bloqueo antes de dejar la fresadora sobre
una superficie plana.




9. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD

REGULACION DE LA PROFUNDIDAD. La profundidad se
ajusta mediante el mecanismo de ajuste de profundiad
del tipo pifion-cremallera incorporado.

Enrasada la cara de corte de la fresa con la superficie
de la madera, la profundidad de penetracion puede
ajustarse hasta 60 mm.

Para desbloquear la varilla de profundidad E (Fig. 2) aflojar
el pomo H presionar firmemente el pomo de regulacion
Fy continuacion girelo para subir o bajar la varilla de
profundidad si desea obtener mas o menos profundidad
enelcorte.Elindicador graduado de regulacion G, puede
moverse independientemente el pomo, lo que permite
situarlo en el cero en cualquier posicion mediante la
marca de referencia. Después de ajustar el indicador,
cuando gire nuevamente el pomo, éste girara con ¢él,
indicando el desplazamiento que se ha producido en la
varilla. Una vuelta completa del pomo corresponde a un
desplazamiento de la varilla de 34 mm, con un recorrido
maximo de 55 mm.

Para fijarlavarillade profundidad en la posicion deseada,
deje de presionar el pomo de regulacion. Sequidamente,
para garantizar una absoluta fijacion de la varilla se
debera bloquear mediante el pomo de fijacion H.
AJUSTE DE PRECISION. Si desea ajustar o corregir con
precision la profundidad previamente fijada sélo es
necesario girar el pomo de ajuste | (Fig. 2). Una vuelta
completa del pomo corresponde a un desplazamiento de
la varilla de 1 mm, teniendo un recorrido maximo de 5
mm. Cada division del indicador graduado del ajuste fino
J (Fig. 2) corresponde a un avance de 0.1 mm.
REALIZACION CORTES PROFUNDOS. Para realizar con
seguridad un corte demasiado profundo para efectuarlo
de una sola pasada, es aconsejable hacer varios cortes
sucesivos utilizando los seis escalones de 3 mm de la
torreta giratoria de profundidad K (Fig. 2).

Baje la maquina hasta que la fresa quede nivelada sobre
la superficie donde esta apoyada la fresadora. Mediante
el pomo de bloqueo L (Fig. 1) fije l]a maquina en esta
posicion. Afloje el pomo de fijacion H (Fig. 2) y presione
y gire el pomo de regulacion F hasta que la varilla de
profundidad haga tope con el escalon inferior de la
torreta giratoria de profundidad, utilizando el ajuste
fino si es necesario. En esta posicion, gire el indicador
de profundidad G (Fig. 2) hasta que la posicion cero
coincida con la marca de referencia. Esta sera la posicion
deinicio que indicara el punto en el que la fresa entraen
contacto con la pieza de trabajo. Fije la varilla mediante
el pomo H (Fig. 2), libere el pomo de bloqueo L (Fig. 1)y
deje la maquina en la posicion de reposo.

Realice la primera pasada de corte en la pieza de trabajo.
Gire la torreta Q hasta el siguiente escalon y realice
otra pasada, y asi sucesivamente hasta que alcance la
profundidad final deseada al llegar al escaldn inferior.

10. BLOQUEO DE LA
PROFUNDIDAD DE FRESADO

Para la realizacion de trabajos repetitivos, en los que la
profundidad de fresado es siempre la misma y donde
conviene evitar la eventualidad de soltar el cabezal por
unaccionamientoinvoluntariode la palancade blogqueo
L (Fig. 1), puede fijarse el cabezal a la profundidad
deseada intercalando dos tuercas M (Fig. 6) en el eje,
roscando una por encima y otra por debajo del cuerpo
del cabezal que le permitiran bloquearlo en cualquier
punto del recorrido.

fresado bloqueada, la herramienta queda
permanentemente fuera de la superficie
de la base, por lo que debera:

C Cuando trabaje con la profundidad de

- Parar la maquina desenclavando el interruptor A (Fig.
1) y esperar a que la maquina se pare totalmente antes
de dejarla, sobre la base, en una superficie plana que
libre la herramienta.

-Retire las tuercas M (Fig. 6), para volver a las condiciones
normales de bloqueo por la pomo.

11. UTILIZACION DE LA GUIA PARALELA

La guia paralela se utiliza para el perfilado de bordes y
para el corte de ranuras de formas distintas de acuerdo
con las diversas formas de perfiles. Para el desbarbado
de bordes y para una mayor vida de las fresas son es-
pecialmente utiles las fresas de metal duro.

La guia paralela N (Fig. 1) se coloca en las aberturas de
la base O (Fig. 2) y se fija por medio de los dos pomos
P (Fig. 1).

AJUSTE NORMAL DE LA ESCUADRA - Aflojar los pomos
P (Fig. 1) de la base, desplazar la escuadra hasta la me-
dida deseada y volver a fijar los pomos en esta posicion.
AJUSTE DE PRECISION - Una vez situada la escuadray
fijada en la posicion aproximada se puede efectuar un
ajuste de precision fino. Para ello, aflojar el pomo de
fijacion de la escuadra R (Fig. 1), hacer girar el pomo de
ajuste Shastalamedida deseadayseguidamente volvera
fijar el pomo de fijacion de la escuadra en esta posicion.
Una vuelta completa del pomo de ajuste corresponde a
un desplazamiento de la escuadra de 1 mm, teniendo un
recorrido maximo de unos 10 mm. El indicador graduado
de ajuste fino T puede moverse independientemente
del pomo, lo que permite ajustarlo a cero en cualquier
posicion mediante la marca de referencia. Después de
ajustar el indicador T, cuando gire nuevamente el pomo
S, éste girara con él indicando el desplazamiento que se
ha producido en la escuadra, sabiendo que cada division
corresponde a un avance de 0,1 mm.



12. UTILIZACION DE LAS GUIAS PLANTILLA
(Accesorio opcional)

Las guias plantilla son utilizadas para el fresado de una
gran variedad de formas. La guia plantilla escogida U
(Fig. 3) se sujeta a la base V, por medio de los dos tor-
nillos W. Al realizar un copiado aparece una diferencia
de tamafio entre la plantilla y la pieza fresada. Hay que
tener siempre en cuenta la diferencia entre el radio de
la guia plantilla, y el de la herramienta, al confeccionar
la plantilla.

13. ACOPLAMIENTO DE ASPIRACION

Para montar el conector de aspiracion X (Fig. 2), situarlo
enlaescotadura central de labase orientando la conexion
hacia su parte trasera y sujetarlo con los tornillos Y. En
el caso de realizar fresado de lazos con la plantilla de
lazos de Virutex modelo PL11, orientar y posicionar el
conector de aspiracion segiin convenga para un mejor
desplazamiento de la fresadora sobre la plantilla.

El conector de aspiracion X puede acoplarse, directamente
altubo de aspiracion de los aspiradores AS182K, AS282K;
o mediante el 6446073- Acoplamiento aspiracion es-
tandar de 2,25 m 0 1746245 - 5 m, también se puede
conectar a un cualquier tipo de aspirador industrial.

14. SUPLEMENTO BOQUILLA ASPIRACION

Para asegurar una correcta aspiracién de la maquina se
deberd utilizar laboquilla de aspiracion con el suplemento
Z (Fig. 1) que esta incorporado.

15. UTILIZACION DE LA MAQUINA COMO
AMOLADORA

Para utilizar la maquina como amoladora o bien para
su utilizacion con uno de los cabezales de fresar, aflojar
la palanca E1 (Fig. 5) en sentido antihorario y extraer la
maquina hacia arriba.

Para el montaje y cambio de herramienta consultar el
apartado 7.

Para el uso de lamaquina con los cabezales

& de perfilar suministrados como accesorio,
consulte el manual de instrucciones del
propio cabezal elegido.

16. CAMBIO DE ESCOBILLAS

Desconecte la maquina de lared eléctrica,
antes de efectuar cualquier operacion de
mantenimiento.

Quitar los tornillos A1 (Fig. 7) que sujetan las tapas
laterales B1y separar ambas.

Extraer los portaescobillas C1 (Fig. 8) con la ayuda de un
pequefo destornillador, haciendo palanca sobre una de
las pestarias laterales del portaescobillas.

Desplazar hacia atras el extremo del muelle D1 retenerlo
en esta posicion para extraer la escobilla y sustituirla
por una nueva original Virutex. Colocar de nuevo el
portaescobillas procurando que asiente firmemente en
la carcasa y que cada una de las escobillas presionen
suavemente sobre el colector.

Montar las tapas con sus correspodientes tornillos,
asegurandose de no pellizcar ningun cable en el en-
samblaje de ambas.

Es aconsejable que se tenga en marcha durante unos 15
minutos la maquina una vez cambiadas las escobillas.
Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se reco-
mienda hacerlo reparar en un servicio técnico VIRUTEX.
Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

17. LUBRICACION Y LIMPIEZA

La maquina se entrega totalmente lubricada de fabrica
no precisando cuidados especiales a lo largo de su vida
util. Es importante limpiar siempre cuidadosamente la
maquina después de su utilizacion mediante un chorro
de aire seco. Mantener el cable de alimentacion en
perfectas condiciones de uso.

18. ACCESORIOS OPCIONALES

Opcionalmente pueden suministrarse los siguientes
accesorios:

5000000 Plantilla lazos PL11

6446073 Acoplamiento aspiracion estandar 2,25 m
1746245 Acoplamiento aspiracion de 5 m
5646364 Cjto. Cabezal de radiar

5600060 Cabezal de perfilar CA56U

Guias plantillas:

7722168 @ ext. 10 mm para fresas de 6 mm
7722120 @ ext. 12 mm para fresas de 8 mm
7722121 @ ext. 14 mm para fresas de 10 mm
7722122 (@ ext. 16 mm para fresas de 12 mm
7722169 @ ext. 18 mm para fresas de 14 mm
7722118 @ ext. 20 mm para fresas de 16 mm
7722119 @ ext. 27 mm para fresas de 23 mm
7722114 @ ext. 30 mm para fresas de 26 mm
Guias plantilla cola de milano:

7722161 Para fresa de D.9,5 y lazos de paso 16
7722123 Para fresa de D.15 y lazos de paso 26
7722162 Para fresa de D.20 y lazos de paso 34

19. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17 yEN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
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El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de forma sustancial el valor total de exposicion)

20. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafios ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al servicio oficial de
asistencia VIRUTEX S.A.

21. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida atil no deberd eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y dénde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y seguro.
VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
6

sin previo aviso.

ENGLISH

(llustrations in page 32)

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

1. TECHNICAL DATA

Universal motor....
Input power
No-load speed........cccccovmreceeernnne
Chuck collet @
Routing depth.....ccoiccee
Revolving depth

....6-position depth adjustment

.......................................... 3.8 Kg
Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A...ocernneeeesneeens 88 dBA
Acoustic power level A 99 dBA
Uncertainty. K = 3 dbA
Wear ear protection!
Vibration total valuesS....ooveeeeeeereenenn. a,: 2.6 m/s?
Uncertainty K: 1.5 m/s?

2. OPERATION RANGE

Therouterisan electric appliance used for routing wood
and plastics. It is also very convenient for trimming ed-
ges, cutting out of knots, copy cutting, rebate cutting,
making of frames and engraving.

Together with parallel guide, template followers, com-
passes and profile cutters, it is an exceedingly useful
appliance.

The main feature of this combined machine is the fact
that it can be used as a rotary miller to polish metal
surfacesorsmall welds, as well asa versatile machine that
can adapt to standard Virutex routing heads, providing
four machines in one.

ROUTING HEADS COMPATIBLE WITH THE MACHINE
(optional accessory)



5646359 Edge bevelling head (rounded)
5600060 Trimming head CA56U

3. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
MACHINE OPERATION

Before using the router, carefully read
the GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS
LEAFLET included with the machine
documentation.

- When changing tools or carrying out any other ope-
ration near the cutting head, take your hand from the
on/off lever and unplug the machine from the mains.
- Use safety goggles when working with the router.

- Always guide the router with both hands, using the
machine's two handles.

-When you have finished working, disconnect the motor
and release the base before leaving the router.

- Always place the router on its base on a flat, clean
surface.

- Always start the router by using the main on/off lever.
- Make sure that the router cannot be accidentally
knocked over.

- Always use cutter bitswith the appropriate shaft diame-
ter for the chuck collet and the router speed to be used.
- The specifications of the cutter bits in the VIRUTEX
range are especially suitable for use with this router;
we recommend using cutter bits from the wide VIRUTEX
range or bits with the same specifications.

4. STANDARD EQUIPMENT

The box contains the following items:

- FR356Z router

- Alf service key: 11

- A/f service key: 19

- Lateral fence assembly

- Dust collector connection

- Operating instructions and miscellaneous documen-
tation.

5. STARTING UP THE MACHINE

To start the machine, press button A forward (Fig. 1) to
the on position. To stop the machine, simply press the
back of the switch and it will return to the off position.

Always make sure that the router is not
& in contact with the part being worked
before operating the switch. Once the
machine has reached its maximum speed,
bring the machine into contact with the
material, and stop the machine once it
is completely clear of the part. This will
improve the quality of the work.

6. ADJUSTING THE SPEED 14,000 - 27,000

Thesurface router model FR356Z hasan electronicspeed
regulator for adjusting the motor speed, according to
the size of cut and the hardness of the material used.
This ensures a better finish and enhances the machine
performance. To increase or reduce the machine speed,
turn the adjustment knob B (Fig. 6) to the right or left,
depending on the task being carried out. There are six
reference numberstoassistin setting the required speed.

7. FITTING THE CUTTING TOOLS

Make sure that the router is disconnected
& from the mains before attaching the

cutting tool.

Make sure you place the chuck collet in

the correct position, otherwise vibrations

may occur or the part itself my come

loose (Fig. 9).

To change the bit (Fig. 4), block the motor shaft using
key C, loosen the nut using key D and remove the bit.
Insert the new bit as far as it will go in the housing and
tighten it using the service keys.

When using the machine as a grinder
(see section 15), you should use routing
bits for free-hand work or abrasive bits
with a handle.

Check that the collet diameter matches
the bit stem.

8. BLOCKING OF THE BASE

The base can be locked in any position using knob L (Fig.
1). When knob is loosened, the base will automatically
return to its highest position due to the action of the
springs incorporated in the columns.

position and release the base using the
locking knob before leaving the router
on a flat surface.

C After all jobs, turn the switch to the off

9. ADJUSTING THE DEPTH

ADJUSTING THE DEPTH. The depth is adjusted by using
the incorporated rack and pinion depth-adjustment
mechanism.

With the cutter bit face flush against the wood surface,
the penetration depth may be adjusted up to 60 mm.
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To unlock the depth rod E (Fig. 2) loosen the knob H, press
down firmly on adjustment knob F and turn it to raise or
lower the depth rod, if a greater or lesser cutting depth is
required. The gauged adjustment indicator G can be moved
separately from the knob, so that it may be set to zero
fromany position using the reference mark. When turning
the knob after adjusting the indicator, both elements will
turn together, there by indicating the degree to which
the rod has been moved. A full turn of the knob moves
the rod by 34 mm, with a maximum distance of 55 mm.
To hold the depth rod in the required position, release
the pressure from the adjustment knob. Next, to ensure
that the rod is firmly held in place, it should be locked
using fastening knob H.

PRECISION ADJUSTMENT. If you wish to make precision
adjustments to the previously set depth, simply turn
adjustment knob | (Fig. 2). A full turn of the knob moves
the rod by 1 mm, with a maximum distance of 5 mm.
Each division in the gauged fine-adjustment indicator
J (Fig. 2) represents an advance of 0.1 mm.

MAKING DEEP CUTS. To safely make cuts that are too
deep to be made with a single pass, we recommend
making several successive cuts using the six 3-mm steps
in the revolving depth turret K (Fig. 2).

Lower the machine until the cutting bit is level with
the surface on which the router is resting. Use locking
knob L (Fig. 1) to hold the machine in this position.
Loosen fastening knob H (Fig. 2), then press down and
turn adjustment knob F until the depth rod presses
against the lower step of the revolving depth turret,
using fine adjustment if required. In this position, turn
depth indicator G (Fig. 2) until position zero matches
the reference mark. This will be the starting position
indicating the point at which the bit comesinto contact
with the material. Hold the rod in place with knob H
(Fig. 2), release the locking knob L (Fig. 1) and leave the
machine in the off position.

Make the first cut on the material. Turn the turret Q
to the next step and then make another cut, and so on
until the required depth is obtained when the bottom
step is reached.

10. LOCKING THE ROUTING DEPTH

To carry out several repetitive jobs in which the router
depth is always the same, it may be useful to prevent
the head from being released by accidentally moving
the locking knob L (Fig. 1). This may be done by inserting
two M (Fig. 6) in the threaded shaft, one above and one
below the head body. This locks the head at any point
along its depth setting.

When working with the router depth
& locked, the tool will be permanently

outside the base surface. Therefore the

following actions must be taken:

- Stop the machine unlatching switch A (Fig. 1) and wait
until the machine has come to a complete stop before
setting it down on its base, on a flat surface, with the
cutting tool free.

- Remove nuts M (Fig. 6) to return to the normal lock
conditions using knob.

11. USE OF PARALLEL GUIDE

The parallel guide is used for trimming edges and cut-
ting slots of different shapes, depending on the profile
shape. Hard metal cutter bits are particularly useful
for smoothing edges and lengthening the working life
of the bits.

The parallel guide N (Fig. 1) is inserted in the openings
on the base O (Fig. 2) and is held in place using the two
knobs P (Fig. 1).

NORMAL SQUARE ADJUSTMENT - Loosen the base
knobs P (Fig. 1), move the square to the required position
and then tighten the knobs in this position.
PRECISION ADJUSTMENT - Once the square has been
approximately positioned and held in place, a further
fine adjustment may be made. To do this, loosen square
fastening knob R (Fig. 1), turn the adjustment knob S to
the required measurement, then tighten the square fas-
tening knob again in this position. A full turn of the knob
moves the square by 1 mm, with a maximum distance of
10 mm. The gauged fine-adjustment indicator T can be
moved separately from the knob, so that it may be set to
zero from any position using the reference mark. When
turning the knob S again after adjusting the indicator T,
both elements will turn together, there by indicating the
degree to which the square has been moved, with each
division representing an advance of 0.1 mm.

12. USE OF TEMPLATE GUIDES
(optional accessories)

The template guides are used for routing with a wide
variety of shapes. The chosen template guide U (Fig. 3) is
held to the base V with the two screws W. On making a
copy, a difference between the size of the template and
the routed part will appear. The difference between the
radius of the template guide and the cutting tool must
always be taken into account when making a template.

13. DUST COLLECTOR ATTACHMENT

To attach the dust collector connector X (Fig. 2), place
it in the central recess in base, with the connection
facing the back, and hold it in place with screws Y. If
trimming dovetails with the Virutex PL11 model dove-
tailing attachment, guide and position the dust collector
connector as desired so that the trimmer moves over
the dovetailing attachment better.

The dust collector connector X may be attached either
directly to the suction tubes of AS182K and AS282K
dust collectors, or else by using the smaller-diameter



and lighter 6446073 standard dust collector attachment
or 1746245 of 5 m, also can be connected to any type
of industrial dust collector.

14. DUST COLLECTION NOZZLE SUPPLEMENT

To ensure that the suction of the machine, use the dust
collection nozzle with the included supplement Z (Fig. 1).

15. USING THE MACHINE AS A GRINDER

To use the machine as a grinder or with one of the
routing bits, loosen lever E1 (Fig. 5) counter-clockwise
and disengage the machine by pulling upwards.

For information on how to assemble and change tools,
please check section 7.

Forinformation on how to use the machi-

& ne with the trimming heads provided as
accessories, please check the instructions
manual included with the specific head
you wish to mount.

16. CHANGING THE BRUSHES

Disconnect the machine from the mains
before carrying out any kind of mainte-
nance work.

Remove screws A1 (Fig. 7) that fasten the side covers
B1 and detach both.

Remove the brush-holder C1 (Fig. 8) with small screwdri-
ver, using one of the brush-holder side tabs to leveritout.
Push back the end of spring D1. Keep it in this position
to extract the brush and replace it with a new genuine
Virutex brush. Reinsert the brush-holder, ensuring
that it is firmly positioned in the casing and that each
of the brushes exerts a small amount of pressure on
the collector.

Re-attach the covers with the corresponding screws,
making sure that no wires get caught in the process. It
isadvisable to leave the machine running for 15 minutes
once the brushes have been changed. If the collector
burns or juts out, it should be serviced by a Virutex
service technician.

Keep the lead and plug in good working condition.

17. LUBRITATION AND CLEANING

The machineisdelivered fully lubricated from the factory
and does not require any special care during its working
life. It is important to clean the machine carefully after
use, using a dry air jet.

Maintain the supply cable in perfect operating conditions.

18. OPTIONAL ACCESSORIES

The following optional accessories are available:
5000000 loop template PL11

6446073 Standard dust collector attachment 2.25 m.
1746245 Dust collection connector 5 m

5646364 Edge bevelling head

5600060 Trimming head CA56U

Template guides:

7722168 @ ext. 10 mm for 6 mm bits

7722120 @ ext. 12 mm for 8 mm bits

7722121 @ ext. 14 mm for 10 mm bits

7722122 @ ext. 16 mm for 12 mm bits

7722169 @ ext. 18 mm for 14 mm bits

7722118 @ ext. 20 mm for 16 mm bits

7722119 @ ext. 27 mm for 23 mm bits

7722114 @ ext. 30 mm for 26 mm bits

Dovetail template guides:

7722161 For @ 9.5 mm bit and 16 mm pitch plate
7722123 For @ 15 mm bit and 26 mm pitch plate
7722162 For @ 20 mm bit and 34 mm pitch plate

19. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1 and serve as a basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

20. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, exlcuding any domage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

21. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT
Never dispose of electrical equipment with domestic was-
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te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

(Figures en page 32)

Important

vement ce MANUELD'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

C Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. DONNEES TECHNIQUES

Moteur universel......cooeeeeveeeveeeevereeeenene. 50/60 Hz
PUiSSANCe.....ceeiiiiieiiiiee e, 1.000 W
Vitesse a vide

Diametre pince standard.........coovnneneee. 8 mm
Profondeur de fraisage..... 0-60 mm
Calibre de profondeur rotatif:
profondeur a 6 positions avec échelle

Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A.........eennnens 88 dBA
10

Niveau de puissance acoustique A.......oween. 99 dBA

Incertitude K = 3 dbA
Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrati0ns..........................ah: 2,6 m/s?
Incertitude K: 1,5 m/s?
2. EMPLOI

La défonceuse portable est un outil électrique utilisé
principalement pour fraiser le bois et les plastiques. Elle
est utilisée pour profiler les bords, couper les noeuds,
fraiser par reproduction, €légir, construire des cadres
et pour la gravure.

Grace aux guidages paralleles, aux gabarits de reproduc-
tion et aux outils de profilage, la fraiseuse portable est
un appareil électrique extrémement utile. Sa conception
ergonomique permet de travailler avec aisance, quelle
que soit sa position et sous des angles différents.
Cette machine combinée a pour principale caractéristi-
que, la possibilité de I'utiliser comme meuleuse pour le
polissage de métaux ou de petites soudures. Elle peut
également se transformer en une machine polyvalente
capable de s'adapter aux tétes de fraisage standard
Virutex, ce qui permet d'avoir 4 machines en une seule.
TETES DE FRAISAGE ADAPTABLES A LA MACHINE
(accessoire en option)

5646359 Téte 4 arrondir les chants (chant arrondi)
5600060 Téte d'affleurage CA56U

3. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
LE MANIEMENT DE LA MACHINE

Avant d'utiliser la fraiseuse, veuillez lire at-
tentivementla BROCHURE D'INSTRUCTIONS
GENERALES DE SECURITE qui est jointe 3
la documentation de la machine.

- Si vous changez les outils ou effectuez toute opéra-
tion a proximité de la téte de découpe, retirez la main
du levier de l'interrupteur et déconnectez la prise du
courant du réseau.

Portez des lunettes de sécurité a chaque fois que vous
travaillez avec la fraiseuse.

- Orientez-la en empoignant les deux manettes de la
machine.

- Apres avoir effectué un travail, débranchez le moteur
et desserrez la base avant de laisser la fraiseuse.

- Placez systématiquement la fraiseuse sur sa base et le
tout sur une surface plane et propre.

- Veuillez mettre la fraiseuse en marche au moyen du
levier de I'interrupteur principal.

- Assurez-vous que la fraiseuse ne tombe pas par accident.
- Utilisez systématiquement des fraises au diamétre de
tige compatible avec la pince a utiliser et adaptées a la



vitesse de la fraiseuse.

- Les spécifications des fraiseuses de la gamme VIRUTEX
sontspécialementadaptéesaux prestationsde la FR160P.
Utilisezde préférence les fraiseuses de lagamme VIRUTEX
ou uniquement les fraiseuses dont les caractéristiques
correspondent aux dites spécifications.

4. EQUIPEMENT STANDARD

La boite contient les éléments suivants:

- Défonceuse FR356Z

- Clé de service ofc: 11

- Clé de service ofc: 19

- Ensemble équerre latérale

- Connecteur d'aspiration

- Mode d'emploi et documentation diverse.

5. MISE EN MARCHE

Pour mettre en marche la machine, pousser vers I'avant
le bouton A (Fig. 1) qui restera fixé sur la position mar-
che. Pour arréter la machine, il suffit d'appuyer sur la
partie arriére du bouton et il reviendra automatique-
ment a sa position de repos.

Assurez-vous en toutes circonstances que
& la fraise n'est pas en contact avec la piece
a usiner avant d'actionner l'interrupteur.
Une fois que la machine a atteint sa vitesse
maximale, rapprochez la fraise de la piece
a usiner jusqu'a ce qu'elle la touche et
arrétezla machine lorsque la fraise a libéré
la piece. De cette maniére, vous pourrez
effectuer un travail de meilleure qualité.

6. REGLAGE DE LA VITESSE 14.000 - 27.000

Sur le modéle de fraiseuse toupie FR356Z, permet de
régler la vitesse du moteur en fonction de la dimension
de la coupe et de la dureté du matériau employé pour
obtenirune meilleure finition etaugmenter le rendement
de lamachine. Pour augmenter ou diminuer la vitesse de
la machine, il faut tourner le bouton de réglage B (Fig. 6)
vers la droite ou vers la gauche selon le travail a réaliser.

7. MONTAGE DES OUTILS DE COUPE

Avant de procéder au montage de I'outil de

& découpe, assurez-vous que la fraiseuse est
débranchée de la prise de courant du réseau.
Assurez vous de bien monter la pince
porte-fraise dans la position correcte,
sinon cela pourrait entrainer des vibra-
tions ou méme le détachement de celui-ci
de son support (Fig. 9).

Pour changer la fraise (Fig. 4), bloquer I'arbre moteur avec
la clé C, dévisser I'écrou avec la clé D et retirer la fraise.
Introduire la nouvelle fraise au fond de son logement
et la resserrer avec les clés de service.

Si on utilise la machine comme meuleuse

& (voir section 15), n'utiliser que des fraises
pour le travail a la main ou des meules
abrasives avec manche.

Vérifier si le diametre de la pince co-
rrespond a celui de la tige de la fraise

a utiliser.

8. BLOCAGE DE LA BASE

La base peut étre bloquée dansn'importe quelle position
avec le bouton L (Fig. 1). Grace aux ressorts situés dans
les colonnes, en desserrant le bouton, la base reviendra
automatiquement dans sa position la plus élevée.

Apres avoir effectué tout travail, mettre

& I'interrupteur en position d'arrét, puis
libérer la base en utilisant le bouton de
blocage avant de laisser I'affleureuse sur
une surface plane.

9. REGLAGE DE LA PROFONDEUR

REGULATION DE LA PROFONDEUR La profondeur est
ajustée a l'aide d'un mécanisme de réglage de la pro-
fondeur avec crémaillere et pignon incorporés.
Lorsque la face de découpe est arasée a la surface
du bois, la profondeur de pénétration peut atteindre
jusqu'a 60 mm.
Pour débloquer la tige de profondeur E (Fig. 2) desserrer
bouton H, appuyez fermement le bouton de réglage F puis
tournez-le pour élever ou abaisser |a tige de profondeur
pour une découpe plus ou moins profonde. L'indicateur
gradué de réglage G peut bouger indépendamment du
bouton, ce qui permet de le placer sur zéro quelle que
soit sa position grice au marquage de référence. Une
fois ajusté, I'indicateur tournera en méme temps que le
bouton, indiquantainsile déplacementde la tige. Un tour
complet du bouton correspond a un déplacement de la
tige de 34 mm avec un parcours maximum de 55 mm.
Pour placer la tige de profondeur dans la position
souhaitée, cessez d'appuyer sur le bouton de réglage.
Ensuite, pour garantir une bonne fixation de la tige,
bloquez-la avec le bouton de fixation H.
REGLAGE DE PRECISION. Si vous souhaitez ajuster ou
modifier avec précision la profondeur que vous avez
définie, il suffit de tourner le bouton de réglage | (Fig. 2).
Un tour complet du bouton correspond a un déplacement
de la tige de 1 mm avec un parcours maximum de 5 mm.
11



Chaque division de I'indicateur gradué de I'ajustage de
précision J (Fig. 2) correspond a une avancée de 0,1 mm.
REALISATION DE DECOUPES PROFONDES. Pour
effectuer en une seule passe et en toute sécurité une
découpe treés profonde, il est conseillé d'effectuer plu-
sieursdécoupessuccessivesen utilisant lessix échelonsde
3 mm de la tourelle tournante de profondeur K (Fig. 2).
Abaissez la machine jusqu'a ce que la fraise soit au
méme niveau que la surface sur laquelle la fraiseuse est
appuyée. A |'aide du bouton de blocage L (Fig. 1) placez
la machine dans cette position. Desserrez le bouton de
fixation H (Fig. 2) et appuyez puis tournez le bouton de
réglage Fjusqu'a ce que la tige de profondeur tamponne
I'écheloninférieur de la tourelle tournante de profondeur
en recourant au réglage de précision si nécessaire. Dans
cette position, tournez l'indicateur de profondeur G
(Fig. 2) jusqu'a ce que la position zéro coincide avec le
marquage de référence. Ce sera la position de départ qui
indiquera le point auquel la fraise entre en contact avec
la piéce a usiner. Stabilisez la tige a I'aide du bouton H
(Fig. 2), désactionnez le bouton de blocage L (Fig. 1) et
placez la machine en position de repos.

Effectuez la premiére passe de découpe de la piéce a
usiner.Tournez la tourelle Qjusqu'a I'échelon suivant puis
effectuezune autre passe. Répétez successivement cette
opération jusqu'a atteindre la profondeur souhaitée.

10. BLOCAGE DELA PROFONDEUR DE DEFONGAGE

Pour la réalisation de taches répétitives pour lesquelles
la profondeur de fraisage est toujours la méme et pour
lesquelles il conviendrait d'éviter de lacher la téte par
actionnement involontaire du levier de blocage L (Fig.
1), il est possible de bloquer la téte & la profondeur
souhaitée en intercalant deux écrous M (Fig. 6) dans
I'axe fileté, I'un au-dessus et I'autre en dessous de la
téte, ce qui permettra de le bloquer & n'importe quel
point du parcours.

Lorsque vous travaillez avec la profon-
deur de fraisage bloquée, I'outil reste

continuellement en dehors de la surface
de la base, c'est pourquoi vous devrez:

- Arrétez la machine avec l'interrupteur A (Fig. 1) et
attendre que la machine s'arréte totalement avant de la
placer, alors qu'elle est reliée a la base, sur une surface
plane qui dégage I'outil.

- Retirer les écrous M (Fig. 6) pour revenir aux conditions
normales de blocage par le bouton.

11. EMPLOI DU GUIDE PARALLELE

Le guide paralléle s'utilise pour le profilage des bords et
la découpe des rainures de différentes formes confor-
mément aux formes variées de profils. Pour I'ébarbage
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des bords et pour une durée d'utilisation plus longue
des fraises, il convient d'utiliser des fraises en métal dur.
Le guide paralléle N (Fig. 1) se place dans les ouvertures
de la base O (Fig. 2) et se fixe au moyen des boutons
P (Fig. 1).

REGLAGE NORMAL DE L'EQUERRE - Desserrez les
boutons P (Fig. 1) de la base, déplacez I'équerre vers
la mesure souhaitée et replacez les boutons dans cette
position.

REGLAGE DE PRECISION - Une fois que I'équerre est
placée dans la position souhaitée, vous pouvez procéder
a un réglage de précision. Pour ce faire, desserrez le
bouton de fixation de I'équerre R (Fig. 1), tournez le
bouton de réglage S jusqu'a la mesure souhaitée puis
replacez le bouton de fixation de I'équerre dans cette
position. Un tour complet du bouton de réglage corres-
pond a un déplacement de I'équerre de 1 mm avec un
parcours maximum de 10 mm. L'indicateur gradué de
réglage de précision T peut bouger indépendamment du
bouton, ce qui permet de le placer sur zéro quelle que
soit sa position grace au marquage de référence. Apres
ajustage de l'indicateur T, lorsque le bouton S tourne
a nouveau, il le fera en indiquant le déplacement de
I'équerre, en sachant que chaque division correspond a
une avancée de 0,1 mm.

12. EMPLOI DES DOUILLES DE COPIAGE
(Accessoires optionnelse)

Les guidages avec gabarit sont utilisés pour le fraisage
d'une gamme variée de formes. Le guidage avec gabarit
choisi U (Fig. 3) se fixe sur la base V au moyen de deux
vis W. Lors de I'exécution d'une reproduction, il y a une
différence de taille entre le gabarit et la piéce fraisée.
Il est essentiel de tenir en compte la différence entre
le rayon du guidage-gabarit et celui de I'outil lorsque
vous confectionnez le modéle.

13. ACCOUPLEMENT D'ASPIRATION

Pour fixer le connecteur d'aspiration X (Fig. 2), placez-
le dans I'échancrure centrale de |a base en orientant la
connexion vers sa partie arriére et fixez-le avec des vis
Y. Pour la réalisation de queues d'aronde avec le gabarit
a queues d'aronde Virutex PL11, orienter et positionner
le raccord d'aspiration le mieux possible pour ne pas
entraver le déplacement de la défonceuse sur le gabarit.
Le connecteur d'aspiration X peut directement étre relié
au tube d'aspiration des aspirateurs AS182K, AS282K ou
au moyen du 6446073 qui est un raccord d'aspiration
standard de 2,25 m ou 1746245 de 5 m, peut également
étre connecté a tout type d'aspirateur industriel.

14. SUPPLEMENT BUSE ASPIRATION

Pour assurer une aspiration correcte de la machine, il
faut utiliser la buse d'aspiration avec le supplément Z
(Fig. 1) qui est y incorporé.



15. UTILISATION DE LA MACHINE COMME
MEULEUSE

Pour utiliser la machine comme meuleuse ou pour
I'utiliser avec l'une des tétes de fraisage, desserrer le
levier E1 (Fig. 5) dans le sens antihoraire, puis retirer la
machine vers le haut.

Pour le montage et le changement d'outil, consulter
la section 7.

tétes d'affleurage fournies comme acces-
soires, consulter le manuel d'instructions
de la téte choisie.

C Pour l'utilisation de la machine avec les

16. REMPLACEMENT DES BALAIS

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

Retirerlesvis A1 (Fig. 7) qui fixent les couvercles latéraux
B1 et séparer les séparer.

Retirer les porte-balais C1 (Fig. 8) & l'aide d'un petit
tournevis, en faisant levier sur l'une des languettes
latérales du porte-balais.

Déplacerversl'arriere I'extrémité du ressort D1. Le retenir
dans cette position pour extraire le balai et le remplacer
par un balai neuf d'origine Virutex. Remettre le porte-
balais en place en prenant soin de bien I'asseoir dans
la carcasse, pour que chaque balai exerce une pression
douce sur le collecteur.

Monter les couvercles avec les vis correspondantes, en
s'assurant de ne pas pincer de cable pendant |'assemblage
des deux couvercles. Il est recommandé de mettre la
machine en marche pendant 15 minutes apres avoir
changé les balais.

Si le collecteur présente des brilures ou des ressauts,
il est recommandé de le faire réparer dans un service
technique VIRUTEX.

Toujours maintenir le cable et la prise dans de bonnes
conditions de service.

17. LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

La machine est livrée entierement lubrifiée et ne né-
cessitant pas d'entretien particulier tout au long de sa
vie utile. Il est important de toujours bien nettoyer la
machine apres I'emploi avec un jet d'air sec. Conservez
le cable d'alimentation en parfait état.

18. ACCESSOIRES OPTIONNELSE

Vous pouvez vous procurer les accessoires optionnels
suivants:
5000000 Gabarit boucles PL11

6446073 Raccord d'aspiration standard 2,25 m
1746245 Kit d'aspiration standard 5 m
5646364 Téte a arrondir

5600060 Téte d'affleurage CA56U

Guidages avec gabarits:

7722168 @ ext. 10 mm pour fraises de 6 mm

7722120 @ ext. 12 mm pour fraises de 8 mm

7722121 @ ext. 14 mm pour fraises de 10 mm
7722122 @ ext. 16 mm pour fraises de 12 mm
7722169 @ ext. 18 mm pour fraises de 14 mm
7722118 @ ext. 20 mm pour fraises de 16 mm
7722119 @ ext. 27 mm pour fraises de 23 mm
7722114 @ ext. 30 mm pour fraises de 26 mm
Guidages gabarit queue d'hironde:

7722161 pour fraise de @ 9,5 queues d'aronde écort 16
7722123 pour fraise de @ 15 queues d'aronde écort 26
7722162 pour fraise de @ 20 queues d'aronde écort 34

19. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque I'entretien de l'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec 'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut.

20. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie velable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par l'usure naturelle
de lamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

21. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
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emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour serenseignersur la facon d'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(Abbildungs in seite 32)

Achtung!

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor Benut-
& zung der Maschine die beiliegende GEBRAU-
CHSANWEISUNG und die ALLGEMEINEN
SICHERHEITSHINWEISE sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanwei-
sungen zum spiteren Nachschlagen auf.

1. TECHNISCHE DATEN

Universal motor...... 50/60 Hz

Leistungsaufnahme......cccooeeenciinnnncnne 1.000 W
Leerlaufgeschwindigkeit.............. 14.000-27.000/min
Durchmesser Standard-Spannfutter.............. 8 mm
Frastiefe....ooiiiiiiiic 0-60 mm
Tiefendreh-

lehre.....oeecenee Tiefeneinstellung von 6 Positionen
[TV O 3,8 Kg
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Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A...88 dBA
Akustischer Druckpegel A......oneeneeneene 99 dBA

Unsicherheit K'=3dBA
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte.........ccoocveenee. a: 2,6 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

2. ANWENDUNGSBEREICH

Die Oberfrase ist ein elektrisches Gerat, das hauptsachlich
zum Frisen von Holz und Kunststoff verwendet wird. Sie
ist hervorragend geeignet zum Profilieren von Kanten,
Schneiden von Astknorren, Kopieren, Abfasen, Herstellen
von Rahmen und Gravieren.

Parallelanschlag, Kopierschablonen und Profilierwerk-
zeugen machen diese Oberfrdse zu einem enorm
niitzlichen Gerét. Ihr ergonomisches Design erlaubt
bequemes Arbeiten in jedweder Stellung und aus vers-
chiedenen Winkeln.

Ein groBer Vorzug dieser vielseitigen Maschine liegt
darin, dass sie als rotierende Maschine zum Polieren
von Metallen und kleinen SchweiBstellen geeignet ist,
sich aberauch an Virutex-Standard-Fraskdpfe anpassen
lasst. Auf diese Weise verfiigen Sie sozusagen lber vier
Maschinen in einer.

AN DIE MASCHINE ANPASSBARE FRASKOPFE (optio-
nales Zubehdor)

5646359 Kopf zum Frisen von Kanten (rund)
5600060 Profilfraskopf CA56U

3. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
BEDIENUNG DER MASCHINE

Lesen Sie vor Benutzung des Gerites die
beigelegte Broschiire ALLGEMEINE SICHER-
HEITSVORSCHRIFTEN sorgfiltig durch.

- Nehmen Sie beim Wechseln der Werkzeuge oder
anderen Arbeiten in der Nahe des Schneidkopfes die
Hand vom Schalthebel und ziehen Sie den Netzstecker.
- Verwenden Sie zum Arbeiten mit der Frase eine
Sicherheitsbrille.

- Fihren Sie die Frase immer mit beiden Handen an den
Griffen des Gerates.

-Schalten Sie nach Beenden der Arbeit den Motorausund
Losen sie die Auflage, bevor Sie die Frase zur Seite legen.
- Legen Sie die Frase immer auf der Auflage und einer
glatten und sauberen Flache ab.

- Schalten Sie die Frase ausschlieBlich tiber den Haupts-
chalthebel ein.

- Vergewissern Sie sich, dass die Frase nicht unbeabsi-
chtigt kippen kann.

-Verwenden Sie ausschlieBlich Frasen, deren Schaftdur-
chmesser den zu verwendenden Spannzangen und der



Geschwindigkeit der Frase entspricht.

- Die Fréaskopfe aus dem Sortiment von VIRUTEX sind
speziell auf die Funktionen dieser Frdse ausgelegt.
Verwenden Sie daher ausschlieBlich Fraskopfe aus dem
Sortiment von VIRUTEX oder solche, deren technische
Eigenschaften dieser Auslegung entsprechen.

4, STANDARDAUSRUSTUNG

In der Verpackung finden Sie folgende Bestandteile:
- Oberfrase FR356Z

- Schliissel, SW: 11

- Schliissel, SW: 19

- Anschluss zur Staubabsaugung

- Bedienungsanleitung und verschiedene Unterlagen

5. INBETRIEBNAHME

Zum Einschalten der Maschine den Schalter A nach
vorn schieben (Abb. 1), bis er in der Betriebsposition
einrastet. Zum Ausschalten der Maschine driicken Sie
einfach hinten auf den Schalter; dieser kehrt automa-
tisch in seine Ruhestellung zuriick.

Stellen Sie immer sicher, dass die Frise
& keinen Kontaktzum Werkstiick hat, bevor
Sie den Schalter betitigen. Setzen Sie das
Geriat am Werkstiick an, sobald es seine
Hochstgeschwindigkeit erreicht hat und
schalten Sie es erst ab, wenn die Fréase das
Werkstiick vollstindig verlassen hat. Da-
mit erhdhen Sie die Qualitét Ihrer Arbeit.

6. EINSTELLUNG DER GESCHWINDIGKEIT
14.000 - 27.000

Bei der Oberfrase FR356Z kann die Motorgeschwindigkeit
anhand des gemaB SchnittgroBe und Materialharte ein-
gestellt werden. So werden ein besseres Arbeitsergebnis
und eine hohere Leistung der Maschine erzielt. Um die
Geschwindigkeit der Maschine der gewlinschten Aufgabe
entsprechend zu erhohen bzw. zu reduzieren drehen Sie
den Regler nach rechts bzw. links. 6 Ziffern dienen zur
Einstellung der gewiinschten Geschwindigkeit.

7. EINSETZEN DER SCHNEIDWERKZEUGE

Stellen Sie vor Einbau der Schneidwerk-
& zeuge sicher, dass die Frase nicht ans Netz
angeschlossen ist.
Stellen Sie zur Vermeidung von Vibra-
tionen und der Losung des Spannfutters
aus seiner Befestigung sicher, dass das
Spannfutter der Frise gutsitzt undin der
richtigen Position eingebaut ist (Abb. 9).

Zum Auswechseln der Frase (Abb. 4), arretieren Sie die
Antriebswelle mit dem Schraubenschliissel C, schrauben
Sie die Mutter mit dem Schraubenschliissel D ab und
nehmen Sie die Frase heraus.

Fiihren Sie die neue Frase bis zum Anschlag in ihren
Sitz ein und ziehen Sie sie mithilfe der Schraubens-
chlissel fest.

Beim Einsatz als Schleifmaschine (siehe
& Abschnitt 15) sollten Sie ausschlieBlich
zur freihdndigen Arbeit geeignete Frasen
oder Schleifscheiben mit Griff verwenden.

Stellen Sie sicher, dass der Durchmesser
der Klammer dem Schaftdurchmesser
der zu verwendenden Frise entspricht.

8. FETSSTELLUNG DER PLATTE

The base can be locked in any position using knob L (Fig.
1). When knob is loosened, the base will automatically
return to its highest position due to the action of the
springs incorporated in the columns.

Stellen Sie nach Ende jedes Arbeitsgangs

& den Hauptschalter in Halteposition und
lockern Sie die Geritebasis am Sperrkno-
pf, bevor Sie die Frasmaschine auf einer
ebenen Flache ablegen.

9. EINSTELLEN DER FRASTIEFE

EINSTELLEN DER TIEFE. Die Tiefe wird anhand des
Ritzel-Zahnstangen-Mechanismus zur Tiefenjustierung
eingestellt.
Sind Schnittflache der Frase und Holzoberflache biindig,
kann die Tiefe auf 60 mm eingestellt werden.

Driicken Sie zum Entriegeln des Tiefenanschlags E
(Abb. 2) Losen Sie den Knopf H, fest auf das Stellrad
F und drehen Sie es danach, um den Tiefenanschlag
entsprechend der gewiinschten Schnitttiefe zu heben
oder senken. Die Justierskala G kann unabhéngig vom
Stellrad bewegt und so anhand der Referenzmarkierung
in jeder Position in Nullstellung gebracht werden. Nach
Justieren der Skala dreht diese mit dem Stellrad mit und
zeigt so den Verfahrweg des Tiefenanschlags an. Eine
vollstandige Umdrehung des Stellrads entspricht einem
Verfahrweg des Tiefenanschlags um 34 mm bei einem
maximalen Hub von 55 mm.

Um den Tiefenanschlag in der gewiinschten

Position zu fixieren, missen Sie den Druck auf das
Stellrad I6sen. Danach miissen Sie den Tiefenanschlag
mit dem Fixierrad H blockieren, um eine vollkommene
Fixierung des Tiefenanschlags zu gewahrleisten.
FEINJUSTIERUNG Wenn Sie eine Feinjustierung der
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zuvor eingestellten Tiefe vornehmen méchten, missen
Sie nuram Justierrad | (Abb. 2) drehen. Eine vollstindige
Umdrehung des Stellrads entspricht einem Verfahrweg
des Tiefenanschlags um 1 mm bei einem maximalen
Hub von 5 mm. Jeder Strich der Skala zur Feinjustierung
J (Abb. 2) entspricht einem Verfahrweg von 0,1 mm
DURCHFUHREN TIEFER SCHNITTE. Um sicher solche
Schnitte auszufiihren, die fiir einen Fraslauf zu tief sind,
wird empfohlen, mehrere aufeinanderfolgende Schnitte
durchzufiihren und dabei die sechs Stufen von 3 mm des
drehbaren Tiefenblocks K (Abb. 2) zu nutzen.

Senken Sie das Gerat ab, bis sich der Fraskopf auf einer
Hohe mitder Oberflache befindet, auf der die Frase ruht.
Fixieren Sie das Gerat mit Hilfe des Verriegelungsrades
L (Abb. 1) in dieser Position. Losen Sie das Fixierrad H
(Abb. 2) und driicken und drehen Sie das Stellrad F, bis
derTiefenanschlag auf der untersten Stufe desdrehbaren
Tiefenblocks aufliegt. Verwenden Sie ggf. die Feinjus-
tierung. Drehen Sie in dieser Position die Tiefenskala
G (Abb. 2), bis Nullstellung und Referenzmarkierung
libereinstimmen. Das ist die Ausgangsposition, die den
Punkt angibt, an dem die Fréase auf das Werkstiick trifft.
Fixieren Sie den Tiefenanschlag mit dem Fixierrad H (Abb.
2), l6sen Sie das Verriegelungsrad L (Abb. 1) und halten
Sie das Gerat in Ruhestellung.

Fiihren Sie nun einen ersten Schnittam Werkstiick durch.
DrehenSie den Block Q bis zur ndchsten Stufe und fiihren
Sie einen weiteren Schnitt aus. Wiederholen Sie diesen
Prozess, bis mit der untersten Stufe die gewiinschte
Schnitttiefe erreicht ist.

10. FESTSTELLEN DER FRASTIEFE

Zum Durchfiihren von sich wiederholenden Arbeiten,
bei denen die Frastiefe immer dieselbe ist und bei
denen ein eventuelles Losen des Kopfstiickes durch
versehentliches Betatigen des Verriegelungshebels L
(Abb. 1) vermieden werden soll, kann das Kopfstiick
anhand der beiden M-Muttern (Abb. 6), von denen
auf der Welle eine tGber dem Kopfstiickkdrper und die
andere darunter angebracht ist und die ein Verriegeln
auf jedwedem Punkt der Hubstrecke erlauben, auf die
gewiinschte Tiefe fixiert werden.

Wenn sie mit fixierter Frastiefe arbeiten,

& ragt das Werkzeug permanent iiber die
Auflagefliche hinaus. Deshalb ist Fol-
gendes zu beachten:

- Halten Sie die Maschine Entriegelung Schalter A (Abb.
1) warten Sie biszum vollstandigen Stillstand des Gerites,
bevor Sie es mit der Auflageseite auf eine ebene Flache
legen, die das Werkzeug frei lasst.

- Entfernen Sie die Muttern M (Abb. 6), um nach der
Arbeit anhand des Hebels.
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11. VERWENDUNG DER PARALLELFUHRUNGEN

Die Parallelfiihrung wird entsprechend der verschiedenen
Profile und Anforderungen zum Profilieren von Kanten
und zum Frésen von Fiihrungsnuten verwendet. Zum
Entgraten von Kanten und im Hinblick auf eine hohe
Lebensdauer der Fraswerkzeuge sind insbesondere
Fraskopfe aus Hartmetall geeignet.

Die Parallelfiihrung N (Abb. 1) wird in die Offnungen
der Auflage O (Abb. 2) eingesetzt und mit den beiden
Fltigelschrauben P (Abb. 1) befestigt.
NORMALEINSTELLUNG DES WINKELS. Losen Sie die
Fltigelschrauben der Auflage P (Abb. 1), verschieben Sie
den Winkel bis auf das gewiinschte MaB und fixieren Sie
ihn mit den Fliigelschrauben in dieser Position.
FEINJUSTIERUNG. Nach Verschieben des Winkels in die
ungefahre Position kann eine Feinjustierung durchge-
fiihrt werden. Hierzu I6sen Sie das Fixierrad R (Abb. 1) des
Winkels, drehen das Stellrad S auf das gewlinschte MaB
und ziehen das Fixierrad des Winkels in dieser Position
wieder an. Eine vollstandige Umdrehung des Stellrads
entspricht einem Verfahrweg des Winkels um 1 mm bei
einem maximalen Hub von ca. 10 mm. Die Justierskala T
kann unabhéngig vom Stellrad bewegt und so anhand
der Referenzmarkierungin jeder Position in Nullstellung
gebracht werden. Wenn Sie nach dem Einstellen der
Justierskala T das Stellrad S erneut drehen, dreht sich
gleichzeitig die Justierskala und zeigt den Verfahrweg
des Winkels an. Jeder Strich auf der Skala entspricht
dabei einem Verfahrweg von 0,17 mm.

12. VERWENDUNG DER SCHABLONENFUHRUN-
GEN (zubehér auf wunsch)

Die Fiihrungsschablonen werden fiir eine Reihe
verschiedener Frasformen verwendet. Die gewéhlte
Flihrungsschablone U (Abb. 3) wird mit den beiden
Schrauben W an der Auflage V befestigt. Beim Kopieren
ergibtsich eine GroBendifferenz zwischen der Schablone
und dem gefrasten Werkstiick. Hierbei muss immer die
Differenz zwischen dem Radius der Fiihrungsschablone
und dem des Werkzeugs beim Herstellen derselben
beachtet werden.

13. SAUGERANSCHLUSS

Um die Staubabsaugung X (Abb. 2) anzuschlieBen, muss
diese in die zentrale Aussparung der Auflage eingefiihrt
und mit nach auBen zeigendem Anschlussstutzen mit
den beiden Schrauben Y befestigt werden. Beim Frésen
von Schleifen mit der Schablone fiir Schleifen von
Virutex, Modell PL11, positionieren und richten Sie den
Anschlussstutzen so aus, dass Sie die Frase ungehindert
liber die Schablone bewegen kdnnen.

Der Anschlussstutzen zur Staubabsaugung X kann
direkt an das Saugrohr der Staubabsaugungen AS182K
und AS282K angeschlossen werden oder mittels



Standardkupplung 6446073 oder 1746245: 5 m von
2,25 m, kann auch auf jede Art von Industriesauger
angeschlossen werden.

14. SAUGDUSEN-ZUSATZ

Fiir eine sachgemife Absaugung der Maschine sollte
die Saugdiise mit dem integrierten Zusatz Z (Abb. 1)
verwendet werden.

15. VERWENDUNG ALS SCHLEIFMASCHINE

Um die Maschine als Schleifmaschine oder mit einem
Fraskopf einzusetzen, missen Sie den Hebel E1 (Abb. 5)
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn lockern und die
Maschine nach oben herausziehen.

Schlagen Sie die Werkzeugmontage und den Werkzeu-
gwechsel in Abschnitt 7 nach.

Wenn Sie die Maschine mit den als

& Zubehor mitgelieferten Profilfraskdpfen
verwenden mochten, schlagen Sie in
der Betriebsanleitung des gewiinschten
Kopfes nach.

16. AUSWECHSELN DER BURSTEN

Vor Durchfiihrung jeder Art von War-
tungsarbeiten ist die Maschine vom
Stromnetz zu trennen.

Drehen Sie die Schrauben A1 (Abb. 7) heraus, mit denen
die Seitenverkleidungen B1 festgeschraubt sind, und
nehmen Sie beide Teile ab.

Nehmen Sie die Kohlebiirstenhalter C1 (Abb. 8) mit Hilfe
des kleinen Schraubenziehers heraus, indem Sie ihn als
Hebel an einer der seitlichen Falzen des Kohlebiirsten-
halters ansetzen.

Driicken Sie das Ende der Feder D1 nach hinten. Halten
Sie sie in dieser Position, um die Kohlebiirste herauszu-
nehmen und durch eine Original-Virutex-Kohlebiirste
zu ersetzen. Setzen Sie den Kohlebiirstenhalter wieder
ein, und achten Sie darauf, dass er fest im Gehause sitzt
und die einzelnen Kohleblirsten einen leichten Druck auf
den Schleifring ausiiben.

Bringen Sie die Verkleidungen mit den entsprechenden
Schrauben wieder an, und achten Sie darauf, dass
dabei kein Kabel eingeklemmt wird. Wir empfehlen,
das Gerat nach dem Wechsel der Biirsten etwa 15
Minuten lang laufen zu lassen. Weist der Schleifring
Verbrennungsspuren oder Spriinge auf, sollte er von
einem VIRUTEX-Kundendienst instand gesetzt werden.
Achten Sie stets auf einen guten Zustand des Kabels
und des Steckers.

17. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

Die Gerédte sind komplett ab Werk geschmiert und
bendtigen iliber ihre gesamte Lebensdauer keine be-
sondere Pflege. Das Gerdt muss nach der Verwendung
immer sorgféltig durch Abblasen mit trockener Druckluft
gereinigt werden. Sorgen Sie dafiir, dass das Stromkabel
immer in einwandfreiem Zustand ist.

18. ZUBEHOR AUF WUNSCH

Folgendes Zubehor ist optional erhéltlich:

5000000 Schablone Schleifen PL11

6446073 Standardkupplung 2,25 m

1746245 Absauganschluss 5 m

5646364 Kopf zum Frisen

5600060 Profilfraskopf CA56U

Flihrungsschablonen:

7722168 AuBen-@ 10 mm fiir Frasen von 6 mm 7722120
AuBen-@ 12 mm fir Frisen von 8 mm

7722121 AuBen-@ 14 mm fiir Frasenvon 10 mm 7722122
AuBen-@ 16 mm fiir Frisen von 12 mm 7722169 AuBen-
@ 18 mm fir Frisen von 14 mm 7722118 AuBen-@ 20
mm fiir Frisen von 16 mm 7722119 AuBen-@ 27 mm
flr Friasen von 23 mm 7722114 AuBen-@ 30 mm fiir
Frasen von 26 mm Schwalbenschwanz-Schablonen:
7722161 fiir Frase @ 9,5 und Schleifen Arbeitsdurch-
messer 16

7722123 fiir Frase @ 15 und Schleifen Arbeitsdurch-
messer 26

7722162 fiir Frase @ 20 und Schleifen Arbeitsdurch-
messer 34

19. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Lirm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europaischen Norm
EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und dienen
als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche
Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesent-
lichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann
bei der Beurteilung der Gefahren durch die Aussetzung
unterVibrationen als Ausgangswert benutzt werden. Die
Vibrationswerte kdnnen sich jedoch unter anderen Ein-
satzbedingungen, mit anderen Arbeitswerkzeugen oder
beieiner ungeniigenden Wartung des Elektrowerkzeugs
oder seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend
h6heren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu konnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehdren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
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ohne tatséchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

20. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von
unsachgemassen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

21. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter |'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour serenseignersur la facon d'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verandern.

ITALIANO

(Figure in pagina 32)

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-

TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

1. DATI TECNICI

Motore universale....
Potenza
Velocita a vuoto
Diametro pinza standard
Profondita di fresatura........cend

Calibro di profondita

girevole...Regolazione della profondita a 6 posizioni

Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 88 dBA
Livello di potenza acustica A...
Incertezza della misura....

Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni
Incertezza della misura........ccoceuu....

2. CAMPO DI LAVORO

La fresatrice portatile € un utensile elettrico utilizzato
principalmente per fresare legno e plastica. E particolar-
mente adatta per profilare bordi, tagliare nodi, fresare
con dima, ribassare, costruire cornici e incidere.
Insieme alle guide parallele, alle sagome di copiatura e
agli utensili profilati, la fresatrice portatile costituisce
un apparecchio elettrico estremamente utile. Il suo
design ergonomico permette di lavorare comodamente
in qualunque posizione e da diverse angolazioni.

La grande caratteristica di questa macchina combinata
¢ la possibilita di utilizzarla come smerigliatrice per la
levigatura di metalli o piccole saldature, oltre a fungere
da macchina polivalente capace di adattarsi alle teste
di fresatura standard di Virutex, consentendo di avere
4 macchine in una.

TESTE DI FRESATURA ADATTABILI ALLA MACCHINA



(accessorio opzionale)
5646359 Testa per fresare i bordi con raggio (tonda)
5600060 Testa per rifilare CA56U

3. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER
L'USO DELLA MACCHINA

Prima di utilizzare la fresatrice, legge-
re attentamente il FOGLIETTO DELLE
PRESCRIZIONI DI SICUREZZA allegato
alla documentazione.

- Prima disostituire gli utensili o di effettuare qualunque
altro intervento vicino alla testa di taglio, allontanare
la mano dalla leva dell'interruttore e staccare la spina
dalla presa di corrente.

- Perlavorare con la fresatrice, usare occhiali disicurezza.
- Guidare sempre la fresatrice con entrambe le mani,
utilizzando le due impugnature della macchina

- Al termine del lavoro, scollegare il motore e sbloccare
la base prima di lasciare la fresatrice.

- Collocare sempre la fresatrice sulla base e su una
superficie piana e pulita.

- Mettere sempre in marcia la fresatrice mediante la
leva dell'interruttore principale.

- Assicurarsi che la fresatrice non possa ribaltarsi ac-
cidentalmente.

Usare solo frese con gambo di diametro adeguato alla
pinza da utilizzare e adatte alla velocita della fresatrice.
- Le caratteristiche delle frese della gamma VIRUTEX
sono particolarmente adatte alle prestazioni di questa
fresatrice; utilizzare preferibilmente frese della vasta
gamma VIRUTEX oppure frese con le stesse caratteristiche.

4. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della confezione sono presenti i sequenti
componenti:

- Fresatrice toupie FR356Z

- Chiave del 11

- Gruppo squadra laterale

- Connettore aspirazione

- Manuale d'uso e altra documentazione

5. MESSA IN FUNZIONE

Per mettere in funzione l'apparecchio, spingere in
avanti l'interruttore A (Fig. 1), che rimarra bloccato in
posizione di funzionamento. Per spegnerlo basta premere
sulla parte posteriore dell'interruttore, che ritornera
automaticamente in posizione di riposo.

sempre che la fresa non sia a contatto
con il pezzo in lavorazione. Quando la
macchina ha raggiunto la velocita mas-
sima, portarla a contatto con il pezzo
in lavorazione e fermare la macchina
quando la fresa & uscita completamente
dal pezzo. In questo modo, la qualita del

C Prima di azionare l'interruttore, accertarsi

lavoro realizzato sara migliore.

6. REGOLAZIONE DELLA VELOCITA
14.000 - 27.000

Nella fresatrice sagomatrice modello FR356Z, permette
diregolare la velocita del motore in base alle dimensioni
del taglio e alla durezza del materiale impiegato, per
ottenere unamigliorrifinituraeaumentareil rendimento
dellamacchina. Peraumentare o ridurre la velocita della
macchina, girare la manopola di regolazione B (Fig. 6) a
destra o a sinistra, a seconda della funzione desiderata.
Cisono 6 numeridiriferimento che facilitanoil controllo
della regolazione della velocita.

7. MONTAGGIO DEGLI UTENSILI DA TAGLIO

Prima di procedere al montaggio
& dell'utensile di taglio, accertarsi che la

fresatrice sia scollegata dalla presa di

corrente di rete.

Verificare che la pinza portafrese sia

montata in posizione corretta; in caso
contrario potrebbero verificarsi vibrazioni

e persino il distacco (Fig. 9).

Per sostituire la fresa (Fig. 4) bloccare I'asse del motore
con la chiave C, svitare il dado con la chiave D ed
estrarre la fresa.

Inserire la nuova fresa fino in fondo alla sede e stringerla
con l'aiuto delle chiavi.

(vedere sez. 15) utilizzare solo ed esclu-
sivamente frese per lavoro a mano libera
oppure mole abrasive con manico.

C Per I'uso della macchina come molatrice

Controllare che il diametro della pinza
corrisponda a quello del gambo della
fresa da utilizzare.

8. BLOCCO DELLA BASE

La base puo essere bloccata in qualunque posizione
per mezzo della manopola L (Fig. 1). Grazie all'azione
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delle molle incorporate nelle colonne, quando si allenta
la manopola la base ritorna automaticamente nella
posizione piu elevata.

Dopo aver esequito qualsiasi lavoro, spos-
tare l'interruttore in posizione di arresto e

liberare la base mediante la manopola di
bloccaggio prima di lasciare la fresatrice
su una superficie piana.

9. REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA

La profondita puo essere regolata con il meccanismo
incorporato di regolazione della profondita, tipo
pignone-cremagliera.

Dopo aver allineato la faccia di taglio della fresa alla
superficie del pezzo, la profondita di penetrazione pud
essere regolata fino a 60 mm.

Per sbloccare I'asta di profondita E (Fig. 2) allentare
la manopola H, premere con forza la manopola di
regolazione F e ruotarla in modo da alzare o abbassare
I'asta di profondita, a seconda che si desideri ottenere
un taglio di maggiore o minore profondita. L'indicatore
graduato di regolazione G puo muoversi indipendente-
mente dalla manopola e cid permette di posizionare il
segno di riferimento sullo zero in qualunque posizione.
Dopo aver regolato l'indicatore, girando nuovamente la
manopola, indicatore e manopolasimuoverannoinsieme
indicando lo spostamento dell'asta. Un giro completo
dellamanopola corrisponde a uno spostamento dell'asta
di 34 mm, con una corsa massima di 55 mm.

Per fissare I'asta di profondita sulla posizione desiderata,
rilasciare la manopola di regolazione. Poi, per garantire
il perfetto fissaggio dell'asta, bloccare con la manopola
di fissaggio H.

REGOLAZIONE DI PRECISIONE. Se si desidera regolare
o0 correggere con precisione la profondita precedente-
mente impostata, agire sulla manopola di regolazione
fine | (Fig. 2). Un giro completo della manopola corris-
ponde a uno spostamento dell'asta di 1 mm, con una
corsa massima di 5 mm. Ogni segmento dell'indicatore
graduato di regolazione fine J (Fig. 2) corrisponde a un
avanzamento di 0,1 mm.

REALIZZAZIONE DI TAGLI PROFONDI. Per realizzare
in sicurezza un taglio molto profondo, € consigliabile
non eseguirlo in una sola passata ma procedere per tagli
successivi, utilizzando i sei gradini da 3 mm della torretta
girevole di profondita K (Fig. 2). Abbassare la macchina
fino ad allineare la fresa alla superficie di appoggio
della fresatrice. Con la manopola di bloccaggio L (Fig.
1), fissare la macchina in questa posizione. Allentare la
manopola di fissaggio H (Fig. 2), premere la manopola
di regolazione F e girarla fino a far arrivare I'asta di
profondita in fondo al gradino inferiore della torretta
girevole, utilizzando se necessario la regolazione fine.
In questa posizione, girare I'indicatore di profondita G
20

(Fig. 2) fino a far coincidere il segno di riferimento con
la posizione zero. Questa sara la posizione di inizio e
cioe quellain cuila fresa entrera a contatto con il pezzo
da lavorare. Fissare I'asta con la manopola H (Fig. 2),
sbloccare la manopola di bloccaggio L (Fig. 1) e lasciare
la macchina in posizione di riposo.

Realizzare la prima passata di taglio sul pezzo in lavo-
razione. Girare la torretta Q fino al successivo gradino,
effettuare un'altra passata e cosi via, fino a raggiungere
la profondita finale desiderata nel momento in cui si
arriva al gradino inferiore.

10. COME BLOCCARE LA
PROFONDITA DI FRESATURA

Per I'esecuzione di lavori ripetitivi o per i quali la pro-
fondita di fresatura € sempre la stessa, e nei casi in cui
€ meglio evitare che la testa possa venire sbloccata da
una manovra involontaria della leva di blocco L (Fig. 1),
si puo fissare la testa alla profondita desiderata interca-
lando due dadi M (Fig. 6) sull'albero filettato, uno sopra
e l'altro sotto il corpo della testa, che permetteranno di
bloccarla in qualunque punto della corsa.

Quando si lavora con la profondita di

& fresatura bloccata, l'utensile resta per-
manentemente fuori dalla superficie della
base e quindi occorre:

- Arrestare la macchina a mezzo de l'interruttore A (Fig.
1) e aspettare che la macchina si fermi completamente
prima di lasciarla, sulla base, su una superficie piana in
modo da liberare I'utensile.

- Togliere i dadi M (Fig. 6), per tornare alle condizioni
normali di blocco con la manopola.

11. UTILIZZAZIONE DELLE GUIDE PARALLELE

La guida parallela si usa per la profilatura di bordi e per
il taglio di scanalature di forme diverse, a seconda delle
diverse forme di profili. Per la rifinitura dei bordi e per
una maggior vita delle frese sono particolarmente utili
le frese di metallo duro.

La guida parallela N (Fig. 1) va collocata nelle aperture
della base O (Fig. 2) e fissata mediante i due pomelli
P (Fig. 1).

REGOLAZIONE NORMALE DELLA SQUADRA - Allentare
le manopole P (Fig. 1) della base, spostare la squadra
fino alla misura desiderata e stringere i pomelli in
questa posizione.

REGOLAZIONE DI PRECISIONE - Una volta sistemata
e fissata approssimativamente la squadra, ¢ possibile
effettuare una regolazione di precisione. Per farlo,
allentare la manopola di fissaggio della squadra R
(Fig. 1), ruotare la manopola di regolazione S fino alla
misura desiderata e fissare nuovamente in questa po-



sizione la manopola di fissaggio della squadra. Un giro
completo della manopola di regolazione corrisponde a
uno spostamento della squadra di T mm, con una corsa
massima di 10 mm. L'indicatore graduato di regolazione
fine T puo muoversi indipendentemente dalla manopola
e cio permette di posizionare il segno di riferimento
sullo zero in qualunque posizione. Dopo aver regolato
I'indicatore T, quando si gira nuovamente la manopola
S, questa girera con lui e, sapendo che ogni divisione
corrisponde a un avanzamento di 0,1 mm, cio indichera
lo spostamento della squadra.

12. UTILIZZAZIONE DEL PALPATORE DI SAGOMA
(accessori opzionali)

| guida-dima sono utilizzati per la fresatura di una gran
varieta di forme. Il guida-dima scelto U (Fig. 3) va fissato
alla base V con le due viti W. Durante la realizzazione
di una copiatura, c'¢ una differenza dimensionale tra
la dima e il pezzo fresato. Bisogna calcolare sempre
la differenza tra il raggio del guida-dima e quello
dell'utensile, quando si prepara la dima.

13. KIT ASPIRATORE

Per montare il connettore di aspirazione X (Fig. 2), siste-
marlo nella rientranza centrale della base orientandolo
verso la parte posteriore, e fissarlo con le viti Y. Per
realizzare fresature a coda di rondine con la sagoma
per code di rondine Virutex modello PL11, orientare e
posizionare il connettore di aspirazione in modo tale
da ottenere uno spostamento ottimale della fresatrice
sulla sagoma.

Il connettore di aspirazione X pud essere collegato
direttamente al tubo di aspirazione degli aspiratori
AS182K, AS282K oppure, per mezzo del raccordo di
aspirazione standard 6446073 da 2,25 mopure 1746245
de m 5, pud anche essere collegato a qualsiasi tipo di
aspiratore industriale.

14.SUPPLEMENTO BOCCHETTA DI ASPIRAZIONE

Per garantire la corretta aspirazione della macchina,
occorrera utilizzare la bocchetta di aspirazione con il
supplemento Z (Fig. 1) incorporato.

15. UTILIZZO DELLA MACCHINA COME MO-
LATRICE

Per utilizzare la macchina come molatrice o con una
delle teste per fresare, allentare la leva E1 (Fig. 5) in
senso antiorario ed estrarre la macchina verso I'alto.
Per il montaggio e la sostituzione di utensili, consultare
la sezione 7.

rifilare in dotazione come accessorio,
consultare il manuale di istruzioni della
testa prescelta.

C Per I'uso della macchina con le teste per

16. SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

prima di realizzare qualsiasi operazione
di manutenzione.

f Scollegare lamacchina dalla rete elettrica

Svitare le viti A1 (Fig. 7) di fissaggio dei pannelli laterali
B1 e aprirli.

Estrarre i portaspazzole C1 (Fig. 8) con un piccolo
cacciavite, facendo leva su uno dei bordi laterali del
portaspazzole.

Spostare all'indietro I'estremita della molla D1. Trat-
tenerla in questa posizione per estrarre la spazzola e
sostituirla con una nuova originale Virutex. Rimontare
il portaspazzole, controllando che sia perfettamente
inserito in sede e che ogni singola spazzola eserciti una
leggera pressione sul collettore.

Montare i pannelli con le relative viti, controllando dinon
schiacciare nessun filo elettrico durante I'assemblaggio.
E consigliabile tenere in funzione la macchina per circa
15 minutidopo aver cambiato le spazzole. Seil collettore
presenta bruciature o deformazioni, si raccomanda di
farlo riparare presso un centro di assistenza VIRUTEX.
Mantenere in buono stato il cavo e la spina elettrica.

17. LUBRIFICAZIONE E PULIZIA

La macchina viene consegnata completamente lubri-
ficata in fabbrica e non ha bisogno di cure particolari
durante la sua vita utile. Dopo l'uso, € importante
pulire accuratamente I'apparecchio con un getto d'aria
compressa. Tenere sempre il cavo di alimentazione in
perfette condizioni.

18. ACCESSORI OPZIONALI

Su richiesta, sono disponibili i sequenti accessori:
5000000 Dima unioni a coda di rondine PL11
6446073 Raccordo di aspirazione standard 2,25 m.
1746245 Raccordo di aspirazione da 5 m.
5646364 Testa per fresare
5600060 Testa per rifilare CA56U
Guida-dima:
7722168 @ est. 10 mm per frese da 6 mm
7722120 @ est. 12 mm per frese da 8 mm
7722121 @ est. 14 mm per frese da 10 mm
7722122 @ est. 16 mm per frese da 12 mm
7722169 @ est. 18 mm per frese da 14 mm
7722118 @ est. 20 mm per frese da 16 mm
7722119 @ est. 27 mm per frese da 23 mm
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7722114 @ est. 30 mm per frese da 26 mm Guida-dima
a coda di rondine:

7722161 Per fresa D.9,5 e unioni a coda di rondine
passo 16

7722123 Per fresaD.15 e unionia coda dirondine passo 26
7722162 PerfresaD.20 e unionia coda di rondine passo 34

19. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elet-
trico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e pud essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni puo variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e deisuoistrumenti,
e puo aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento a
vuoto quando |'apparato nonviene realmente utilizzato,
dato che lariduzione diquesti ultimi pud ridurrein modo
sostanziale il valore totale dell'esposizione).

20. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autoriz-
zato di assistenza tecnica VIRUTEX.

21. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul materiale
informativo che lo accompagna indica che, al termine
della sua vita utile, non dovra essere eliminato insieme
ad altri rifiuti domestici.
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Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui & stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Figuras em pagina 32)

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
mente este MANUAL DE INSTRUCOES e

o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucoes
para possiveis consultas posteriores.

1. DADOS TECNICOS

Motor universal

Poténcia

Velocidade sem c€arga........... 14.000-27000/m
Diadmetro da pinca standard........cccccvuueennee. 8 mm
Profundidade de fresagem.......cccccceveuenne 0-60 mm

Galga de profundidade
giratoria........ajuste de profundidade de 6 posicoes

P eSOttt 3,8 Kg
Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A........emneeemneeeeninnes 88 dBA
Nivel de poténcia acustica A.........ccoeeereeersneeeens 99 dBA
Incerteza K=3dBA

Usar proteccéo auricular!

Valores totais de Vibragao........wmennennd, 2,6 M/s?
Incerteza K: 1,5 m/s?

2. GAMA DE TRABALHO

Afresadora portatil ¢ uma ferramenta eléctrica utilizada



principalmente para fresar madeira e plasticos. Euma
ferramenta adequada para cortar cantos, nos, fresar
copiando, rebaixar, construcdo de caixilhos e gravacéo.
Junto com as guias paralelas, moldes de copiar e ferra-
mentas de perfil, a fresadora portatil € uma ferramenta
eléctricade grande utilidade. O seu desenho ergondmico
permite trabalhar comoda-mente em qualquer posicdo
e em diferentes angulos.

A grande carateristica desta maquina combinada ¢
a possibilidade de ser utilizada como rotativo para o
polimento de metais ou pequenas soldaduras, além de
se converter numa maquina polivalente capaz de se
adaptar aos cabecais de fresagem standard da Virutex,
permitindo assim chegar a ter 4 maquinas numa so.
CABECAIS DE FRESAGEM ADAPTAVEIS A MAQUINA
(acessorio opcional)

5646359 Cabecal de limar cantos (redonda)
5600060 Cabecal de perfilar CA56U

3. INSTRUGOES DE SEGURANCA
PARA O MANEJO DA MAQUINA

Antes de utilizar a fresadora, leia at§n-
tamente o FOLHETO DE INSTRUCOES

GERAIS DE SEGURANCA que acompanha
a documentacio da mesma.

- Ao mudar de ferramenta ou ao realizar qualquer outra
operacdo na proximidade da cabeca de corte, retire a
mao da alavanca do interruptor e desligue a ferramenta
da tomada de alimentacdo de corrente eléctrica.

- Utilize sempre 6culos de proteccao ao trabalhar com
a fresadora.

- Guie sempre a fresadora com ambasas méos, utilizando
os dois punhos da maquina.

- Depois de terminar um trabalho, desligue o mo-tor e
solte a base antes de abandonar a fresadora.

- Coloque sempre a fresadora sobre a base e numa
superficie plana e limpa.

- Ao ligar a fresadora, faca-o sempre com a alavanca
do interruptor principal.

- Assegure-se de que a fresadora nio se virara por aci-
dente. Utilize apenas fresas com o diametro adequado a
pinca a utilizar e adequadas a velocidade da fresadora.
- As especificacdes das fresas da gama VIRUTEX estdo
especialmente adaptadas as prestacées desta fresadora;
utilize de preferéncia fresas da ampla gama VIRUTEX,
ou apenas fresas cujas caracteristicas estejam de acordo
com as referidas especificacdes.

4. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa encontrara os seqguintes elementos:
- Fresadora de tupia FR356Z

- Chave de servico efc: 11

- Chave de servigo efc: 19

- Conjunto de esquadria lateral
- Tomada de aspiracédo
- Manual de instrucdes e documentacdo diversa.

5. ACCIONAMENTO

Para p6r a maquina em funcionamento, empurrar paraa
frente o botdo A (Fig. 1) que ficara engatado na posicdo
de funcionamento. Para parar a maquina basta exercer
pressdo sobre a parte traseira do botdo para que este
regresse automaticamente a sua posicao de repouso.

Comprove sempre que a fresa ndo se encon-
tra em con-tacto com a peca a trabalhar

antes de accionar o interruptor. Quando
a maquina alcancar a sua velocidade
maxima, entre em contacto com a peca
de trabalho e pare a maquina depois da
fresa a ter desbastado totalmente. Assim
aumentara a qualidade do seu trabalho.

6.REGULAGAO DE VELOCIDADE 14.000 - 27.000

No modelo de fresadora TUPI FR356Z, permite ajustar
a velocidade do motor para obten¢do de um melhor
acabamento e aumento do rendimento da maquina,
dependendo do tamanho do corte e da dureza do material
empregado. Para aumentar ou diminuir a velocidade da
maquina devera rodar o botdo de regulagio B (Fig. 6)
para a direita ou para a esquerda em funcéo da tarefa
que deseja realizar. Existem 6 nimeros de referéncia que
facilitam o controlo do ajuste da velocidade desejada.

7. MONTAGEM DAS FERRAMENTAS DE CORTE

Antes de proceder a montagem da ferra-
& menta de corte verifique se a fresadora
se encontra desconectada da tomada de
alimentacdo de corrente.
Certifique-se de que monta a pinga
porta-fresas na posicdo correta. Caso
contrario, poderdo ocorrer vibracdes
ou, inclusivamente, o desprendimento
da mesma da respetiva fixacdo (Fig. 9).

Para substituir a fresa (Fig. 4), bloqueie o eixo motriz
com a ajuda da chave C, desenrosque a porca com a
chave D e retire a fresa.

Introduza a nova fresa até ao fundo no seu alojamento
e aperte-a novamente com a ajuda das chaves.

No uso da maquina como amoladora (ver

& ponto 15), utilizar unica e exclusivamente
fresas para o trabalho sem apoio ou mos
abrasivas com cabo
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ponde ao do corpo da fresa que deseja
utilizar.

C Verifique se o diAmetro da pinca corres-

8. BLOQUEAMENTO DA BASE

A base pode ser bloqueada em qualquer posi¢do, por
meio da manete L (Fig. 1). Pela accdo das molas incor-
poradas nas colunas e ao afrouxar a manete, a base
voltara automaticamente a sua posicao mais elevada.

Depois de realizar qualquer trabalho,
colocar o interruptor na posicéo de para-

gem e soltar a base através do manipulo
de bloqueio antes de deixar a fresadora
sobre uma superficie plana.

9. AJUSTE DA PROFUNDIDADE

REGULA(;/:\O DA PROFUNDIDADE. A profundidade
regula-se com o respectivo mecanismo de ajuste de
profundiade do tipo pinhdo-cremalheira incorporado.
Uma vez nivelada a face de corte da fresa com a super-
ficie da madeira, a profundidade de penetracdo pode
ajustar-se até 60 mm.

Para desbloquear a vareta de profundidade E (Fig. 2)
soltar o botdo H, pressione firmemente o manipulo
de regulacéo F e em sequida gire o mesmo para fazer
subir ou descer a vareta de profundidade, conforme
desejar obter mais ou menos profundidade no corte.
0 indicador graduado de regulacdo G pode mover-se
independentemente do pomo, o que permite situa-loem
zeroem qualquer posicdo através da marca de referéncia.
Depois de ajustar o indicador e ao girar novamente o
manipulo, este girara com o indicador, mostrando a
deslocacdo produzida na vareta. Uma volta completa
do pomo corresponde a uma deslocacdo de 34 mm da
vareta, com um percurso maximo de 55 mm.

Para fixar a vareta de profundidade na posicao desejada,
solte o manipulo de regulacdo. Sequidamente, para
garantir a correcta fixacdo da vareta, devera bloquear
a mesma com o manipulo de fixacdo H.

AJUSTE DE PRECISAO. Se deseja ajustar ou corrigir
com precisdo a profundidade previamente seleccionada
bastara girar o manipulo de ajuste | (Fig. 2). Uma volta
completa do manipulo corresponde a uma deslocagio
da vareta de 1 mm, com um percurso maximo de 5 mm.
Cada divisdo do indicador graduado de ajuste fino J (Fig.
2) corresponde a uma deslocagdo de 0,1 mm.
REALIZAQAO DE CORTES PROFUNDOS. Para efectuar
com seguranca um corte demasiado profundo para ser
feito com uma s6 passagem, € aconselhavel fazer varios
cortes sucessivos utilizando os seis niveis de 3 mm da
torre giratoria de profundidade K (Fig. 2).

Faca descer a maquina até que a fresa fique nive-lada
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sobre a superficie de apoio da fresadora. Com o mani-
pulo de blogueio L (Fig. 1) fixe a maquina nesta posicéo.
Afrouxe o manipulo de fixacdo H (Fig. 2) e pressione
e gire 0o manipulo de regulacdo F até que a vareta de
profundidade se situe ao nivel do escaldo inferior da
torre giratéria de profundidade, utilizando o ajuste
fino se for necessario. Nesta posi¢do, gire o indicador
de profundidade G (Fig. 2) até que a posi¢éo zero coin-
cida com a marca de referéncia. Esta sera a posicao de
inicio que indicara o ponto em que a fresa entrara em
contacto com a peca a trabalhar. Fixe a vareta com o
pomo H (Fig. 2), solte o pomo de bloqueio L (Fig. 1) e
deixe a maquina na posicéo de repouso.

Efectue uma primeira passagem de corte na peca a
trabalhar. Gire o conjunto Q até ao escaldo seguinte,
efectuando outra passagem, e assim sucessivamente
até alcancar a profundidade final desejada ao chegar
ao escaldo inferior.

10. BLOQUEIO DA
PROFUNDIDADE DE FRESAGEM

Para a realizagcdo de trabalhos repetitivos, em que a
profundidade de fresagem é sempre igual e onde for
conveniente evitar que a cabeca se solte acidentalmente
devido a um accionamento involuntario da alavanca de
bloqueio L (Fig. 1), é possivel fixar a cabega a profundi-
dade desejada, intercalando duas porcas M (Fig. 6) no
eixo de rosca, uma por cima da outra, por debaixo do
corpo da cabeca, permitindo bloquea-la em qualquer
ponto do percurso.

Ao trabalhar com a profundidade de
fresagem bloqueada, a ferramenta ficara

per-manentemente situada fora da su-
perficie da base, pelo que devera:

- Parar a maquina com o desbloqueio do interruptor
A (Fig. 1) e esperar que a maquina pare por completo
antes de a pousar, sobre a base, numa superficie plana
que liberte a ferramenta.

- Retirar as porcas M (Fig. 6) para regressar as condictes
normais de bloqueio por manipulo.

11. UTILIZAGAO DAS GUIAS PARALELAS

A guia paralela utiliza-se para realizar perfis de bordas e
paraocorte de ranhuras de formas diferentes, de acordo
com os diversos tipos de perfis. Para desbarbar bordas e
para prolongar a vida Util das fresas sdo especialmente
uteis as fresas de metal duro.

AguiaparalelaN (Fig. 1) coloca-se nas aber-turas da base
0 (Fig. 2) e fixa-se por meio dos dois manipulos P (Fig. 1).
AJUSTE NORMAL DA ESQUADRIA - Afrouxar os mani-
pulos P (Fig. 1) dabase, deslocar a esquadria até a medida
desejada, e fixar novamente os manipulos nesta posicéo.



AJUSTE DE PRECISAO - Uma vez situada a esquadria
e fixada na posicdo aproximada, pode realizar-se um
ajuste de precisdo fino. Para tal, afrouxar o manipulo
de fixacdo da esquadria R (Fig. 1), girar o manipulo
de ajuste S até & medida desejada e em seguida fixar
novamente o manipulo de fixacdo da esquadria nesta
posicdo. Uma volta completa do manipulo corresponde a
uma deslocacdo de 1 mm da esquadria com um percurso
maximo de 10 mm. O indicador graduado de ajuste fino
Tpode mover-se independentemente do manipulo, o que
permite situa-lo em zero em qualquer posicdo através
da marca de referéncia. Depois de ajustar o indicador T,
ao girar novamente o manipulo S, este girard com ele
indicando a deslocacdo produzida na esquadria, sabendo
que cada divisdo corresponde a um avanco de 0,1 mm.

12. UTILIZAgi\O DOS APALPADORES DE MOLDE
(Acessérios optativos)

As guias de molde utilizam-se para a fresagem de uma
grande variedade de formas. Aguia de molde escolhida U
(Fig. 3) segura-se a base V por meio dos dois parafusos W.
Aorealizar uma copia aparece uma diferenca de tamanho
entre o molde e a peca fresada. Eimportante ter sempre
em conta a diferenca entre o raio da guia de molde e o
raio de corte da ferramenta, ao confeccionar o molde.

13. ACOPLAMENTO DE ASPIRAGAO

Para montar o conector de aspiracdo X (Fig. 2), situ-lo
na ranhura central da base orientando-o na direccdo
da parte traseira e segurd-lo com os parafusos Y. No
caso de fresagem de lacos com o molde de lacos de
Virutexmodelo PL11, orientar e posicionar o conector de
aspiragcdo como for mais conveniente para uma melhor
deslocagdo da fresadora sobre o molde.

O conector de aspiracdo X pode acoplar-se directamente
ao tubo de aspiracéo dos aspiradores AS182K, AS282K;
ou por meio do adaptador 6446073- Acoplamento de
aspiracdostandard de 2,25 mo 1746245 de 5m, também
pode ser ligada a qualquer tipo de aspirador industrial.

14. SUPLEMENTO BOQUILHA DE ASPIRACAO

Paragarantiruma correctaaspiracdo da maquina quando
se devera utilizar-se a boquilha de aspiracdao com o
suplemento Z (Fig. 1), que vem incorporado.

15. UTILIZACAO DA MAQUINA COMO AMO-
LADORA

Para utilizar a maquina como amoladora ou com um dos
cabecais de fresagem, afrouxe a alavanca E1 (Fig. 5) para
a esquerda e extraia a maquina no sentido ascendente.
Para as operacbes de montagem e substituicdo da
ferramenta, consulte o ponto 7.

de perfilar fornecidas como acessorio,
consulte o manual de instrucdes do
cabecal escolhido.

C Para utilizar a maquina com os cabecais

16. SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacio de

manutencéo.

Retire os parafusos A1 (Fig. 7) que seguram as tampas
laterais B1 e separe ambas as tampas.

Extraia os porta-escovas C1 (Fig. 8) com a ajuda de uma
pequena chave de parafusos, fazendo alavanca sobre
uma das pestanas laterais do porta-escovas.

Desloque para tras a extremidade da mola D1. Segure-a
nesta posicdo para extrair a escova e para asubstituir por
uma escova nova original Virutex. Coloque novamente
0 porta-escovas, procurando assenta-lo firmemente
na carcaca e fazendo com que as escovas pressionem
suavemente o colector.

Monte as tampas com os parafusos respectivos,
procurando ndo pressionar nenhum cabo ao montar
ambas as tampas. E aconselhavel que a maquina seja
posta em funcionamento durante cerca de 15 minutos,
uma vez mudadas as escovas. Se o colector apresentar
queimaduras ou saliéncias, é recomendavel proceder a
sua reparacdo num servico técnico autorizado VIRUTEX.
Manter sempre o cabo e a ficha em boas condigdes
de servico.

17. LUBRIFICAGAO E LIMPEZA

Esta maquina ¢ fornecida de fabrica com lubrificacdo
total, ndo requerendo por isso quaisquer cuidados
especiais ao longo da sua vida util. Apds a utilizacdo
da maquina é importante limpa-la sempre com um
jacto de ar seco, com muito cuidado. Mantenha o cabo
de alimentacdo em perfeitas condicdes de utilizacdo.

18. ACESSORIOS OPTATIVOS

Os seguintes acessorios estdo disponiveis como opgao:
5000000 Molde lacos PL11

6446073 Acoplamento de aspiracdo standard 2,25 m
1746245 Acoplamento de aspiracdo de 5 m.
5646364 Cabecal de limar

5600060 Cabecal de perfilar CA56U

Guias de molde:

7722168 @ ext. 10 mm para fresas de 6 mm
7722120 @ ext. 12 mm para fresas de 8 mm
7722121 @ ext. 14 mm para fresas de 10 mm
7722122 @ ext. 16 mm para fresas de 12 mm
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7722169 O ext. 18 mm para fresas de 14 mm
7722118 @ ext. 20 mm para fresas de 16 mm
7722119 @ ext. 27 mm para fresas de 23 mm
7722114 @ ext. 30 mm para fresas de 26 mm

Guias de molde para entalhes:

7722161 Para fresa de D.9,5 e lagos de passagem 16
7722123 Para fresa de D.15 e lacos de passagem 26
7722162 Para fresa de D.20 e lacos de passagem 34

19. NIVEL DE RUIDO E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibragdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicacdo semelhante.
0O nivel de vibragdes indicado foi determinado para as
principais aplicagdes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliagcdo da exposicdo ao
risco das vibragoes. Contudo, o nivel de vibracdes pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacdo, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizagédo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para protec¢do do utilizador contra o efeito
das vibracgoes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizaciio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢io).

20. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulagdes ou danos ocasionados por
utilizagbes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacéo, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

21. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, osacessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osregulamentosem vigor no seu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacdo em
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conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os utilizado-
res podem contactar o estabelecimento onde adquiriram
o produto, ou as autoridades locais competentes, para
obter informacdes sobre como e onde poderéo levar o
produto para que este seja submetido a uma reciclagem
ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKWUMA

(WUnnioctpauum cm. cTp. 32)

BaxHo

Mepepn Hayanom paboTbl C AaHHbIM

& YCTPOMCTBOM BHUMaTesNbHO
nsyuunte nHcTpykuumio no TEXHUKE
BE3O0MNACHOCTU u PYKOBOACTBO
MO 3KCNNYATALIMN. CoxpaHute
KOMIMJIEKT cCOnpoBoAUTENbLHON
AOKYMeHTauuu AnsA obpalleHus kK
HeMy npu Heo6XoAUMOCTH.

1. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

YHMBepCanbHbI OBUTATENMb........ccccvveeeenns 50/60 Ty
MoTpebnsiemasi MOLLUHOCTb..........cceerveeennnes 1,000 Bt
YacToTa BpalleHus

(€3 HArPY3KM)....uueeeeeeieeeeaannns 14,000-27,000/MuH
LlaHroBbIN 3aXUM, D.......cccccvvieeeiiiieeeiiieeeenns 8 Mm
mybuHa dpe3epoBaHuUs............cceeveeeenee 0-60 mMm
PeBonbBepHbI ynop HacTPoOViku

FTAYOUHBl...oviii i 6-TM MNO3ULUNOHHbIN
BEC. . i 3.8 «r
OKBUBAnNEHTHbIN YPOBEHb

aKyCTM4ecKoro faBneHust A................. 88 nob (A)
YpoBeHb aKyCTU4YeCKOW MOLLHOCTMU...... 99 nob (A)
TTOrPELUHOCTD. ..cee e K = 3 nb(A)

- Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awmTbl
opraHoB cnyxa

YpoBeHb BUOPALMM.....cceevveneeeiiinnnns ah: 2.6 wm/c?
[TOrPELLIHOCTD. ..t K: 1.5 wm/c?



2. OBJIACTb NPUMEHEHWA

®dpesep npeacraBnsieT cobomn aneKTpudecKuin
WHCTPYMEHT, NpefiHa3Ha4YeHHbIN Ansi
pesepoBaHNs MaccuBa ApeBECUHbI U NNAcTUKOB.
B 3aBUCMMOCTM OT NPUMEHSIEMOI OCHACTKU MOXET
MCMonb30BaTbCA ANS yAaneHus cBeCOB KPOMOYHOIO
mMaTtepuarna, yCTpaHeHUsi Cy4koB, paboT no
LWabnoHy, LMnopesHbix paboT, M3roTOBNEHUsi paMoK
1 rPaBMPOBKMU.

Vicnonb3oBaHWe 0CHACTKN, TaKol Kak
napannernbHbIi ynop, WabnoHbl, LMpKynbHOe
npucnocobnenve, npodunbHbIe dpessbl,
obecneyvBaeT LWMPOKUIA CNEKTP NPUMEHEHNS
dpesepa.

OTnnynTenbHoOM 0COBEHHOCTLIO AaHHOrO dpesepa
SIBMNSIETCS1 €ro KOMOUMHATOPHOCTb. OH MOXET ObITh
MCMOMNb30BaH B Ka4eCTBE 3a4MCTHOWM MaLLUWHbI ANst
06paboTky METANMYECKMX NOBEPXHOCTEN Unn
HeGOonbLUNX CBAPHBIX LLIBOB, @ TAKKe B Ka4yecTse
YHUBepCanbHOW MaLLnHbI, Ha KOTOPYO MOTyT
6bITb YyCTAHOBMEHbLI CTAHAAPTHbIE (hpe3epHble
Hacagku Virutex. «4eTbipe MalvHbl B OAHOM» !
yHUBepcanbHbIn opesep, KPOMOUHbIN dpesep Ans
NPSAMONUHENHbIX AeTanemn, KPOMOYHbI hpesep
ans 06paboTkn KPMBOMUHENHBIX AETanemn u yrnos,
3a4MCTHas MaLumHa.

OPE3EPHbIE FOJTOBKW, YCTAHABIMBAEMbIE
HA MALLNHY

(BononHuTenbHasi KOMMNAeKTaums)

5646359 Hacapka Ansa yaaneHns npsiMonuHenHbIX
cBecoB (kpyrnasi)

5600060 Hacapka ans o6paboTku KpUBOMUHENRHBLIX
netanen n yrnos CA56U

3.MHCTPYKLIUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTUMNPU
PABOTE C MALUVMHOW

AN

Mepea ncnonb3oBaHuem cpesepa
BHUMaTenbHo npouuTtarte OBLLYHO
WHCTPYKLUMUIO MO TEXHUKE
BE30MNACHOCTMW, Bxoasiuyto

B KOMMJEKT 4OKYMeHTauum
WHCTPYMeHTa.

* [pu 3ameHe pexyLlero MHCTpyMeHTa unm

apyrux paboT B HenocpeacTBeHHow bnmsocTtn ot
pexyLLero UHCTpyMeHTa OTCOEANHUTE HCTPYMEHT
OT 3NEKTPUYECKOW CETU U EPXKUTE PYKU BAANMW OT
kHoMku on/off nyckatenst MUHCTpymeHTa.

* [pu paboTe ¢ hpe3epom UCNONb3yNTe 3aLUUTHbIE
OYKM.

* [pun pabote ¢ dpesepom Bcerga Aepxure
MHCTPYMEHT ABYMS pyKamu, UCMONb3ys ABe
pykoaTku cppesepa.

* Mo 3aBepLUeHnto paboTbl OTKMYUTE ABUraTENb U
BEPHUTE OCHOBAaHWE B MCXOZHOE MONOXeHMe.

» Bcerga craBbTe (hpesep Ha ero ocHoBaHwe,

pasmeLlas ero Ha rnagKkomn, Y1CTON NOBEPXHOCTH.
« 3anyckante uHctpymeHt TOJIbKO npu nomoLum
kHonku on/off nyckatens MHCTpyMeHTa.

* Y6enmtecb B TOM, YTO (hpe3ep He MOXET ObITb
Cry4ariHO ONPOKUHYT.

* Nicnonb3yiite Tonbko Te dpesbl, XBOCTOBUK
KOTOpbIX COOTBETCTBYET AMAMETPY LIAHIOBOrO
3aXKMa, a MakcumarnbHas YactoTa BpaLleHust
[0nyckaeT nx UCNonb30oBaHWe Npu 3asiBNEHHOM
YacToTe BpalleHus WNMHAENS.

* XapakTepuctuku cpes, npeacraBneHHbIX
komnanuen VIRUTEX, NonHOCTbIO COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHuAM Ans paboTbl ¢ AaHHbIM ddpe3epom,
BBUAY Yero ans pabotbl pekomeHayeTcst
ucnons3oBaHue dpes VIRUTEX.

4. CTAHOAPTHAA KOMMNEKTALMA

Copepxumoe KopobKku:

- ®pesep FR356Z

- Kntoy raeuHbIi, poxkoBbIi, 11 MM

- Kntoy raeyHbIn, poxkoBbin,19 Mm

- MapannenbHbI ynop B cbope

- MaTpy6ok Anst NoAKMNYEHNS NbineyaansioLero
annaparta

- MHcTpyKums no akcnnyatauum n
CONpoBOANTENbHAA AOKYMEHTaLMS.

5. 3ANYCK MHCTPYMEHTA

[ns nycka cdopesepa caBUHLTE KHOMKY A Bnepes,
(Fig. 1) B nonoxeHwue «on» (Bknto4eHo). Ans
BbIKMIOYEHWSI hpesepa NPOCTO HAKMUTE Ha
3a[HI0K0 YacTb BbIKMOYATENS, U OH BEPHETCS B
nonoxexue «off» (BbIKNYEHO) aBTOMaTUYECKN.

MNepea BbiNONHEeHMEM MaHUNYNALUUA
c BblKNloyaTenem dpesepa
y6eauTechb B TOM, 4TO pPeXyLInin
MHCTPYMEHT He KacaeTcs
obpabartbiBaemom gertanu.
HauuHanTte npouecc ¢ppesepoBaHus
TONbLKO Koraa ABuratenb

AOCTUrHET 3afaHHON YacTOTbl
BpalieHus. OTknoyeHune pesepa
ocyLecTBnAETCA nocre Bbixoaa
¢pesbl 3 o6pabaTsiBaemMon
AeTanu. 3To yBeNMYUT CPOK
cnyX0bl MHCTPYMeHTa U o6ecneumnT
Hapnexallee kKa4ecTBo 06paboTKu.

A\

6. PEFYIIMPOBKA YACTOTbI BPALLEHUA 14,000 -
27,000 06/MuH

dpesep FR356Z ocHalleH 6r1okoM areKTpOHHON
perynupoBKM, NO3BOSSIOLLMM OCYLLECTBNSATH
perynpoBKy 4acToTbl BpalleHus ABuratens, B
3aBUCMMOCTY OT obpabaTsiBaeMoro matepuana
N XapakTepUCTUK PEeXYLLEro MHCTPYMEHTa.
B03MOXHOCTb PErynMpoBKu CKOPOCTH
hpesepoBaHust yny4yluaeT ka4ectso 06paboTkm n
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MOBbILIAET NPOU3BOANTENBHOCTb MaLUKHBI. YTOObI
YBENMUYUTb UMK YMEHbLIWTL YacToTy BpaLLeHUs],
nosepHWTe py4ky perynuposku B (Fig. 6) Bnpaso
WX BNEBO, B 3aBUCHMOCTU OT NOCTaBMEHHON
3apaun. Ha perynmpoBoYHOM Koriece HaHeCeHb!
LWeCcTb METOK Ansa obnervyeHus Bbibopa Tpebyemon
4acToTbl BpaLleHus pesbl.

7. YCTAHOBKA PEXYLLEFO UHCTPYMEHTA

Mepen ycTaHoBKOW / 3aMeHOM
& pexyluero UHCTpymeHTa ybeaurecb
B TOM, 4TO dope3ep OTKNIOYEH OT
3NEeKTPUYECKOW ceTun.
Y6eauTecb B TOM, YTO LiaHra
LlaHroBOro 3axxmma yctaHoBreHa
NpaBUIbHO, B MPOTUBHOM chnyvae
Hen36exHO BO3HUKHOBEHUE
NoBbILWEHHOW BUGpaLum n
OTCYTCTBME HafeXXHOro 3aKpenneHus
pexyuiero uHctpymenta (Fig. 9).

[ns 3ameHbl dpesbl (Fig. 4), ncnonb3ys raeyHbIA
kntoy C, 3abnokupyiite Ban potopa. OTBepHUTE
raviky LLaHroBoro 3axvma, UCnornb3ys raeyHblii Koy
D, v ynanute cpesy.

YcTaHoBuTe HOBYIO (hpesy B MOCafo4HOE MECTO
HaCTOIMNbKO rNyBboKO, HACKOMBLKO 3TO BO3MOXHO 1
3aTAHUTE ee, UCMOMb3Ys CEPBUCHbIE KITHOYM.

KayecTBe 3a4YNCTHOM MaLUUHbI (CM.
n. 15), Heo6xoAMMoO ucnonb3oBaTb
COOTBETCTBYHOLMIA PEXYLMA
WHCTPYMEHT.

C Mpu ncnonb3oBaHum cpesepa B

XBOCTOBMKa (ppe3bl COOTBETCTBYET

C Y6eautech B TOM, UTO AMaMeTp
AnaMeTpy LaHroBOro 3aXxuma.

8. ®UKCALINA OCHOBAHUA

OcHoBaHue dpesepa MoxeT ObiTb 3achnkcpoBaHo
B NM0GOM U3 AOCTYMHBIX MOMOXEHWI NPU NOMOLLY
pykositku L (Fig. 1). Mpw pa3bnokmpoBke ocHOBaHWe
aBTOMaTM4eCKuN BO3BpaLLaeTCs B kpaliHee

BEpXHee NONoXeHWe Nof AeWCTBUEM NPYXUH,
YCTaHOBMEHHbIX Ha CTOWMKAX OCHOBaHMWS.

BbIKIMoYaTernb B NONoXeHne
«off» (BbIKNIOYEHO) K, UCNONb3yA
huKcupytoLLyo pyKosTKY,
ocBo6oauTe ocHoBaHue bpesepa.
OcTaBbTe (hpesep Ha poBHOM
rnagkon NoBepxXHOCTM.

C Mo 3aBepleHun paboT nepeseauTe
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9. HACTPOWKA rMYBUHbI

HACTPOWKA MYBWHBI. HacTpoiika rny6uHbi
OCYLLECTBISIETCA NPU MOMOLLM 3yByaToro
PerynmpoBOYHOTrO MeXaHu3ma.

Korga dpesa kacaeTcsi NoBepXHOCTH
obpabaTbiBaeMon AeTanu, HacTpomnKka rmyouHbI
hpesepoBaHnsi MOXET OCYLLECTBNATHCS B
ananasoHe ot 0 go 60 mm.

[ns pa3brnokMpoBaHNs OrpaHNYUTENs rMyouHbI
peseposarus E (Fig. 2) oceoboaute

dukcaTop H, HaxxmuTe HenocpeacTBEHHO Ha
perynupoBoYHyto pykosiTKy F 1 noBepHuTte ee
Onsl NTOAbEMA UK OMNyCKaHUs orpaHUynTEns,

YTO NPUBESET K YBEMUYEHWIO MU YMEHBLLIEHMIO
rny6uHbl ppesepoBaHus. Ungukatop G

MOXET NOBOPaYMBaTLCS OTAENBbHO OT
peryniMpoBOYHON PYKOSITKW, MO3BOSISS TAKUM
06pa3oM ycTaHOBUTb HymNeBylo OTMETKY B

NoGOM NONOXKEHUW PETYNIMPOBOYHON PYKOATKM,
UCMOMb3ysl COOTBETCTBYIOLLYIO KOHTPOSbHYIO
oTmeTky. [Mocne ycTaHoBKM MHAMKaTopa, npu
NOBOPOTE PEryrnMpoBOYHON PyKOSiTKM 06e
netanu OyayT BpallaTbCs BMECTe, ykasblBasi
BEMUYMHY NEpPEMELLEHNS OrpaHNYnTEnNs rmyGuHb!
pesepoBaHus. MNonHbIN 060POT PerynMpoBOYHON
PYKOSITKM COOTBETCTBYET NepemeLleHnto
orpaHuuuTens rnybuHbl ppesepoBaHmns Ha 34 MM,
npy MakcrMarnbHOM nepemeLLeHun 55 mm.

[Ons yoepxaHusi orpaHuumTenst rinyouHbl
hpe3epoBaHusi B BbIGPAHHOM NONOXEHUU,
OTNYCTUTE PErYNUPOBOYHYIO PYKOSITKY. Ans
HaaexHoW hukcauum orpaHuymUTens rmyobuHbI
hbpesepoBaHns 3abMNOKMpPyTE €ro Npu NOMoLLU
dukcartopa H.

TOYHAS HACTPOMKA. Mpu HeobxogmmocTn
TOYHOW HACTPOMKN NpeaBapUTENBHO
yCTaHOBMEHHOW rmybuHbl hpesepoBaHms
BbINOMHUTE €e NOBOPOTOM HACTPOEYHO
pykositkum | (Fig. 2). MonHbIi 060poT HAaCTpoeYHOW
PYKOSITKM COOTBETCTBYET NepemeLleHnto
orpaHunynTens rmybuHbl pesepoBaHns Ha 1 MM,
npu MakcumanbHoM nepemelleHnm 5 mm. LieHa
[eneHvs Wwkanbl MHaukaTopa TOYHOW HacTponku J
(Fig. 2) coctaBnsiet 0.1 MM.

®PE3EPOBAHMUE MYBOKUX NA30B. [ns
6e3onacHoro pesepoBaHmnsi Na3os, CIIMLLKOM
rny6okux ans dpesepoBaHns B 0OOUH NPOXOL,
peKkoMeHAyeTCs BbINOMHATL (hpe3epoBaHme B
HEeCKOIbKO NPOXofoB. [ins aToro ucrnonbayercs
LIECTUCTYNEHYaTbIN PEBOSLBEPHbBIN YNOP C LLIAroM
3 mm K (Fig. 2).

OnycTuTe cbpesep A0 YPOBHS, KOraa HMXKHSA
Kpomka chpesbl OyaeT HaxoauTbCs Ha YpOBHE
NOBEPXHOCTU, Ha KOTOPOW YCTaHOBMNEHO
OcHoBaHwue cpesepa. Micnonbaysa pykoaTky L
(Fig. 1), 3acbukcupyiiTe OCHOBaHWe B BbIGpaHHOM
MOMOXEHUN.

OcBobogute dukcatop H (Fig. 2), HaxxmuTe

1 MOBEPHUTE PerynupoBOYHYto pykosTky F fo



KacaHusi orpaHuuuTenem rnyouHbl dope3epoBaHns
BEPXHEN CTYNEHW LLECTUCTYNEHYATOro
peBonbBepHoro ynopa. Mpu HeobxogmmocTn
MCMoMnb3ynTe MexaHW3M TOYHOW HacTponku. B
3TOM MonoxeHun nosepHuTe nHaukatop G (Fig.
2) [0 COBMELLEHUS METKM «HOMb» C KOHTPOMbHOM
OoTMeTKoW. JTo ByaeT HayanbHasi No3uuus, B
KOTOpoOW dpe3a BOMAET B KOHTAKT C MaTepuanom.
3akpenuTe orpaHuuuTens rMyouHbl hpesepoBaHus
npwv nomolum dpukcatopa H (Fig. 2), oceoboante
ocHoBaHwe npu nomoLum pykoatku L (Fig. 1) n
BEPHUTE MALLUHY B UCXOAHOE NOSIOXEHNE.
BbinonHuTe nepsbIi Npoxof hpesepoBaHms.
[MoBepHUTE LWEeCTUCTYNEeHYaTbIN PEBOMNbBEPHBIN
ynop Q Ha cnegylowumi war n BbINOnHUTe
cnegyrowmin npoxod. AHanorn4HeIM cnocobom
BbINONHWUTE NOCneayoLme Npoxoabl, A0
nocTmkeHus Tpebyemoii rny6uHbl nasa.

10. PUKCALMA rMYBUHbI ®PE3EPOBAHUA

Pukcaumsa rnybuHbl hpesepoBaHNa NonesHa B cryvae
BbIMOSIHEHNS CEPUNHBIX onepauunii Npy OAMHaKoBON
rnybuHe dpesepoBaHMsa U npefgHas3HayeHa
ONS UCKIIOYEHUS U3MEHEHWUS HacTpoek u3-3a
cnyvaviHoro cpabatbiBaHusa cukcatopa L (Fig. 1).
dukcauusi OCyLLECTBNAETCS C UCNONb30BaHUEM [ABYX
orpaHnunTenbHbix raek M (Fig. 6) Ha pe3bboBon
CTOMKe, pacnonoXeHHbIX OodHa Bblle, a Apyras
HWKe Tena kapeTku. ®ukcaumsa 3agaHHON rnyOuHbI
dpesepoBaHMs BO3MOXHA MNpU NOGOM MONOXEHUN
KapeTku B npegenax pe3ab00BoW CTOMKN.

rny6uHon ppesepoBaHUA pexyLLUiA
MHCTPYMEHT 6yaeT YacTU4HO
BbICTYNaThb 3a npeAenbl ONOPHON
NOBepPXHOCTU OCHOBaHUA dpesepa.
Buay BbIWEN3N0oXeHHOro A0MKHbI
6bITb NpeanNpPUHATLI criegytolme
Mepbl:

C Mpwu pabote ¢ 3achMkcMpoBaHHON

* [o 3aBepLUeHnM paboTbl OTKIIOYUTE MHCTPYMEHT
npv nomowym Beikntovatens A (Fig. 1), aoxantecb
MOJIHOW 0cTaHOBKM pexyLLero MHCTPYMeHTa,
nepen TeM Kak nocTaBuTb pesep Ha ero
OCHOBaHWe Ha rnajgKyt nNoBepxHocTb. [Mpu aTom
dpesa He AoMKHa KacaTbCs ONOPHOW NOBEPXHOCTH,
Ha KOTopon pa3melleH dpesep.

» Paseegute dmkeupytowwme raviku M (Fig. 6)

Ons Bo3spara pesepa B HOpManbHbIN PEXUM
DYHKUMOHMPOBaHUS C hmkcaumen rnyouHbl
pe3epoBaHns NPy NMOMOLLN PYKOSITKN.

11. UICNOJIb3OBAHUE MAPAIIENIBHOIO YNOPA

MapannenbHbln ynop wucnonb3yetcsa Ans
hpesepoBaHNs TOPLIEBLIX NOBEPXHOCTEW AeTann n
hOPMMPOBaHMST Pa3fnYHbIX Na3oB B 3aBMCUMMOCTU
oT bopmbl npoduna cpesbl. TeepaocnnasHbie

pesbl bonee nNpakTUYHbI NpK 06paboTkM TOPLEBBLIX
NOBEPXHOCTEN U UMetOT GonbLLINIA CPOK CIyXObl.
MapanneneHbii ynop N (Fig. 1) BcTaBnsetca B
otBepcTua ocHosaHusa O (Fig. 2) n dukcupyetca
B BbIOpaHHOM NOMOXeHWW NpUM NOMOLWM ABYX
dukcatopos P (Fig. 1).

NMPEOBAPUTENIbHAA HACTPOMKA — Ocnabsre
ukcaTopbl ocHoBaHus P (Fig. 1), ycraHosute
napannenbHbll ynop B TpebyeMoe nonoxeHue wu
3aTsiHUTE MKCaTopbI.

TOYHASI HACTPOMKA — lNocne npeasapuTensHoii
YCTaHOBKW MaparnnenbHoro ynopa v ero dgukcaumm
B BbIOPaHHOM MOMOXEHUN MOXeT ObiTb BbINONHEHA
[ononHuTenbHas ToYHasi HacTpoika. [Ans atoro
ocnabbte dukcatop ynopa R (Fig. 1) n, noBopaymsas
PYYKy - perynatop S yctaHoBuTe yrnop B Tpebyemoe
nonoxeHue, 3atem 3aTaHuUTe dwukcatop ynopa.
MonHbI 060pOT pyyku — perynsiTopa CoOOTBETCTBYET
nepemeLLeHuto ynopa Ha 1 MM, Npy MakcumasnsbHOM
nepemetyerun 10 MMm. IHgnkaTop TOYHOM HACTPOMKK
T MOXeT BpaLLaTbCs OTAENbHO OT PYYKHU - perynatopa,
no3Bonsis Takum o6pa3oM YCTaHOBUTb HYNEBYHO
OTMETKY B /1l060M NONOXEHUN PYy4KK - perynstopa,
UCMOMnb3ysi COOTBETCTBYIOLLYYO KOHTPOMbHYIO OTMETKY.
[Mocne HacTpoWku MONOXeHUs uHAamkatopa T, npu
noBopoTe pyyku — perynstopa S, obe Aetanu
OyayT BpallaTbCA COBMECTHO, yKasblBasi BEMUUMHY
nepemeLleHus napannensHoro ynopa. Liena nenexus
cocrasnset 0.1 Mm.

12. UICNONb30BAHUE KOMUPOBAIIbHbIX KOMEL|
(mononHUTenbHasA KOMNeKTauus)

KonvpoBanbHble konbLa ncnonb3yTes Ans
paboTbl No WwabnoHam pasnuyHon hopmbl.
Bbi6paHHoe konmposansHoe konbuo U (Fig. 3)
yCTaHaBnuBaeTCcs B oCHoBaHWe cpesepa V npu
nomoLumn Asyx suHtoB W. Pasamep getanu npu
paboTe no wabnoHy byaeT npesbilwaTb pa3mep
wabnoHa.

Mpwu nsrotoBneHun WwabnoxHa, AnNs NONyYeHNs
[ertanu npasuibHOM hOpMbl U pa3mepos,
HeobXoAMMO Y4nTbIBaTb Pa3HULLY MeXOY BHELIHUM
pagnycom OMOPHOTO LUIMHAPA KOMUMPOBanbHOro
KonbLa n pagmycom dpesbl.

13. ABANTEP AnA NnOACOEAUHEHUA
MbINEYAANAOLWEIO AMNMAPATA

[ins ycTaHOBKY NbiNeyAansioLero Koxyxa ¢
afanTepoM Ans NOACOeAVHEHUS NbineyaansoLwero
annapata X (Fig. 2), yctaHoBUTE ero B nocagoyHoe
MeCTO B OCHOBaHuW ppe3epa Takum o6pasom,
4yTObbI €ero natpybok Gbln HanpaeneH oT LeHTpa u
3adpmKecnpynTe Npy NOMOLLM BUHTOB P.
Mpwn paboTte ¢ NnpyMeHeHNeM LLIMNOPE3HOro
npucnocobnenus Virutex PL11, nbineygansioLmia
KOXYX C aganTepom Ans NoAcoeAnHeHNs
nbineyaanstowero annapara MoxeT 6blTb
nepecrasreH B Nobyto CTOPoHy Ans yaobcTea
nepemeLlleHusi opesepa no CTony LUNMNOPE3HOTO
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npucnocootnexus.

MbineyaansaoLWwmn KoXyx ¢ agantepom Ans
nogcoeauHeHuUs neineygansowero annaparta X
NO3BOSSIET NOACOEANHATL CTAaHAAPTHbIE BbITSXHbIE
LWwnaHrv nbineyganstowmx annapatos AS182K

1M AS282K, WwnaHr MeHbLLEro AnameTpa apr.
6446073 vnu apT. 1746245 gnuHon 5 m. Takke
MOryT GbITb NOACOEANHEHBI NMPOMbILLNEHHbIE
nbineygansioLme annapatsl Apyrux
npoussoguTenen.

14. NbINEYOANAIOLLUA KOXYX

[ns obecneveHnsi Hagnexatlero nbineyganeHns
Heo6xoaMMO MCMonb30BaTh NbiNeyaansoLwmnn
KOXYX C afanTepom Afsi NOACOeANHEHNS
nbineygansioLero annapara, ycTaHOBMNEHHbIN B ero
nocapo4Hoe mecto Z (Fig. 1).

15. UCMNOJNb30BAHUE MHCTPYMEHTA B
KAYECTBE 3AYUCTHOMN MALLUWHBI

[Ina ncnonb3oBaHus pesepa B kayecTse
3a4MCTHON MalUMHbl, oTBepHUTe chukcatop E1 (Fig.
5) NpoTMB 4acoBOW CTPENKN 1N U3BMNEKUTE NpMBOA U3
OCHOBaHWS.

s nHdopmaumm o6 yctaHoBKe / 3ameHe
pexyLLero MHCTpyMeHTa obpaTtuTech K n. 7 AaHHOro
pykosofcTsa.

[Ons nony4yeHus nHcdpopmaunn

06 McnonbL3o0BaHMM MaLUHbI

C NpUMeHeHMeM Hacagku Ans
06paboTKM KPUBONMHENHbIX AeTaneun
n yrnoB CA56U unu Hacagku

ANs yaaneHusi NPAMONIMHENHbIX
CcBecOB (Kpyrnom), ABNsAoWmxcs
[AOMNOSIHUTENIbHOM KOMMIIeKTaumen
03HaKOMbLTECb C CONPOBOAUTENbHOMN
AOKYMeHTauueun, NocTaBnsieMon ¢
3TUMM HacagKkaMu.

16. BAMEHA YTIOJIbHbIX LLETOK

Mepea BbINONHEHUEM NO6LIX paboT
no o6cnyXnUBaHUIO UHCTPYMEHTA
y6eauTechb B TOM, YTO MalIMHA
OTKIIl0Y€EHa OT INeKTPUYECKON CeTH.

BobiBepHuTe BUHTHI A1 (Fig. 7), yaepxuBaiowme
6okoBble KOXyxu B1, n neMoHTUpyiite ux.

C NoMOLLIbIO ManeHbKoW OTBEPTKM OTTAHWUTE KOHeL,
NpWXMMHOM NpyxuHbl D1 1 n3snekute wetkm C1
(Fig. 8), ucnonb3ays BbIBOOHOW NPOBOA B Ka4yecTBe
pblyara. YaepxvBas NpwxuUMHYH0 NPYXuHY B TAaKOM
NONOXEHWUWN, U3BNEKNTE N3HOLLEHHbIE LLIETKM,
3aMeHUTE X Ha HOBblE, OpUTMHarnbHble, UPMBbI
Virutex.
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BepHuTe NpyKMMHYI0 NPYXUHY Ha MecTo.
Y6ennTech B TOM, YTO LLETKA 3aHs1a NpaBusibHOe
nonoxeHue, cBO6OAHO NepemellaeTcs B
LeTKogepxarterne v okasbiBaeT HebonbLLoe
[aBrieHne Ha KomnnekTop.

YcTaHoBUTE GOKOBbIE KOXYXM U, yOeamBLwnCh B
TOM, YTO KOPMNyCHble AeTanun He nepexumarot
coeaunHuUTeNbHbIe NPoBOAA, 3adpuKCupymnTe nx
COOTBETCTBYIOLLMMM BUHTamn. PekomeHayeTcs
BKIMIOYUTB MaLLMHY Ha 15 MUHYT B pexume
XOI0CTOro Xo4a, YTobb! WeTkM nputepnuce. B
npoLiecce 3ameHbl YronbHbIX LLETOK HeobxoaMmo
npoBepATb COCTOSIHNE famerel KornekTopa

Ha Barny poTtopa U, npu HeobxoaMMocTy,
OCYLLIECTBNATL CBOEBPEMEHHYI0 3aMeHy poTopa B
MPMeEHHbIX cepBuCHbIX LeHTpax VIRUTEX.

17. YUCTKA N CMA3KA

MHCTpyMeHT nocTaBnsieTcsi ¢ 3aBofa B NOMHOCTbIO
CMa3aHHOM COCTOSIHUM U He TpebyeT HUKakux
cneumarnbHbIX paboT Mo AOMNONHUTENBHON CMa3ke
B TeYeHue Bcero cpoka cnyx6bl. Mocne kaxaoro
MCNONb30BaHUS BaXHO NPOU3BOAUTL OYUCTKY
WHCTPYMEeHTa, NpofdyBas ero CxxaTblM BO34YXOM.
CnepguTte 3a COCTOSIHUEM 3NEeKTpUYeckoro kabens
COEANHUTENBHON BUMKN.

18. OOMNOJNTHUTENIbHASA KOMIMJIEKTALNA

CoBMeCTHO ¢ hpe3epom MOXET ObITb
“crnonb3oBaHa creaytoLlas ocHacTka u
npucnocobneHus:

5000000 LLUnnopesHoe npucnocobnexune PL11
6446073 LWnaHr nbineygansowmn 2.25 m.
1746245 LUnaHr nbineygansowmi 5 m

5646364 Hacagka ans yganeHusi npsiMoniMHEHbIX
CBeCcOB (kpyrnas)

5600060 Hacapka ans o6paboTku KpUBOMMHENHBbIX
petanen n yrnos CA56U

KonvpoBanbHble konbua:

7722168 @ BHewwH. 10 Mmm ansa dpesbl J 6 Mm
7722120 @ BHewWwH. 12 mm ans dpesbl G 8 Mm
7722121 & BHewwH. 14 mm Ans dpesbl G 10 Mm
7722122 @ BHewWH. 16 MM ans cpesbl J 12 Mm
7722169 & BHelwH. 18 mm Ans dpesbl G 14 Mm
7722118 @ BHewwH. 20 MM ansa dpesbl G 16 Mm
7722119 @ BHelwH. 27 MM Ans dpesbl G 23 MM
7722114 @ BHewH. 30 MM ansa dpesbl G 26 MM
KonupoBanbHble konbLa Ans LUKMNOPe3Horo
npucnocobneHus:

7722161 OAnsa dpesbl @ 9.5 MM 1 wabnoHa ¢ warom
16 Mm

7722123 OAnsa dpesbl @ 15 MM 1 WwabnoHa ¢ Lwarom
26 mm

7722162 Ans dpesbl @ 20 MM 1 WabnoHa ¢ Lwarom
34 mm

19. YPOBEHb LUYMA U BUBPALIUU

YpoBeHb LiyMa v BUGpauumn Gbin nsmepeH B



cooTBeTcTBUM ¢ EBponenckumu ctaHgaptamum EN
60745-2-17 n EN 60745-1 n B3aTbI 32 OCHOBY AnA
CpaBHEHUS C APYrMMU MalUMHaMW aHanorn4yHoro
Ha3Ha4eHus1.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUOpauuu onpeaeneH ans
OCHOBHbIX ONepaLmii 1 MOXET UCMOSb30BaTbCS
KaK Ha4anbHas Benu4mHa 4ns pacyeTa puckoB

B pe3ynbTraTe Bo3aencTBus Bubpaumn. OgHako,
ypOBeHb BUOpaLMN MOXET AOCTUrATb BENUYMH,
3HaUUTENBbHO OTNNYAKOLLMXCS OT 3asBIEHHbIX,

T.K. 3TO 3aBUCUT OT YCIOBUIA NPUMEHEHUS,
MCMONb3yeMOro pexyLLero MHCTPYMeEHTa, kayecTsa
06CNyXNBaHNSA ANEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa Unm
€ero Np1MHaanexHocTen, 4oCTUras 3HauUTesIbHO
bonee BbICOKUX BEMMNYUH MPU LIMKITNYECKOM
MCMONb30BaHUM U B 3aBUCUMOCTU OT MaHepbl
MCMOMNb30BaHUS.

Mcxoas 13 BbILLEN3NOXEHHOTO, HE0BXoaANMO
NPUHATL Mepbl NO 3aLuTe nonb3osBaTens ot
BPEAHOro BO3AEWCTBUA BUGpaumu. Takumm
MepamMu MOryT CTaTb CO3[jaHune ycrnoBui
XpaHEeHWe UHCTPYMEHTA B OTIIMYHOM COCTOSIHUM,
a TakKe opraHu3auus NPoAOCIMKUTENBHOCTH
paboumnx LMKNOB (Takux, kak BpeMsi paboThbl,
KOrAa UHCTPYMEHT paboTaeT noA Harpy3kow, u
pabouyee BpeMsi, Korga MHCTPYMEHT paboTaeT Ha
XOfOCTOM XOAy, B AeNCTBUW, HE UCMONb3YyeTCs,
T.K. COKpaLLleHe BPpEMEHW NPOCTOS CYLLECTBEHHO
BMUSIET Ha OOLLYI0 BENUUMHY BO3AENCTBUS).

20. TAPAHTUNHBIE OBA3ATENBLCTBA

Bce anekTponHCTpymMeHTbl hupmbl Virutex

MMEIOT rapaHTuio 12 MecsiLeB CO AHSI MOKYMKW.
lapaHTusi He pacnpocTpaHsieTcsl Ha Te crnyyau,
KOrZja NoBpeXAeHVe ABUNOCH pesynbTaToM
HenpaBWnbHOW 3KCnIyaTauuy UnuM ecTeCTBEHHOTO
n3Hoca. Mpu HeobxoaMMOCTU peMoHTa
obpaluanTech B NyHKTbl TEXOOCNYXMBaAHUS UNn
YNONMHOMOYEHHBIM NpPeACcTaBUTENSM UPMbI
Virutex.

21. YTUNU3ALMA ANEKTPUYECKOIO
MHCTPYMEHTA

Hukorga He BbibpackiBanTe anekTpuyeckuii
MHCTPYMEHT BMECTe C GbITOBbIMU OTXOA4AMM.
MepepaboTka 060pyA0BaHNSA, OCHACTKM U

Tapbl JOMKHA OCYLLECTBAATLCA METoAamu,
MWHUMUW3MPYIOLLMMK OTpULATENBHOE BO3AENCTBUE
Ha oKpy»xatoLyto cpeay. CBsXUTECH C
COOTBETCTBYHOLLMMW OpraHamu, perynmpyoLmmm
3TV BOMPOCHI B BaLLeW CTpaHe

MpumeHsieTca ansa ctpaH EBpocotoza n
EBponenckux cTpaH ¢ cenekTUBHOWM cuctemon
c6opa oTxoA0B:

B cnyyae ecnu ykasaHHbI CUMBOI NPUCYTCTBYET
Ha 06opyaoBaHUM UK B CONPOBOAMTENIbHON
[OKYMEHTaLMK, B KOHLIE XU3HEHHOTO Lmkna
MHCTPYMEHTa OH HEe MOXET BbITb YTUIIM3NPOBaH C
BbITOBBIMW OTXO4aMMU.

B cootBeTcTBUM C TpeboBaHuaMY EBponerickoi
[Aupektusbl 2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXeT
06paTnTbCA K BNacTaM Ans noucka, rae u kak

OH MOXeT cAaTb NPOAYKT Ha nepepaboTky
MakcuManbHO OPYKECTBEHHbIM ANs OKpyXatoLuemn
cpeabl 1 6e3onacHbIM CNOco6oM.

Komnanusa VIRUTEX octaBnsiet 3a cobon
NpaBo BHOCUTb U3MEHEHWSI B KOHCTPYKLMIO

mnnu CTaH,Cl,apTHbIVI KOMMNNeKT nocTasku 6e3
npeaBapuTenbHOro yseoMIneHus.

POLSKI

(Rysunki na stronie 32)

Wazne!

INSTRUKCJE, OBSLUGI oraz
zalaczong BROSZURE OGOLNYCH
ZASAD BEZPIECZENSTWA zanim
zaczniesz korzystac z urzadzenia.
Upewnij sig, ze je dobrze zrozumiates
zanim przystapisz do pracy z
urzadzeniem po raz pierwszy.
Zachowaj oba zestawy instrukcji na
przyszios¢.

C Przeczytaj doktadnie niniejsza

1. DANE TECHNICZNE

Silnik uniwersalny.
Moc..
Predkos¢ bez obcigzenia

...50/60 Hz
.1.000 W
..14.000 - 27.000/min

TUIEIKA Dot 8 mm
Gtebokos¢ frezowania...........ccccceeeccnnen. 0-60 mm
Obrotowa blokada

gtebokosci............. ustawianie 6 pozycji gtebokosci
WaGA... it 3,8 Kg
Poziom pomiaru ci$nienia akustycznego.....88 dB(A)
Poziom napiecia akustycznego.................. 99 dB(A)
Margines btedu.........cccooviriiiiiiiiiiics K= 3 dbA

Stosowa¢ srodki ochrony stuchu!

Poziom wibracji (ramie-reka)..
Margines btedu

...a,: <2.6 m/s?
K: 1.5 m/s?
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2. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Frezarka gérnowrzecionowa jest urzgdzeniem
elektrycznym przeznaczonym gtownie do frezowa-
nia w drewnie i tworzywach. Jest réwniez bardzo
praktyczna przy frezowaniu krawedzi, wycinaniu
sekow, kopiowaniu po szablonach, Ztobieniu,
wykonywaniu ramek i grawerowaniu.

Razem z prowadnica réwnolegta, szablonami,
cyrklami i frezami o réznych profilach jest ona
urzadzeniem o niezwykle szerokim spektrum
zastosowan.

Jej ergonomiczny ksztait pozwala na wygodna pra-
ce w roznych pozycjach i pod réznymi katami.
Jest to urzgdzenie wielofunkcyjne, z mozliwoscig
wykorzystania go jako szlifierka prosta (po zdjeciu
gtowic) lub z wymiennymi gtowicami do frezowania
Virutex.

GLOWICE FREZUJACE PASUJACE DO
URZADZENIA (jako opcja)

5646359 Okragta gtowica do frezowania na
krawedziach

5600060 Gtowica frezujgca CA56U do prostych
lub zaokraglonych paneli, pozwala na frezowanie
naroznikow.

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE
URZADZENIA

zalaczona BROSZURE OGOLNYCH
ZASAD BEZPIECZENSTWA zanim

Przeczytaj dokladnie niniejsza
INSTRUKCJE, OBSLUGI oraz
zaczniesz korzystac z urzadzenia.

» Podczas wymiany narzedzi lub wykonywania
wszelkich dziatan w poblizu gtowicy frezujacej,
zdejmij reke z wtgcznika i odigcz urzgdzenie od
zrédta zasilania.

» Uzywaj okularéw ochronnych.

» Zawsze prowadz urzgdzenie obiema rekami,
trzymajac je za obydwa uchwyty.

» Po zakonczeniu pracy wylgcz urzadzenie i zwolnij
jego podstawe zanim pozostawisz frezarke.

» Zawsze ustawiaj frezarke na podstawie, na
ptaskiej, czystej powierzchni.

» Zawsze uzywaj dzwigni wigcznika gtéwnego,

aby uruchomi¢ frezarke.

» Upewnij sie, ze nie ma mozliwosci aby frezarka
przypadkowo upadta.

» Uzywaj jedynie frezéw o $rednicy trzpienia
odpowiadajgcej tulejce urzgdzenia i odpowiednich
do predkosci pracy frezarki.

+ Cechy techniczne frezéw VIRUTEX sprawiaja,
ze sa one specjalnie dostosowane do pracy z ta
frezarkg. Wskazane jest stosowanie frezow z gamy
VIRUTEX, lub jedynie frezoéw, ktérych charakterys-
tyka odpowiada wspomnianym cechom.
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4. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Wewnatrz pudetka znajdziesz nastgpujgce elemen-
ty:

- Frezarke gornowrzecionowg FR356Z

- Klucz serwisowy 11

- Klucz serwisowy 19

- Prowadnica boczna

- Ztgczka do odciggu

- Instrukcje obstugi i pozostata dokumentacja.

5. URUCHAMIANIE URZADZENIA

Aby wigczy¢ urzgdzenie nalezy przesunaé przycisk
A na pozycje "ON" (Rys.1). W celu zatrzymania
urzgdzenia nalezy cofng¢ z powrotem przycisk A na
pozycje "OFF".

Zawsze upewnij sie, ze frezarka nie
jest w kontakcie z elementem, ktéry

chcemy poddac obrébce zanim
dotkniesz wtacznika. Gdy urzadzenie
osiagnie swa maksymalng predkosé¢
bedzie mogto ono wejs¢ w kontakt z
materialem. Urzadzenie mozna nato-
miast wytaczyé¢, gdy catkowicie zde-
jmiemy je z obrabianego materiatu.
Zwigkszy to jakos¢ pracy.

6. KONTROLA PREDKOSCI 14.000 - 27.000

Model FR356Z posiada elektroniczng regulacje
predkosci do ustawiania predkosci pracy silnika,

w zaleznosci od wielkosci frezowania i twardosci
obrabianego materiatu. Zapewnia to lepsze
wykonczenie i podnosi wydajnos¢ urzadzenia.

Aby zwiekszy¢ lub zredukowac¢ predkosé
urzadzenia, obracaj pokretto b (Rys. 6) w prawo
lub w lewo, w zalezno$ci od zadania jakie masz do
wykonania. Na skali podanych jest sze$¢ numeréw,
aby pomoéc ustawi¢ wymagang predkosc.

7. WYMIANA FREZOW

Przed przystapieniem do montazu
& frezoéw, nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest odiaczone od zrédta
zasilania.
Nalezy upewni¢ sie, czy uchwyt
mocujacy jest prawidlowo zamon-
towany. W przeciwnym wypadku
narzedzia robocze bedga silnie
wibrowa¢ lub moze dojs¢ do ich
odmocowania z uchwytu (Rys. 9).

W celu wymiany frezu (Rys.4) nalezy zablokowa¢
kluczem C wrzeciono napedowe, odkreci¢ nakretke
tulejki kluczem D i wyja¢ frez.




W16z nowy frez w tulejke i zablokuj go w pozadanej
pozycji za pomoca kluczy. , po czym zamocu;j
gtowice z powrotem.

szlifierki prostej (rozdziat 15) uzywaj
jedynie frezow lub kamieni szlifiers-
kich, ktére mozna chwyci¢ tak aby
pracowac nimi takze recznie.

f W przypadku uzycia urzadzenia jako

Nalezy upewni¢ sie, ze Srednica
tulejki odpowiada trzpieniowi frezu,
ktérego zamierzamy uzyé¢.

8. BLOKOWANIE PODSTAWY

Podstawa moze by¢ blokowana w dowolnej pozycji
poprzez obrécenie dzwigni L (Rys. 1). Gdy dzwignia
jest poluzowana, podstawa automatycznie wraca
do swojej najwyzszej pozycji w skutek dziatania
sprezyn znajdujgcych sie na kolumnach.

Po zakonczeniu jakiejkolwiek pracy

& przesun wiacznik w pozycje OFF i
zwolnij podstawe za pomoca dzwigni
zanim pozostawisz frezarke (tylko na
ptaskiej powierzchni).

9. USTAWIANIE GLEBOKOSCI

USTAWIANIE GLEBOKOSCI. Gteboko$é jest
ustawiania za pomoca mechanizmu zebatkowego.
Gtlebokos¢ frezowania przy prostym frezie pal-
cowym i przy pracy w drewnie, moze by¢ ustawiana
do 60 mm.

Aby odblokowa¢ pret gtebokosci E (Rys. 2) poluzuj
dzwignie H i docisnij pokretto ustawiania F (Rys.

4) i obracaj nim aby podnies$¢ lub obnizy¢ pret
gtebokosci. W zaleznosci od tego czy wymagana

gtebokos¢ frezowania ma by¢ wieksza lub mniejsza.

Wskaznik ustawienia G moze by¢ przesuwany
niezaleznie od pokretta, dzieki czemu moze by¢
ustawiany w pozycji 0 z jakiejkolwiek pozycji przy
pomocy punktu odniesienia. Gdy po ustawieniu
wskaznika

obracamy pokrettem, obydwa elementy bedg sie
obracaé razem, pokazujac o ile stopni pret sie
przesunat. Peten obrot pokretta przesuwa pret o 34
mm, przy maksymalnej odlegtosci 55 mm.

Aby zatrzymac pret gtebokosci w pozgdanej
pozycji zwolnij docisk na pokretto ustawiania. Na
koniec, aby upewni¢ sie, ze pokretto jest stabilnie
unieruchomione w miejscu, nalezy je zablokowac¢
za pomocg pokretta H.

USTAWIANIE PRECYZYJNE. Jesli chcesz
precyzyjnie dopasowac uprzednio ustawiong

gtebokos$¢, wystarczy obracaé pokrettem | (Rys. 2).
Peten obrét pokretta przesuwa pret o 1 mm, przy
maksymalnym dystansie 5 mm. Kazda podziatka
na wskazniku J (Rys. 2) pokretta odpowiada
przesunieciu o 0,1 mm.

WYKONYWANIE FREZOWAN GLEBOKICH. Aby
wykonac frezowania, ktére sg zbyt gtebokie zeby
miaty powstaé po jednym frezowaniu, zalecamy
wykonanie kilku powtérzen frezowania za pomocg
szesciu 3-mm stopni na obrotowej kolumnie
gtebokosci K (Rys. 2).

Obniz urzgdzenie do momentu, w ktérym frez
bedzie na tym samym poziomie co powierzch-

nia, na ktérej spoczywa frezarka. Uzyj pokretta
blokujgcego L (Rys. 1), aby przytrzymac urzadzenie
w tej pozycji. Poluzuj pokretto H (Rys. 2), nastepnie
wcisnij i obracaj pokretto ustawiania F do momentu,
w ktérym pret glebokosci bedzie naciskat na nizszy
stopien obrotowej kolumny gtebokosci, postugujgc
sie w razie

koniecznosci pokrettem precyzyjnego ustawienia.
W tej pozycji obracaj wskaznik gtebokosci G (Rys.
2) az pozycja 0 bedzie odpowiada¢ wskaznikowi
odniesienia. Bedzie to pozycja poczatkowa
wskazujgca na miejsce, w ktérym frez wchodzi w
kontakt z obrabianym materiatem. Przytrzymaj pret
W miejscu za pomocg pokretta H (Rys. 2). Zwolnij
pokretto blokujgce L (Rys. 1) i pozostaw urzgdzenie
wytgczone.

Wykonaj pierwsze frezowanie na materiale. Obro¢
kolumne Q na nastepny stopien i wykonaj kolejne
frezowanie, po czym postepuj tak kolejno dopoki nie
osiggniesz pozadanej gtebokosci, ktorg uzyskasz
gdy dojdziesz do najnizszego stopnia.

10. BLOKOWANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

Aby wykonac kilka powtarzalnych prac, przy ktérych
wymagana jest ta sama gtebokos¢ frezowania,
przydatna moze sig okaza¢ funkcja zapobiegania
zwolnieniu gtowicy przez przypadkowe poruszenie
gatki blokujacej L (Rys. 1). Mozna to osiggna¢ przez
zatozenie dwoch nakretek M (Rys. 6) na trzpien z
gwintem, jedng powyzej a jedna ponizej obudowy
gtowicy urzadzenia. To zablokuje gtowice na dowol-
nej wysokosci przy frezowaniu.

Podczas pracy z zablokowang
gtebokoscia frezowania frez jest stale
opuszczony ponizej poziomu obra-
bianej powierzchni, dlatego wazne
jest aby:

« Zatrzymac urzadzenie przesuwajgc przetgcznik
A (Rys. 1) i poczeka¢ az catkowicie sie zatrzyma
zanim pozostawimy je na ptaskiej powierzchni.
« Jak tylko zakonczymy zadanie, nalezy $ciggnaé
nakretki M (Rys. 6) aby odblokowa¢ ustawienie
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gtebokosci frezowania i powréci¢ do normalnych
warunkéw pracy przy blokadzie.

11. ZASTOSOWANIE PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

Prowadnica réwnolegta jest wykorzystywana przy
frezowaniu krawedzi i przy frezowaniu réznego
rodzaju ztobien o rozmaitych profilach wykonczenia.
Frezy ze stali HM s3g pozyteczne do wygtadzania
krawedzi i charakteryzujg sig dtuzszg zywotnoscia.
Prowadnice N (Rys. 1) montuje sie w otworach
podstawy O (Rys. 2) i zabezpiecza w miejscu za
pomocg dwoch pokretet P (Rys. 1).

PODSTAWOWE USTAWIANIE PROWADNICY
— Poluzuj pokretta podstawy P (Rys. 1), wsun
prowadnice na pozadang odlegto$¢ po czym
zacisnij jg pokrettami w tej pozyciji.

PRECYZYJNE USTAWIANIE — Po tym jak prowad-
nica zostata ustawiona w odpowiedniej pozyciji,
mozna dokona¢ dalszych ustawien. Aby tego
dokona¢ poluzuj pokretto prowadnicy R (Rys. 1),
obracaj pokrettem precyzyjnego ustawiania S do
pozgdanego wymiaru, po czym zacis$nij prowadnice
pokrettem w tej pozycji. Peten obrét pokretta
przesuwa prowadnice o 1 mm, przy maksymalnym
dystansie 10 mm. Wskaznik T na pokretle moze
sie poruszac niezaleznie od pokretta, dzieki czemu
moze by¢ ustawiony jako punkt 0 z dowolnej pozycji
za pomocg punktu odniesienia. Po ustawieniu
wskaznika T obracajgc pokretto S, obydwa elemen-
ty beda sie obracaty razem wskazujgc wartosc o ile
stopni prowadnica sie przesuneta, przy czym kazda
podziatka odpowiada przesunigciu 0 0.1 mm.

12. ZASTOSOWANIE PIERSCIENI PROWADZACYCH

Pierscienie prowadzace sg wykorzystywane przy
frezowaniu kopiujgcym, rozmaicie uksztattowanych
szablonéw. Wybrany pierscien prowadzacy U (Rys.
3) jest mocowany do podstawy V za pomocg dwoch
Srubek W. Podczas kopiowania powstanie réznica
w rozmiarach pomiedzy szablonem, a frezowan-
ym elementem. Ta réznica pomiedzy promieniem
pierscienia prowadzgcego, a promieniem frezu musi
by¢ zawsze brana pod uwage przy przygotowywa-
niu szablonu.

13. ZESTAW DO KOLEKTORA ODPADOW

Aby zamontowac ztgczke kolektora X (Rys. 2),
umies¢ jg w centralnym zagtebieniu podstawy,
elementem wydechowym skierowanym do tylu, po
czym przykre¢ jg srubkami Y. W przypadku pracy
z szablonem do potaczen Virutex PL11 nalezy
ustawi¢ ztgczke tak aby nie przeszkadzata przy
przesuwaniu frezarki po szablonie.

Ztgczka kolektora X moze by¢ bezposrednio
podtgczona do rury odkurzaczy Virutex AS182K,
AS282K lub za pomocg standardowego zestawu
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do odciggu nr. 6446073 o dtugosci 2.25 m lub nr.
1746245 o diugosci 5 m. | lub do jakiegokolwiek
innego odkurzacza przemystowego.

14. DODATKOWA DYSZA DO ODCIAGU

Aby zapewni¢ wydajne odsysanie wiéréw podczas
pracy urzgdzenia zastosuj dysze do odciggu Z
(Rys. 1), ktdra jest zatgczona do urzgdzenia.

15. UZYCIE URZADZENIA JAKO SZLIFIERKI
PIONOWEJ

Aby uzy¢ frezarki jako szlifierki pionowej lub razem
z innymi gtowicami do frezowania poluzuj dzwignie
E1 (Rys. 5) i wyciagnij urzgdzenie do gory.

Aby zamontowac¢ lub wymienic frezy, sprawdz
rozdziat 7.

Aby uzy¢ urzadzenie z opcjonalnymi
gtowicami do frezowania, nalezy
uwaznie przeczyta¢ instrukcje
obstugi wybranej gtowicy.

16. WYMIANA SZCZOTEK

Przed przystapieniem do jakichko-
Iwiek czynnosci dostosowawczych,
nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta
zasilania.

Usun sruby A1 (Rys. 7), ktére zespalajg obudowy
boczne B1 i rozdziel obie obudowy.

Wyjmij trzymadetko szczotek C1 (Rys. 8) za
pomocg matego Srubokreta, korzystajgc z jednej z
bocznych wypustek trzymadetka jako dzwigni, aby
je wywazy¢. Odciggnij do tytu koniec sprezyny D1.
Utrzymuj cato$¢ w tej pozycji aby oddzieli¢ szczotki
i zastgpic je nowymi, oryginalnymi szczotkami
VIRUTEX. Wi6z z powrotem trzymadetko szczo-
tek, upewniajac sie, ze przylega ono $cisle, oraz
ze kazda ze szczotek wywiera niewielki nacisk na
kolektor. Zamontuj z powrotem obudowy boczne za
pomocg $rub, upewniajac sie, ze zaden z przewo-
dow nie wystaje poza obudowe. Zamontuj sprezyny
i pokrywe we wskazany powyzej sposéb.

Zaleca sie aby uruchomi¢ urzgdzenie na ok. 15
minut po tym, jak wymieniono w nim szczotki. Jesli
na komutatorze widoczne sg uszkodzenia lub za-
drapania, nalezy to naprawi¢ w serwisie VIRUTEX.

Dbaj aby kabel oraz wtyczka byly w dobrym stanie.

17. SMAROWANIE | CZYSZCZENIE

Urzadzenie opuszcza fabryke catkowicie nasma-
rowane i nie wymaga dodatkowych dziatan w tym



zakresie podczas swego zycia roboczego.
Wazne jest aby zawsze dokfadnie czysci¢
urzadzenie po uzyciu za pomoca sprezonego,
suchego powierza. Utrzymuj kabel zasilajgcy w
idealnym stanie.

18. AKCESORIA DODATKOWE

Do urzadzenia mozna dotaczy¢ nastepujace
akcesoria:

5000000 Szablon do frezowania na "jaskotczy
ogon" PL11

6446073 Standardowy zestaw do odciggu 2,25 m.
1746245 Zestaw do odciggu 5 m

5646364 Okragta gtowica do frezowania krawedzi
5600060 Gtowica frezujgca do krawedzi CA56U

6027103 Tulejka @ 12

6727106 Tulejka @ 1/2"

6022389 Redukcja frezu z 1/2" na 3/8"
6022390 Redukcja frezu z 1/2" na 1/4"

Pierscienie prowadzace:

7722168 & zewnetrzne 10 mm do frezéw 6 mm.
7722120 O zewnetrzne 12 mm do frezéw 8 mm.
7722121 & zewnetrzne 14 mm do frezéw 10 mm.
7722122 & zewnetrzne 16 mm do frezéw 12 mm.
7722169 & zewnetrzne 18 mm do frezéw 14 mm.
7722118 @ zewnetrzne 20 mm do frezéw 16 mm.
7722119 @ zewngtrzne 27 mm do frezéw 23 mm.
7722114 @ zewnetrzne 30 mm do frezéw 26 mm.
Pierscienie prowadzace do szablonu na "jaskéfczy
ogon™:

7722161 do frezu @ 9.5 i szeroko$ci odstepéw 16
7722123 do frezu @ 15 i szerokosci odstepow 26
7722162 do frezu @ 20 i szeroko$ci odstepéw 34

19. HALAS | POZIOM WIBRACJI

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opisywa-
nego urzgdzenia zostaly dokonane zgodnie ze stan-
dardem europejskim EN 60745-2-17 i EN 60745-1 i
stuzg jako punkt odniesienia przy poréwnaniach

z innymi urzgdzeniami o podobnych zastosowa-
niach.

Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony

dla podstawowych zastosowan urzgdzenia i

moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowa przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem wibracji.
Jednakze, wibracje moga osiggng¢ poziomy, ktére
beda odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zastosujemy
inne urzadzenia lub jesli urzadzenie, jego ukiad
elektryczny lub akcesoria nie bedg konserwowane
we wihasciwy sposob. Wowczas poziom wibracji
moze osiggac wyzszg wartos$¢, w zaleznosci od
wykonywanej pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzadzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne

bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika przed
dziataniem wibracji, takie jak dbanie o to, aby
urzadzenie oraz jego uktady byly utrzymywane w
idealnym stanie i ustalanie okreséw pracy (czas
pracy, gdy urzadzenie jest poddawane obcigzeniom
oraz czas pracy, gdy urzgdzenie nie jest poddawa-
ne obcigzeniom, czyli nie jest uzywane, jako ze
ograniczenie czasu pracy

bez obcigzenia moze mie¢ istotny wptyw na
catosciowg wartos¢ oddziatywania).

20. GWARANCJA

Wszystkie elektronarzedzia VIRUTEX s3 objete
12-miesigczng gwarancjg obowigzujaca od

daty zakupu. Gwarancja nie obejmuje wszel-

kich uszkodzen spowodowanych niewtasciwym
uzytkowaniem lub naturalnym zuzyciem urzgdzenia.

Wszelkie naprawy powinny by¢ dokonywane przez
oficjalny serwis VIRUTEX.

21. UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO

Nigdy nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z
odpadkami domowymi. Utylizuj sprzet, akcesoria i
opakowania w sposéb, ktéry zminimalizuje jakiko-
Iwiek niekorzystny wptyw na srodowisko. Postepuj
zgodnie z przepisami aktualnymi w Twoim kraju.
Wytyczne zgodne z Unig Europejska i krajami euro-
pejskimi stosujgcymi sie do zalecen zasad selekcji
odpadéw:

Jesli na produkcie, lub w dotgczonej do niego
dokumentacji pojawia sie ten symbol, produkt taki
nie moze by¢ po zakonczeniu swojej zywotnosci
zutylizowany wraz z odpadkami domowymi.

Zgodnie z Dyrektywg Europejska 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie z
przedsiebiorstwem, w ktérym zakupit produkt, lub z
odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie i jak moze zutylizowaé¢ produkt w sposéb
bezpieczny i przyjazny srodowisku.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania

zmian technicznych w urzadzeniach bez uprzed-
zenia.
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Fig. 9
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