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1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Antes de utilizar la maquina, lea aten-
tamente el FOLLETO DE INSTRUCCIONES
GENERALES DE SEGURIDAD que se ad-
junta con la documentacion de la misma.

1. AsegUrese antes de conectar la maquina, que la
tension de alimentacion, corresponda con la indicada
en la chapa de caracteristicas.

2.Antesde poner en marchala maquina, asegurese que la
herramienta de corte (rodillo o portacuchillas) esta bien
sujeta y no roza con ninguna otra parte de la maquina.
3.Antesde empezar el trabajo, asegurese que la superficie
a lijar no tiene clavos o angulos afilados que puedan
dafar la herramienta de trabajo.

4. Espere a que la cuchilla se detenga por completo
antes de depositar la herramienta. Una cuchilla girando
expuesta puede enganchar lasuperficiey conducir even-
tualmente a una pérdida de control y a heridas serias.
5. Mantenga siempre las manos alejadas del area de
trabajo, y sujete siempre la maquina por laempufadura.
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6. Sujete la herramienta eléctrica Unicamente por las
zonas de agarre aisladas, ya que el eje de la cuchilla
podria entrar en contacto con algun cable de red. El
contacto con una conduccion de corriente puede poner
bajo tension también las piezas metalicas de la maquina
y provocar una descarga eléctrica.

7.Fijeyasegure la pieza de trabajo a una base estable por
medio de mordazas o un dispositivo similar. Si sostiene
la pieza de trabajo unicamente con la mano o la apoya
contra el cuerpo, aumentara su inestabilidad, asi como
el riesgo de perder el control sobre la pieza.

8. Use siempre cuchillas originales VIRUTEX. No utilice
nunca cuchillas que no estén afiladas, con medidas
incorrectas, defectuosas o en mal estado.

Use siempre el portacuchillas y soportes cuchillas origi-
nales VIRUTEX que lleva montados la maquina. En caso
necesariosustituyalos por recambios originales VIRUTEX.
9. El polvo producido durante el lijado puede resultar
toxicoonocivo paralasalud. Esnecesario utilizar siempre
la conexion para la aspiracion de polvo.

10. También es recomendable trabajar con aspiracion,
para prolongar la vida del rodillo abrasivo y prolongar
la vida de las cuchillas y evitar posibles roturas.
11.Esperaraque lamaquina este completamente parada
antes de soltarla o apartarla.

12. Desconecte la maquina de la red eléctrica antes de
realizar cualquier operacion de mantenimiento.

13. Deberian utilizarse protectores auditivos durante el
uso de la maquina (ver capitulo14).

14. Use siempre recambios originales VIRUTEX.



2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Voltaje 230 V
Potencia absorbida........cccoveeinveiencnneienens 700 W
Motor universal 50/60 Hz
R.p.m en vacio 16.500
Peso 3,1 Kg

CE223X CON PORTACUCHILLAS

Velocidad portacuchillas.......eneeneenn 16.500 /min
Cortes por minuto...16.500 (Portacuchillas oblicuo)
Cortes por minuto.......33.000 (Portacuchillas recto)

Ancho de corte 80 mm
Profundidad de corte 0-3 mm
Profundidad de galce 11 mm
Nivel de presion acustica ponderado A.........85 dBA
Nivel de potencia acustica ponderada A.............96 dBA

Incertidumbre de la medicion.......cceereeereeen.. K =3 dBA

jUsar protectores auditivos!

Nivel total de emisién de vibraciones.
Incerti dumbre de la medicion.........

.a,:<2,5m/s?
..K: 1,5 m/s?

=

CE223X CON RODILLO LIJADOR
Ancho de lijado
Profundidad de lijado MaX....ccouuuuuenernececs

81 mm
w1 MM

Nivel de presion acustica ponderado A.........88 dBA

Nivel de potencia acustica ponderada A............99 dBA
iUsar protectores auditivos!
Nivel total de emision de vibraciones.............. a,:<2,5 m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja Ud. encontrard los elementos
siguientes:

1. Cepillo duo CE223X equipado con portacuchillas
oblicuo.

2.Tambor con rodillo abrasivo de grano 50 para CE223X.
3. Portacuchillas recto para CE223X (opcional).

4. Escuadra guia lateral.

5. Llave allen ef/c 4 mm.

6. Llave allen efc 2 mm.

7. Llave exagonal fijacion Tambor rodillo lija / Porta-
cuchillas.

8. Toma aspiracion.

9. Manual de instrucciones.

4. HERRAMIENTAS

4.1. PARA EL CEPILLO LIJADOR

REF. DENOMINACION

2345510 Rodillo abrasivo Gr. 40 Carborundum
2345511 Rodillo abrasivo Gr. 50 "
2345512 Rodillo abrasivo Gr. 60 "

2345514  Rodillo abrasivo Gr. 60 Oxido de circonio

4.2. PARA EL CEPILLO DE CORTE

2346494 Portacuchillas oblicuo para CE223X (incluido
en equipo)

2340373 Cuchilla oblicua (incluida en equipo)
2346558 Portacuchillas recto para CE223X (opcional)
3540118 Juego cuchillas rectas MD reversibles CE24E/
CE35E (opcional)

3531019 Juego cuchillas rectas AR reversiblesCE24E/
CE35E (opcional)

2399691 Soporte cuchilla para CE223X (opcional)

5. ACCESORIOS OPCIONALES
6446073 Acoplamiento aspiracion

6. DESCRIPCION GENERAL Y APLICACIONES

El cepillo CE223X es un cepillo de doble funcion es-
pecialmente disefiado para ser usado como cepillo de
corte o bien como cepillo lijador intercambiando la
herramienta de trabajo de una forma réapida y sencilla.
En su uso como cepillo de corte el cepillo CE223X va
equipado con un portacuchillas que monta una cuchi-
lla oblicua recambiable de metal duro y patin lateral
regulable A (Fig. 1) para dar la profundidad en rebajos
o0 galces, tope guia para trabajos referenciados por el
lateral e interruptor de seguridad con enclavamiento
invertido que no permite puestasen marcha accidentales
de la maquina.
Opcionalmente en su uso como cepillo de corte el cepillo
CE223X puede montarse con un portacuchillasrecto que
monta cuchillasrecambiables de doble uso en metal duro.
En su uso como cepillo lijador el cepillo CE223X es una
herramienta Gtil para carpinteros, montadores, restaura-
doresy astilleros nduticos. Esta especialmente disefiado
para trabajos de rebaje y/o alisado de: maderas, maderas
barnizadas, maderas estratificadas, maderas blandas y
materiales tales como fibra de vidrio, y fibra de carbono
reforzada con resinas epoxi, vinilicas y poliester.
Para obtener el mejor rendimiento de la maquina y
alargar al maximo la vida del rodillo abrasivo, rogamos
siga las siguientes indicaciones:
- Situe la profundidad de pasada segun la dureza del
material que vaya a lijar,de modo que le permita avanzar
con cierta celeridad, con lo que evitard una pérdida
excesiva de velocidad del rodillo y su consiguiente
calentamiento.
- Cambie el rodillo abrasivo cuando esté gastado. Un
rodillo muy gastado extrae muy poco material y calienta
excesivamente el motor y el propio rodillo.
El cepillo CE223X va provisto de toma de aspiracion,
por la que puede conectarse, mediante el acoplamiento
aspirador estandar (ref. 6446073 2,25 m [ ref.1746245
5m) a nuestros aspiradores AS182K, AS282K, ASM582T
0 a cualquier aspirador industrial. Para el montaje de
3



la toma de aspiracion, desmontar la guia de salida de
viruta B (Fig. 1), mediante el tornillo Cy montar la toma
de aspiracion D en el mismo alojamiento.

7.PUESTA EN MARCHA Y PARO DE LA MAQUINA

El cepillo va equipado con un interruptor de seguridad
con enclavamiento invertido que no permite puestas en
marcha accidentales de la maquina.

Para poner en marcha la méaquina, pulsar sobre el seguro
del pulsador Ey simultdneamente pulsar sobre el boton
de interruptor F (Fig. 2)

8. USO DEL CEPILLO CE223X
COMO CEPILLO DE CORTE

La maquina esta prevista, en combinacion con las he-
rramientas ofrecidas por Virutex, para cepillar madera,
materiales plasticos blandos y materiales similares a
la madera.

Elusuarioresponde de losdafiosyaccidentes que puedan
derivarse de un uso no conforme a lo previsto.

El cepillo CE223X viene montado de fabrica con un
portacuchillas oblicuo. Este portacuchillas ha sido
especialmente disefiado para conseguir un mejor aca-
bado superficial que el obtenido con el portacuchillas
recto. De esta manera las superficies trabajadas con el
portacuchillasoblicuo quedan perfectamente acabadas,
planas y lisas sin ningun tipo de rugosidad.

El cepillo CE223X trabajando con portacuchillas oblicuo
tambien mejora la ergonomia de trabajo del cepillado ya
que reduce considerablemente el nivel de ruido.

8.1. REGULACION DE CORTE

Girar el pomo G (Fig. 2) hasta conseguir la profundidad
de corte deseada (profundidad maxima de corte 3 mm).

8.2. PORTACUCHILLAS OBLICUO
DEL CEPILLO. CUCHILLA OBLICUA

Utilice solo cuchillas afiladas y en buen estado. Las
cuchillas romas o sin filo aumentan el riesgo de que el
cepillo salte hacia atras en el cepillado y empeoran la
calidad de trabajo.

El cepillo esta equipado de serie con el portacuchillas
oblicuo ref. 2346494 (Fig. 3A). La cuchilla tiene el filo
inclinado de modo que no puede reafilarse.

8.2.1. CAMBIO DEL PORTACUCHILLAS

ca, antes de efectuar cualquier operacion

f Desconectar la maquina de la red eléctri-
de mantenimiento.

Para realizar el cambio del portacuchillas oblicuo (Fig.
3A) proceder de la siguiente manera:
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- Aflojar los tornillos H de la tapa | con la llave allen 4
mmy haciendo levemente palanca con la llave exagonal
retirar la tapa para teneracceso al portacuchillas O (Fig. 4)
- Con ayuda de la llave exagonal de retencion sujetar
el portacuchillas O y con la llave allen 4 mm aflojar el
tornillo de fijacion del portacuchillas 0. Ambas llaves
se suministran con la maquina (Fig. 5)

- Al extraer el tornillo de fijacion P, el portacuchillas
0 queda libre pudiendose extraer del cepillo. (Fig. 6)

- Limpie la posible suciedad del eje portacuchillas.

- Monte el nuevo portacuchillasy aprietelo firmemente
con el tornillo P de fijacion. (Figs. 5-6)

- Por ultimo vuelva a montar la tapa | sujetandola con
los tornillos H mediante la llave allen 4 mm. (Fig. 4)

- Verificar con un regle apoyado en la base L que la
cuchilla S queda perfectamente enrasada y paralela
con la base de la maquina (Fig. 7). En caso necesario
subir o bajar la base L, accionando sobre el husillo de
reqgulacion J (Fig. 8), mediante la llave allen e/c 4 mm
hasta que las cuchillas queden perfectamente alineadas
y paralelas con la base del cepillo. (Fig. 7)

Asegurese que la cuchilla esta perfecta-
mente sujeta con los tornillos de sujeccion.

Antes de poner en marcha el cepillo
comprobar que el portacuchillas gira

libremente en su posicion sin interferir
con ninguna otra parte del cepillo.

Siguiendo el mismo proceso de montaje (Figs. 11-12)
se puede instalar el portacuchillas recto (ref. 2346558)
(Fig. 3B) que se suministra como accesorio opcional.
Para recambios en el sistema portacuchillas, utilizar
exclusivamente componentes originales VIRUTEX.

8.2.2. SUSTITUCION DE CUCHILLAS
8.2.2.1 CAMBIO DE CUCHILLAS OBLICUAS

Desconecte lamaquina de lared eléctrica
antes de realizar esta operacion.

Procederalaextraccion delacuchilla aflojando los torni-
llos Z1-Z2 (Fig. 9A) con la llave allen 2 mm suministrada.
A continuacion apoye el encaje del mango de la llave
exagonal sobre la cara de la cuchilla S y empuje hasta
que lacuchillase deslice sobre la ranura (Fig. 9B). Girando
el protector lateral Z3 la cuchilla sale completamente
de la ranura. Si fuese necesario, por la viruta acumulada
sobre la cuchilla, limpie con un producto desengrasante.
Procederalaextraccion del portacuchillas O desmontan-
do previamente la tapa de apoyo I siguiendo lo explicado



en el paso anterior (Figs. 4-5-6).

Con el portacuchillas apoyado sobre una base plana
y con la cara exagonal hacia arriba (Figs. 10A-10B)
insertar en la ranura la nueva cuchilla S con el lado de
las ventanas de apriete V orientado hacia los tornillos
de fijacion Z1-Z2 (Fig. 10A), hasta que la cuchilla haga
tope en la base plana de apoyo.

Fije en primerlugar el tornillocentral Z1y posteriormente
los dos tornillos exteriores Z2, asegurandose de que la
cuchilla esta perfectamente sujeta (Fig. 10B).

Volver a montar el portacuchillas O sobre el cepillo,
asegurando su sujecion al eje portacuchillas mediante
el apriete del tornillo P (Figs. 5-6).

Por ultimo vuelva a montar la tapa | sujetandola con
los tornillos H mediante la llave allen 4 mm (Fig. 4).
Verificar conunregle apoyado enlabase Lquela cuchilla
S queda perfectamente enrasada y paralela con la base
de la maquina (Fig. 7). En caso necesario subir o bajar
la base L, accionando sobre el husillo de regulacion J
(Fig. 8), mediante la llave allen e/c 4 mm hasta que las
cuchillas queden perfectamente alineadas y paralelas
con la base del cepillo (Fig. 7)

Asegurese que la cuchilla esta perfecta-
mente sujeta con los tornillos de sujeccion.

Antes de poner en marcha el cepillo

& comprobar que el portacuchillas gira
libremente en su posicion sin interferir
con ninguna otra parte del cepillo.

Para recambios en el sistema portacuchillas, utilizar
exclusivamente componentes originales VIRUTEX.

8.2.2.2 CAMBIO DE CUCHILLAS RECTAS

Desconecte lamaquina de lared eléctrica
antes de realizar esta operacion.

Con el portacuchillas desmontado del cepillo proceder
del siguiente modo:

Aflojar los tornillos T (Fig. 13) y desplazar lateralmente
la cuchilla U hasta liberarla del cartucho portacuchillas
V. Con el portacuchillas apoyado sobre una base plana
(Fig. 14) introducir la nueva cuchilla hasta que haga
tope en el fondo de la base y apretar los tornillos T.
Los portacuchillas de la maquina estan perfectamente
ajustadosy no es necesario ninguna regulacion, en caso
de precisar un ajuste se realizara mediante los tornillos
W hasta conseguir con ayuda de un regle apoyado en la
base que las cuchillasqueden perfectamente enrasadasy
paralelas con la base de lamaquina (Fig. 12). Las cuchillas

suministradas por VIRUTEX son reversibles (doble corte).

Asegurese que los tornillos T estén bien
apretados antes de reanudar el trabajo

con la maquina.

Antes de poner en marcha el cepillo

& comprobar que el portacuchillas gira
libremente en su posicion sin interferir
con ninguna otra parte del cepillo.

Para recambios en el sistema portacuchillas, utilizar
exclusivamente componentes originales VIRUTEX.

9. USO DEL CEPILLO CE223X
COMO CEPILLO LIJADOR

9.1. PREPARACION DEL CEPILLO
CE223X EN CEPILLO LIJADOR

El cepillo CE223X viene montado de fabrica como cepillo
de corte. Para su uso como cepillo lijador y poder montar
elrodillo delija proceder seglin se detalla a continuacion:
- Aflojar los tornillos H de la tapa | con la llave allen 4
mm y con la ayuda de la llave exagonal retirarla para
tener acceso al portacuchillas O (Fig. 4)

- Con ayuda de la llave exagonal de retencién sujetar
el portacuchillas O y con la llave allen 4 mm aflojar el
tornillo de fijacion del portacuchillas. Ambas Ilaves se
suministran con la maquina (Fig. 5)

- Al extraer el tornillo P de fijacion, el portacuchillas
queda libre pudiendose extraer del cepillo. (Fig. 6)

- Montar sobre el eje del cepillo el tambor del rodillo
K fijandolo mediante el tornillo de fijacion P (Fig. 15)
- Montar la tapa de apoyo | apretando con la llave allen
4 mm los tornillos H que fijan la tapa de apoyo | a la
carcasa del cepillo. (Fig. 16)

- Subir o bajar la base L (Fig. 8), accionando sobre el
husillo de regulacion J mediante la llave allen e/c 4 mm
que se suministra con la maquina hasta que el rodillo
quede alineado con la base.

Comprobar que el rodillo K queda alineado con la base
L con la ayuda de un regle (Fig. 17)

Los tambores rodillo lija y portacuchillas oblicuo y
recto (opcional) son perfectamente intercambiables en
el cepillo CE223X por lo que para cambiarlos, segun el
trabajo que se desee realizar, sequir los pasos detalla-
dos anteriormente y por ultimo verificar que queden
enrasados con la base del cepillo.

9.2. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE PASADA

Cuandose deban realizar trabajos de desbaste y/o alisados
o0 acabados girar el pomo G (Fig. 2) hasta conseguir la
profundidad de pasada necesaria (profundidad maxima
de lijado 1 mm).



Pararealizar el achaflanado de losbordesde una pieza de
una manera rapida y sencilla, situar la ranura delantera
"V" del centro del patin del cepillo, sobre el borde de la
piezay avanzar el cepillo uniformemente, manteniendo
el angulo de 45° (Fig. 16)

9.3. CAMBIO DEL RODILLO ABRASIVO

Desconecte lamaquina de la red eléctrica
antes de realizar esta operacion.

longitud minima de 5 mm (Fig. 20).

Cambio de escobillas.

Desenroscar los tapones de color negro Q1 (Fig. 1) de
la carcasa y extraer la escobilla de la guia. Sustituir las
escobillas por unas originales VIRUTEX y comprobar
que deslizan suavemente dentro de sus guias. Roscar
nuevamente el tapon que los encierray dejar la maquina
en marcha durante 15 min.

I Si observa que el colector presenta que-
H maduras o resaltes, debe hacerlo reparar

Para realizar el cambio del rodillo abrasivo proceder de
la siguiente manera:

- Aflojar y retirar los tornillos H de la tapa | con la llave
allen de 4 mm (Fig. 18)

- Haciendo levemente palanca con la llave exagonal
retirar la tapa de proteccion | (Fig. 18)

- Extraer el rodillo abrasivo M (Fig. 18) desplazandolo
lateralmente.

Asegurese de que el tambor del rodillo K (Fig. 18) esté
totalmente exento de virutas, polvo etcantes de proceder
al montaje del nuevo rodillo abrasivo.

Antes de insertar el nuevo rodillo, verificar también
que las juntas toricas K1-K2 (Fig. 18) se encuentran en
buen estado, sin presencia de grietas o mordeduras, y
correctamente montadas en su alojamiento.

Insertar el nuevo rodillo procediendo en sentido inverso
al explicado para el montaje.

- Comprobar que el rodillo K esta enrasado con la base L
(Fig. 17),si precisa de ajuste proceda de lasiguiente manera:
- Subir o bajar la base L (Fig. 17), accionando sobre el
husillo de regulacion J (Fig. 8), mediante la llave allen
e/c 4 mm que se suministra con la maquina hasta que
el rodillo quede alineado con la base.

10. CAMBIO DE LA CORREA DE TRANSMISION

Desconecte lamaquina de la red eléctrica
antes de realizar esta operacion.

Extraer la proteccion X desenroscando los tornillos
Y (Fig. 19). Sustituir la correa deteriorada Z por otra
original VIRUTEX teniendo la precaucion de engranarla
correctamente con los dientes de la polea y sin forzarla.

11. MANTENIMIENTO ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconectar la maquina de la red eléctri-
ca, antes de efectuar cualquier operacion
de mantenimiento.

Esimportante sustituir las escobillas cuando tengan una
6

en un Servicio Técnico VIRUTEX.

12. LIMPIEZA DE LA MAQUINA

Es importante limpiar siempre cuidadosamente la ma-
quina después de su utilizacion mediante un soplado
de aire seco.

Mantener el cable de alimentacion en perfectas con-
diciones de uso.

Mantener libres y limpias, las aberturas de ventilacion
y refrigeracion de la maquina.

13. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-14y EN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
Elnivel de vibracionesindicado hasido determinado para
las aplicaciones principales de la herramienta, y puede
ser utilizado como valor de partida para la evaluacion
de la exposicion al riesgo de las vibraciones.

Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de forma sustancial el valor total de exposicion).

14. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses, a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulacio-
nes o dafos ocasionados por manejo inadecuado o por
desgaste natural de la maquina.



Para cualquier reparacion, dirigirse al Servicio Oficial
de Asistencia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Unién Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida atil no deberd eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conformeala Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ron el producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y dénde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX, se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

(See figures in pages 48, 49, 50)

1. SAFETY INSTRUCTIONS

Before using the machine, carefully read
the GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS
LEAFLET enclosed with the machine
documentation.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage corresponds to what is stated on
the machine's characteristics plate.

2.Before starting up the machine, ensure that the cutting
tool (roller or blade block) is properly fastened in place
and does not touch any other part of the machine.

3. Before starting work, make sure that the surface
to be sanded has no nails or sharp edges that could

damage the tool.

4. Wait for the blade to completely stop before putting
the machine down. An exposed rotating blade can
become attached to the surface and eventually lead to
a loss of control and serious injury.

5. Always keep hands clear of the workspace and always
hold the machine by the handle.

6. Only hold the power tool using the insulated gripping
areas, as the blade shaft could come into contact with an
electricity cable. Any contact with an electricity supply
may lead to the voltage being passed to the metal parts
of the machine, causing an electric shock.

7. Attach and secure the piece you are working on to
a stable base using clamps or a similar device. If you
only hold the piece you are working on by hand or rest
it against your body, it will be more unstable and there
is a risk of losing control.

8. Always use genuine VIRUTEX blades. Never use blades
that are blunt, not the right size, faulty or damaged.
Always use the genuine VIRUTEX blade holders and
supports attached to the machine. If required, replace
these with genuine VIRUTEX parts.

9. The dust produced during sanding may prove to be
toxic or harmful to your health, and therefore it is
necessary that the machine always be connected to a
dust collector.

10. It is also advisable to work with a dust collector,
to prolong the life of both the abrasive roller and the
blades and to prevent possible breakages.

11. Wait until the machine has come to a complete stop
before putting it down or storing it.

12.Unplug the machine from the electrical outlet before
performing any maintenance operations.

13.Wear earplugs when using the machine (see chapter 14).
14. Always use original VIRUTEX spare parts.

2. SPECIFICATIONS

Voltage 230 V
Input power. 700 W
Motor 50/60Hz
No-load speed (rpm) 16,500
Weight 3.1Kg
CE223X WITH BLADE HOLDER

No load speed 16,500 /min

Cuts per minute.......16,500 /min (Helicoidal blade holder)
Cuts per minute.............. 33,000 (Straight blade holder)

Cutting width 80 mm
Cutting depth 0-3 mm
Rabbeting depth 11 mm

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A
Acoustic power level A
Uncertainty.




Wear ear protection!

Vibration total values......ccccoouvue.... a,: <2,5 mfs?
UNncertainty. e K: 1,5 m/s?
CE223X WITH SANDING ROLLER

Sanding width.. 81 mm
Max.sanding depth.. Tmm

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A...
Acoustic power level A..

Wear ear protection!

Vibration total values........ccceeeeene a:

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following components:
1. CE223X duo planer equipped with an helicoidal
blade holder.

2. Drum with abrasive roller, 50 grain, for CE223X.

3. Straight blade holder for CE223X (optional).

4. Lateral fence.

5. 4-mm Allen key.

6. 2-mm Allen key.

7. Hexagonal key attachment Drum sanding roller /
Blade holder.

8. Dust collector nozzle.

9. Instructions manual.

4. TOOLS

4.1. FOR SANDING PLANER

CODE DESCRIPTION
2345510  40-grain Carborundum abrasive roller

2345511  50-grain Carborundum abrasive roller
2345512 60-grain Carborundum abrasive roller
2345514  60-grain zirconium oxide abrasive roller

4.2. FOR CUTTING PLANER

2346494 Helicoidal blade holder for CE223X (standard
equipment).

2340373 Helicoidal blade (standard equipment).
2346558 Straight blade holder for CE223X (optional).
3540118 Setof carbidestraight reversible blades (optional).
3531019 Set of HSS straight reversible blades (optional).
2399691 Blade support for CE223X (optional).

5. OPTIONAL ACCESSORIES
6446073 Dust collector attachment

6. GENERAL DESCRIPTION AND APPLICATIONS

The CE223Xis a dual function planer designed especially
for use as a cutting planer or as a sanding planer by
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simply and quickly changing the work tool. In its use as
a cutting planer the CE223X is equipped with a blade
holder to which a hard metal interchangeable helicoidal
blade is attached along with an adjustable lateral skid
A (Fig. 1) to give the depth of the groove or cut-out, a
bufferguide for jobs required to complete with reference
to the side and a safety interlock switch that prevents
the machine from starting accidentally.

Optionally, when using the CE223X as a cutting planer,
it can be equipped with a straight blade holder to which
dual-use, interchangeable hard metal bladesare attached.
In its use as a sanding planer, the CE223X is a useful
tool for carpenters, fitters, restorers and shipbuilders.
It is specially designed for chamfering jobs and/or
smoothing: wood, varnished wood, laminated wood,
softwood and materials such as fibreglass and carbon
fibresstrengthened with epoxy resins, vinyl and polyester.
To enhance the machine performance and working life
of the abrasive roller, we recommend the following:

- set the pass depth according to the hardness of the
material to be sanded, so that the machine may be moved
ata reasonable speed, thus preventing overheating due
to excessive loss of roller speed.

- change the abrasive roller once worn; a worn roller
does not sand effectively and causes the motor and the
roller itself to overheat.

The CE223X planer is equipped with a dust collector
connection which can be used for connection to our
AS182K, AS282K, ASM582T dust collectors or any in-
dustrial equivalent via the STANDARD DUST COLLECTOR
ATTACHMENT (ref. 6446073 2.25 m [ ref.1746245 5 m).
For assembling the dust collector connection, remove
the chips outlet guide B (Fig. 1) using screws C and fit
the dust collector D connection in its place.

7. STARTING AND STOPPING THE MACHINE

The planer is equipped with an upwardly-engaging
safety button, which avoids the machine from being
started up accidentally.

Tostartup the machine, pressdown on the safety button
E while depressing the power button F (Fig. 2).

8. USE OF CE223X AS A CUTTING PLANER

When operated using the tools offered by Virutex, the
machine is suitable as a planer for wood, soft plastics
and other wood-like materials.

Theuserisresponsible foranyaccidentsand damage that
may arise from improper use. The CE223X planer comes
factory assembled with an helicoidal blade holder. This
blade holder has been specially designed to achieve a
bettersurface finish than can be obtained with astraight
blade holder. In this way, the surfaces worked on with
the helicoidal blade holder are perfectly finished, flat
and smooth, with no signs of roughness. The CE223X
planer with helicoidal blade holder also improves the



working ergonomics of the planing which significantly
reduces the noise level.

8.1. CUTTING ADJUSTMENTS

Turn knob G (Fig. 2) until you have reached the desired
cutting depth (maximum cutting depth 3mm).

8.2. HELICOIDAL BLADE HOLDER FOR THE PLA-
NER. HELICOIDAL BLADE

Use only sharp blades in good condition. Blunt blades
increase the risk of the planer springing back while
planing and damaging the quality of the work.

The planer is fitted with helicoidal blade holder ref.
2346494 as standard. (Fig. 3A) The blade has an angled
edge so cannot be sharpened.

8.2.1. CHANGING THE BLADE HOLDER

Unplug the machine from the electrical
outlet before performing any mainte-

nance operation.

To change the helicoidal blade holder (Fig. 3A) proceed
as follows:

- Loosen screws H from cover | with the 4 mm Allen
key and, with a slight leveraging movement using the
hexagonal key, remove the cover to access blade holder
0 (Fig. 4)

- Using the hexagonal retention key, hold blade holder
0 and with the 4 mm Allen key, loosen the locking
screw for blade holder O. Both keys are supplied with
the machine (Fig. 5)

- After removing fastening screw P, blade block O is
released and may be removed from the planer. (Fig. 6)
- Clean the blade shaft if it is dirty.

- Fit the new blade block and tighten fastening screw
P. (Fig. 5 and 6)

- Finally, re-attach cover | fixing it in place with screws
H using the 4 mm Allen key. (Fig. 4)

- Check with a ruler supported on base L that blade S is
perfectly level and parallel to the base of the machine (Fig.
7). If necessary, raise or lower base L using adjustment
spindle J (Fig. 8), operated with the 4 mm a/f Allen key
until the blades are perfectly aligned and parallel with
the base of the planer. (Fig. 7)

Make sure the blade is perfectly fastened
using the screws.

Before starting the planer, make sure
that the blade holder rotates freely in

position without interfering with any
other part of the planer.

Following the same assembly process (Figs. 11-12) you
can install the straight blade holder (ref. 2346558) (Fig.
3B) supplied as an optional accessory.

For blade-holder system spares use only original VIRUTEX
components.

8.2.2. REPLACING BLADES
8.2.2.1 CHANGING HELICOIDAL BLADES

Disconnect from the mains before ca-
rrying out any maintenance operations.

Remove the blade by loosening screws Z1-Z2 (Fig. 9A)
with the 2-mm Allen key supplied.

Next, support the shaft bit fitting for the hexagonal
key on the face of blade S and push until the blade
slides on the slot. (Fig. 9B). By turning side protector
73, the blade can be completely removed from the slot.
If necessary, clean build-up of shavings from the blade
using a grease-removing product.

Remove blade holder O by first dismantling support
cover |, following the process explained in the previous
step (Figs. 4-5-6).

With the blade holder resting on a flat surface and with
itshexagonalside facing upwards (Figs. 10A-10B), insert
new blade S in the slot with the side with fixing holes
V facing the locking screws Z1-Z2 (Fig. 10A), until the
blade stops on the flat support base.

Firsttighten central screw Z1 then the two external screws
72, ensuring the blade is firmly held in place (Fig. 10B)
Re-attach blade holder O to the planer, ensuring it is
fastened to the blade holder shaft by tightening screw
P. (Fig. 5 and 6).

Finally, re-attach cover |, fixing it in place with screws
H using the 4 mm Allen key (Fig. 4).

Check with a ruler supported on base L that blade S is
perfectly level and parallel to the base of the machine
(Fig. 7). If necessary, raise or lower base L by using
adjustment spindle J (Fig. 8), and the 4 mm a/f Allen
key until the blades are perfectly aligned and parallel
to the base of the planer (Fig. 7).

Make sure the blade is perfectly fastened
using the screws.

Before starting the planer, make sure
that the blade holder rotates freely in

position without interfering with any
other part of the planer.

Forblade-holder system sparesuse only original VIRUTEX
components.



8.2.2.2 CHANGING STRAIGHT BLADES

Disconnect from the mains before ca-
rrying out any maintenance operations.

With the blade holder removed from the planer, proceed
as follows:

Loosen screws T (Fig. 13) and move blade U sideways
until it is released from the cartridge of blade holder
V. With the blade holder supported on a flat base (Fig.
14) insert the new blade until it stops on the bottom
of the base and tighten screws T. The blade holders in
the machine are perfectly calibrated and do not need
any adjustments. However, should you need to make an
adjustment this should be done by using screws W and
a ruler supported on the base until you can see that the
blades are perfectly level and parallel to the base of the
machine (Fig. 12). The blades supplied by VIRUTEX are
reversible (double cut).

Ensure that screws T are securely
tightened before restarting work with

the machine.

of the planer. (Fig. 16)

- Raise or lower base L (Fig. 8), by using adjustment
spindle J and the 4 mm a/f Allen key supplied with the
machine until the roller is aligned with the base.
Check that roller K is aligned with base L with the help
of a ruler (Fig. 17). The sanding roller drums and angled
and straight (optional) blades are perfectly interchan-
geable on the CE223X planer, so depending on the type
of task you wish to perform, follow the steps explained
previously and finish by ensuring that the parts are level
with the base of the planer.

9.2. ADJUSTING PASS DEPTH

When planing and/or smoothing or finishing work is
required, turn knob G (Fig. 2) until the proper pass depth
is achieved (maximum sanding depth: 1 mm).

To chamfer the edges of a workpiece quickly and easily,
place the front groove "V" of the centre of the planer
shoe onto the workpiece edge and guide the planer
forward evenly, maintaining an angle of 45° (Fig. 16).

9.3. CHANGING THE ABRASIVE ROLLER

Unplug the machine from the electrical
! outlet before performing any mainte-

Before starting the planer, make sure
that the blade holder rotates freely in

position without interfering with any
other part of the planer.

For blade-holder system spares use only original VIRUTEX
components.

9. USE OF CE223X PLANER AS
A SANDING PLANER

9.1. PREPARING THE CE223X PLANER FOR USE
AS A SANDING PLANER

The CE223X planer comes factory assembled asa cutting
planer. For use as a sanding planer and to be able to
attach the sanding roller, proceed as follows:

- Loosen screws H from cover | using the 4mm Allen key,
and with the help of the hexagonal key remove this to
access blade holder O (Fig. 4).

- With the help of the hexagonal retention key, hold
blade holder O whilst loosening the locking screw for
the blade holder using the 4mm Allen key. Both keys
are supplied with the machine (Fig. 5).

- After removing fastening screw P, the blade block is
released and may be removed from the planer. (Fig. 6)
- Attachroller drum Kto the planer shaft using fastening
screw P (Fig. 15)

- Attach support cover | using the 4 mm Allen key to

tighten screws H to secure support cover | to the body
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nance operation.

In order to change the abrasive roller, proceed as follows:
- Loosen and remove screws H from cover | with the 4
mm Allen key (Fig. 18).

-Usingagentle leveraging movement with the hexagonal
key, remove protection cover | (Fig. 18).

-Remove abrasive roller M (Fig. 18) bysliding it to the side.
Ensure that roller drum K (Fig. 18) is totally free of sha-
vings, dust, etc., before installing the new abrasive roller.
Before inserting the new roller, also check that the
0-ring seals K1-K2 (Fig. 18) are in good condition and
show no signs of cracking or pitting, and are correctly
fitted in place.

Insert the new roller, following the steps provided for
disassembly in inverse order.

- Check that the roller K is flush with the base L (Fig. 17);
if it requires adjustment, proceed as follows:

- Raise or lower the base L (Fig. 17) by turning the
regulating screw J (Fig. 8) with the 4-mm a/f Allen
wrench supplied with the machine until the roller is
aligned with the base.

10. CHANGING THE TRANSMISSION BELT

Disconnect the machine from the mains
before carrying out this operation.




Unscrew screws Y (Fig. 19) and remove protection X.
Replace the worn belt Z with a VIRUTEX original spare,
taking care to fit it correctly into the pulley cogs, never
forcing it.

11. MAINTENANCE OF THE
BRUSHES AND COLLECTOR

Disconnect from the mains before ca-
rrying out any maintenance operations.

The brushes must be replaced when they reach a minimum
length of 5 mm (Fig. 5)

Changing brushes.

Unscrew the black caps Q1 (Fig. 1) on the housing and
remove the brushes from the guide. Replace them with
new Virutex original spares, ensuring that they move
smoothlyinside the guides. Screw on the cap which covers
them and leave the machine running for 15 minutes.

If the collector is burned or unevenit should
be repaired by a Virutex service agent.

12. CLEANING THE MACHINE

It is important to always clean the machine carefully
after use with a dry air blower.

Keep the power cable in perfect condition.

Keep the machine's vent and cooling openings clean
and unobstructed.

13. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-14and EN 60745-1 and serve as a basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a

considerable effect upon the overall exposure value).

14. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

(Voir images pages 48, 49, 50)

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE

Avant d'utiliser la machine, veuillezlire at-

& tentivementlaBROCHURED'INSTRUCTIONS
GENERALES DE SECURITE qui est jointe &
la documentation de la machine.

1. Vérifier avant de brancher la machine si la tension
d'alimentation correspond a celle indiquée sur la plaque
des caractéristiques.

2. Avant de mettre en marche la machine, s'assurer que

1"



I'outil de coupe (rouleau ou porte-couteaux) est bien fixé
etne frotte passur une partie quelconque de la machine.
3. Avant de commencer a travailler, s'assurer que la
surface a poncer n'a pas de clous ou d'angles affilés qui
pourraient endommager l'outil de travail.

4. Attendre I'arrét complet du couteau avant de poser
I'outil. Un couteau a nu continuant a tourner peut
accrocher la surface et entrainer une éventuelle perte
de contrdle pouvant provoquer des blessures graves.
5.Toujours garder les mains a bonne distance de la zone
de travail, et toujours tenir la machine par la poignée.
6. Nesaisir I'outil électrique que par leszones de préhen-
sion isolées, car I'arbre du couteau pourrait entrer en
contact avec un cable de secteur. Le contact avec une
amenée de courant peut également mettre sous tension
les pieces métalliques de la machine et provoquer une
décharge électrique.

7.S'assurer de bien fixer la piéce de travail sur une base
stable a I'aide d'un étau ou d'un dispositif similaire. Si
la piece de travail n'est tenue qu'avec la main ou si elle
est appuyée contre le corps, elle sera plus instable, ce
qui peut provoquer une perte de controle.

8. Toujours utiliser des couteaux d'origine VIRUTEX. Ne
jamais utiliser de couteaux non aff(ités, aux dimensions
incorrectes, défectueux ou en mauvais état.

Toujours utiliser le porte-couteaux et les supports de
couteaux d'origine VIRUTEX qui sont montés sur la
machine. En cas de besoin, les remplacer par des pieces
de rechange d'origine VIRUTEX.

9. La poussiére produite par le poncage peut étre toxi-
que ou nocive pour la santé. Il faut toujours utiliser le
systéme d'aspiration pour la poussiere.

10. II est également recommandé de travailler avec
I'aspiration pour prolonger la durée de vie utile du rouleau
abrasif et des couteaux et éviter qu'ils ne se cassent.

11. Attendre que la machine soit complétement arrétée
avant de la lacher ou de la ranger.

12. Débrancher la machine du secteur, avant toute
opération d'entretien.

13. Il faut utiliser des protections auditives quand on
utilise la machine (voir chapitre 14).

14. Utiliser toujours des piéces de rechange d'origine
VIRUTEX.

2. CARACTERISTIQUES

Tension 230V
Puissance absorbée 700 W
Moteur. 50/60 Hz
tr/min a vide 16 500
Poids 3,1Kg

CE223X AVEC PORTE-COUTEAUX

Vitesse porte-CoULEAUX .. umrmmmmerremreeereareerenas 16.500/min
Coupes par minute......16.500 (Porte-couteaux hélicoidal)
Coupes par minute.......... 33.000 (Porte-couteaux droit)
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Largeur de coupe 80 mm
Profondeur de coupe. 0-3 mm
Profondeur de feuillure 11 mm

Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A
Niveau de puissance acoustique A.....
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations...
Incertitude

., <2,5 m/s?

K: 1,5 m/s?

CE223X AVEC ROULEAU PONCEUR
Largeur de poncage..
Profondeur de poncage max....

Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A
Niveau de puissance acoustique A

Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations....

a,:<2,5mfs?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la mallette, se trouvent les éléments suivants:

1. Rabot duo CE223X équipé d'un porte-couteaux
hélicoidal.

2. Cylindre avec rouleau abrasif Grain 50 pour CE223X.
3. Porte-couteaux droit pour CE223X (en option).

4. Equerre guide latérale.

5. Clé six pans ofc 4 mm.

6. Clé six pans ofc 2 mm.

7.Clé hexagonale pour la fixation du cylindre du rouleau
abrasif [ porte-couteaux.

8. Buse d'aspiration.

9. Manuel d'instructions.

4, OUTILS

4.1. POUR LE RABOT PONCEUR

REF. DENOMINATION

2345510 Rouleau abrasif Gr. 40 Carborundum
2345511 Rouleau abrasif Gr. 50 "

2345512  Rouleau abrasif Gr. 60 "

2345514 Rouleau abrasif Gr. 60 Oxyde de zirconium

4.2. POUR LE RABOT DE COUPE

2346494 Porte-couteaux hélicoidal pour CE223X (fourni
avec la machine).

2340373 Couteau hélicoidal (fourni avec la machine).
2346558 Porte-couteaux droit pour CE223X (en option).
3540118 Jeu de couteaux droits carbure réversibles
(en option).

3531019 Jeu de couteaux droits AR réversibles (en option).



2399691 Support couteau pour CE223X (en option)

5. ACCESSOIRES EN OPTION
6446073 Accordement aspiration.

6. DESCRIPTION GENERALE ET APPLICATIONS

Le rabot CE223X est un rabot double fonction, spécia-
lement concu pour étre utilisé comme rabot de coupe
ou comme rabot ponceur, en changeant rapidement et
aisémentI'outil de travail. Utilisé comme rabot de coupe,
le rabot CE223X est équipé d'un porte-couteaux sur
lequel est monté un couteau hélicoidal interchangeable
en métal dur, d'un patin latéral réglable A (Fig. 1) pour
fixer la profondeur en délardements et feuillures, d'une
butée de guidage pour travaux prenantcomme référence
le coté de la piece et d'un interrupteur de sécurité a
enclenchementinversé qui empéche les mises en marche
accidentelles de la machine.

En option, pour I'utiliser comme rabot de coupe, on peut
installer sur le rabot CE223X un porte-couteaux droit
sur lequel sont montés des couteaux interchangeables
a double usage en métal dur.

Utilisé comme rabot ponceur, le rabot CE223X est un
outil trés utile pour les menuisiers, les installateurs, les
restaurateurs et les chantiers navals. Il est particuliére-
ment congu pour des travaux de délardement et/ou de
poncagesur:bois, bois vernis, stratifiés, bois tendres et des
matériaux tels que la fibre de verre et |a fibre de carbone
renforcée avec des résines époxy, vinyliques et polyester.
Pour obtenir le meilleur rendement de la machine et
prolonger au maximum la durée de vie utile du rouleau
abrasif, il faut suivre les indications suivantes:

- Régler la profondeur de passage en fonction de la
dureté du matériau a poncer, pour pouvoir avancer avec
une certaine rapidité, ce qui évitera une perte excessive
de vitesse du rouleau et I'échauffement correspondant.
- Remplacer le rouleau abrasif quand il est usé. Un
rouleau trés usé extrait trés peu de matériau et chauffe
excessivement le moteur et le rouleau, lui-méme.

Le rabot CE223X est pourvue d'une buse d'aspiration,
qui permet de brancher a I'aide de I'ACCOUPLEMENT
D'ASPIRATEUR STANDARD (réf. 6446073 2,25 m |/
réf.1746245 5 m) notre aspirateur AS182K, AS282K,
ASM582T, ou tout autre aspirateur industriel. Pour le
montage de la buse d'aspiration, démonter le guide de
sortie de copeaux B (Fig. 1), a I'aide des vis C et monter
la buse d'aspiration D dans le méme logement.

7. MISE EN MARCHE ET ARRET DE LA MACHINE

Le rabot est équipé d'un interrupteur de sécurité a en-
clenchement inversé qui empéche les mises en marche
accidentelles de la machine.

Pour mettre en marche la machine, appuyer sur la
sécurité du bouton E et simultanément appuyer sur le
bouton de I'interrupteur F (Fig. 2)

8. EMPLOI DU RABOT CE223X
COMME RABOT DE COUPE

La machine est congue, combinée avec les outils proposés
par Virutex, pour raboter le bois, les matieres plastiques
tendres et les matériaux similaires au bois.

L'utilisateur répond des dommages et des accidents
provoqués par un emploi non recommandé. D'origine,
le rabot CE223X est équipé d'un porte-couteaux hé-
licoidal. Ce porte-couteaux a été spécialement concu
pour assurer une meilleure finition de surface qu'avec
le porte-couteaux droit. Les surfaces travaillées avec le
porte-couteaux hélicoidal sontainsi parfaitement finies,
planes et lisses, dépourvues de la moindre aspérité. Le
rabot CE223X équipé d'un porte-couteaux hélicoidal
améliore également I'ergonomie du rabotage puisqu'il
réduit considérablement le niveau de bruit.

8.1. REGLAGE DE LA COUPE

Tourner le bouton G (Fig. 2) pour régler la profondeur de
coupe voulue. (Profondeur maximum de coupe 3 mm)

8.2. PORTE-COUTEAUX HELICOIDAL DU RABOT.
COUTEAU HELICOIDAL

N'utiliser que des couteaux affltés et en bon état. Les
couteaux émoussés ou sans tranchant augmentent le
risque d'effet de recul pendant le rabotage, et nuisent
a la qualité du travail.

Le couteau est équipé d'origine avec le porte-couteaux
hélicoidal réf. 2346494. (Fig. 3A) Le tranchant du cou-
teau est incliné, ce qui empéche de I'affiter a nouveau.

8.2.1. REMPLACEMENT DU PORTE-COUTEAUX

Débrancher la machine du secteur, avant
toute opération d'entretien.

Pour remplacer le porte-couteaux hélicoidal (Fig. 3A),
procéder comme suit:

- Desserrer les vis H du couvercle | avec la clé six pans
4 mm, puis, en faisant légeérement levier avec la clé
hexagonale, retirer le couvercle pour accéder au porte-
couteaux O (Fig. 4).

- Alaidedelaclé hexagonale de fixation, fixer le porte-
couteaux O et avec la clé six pans 4 mm, desserrer la
vis de fixation du porte-couteaux O. Les deux clés sont
fournies avec la machine (Fig. 5).

- Une fois que la vis de fixation P est retirée, il est
possible d'extraire le porte-couteaux O du rabot. (Fig. 6).
- Nettoyer si nécessaire I'arbre du porte-couteaux.

- Monter le nouveau porte-couteaux et bien le serrer
avec la vis de fixation P. (Fig. 5 et 6).

- Pour terminer, remonter le couvercle | en le fixant

avec les vis H a I'aide de la clé six pans 4 mm (Fig. 4).
13



- Vérifier avec une regle appuyée sur le socle L que le
couteau S est parfaitement a ras et paralléle au socle de
la machine (Fig. 7). Au besoin, lever ou baisser le socle
L, en actionnant la vis de réglage J (Fig. 8) 4 I'aide de
la clé six pans ofc 4 mm, jusqu'a ce que les couteaux
soient parfaitement alignés et paralléles au socle du
rabot. (Fig. 7)

S'assurer que le couteau est parfaitement
maintenu par les vis de fixation.

Avant de mettre en marche le rabot,
& vérifier que le porte-couteaux tourne
librement dans sa position sans entrer en
contact avec une autre partie du rabot.

Ensuivantle méme procédé de montage (Fig. 11 et 12), il est
possible d'installer le porte-couteaux droit (réf. 2346558)
(Fig. 3B) qui est fourni comme accessoire en option.

Pour les pieces de rechange dans le porte-couteaux,
utiliser exclusivement des composants d'origine VIRUTEX.

8.2.2. REMPLACEMENT DES COUTEAUX

8.2.2.1 REMPLACEMENT DES COUTEAUX HE-
LICOIDAL

Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser cette opération.

Procéder au retrait du couteau, en desserrant les vis
Z1-72 (Fig. 9A) avec la clé six pans 2 mm fournie.
Appuyer ensuite I'encoche du manche de la clé hexago-
nale sur la face du couteau S et pousser jusqu'a ce que le
couteau glisse sur la rainure. (Fig. 9B). En faisant tourner
le protecteur latéral Z3, le couteau sort complétement
de la rainure. En cas de besoin, nettoyer avec un produit
dégraissant les copeaux accumulés sur le couteau.
Procéder au retrait du porte-couteaux O en démontant
tout d'abord le couvercle d'appui |, comme expliqué au
point précédent (Fig. 4, 5 et 6).

Avec le porte-couteaux appuyé sur un socle plat et la
face hexagonale vers le haut (Fig. 10A et 10B), insérer
dans la rainure le nouveau couteau S avec le coté des
fenétres de serrage V orienté vers les vis de fixation
Z1-72 (Fig. 10A), jusqu'a ce que le couteau bute contre
le socle d'appui plat.

Serrer tout d'abord la vis centrale Z1, puis les deux
vis extérieures 72, en s'assurant que le couteau soit
parfaitement fixé (Fig. 10B).

Remonter le porte-couteaux O sur le rabot, puis en
assurer la fixation sur I'arbre du porte-couteaux en
serrant la vis P (Fig. 5 et 6).
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Pour terminer, remonter le couvercle | et le fixer avec
les vis H & I'aide de la clé six pans 4 mm (Fig. 4).
Vérifier avec une régle appuyée sur le socle L que le
couteau S est parfaitement a ras et paralléle au socle de
la machine (Fig. 7). Au besoin, lever ou baisser le socle
L, en actionnant la vis de réglage J (Fig. 8) & I'aide de
la clé six pans ofc 4 mm, jusqu'a ce que les couteaux
soient parfaitement alignés et paralléles au socle du
rabot (Fig. 7).

S'assurer que le couteau est parfaitement
maintenu par les vis de fixation.

Avant de mettre en marche le rabot,
& vérifier que le porte-couteaux tourne
librement dans sa position sans entrer en
contact avec une autre partie du rabot.

Pour les pieces de rechange dans le porte-couteaux,
utiliser exclusivement des composantsd'origine VIRUTEX.

8.2.2.2 REMPLACEMENT DES
COUTEAUX DROITS

Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser cette opération.

Aprés avoir démonté le porte-couteaux du rabot, pro-
céder comme suit:

Desserrer les vis T (Fig. 13) et déplacer latéralement le
couteau U pour le sortir de la cartouche porte-couteaux
V. Avec le porte-couteaux appuyé sur une base plane
(Fig. 14), introduire le nouveau couteau jusqu'a ce
qu'il bute contre le fond du socle et serrer les vis T. Les
porte-couteaux de la machine sont parfaitement ajustés
et ne nécessitent aucun réglage. Cependant, au besoin,
il est possible de les régler avec les vis W pour faire en
sorte, en utilisant une régle appuyée sur le socle, que
les couteaux soient parfaitement a ras et paralléles au
socle de la machine (Fig. 12). Les couteaux fournis par
VIRUTEX sont réversibles (double coupe).

avant de recommencer a travailler avec
la machine.

C S'assurer que les vis T sont bien serrées

Avant de mettre en marche le rabot,
& vérifier que le porte-couteaux tourne
librement dans sa position sans entrer en
contact avec une autre partie du rabot.




Pour les pieces de rechange dans le porte-couteaux,
utiliser exclusivement des composantsd'origine VIRUTEX.

9. EMPLOI DU RABOT CE223X
COMME RABOT PONCEUR

9.1. PREPARATION DU RABOT CE223X POUR
LEMPLOYER COMME RABOT PONCEUR

Le rabot CE223X est monté d'origine comme rabot de
coupe. Pour I'employer comme rabot ponceur et pour
monter le rouleau abrasif, procéder comme suit:

- Desserrer les vis H du couvercle | avec la clé six pans 4
mm, puis, al'aide de la clé hexagonale, retirer le couvercle
pour accéder au porte-couteaux O (Fig. 4).

- Al'aide de la clé hexagonale de fixation, fixer le porte-
couteaux O, puis avec la clé six pans 4 mm, desserrer
la vis de fixation du porte-couteaux. Les deux clés sont
fournies avec la machine (Fig. 5).

- Une fois que la vis de fixation P est retirée, il est
possible d'extraire le porte-couteaux du rabot. (Fig. 6)
- Monter le cylindre du rouleau Ksur I'arbre du rabot, en
le fixant a I'aide de la vis de fixation P (Fig. 15).

- Monter le couvercle d'appui | en serrant avec la clé
six pans 4 mm les vis H qui fixent le couvercle d'appui
I sur la carcasse du rabot (Fig. 16).

- Lever ou baisser le socle L (Fig. 8), en actionnant la vis
de réglage J a I'aide de la clé six pans o/c 4 mm, fournie
avec la machine, pour aligner le rouleau avec le socle.
Vérifier que le rouleau K est bien aligné avec le socle L
a l'aide d'une régle (Fig. 17).

Les cylindres du rouleau abrasif et le porte-couteaux
oblique et droit (en option) sont parfaitement inter-
changeablessur le rabot CE223X; pour les remplacer, en
fonction du travail a réaliser, suivre les points détaillés
plus haut et, pour terminer, vérifier qu'ils sont bien a
ras du socle du rabot.

9.2. REGLAGE DE LA
PROFONDEUR DE PASSAGE

Pour réaliser des travaux de dégrossissage et/ou de
pongcage ou de finition, tourner le bouton G (Fig. 2) pour
obtenir la profondeur de passage nécessaire (profondeur
maximum de poncage 1 mm).

Pour faire le chanfreinage des bords d'une piéce de ma-
niere rapide et simple, situer la rainure avant du centre
du patin du rabot sur le bord de la piece et maintenir
une vitesse constante d'avance du rabot en conservant
I'angle de 45° (Fig. 16)

9.3. CHANGEMENT DU ROULEAU ABRASIF

Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser cette opération.

Pour changer le rouleau abrasif, procéder comme suit:
- Desserrer et retirer les vis H du couvercle | avec la clé
six pans de 4 mm (Fig. 18).

- En faisant légérement levier avec la clé hexagonale,
retirer le couvercle de protection | (Fig. 18).

- Retirer le rouleau abrasif M (Fig. 18) en le déplacant
sur le coteé.

S'assurer que le cylindre du rouleau K (Fig. 18) est bien
propre, sans copeaux ni poussiere, etc., avant de monter
un nouveau rouleau abrasif.

Avant d'insérer le nouveau rouleau, vérifier également
que les joints toriques K1-K2 (Fig. 18) sont en bon état,
sans fissures ou déchirures, et correctement montés
dans leur logement.

Insérer le nouveau rouleau en sens inverse de celui
expliqué pour le montage.

- Vérifier si le rouleau K est bien au ras du socle L (Fig.
17), s'il faut le régler, procéder comme suit:

- Lever ou baisser le socle L (Fig. 17), en actionnant la
vis de réglage J (Fig. 8), 4 I'aide de la clé six pans ofc 4
mm, fournie avec la machine, pour aligner le rouleau
avec le socle.

10. CHANGEMENT DE LA COURROIE
DE TRANSMISSION

Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser cette opération.

Extraire la protection X en dévissant les vis Y (Fig. 19).
Remplacerla courroie abimée Z par une d'origine VIRUTEX
en faisant en sorte de bien I'engrener sur les dents de
la poulie, sans la forcer.

11. ENTRETIEN DES BALAIS ET DU COLLECTEUR

Débrancher la machine du secteur, avant
de faire toute opération d'entretien.

Il est important de changer les balais quand ils ont une
longueur minimum de 5 mm (Fig. 20).

Changement des balais.

Dévisser le bouchon noir Q1 (Fig. 1) de la carcasse et
extraire le balai du guidage. Remplacer les balais par
des balais d'origine VIRUTEX et vérifier s'ils glissent
doucement dans leurs guidages. Revisser le bouchon et
laisser la machine en marche pendant 15 mm.

des ressauts, il est recommandé de le faire
réparer par un service technique VIRUTEX.

C Si le collecteur présente des brilures ou




12. NETTOYAGE DE LA MACHINE

Il est important de toujours bien nettoyer la machine
apres I'emploi avec un soufflage d'air sec.

Conserver le cable d'alimentation en parfait état.
Lesouverturesde ventilation et de refroidissement de lama-
chine doivent étre nettoyées pour éviter toute obstruction.

13. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-14 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque I'entretien de l'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger |'utilisateur contre les effetsdesvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavecI'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

14. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par I'usure naturelle
delamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

15. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans les pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseigner sur lafacon d'éliminer le
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour €tre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(Siehe Abb. Seite 48, 49, 50)

1. UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine

& sorgfiltig die den Unterlagen der Mas-
chine beigelegte BROSCHURE UBER DIE
ALLGEMEINENEN UNFALLVERHUTUNGS-
VORSCHRIFTEN.

1. Priifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine, ob die
Netzspannung mit den Angaben auf dem Typenschild
ibereinstimmt.

2. Stellen Sie vor Inbetriebnahme der Maschine sicher,
dass das Schneidwerkzeug (Rolle oder Messerhalterung)
fest eingesetzt ist und nicht an anderen Maschinen-
teilen streift.

3.Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass die zu schlei-
fende Flache keine Négel oder spitze Winkel aufweist,
die das Arbeitswerkzeug beschéddigen kdnnten.

4. Warten Sie den vollstdndigen Stillstand des Messers
ab, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Ein offen drehendes
Messer kann sich an der Oberfldche verhaken und ggf.
zu einem Kontrollverlust und schweren Verletzungen
flihren.

5. Lassen Sie lhre Hande immer auBerhalb des Arbeits-
bereichs, und halten Sie die Maschine immer am dafiir
vorgesehenen Griff.

6. Halten Sie das Elektrowerkzeug ausschlieBlich an
den isolierten Griffbereichen, da die Messerachse ir-
gendein Netzkabel beriihren kdnnte. Durch Berlihrung
einer elektrischen Leitung werden die Metallteile der



Maschine unter Strom gesetzt und Sie kdnnten einen
Stromschlag erhalten.

7.Fixieren und sichern Sie das Werkstiick mit Spannbac-
ken oder einer dhnlichenVorrichtung auf einem stabilen
Untergrund. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
halten oder dieses gegen den Korper driicken, erhdhen
sich die Instabilitdtsowie das Risiko eines Kontrollverlusts.
8. Verwenden Sie immer Original-Messer von VIRUTEX.
Verwenden Sie keine stumpfen Messer, Messer mit
falschen Abmessungen, beschddigte Messer oder Messer
in mangelhaftem Zustand.

Verwenden Sie immer die Original-Messerhalterung
und -Messerhalter von VIRUTEX, die an der Maschine
angebrachtsind. Ersetzen Sie diese im Bedarfsfall immer
durch Original-Ersatzteile von VIRUTEX.

9.Der beim Schleifen entstehende Schleifstaub kann gif-
tig oder gesundheitsschéddlich sein. Der Anschluss an die
Staubabsaugung muss daher immer verwendet werden.
10. Arbeiten Sie nach Méglichkeit mit Absaugung, um
die Lebensdauer der Schleifrolle und der Messer zu
verldngern und mogliche Schiaden zu vermeiden.

11. Warten Sie ab, bis die Maschine ganz steht, bevor
Sie sie loslassen oder wegstellen.

12. Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie War-
tungsarbeiten an der Maschine durchfiihren.

13. Wéhrend des Arbeitens mit der Maschine ist Ge-
horschutz zu tragen (siehe Kapitel 14)

14. Verwenden Sie immer Original-Ersatzteile von
VIRUTEX.

2. TECHNISCHE DATEN

Spannung 230V
Leistungsaufnahme 700 W
Motor. 50/60 Hz
U/min im Leerlauf. 16.500
Gewich 3,1Kg

CE223X MIT MESSERHALTERUNG

Messerhaltergeschwindigkeit........ccccceuuu... 16.500/min
Schnitte pro Minute...16.500 (schriige Messerhalterung)
Schnitte pro Minute....33.000 (gerade Messerhalterung)

Schnittbreite 80 mm
Schnittiefe 0-3 mm
Kerbentiefe 11 mm

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A......85 dBA
Akustischer Druckpegel A.......cocrvceeersemsssnsiens 96 dBA
Unsicherheit

Gehorschutz tragen!

SchwingungsgesamtwWerte.......eceersennn: a,: <2,5 m/s?

Unsicherheit. K: 1,5 m/s?
CE223X MIT SCHLEIFROLLE

Schleifbreite.. 81 mm
Schleiftiefe max.. 1mm

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A.......88 dBA

Akustischer Druckpegel A 99 dBA
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte..............nd, : <2,5 M/s?

3. STANDARDAUSSTATTUNG

Der Karton enthilt folgenden Lieferumfang:

1. Doppelhobel CE223X mit schrdger Messerhalterung.
2. Trommel mit Schleifrolle Kérnung 50 fiir CE223X.
3. Gerade Messerhalterung fiir CE223X (optional).

4. Seitliche Winkelschiene.

5. Inbusschliissel, SW 4 mm.

6. Inbusschliissel, SW 2 mm.

7.Sechskantschliissel zur Befestigung Schleifrollentrom-
mel [ Messerhalterung.

8. Anschluss Absaugung.

9. Betriebshandbuch.

4. WERKZEUGE

4.1. FUR DEN SCHLEIFHOBEL

NR. BEZEICHNUNG
2345510  Schleifrolle Kérnung 40 Karborund

2345511  Schleifrolle Kérnung 50 "
2345512 Schleifrolle Kérnung 60 "
2345514  Schleifrolle Kérnung 60 Zirkonoxid

4.2, FUR DEN SCHNEIDHOBEL

2346494 Schrige Messerhalterung fiir CE223X (in der
Maschine inbegriffen).

2340373 Schriiges Messer (in der Maschine inbegriffen).
2346558 Gerade Messerhalterung fiir CE223X (optional).
3540118 Set gerade umkehrbare HM Messer (optional).
3531019 Set gerade umkehrbare HSS Messer (optional).
2399691 Messerhalter fiir CE223X (optional).

5. OPTIONALES ZUBEHOR
6446073 Saugkupplung.

6. GESAMTBESCHREIBUNG
UND ANWENDUNGEN

Der Hobel CE223X ist ein Hobel mit doppelter Funktio-
nalitat, der speziell zur Nutzung als Schneidhobel oder
Schleifhobel konzipiert wurde, wobei das Arbeitswerk-
zeug schnell und einfach ausgetauscht werden kann.
Bei der Nutzung als Schneidhobel ist der Hobel CE223X
mit einer Messerhalterung, auf der ein austauschbares
schrages Messer aus Hartmetall und eine verstellbare
Seitenkufe A (Abb. 1) zur Einstellung der Tiefe bei
Einschnitten oder Ausfalzungen aufgesetzt sind, Ans-
chlagschiene fiir Arbeiten mit Bezugspunkt zur Seite
und Sicherheitsschalter mit Abhangigkeitsverschluss,
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der eine ungewollte Inbetriebnahme der Maschine
verhindert, ausgestattet.

Optional kann auf dem Hobel CE223X bei der Nutzung
alsSchneidhobel eine gerade Messerhalterung montiert
werden, auf die auswechselbare, wendbare Hartmetall-
messer aufgesetzt sind.

Als Schleifhobel ist der Hobel CE223X ein niitzliches
Werkzeug fiir Schreiner, Monteure, Restauratoren und
Bootsbauer. Er ist insbesondere zum Abtragen bzw.
Glatten folgender Werkstoffe geeignet: Holz, lackier-
tes Holz, Schichtholz, Weichholz und Werkstoffe wie
Glasfaser und mit Epoxyd-, Vinyl- und Polyesterharz
verstarkte Kohlefaser.

Befolgen Sie bitte folgende Hinweise fiir einen optimalen
Betrieb des Geréts und eine maximale Lebensdauer der
Schleifrolle:

- Stellen Sie die Bearbeitungstiefe entsprechend der
Hérte des zu beschleifenden Materials ein. Durch die
korrekte Regulierung der Vorschubgeschwindigkeit
wird ein zu hoher Geschwindigkeitsverlust und somit
eine Erhitzung der Rolle vermieden.

- Wechseln Sie die Schleifrolle aus, sobald sie abgenutzt
ist. Beim Betrieb mit einerstark abgenutzten Schleifrolle
wird nurwenig Material abgetragen, was die Uberhitzung
des Motors und der Rolle selbst zur Folge hat.

Der Schleifhobel CE223X hat einen SauganschluB, wo
mit Hilfe des ANSCHLUSSES FUR STANDARDSAUGER
(Best.-Nr. 6446073 2,25 m | Best.-Nr. 1746245 5 m)
unser Sauger AS182K, AS282K, ASM582T oder irgendein
anderer Industriesauger angebracht werden kann. Fiir
die Anbringung des Sauganschlusses mit den Schrau-
ben C den SpanauslaB B abmontieren (Abb. 1) und den
SauganschluB D in der gleichen Aufnahme befestigen.

7. EIN- UND AUSSCHALTEN DER MASCHINE

Der Hobel ist mit einem Sicherheitsschalter mit
Abhéngigkeitsverschluss ausgestattet, um ein nicht
beabsichtigtes Einschalten der Maschine zu verhindern.
Zum Einschalten der Maschine auf die Sicherung des
Schalters Ddriicken und gleichzeitig den Einschaltknopf
F (Abb. 2) betitigen.

8. NUTZUNG DES HOBELS CE223X
ALS SCHNEIDHOBEL

Die Maschine ist in Kombination mit den von Virutex
angebotenen Werkzeugen zum Hobeln von Holz, weichen
Kunststoffmaterialien und holzéhnlichen Materialien
vorgesehen.

Der Benutzer haftet fiir Schaden oder Unfille, die durch
eine unsachgemiBe Verwendung verursacht werden.
Der Hobel CE223X wird mit einer schrdgen Messerhal-
terung geliefert. Diese Messerhalterung wurde speziell
entworfen, um ein besseres Oberflichenresultat als mit
gerader Messerhalterung zu erzielen. So weisen die mit
derschrigen Messerhalterung bearbeiteten Oberflachen
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ein perfektes Arbeitsergebnis mit ebenen und glatten
Flachen ohne Rauigkeiten auf. Der mit schrager Messer-
halterung versehene Hobel CE223X verbessert zudem die
Arbeitsergonomie beim Hobeln, da der Gerduschpegel
erheblich gesenkt wird.

8.1. SCHNITTEINSTELLUNG

Griff G (Abb. 2) drehen, bis die gewiinschte Schnitttiefe
eingestellt ist (maximale Schnitttiefe 3 mm).

8.2. SCHRAGE MESSERHALTERUNG DES
HOBELS. SCHRAGES MESSER

Verwenden Sie ausschlieBlich scharfe Messer in gutem
Zustand. Stumpfe und nicht gescharfte Messer erhdhen
das Risiko eines Riickwértssprungs beim Hobeln und
verringern die Arbeitsqualitat.

Der Hobel ist serienm@Big mit der schragen Messerhal-
terung Best.-Nr. 2346494. (Abb. 3A) ausgestattet. Das
Messer verfligt tiber einen schragen Schliff, weshalb es
nicht nachgeschliffen werden kann.

8.2.1. WECHSELN DER MESSERHALTERUNG

Sie Wartungsarbeiten an der Maschine

C Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
durchfiihren!

Zum Wechseln der schrigen Messerhalterung (Abb. 3A)
gehen Sie wie folgt vor:

- Die Schrauben H der Abdeckung | mit dem 4-mm-
Innensechskantschlissel 16sen. Durch leichtes Hebeln
mit dem Sechskantschliissel die Abdeckung abnehmen,
um Zugriff zur Messerhalterung O zu erlangen (Abb. 4)
- Mit Hilfe des Sechskanthalteschliissels die Messerhal-
terung O halten und mit dem 4-mm-Innensechskants-
chlussel die Befestigungsschraube der Messerhalterung
0 losen. Beide Schliissel werden mit der Maschine
mitgeliefert (Abb. 5)

- Durch Entnahme der Befestigungsschraube P wird die
Messerhalterung O freigelegt und kann aus dem Hobel
entnommen werden. (Abb. 6)

- Befreien Sie die Messerhalterungsachse von mogli-
chem Schmutz.

-BauenSie die neue Messerhalterung ein und ziehen Sie
die Befestigungsschraube P fest an. (Abb. 5-6)

- Montieren Sie zuletzt die Abdeckung | durch Befes-
tigung mit den Schrauben H unter Verwendung des
4-mm-Innensechskantschliissels. (Abb. 4)

- Mit einem auf der Grundplatte L aufgelegten Lineal
liberpriifen, dass das Messer S perfekt biindig und
parallel zur Grundplatte liegt (Abb. 7). Bei Bedarf die
Grundplatte Ldurch Betétigen der Einstellspindel J (Abb.
8) mit dem 4-mm-Innensechskantschliissel anheben
oder absenken, bis die Messer perfekt ausgerichtet und



parallel zur Grundplatte stehen. (Abb. 7)

Stellen Sie sicher, dass das Messer perfekt
mit den Befestigungsschrauben fixiert ist.

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme
& des Hobels, dass die Messerhalterung sich

freiinihrer Position dreht, ohne anirgen-

deinem anderen Hobelteil anzustoBen.

Mit derselben Montagemethode (Abb. 11-12) kann die
gerade Messerhalterung (Best.-Nr. 2346558) (Abb. 3B)
montiert werden, die alsoptionalesZubehor erhaltlich ist.
Fiir das Messerhaltersystem nur Originalersatzteile von
VIRUTEX verwenden.

8.2.2. AUSTAUSCHEN DER MESSER

8.2.2.1 AUSTAUSCH VON
SCHRAGEN MESSERN

Vor dieser Arbeit erst den Netzstecker
ziehen.

Losen Sie die Schrauben Z1-Z2 (Abb. 9A) mit dem mit-
gelieferten 2-mm-Sechskantschliissel, um das Messer
herauszunehmen.

Setzen Sie anschlieBend den Ansatz des Sechskantschliis-
selgriffs auf die Oberseite des Messers S und schieben
Sie das Messer mit Druck aus der Nut (Abb. 9B). Drehen
Sie den Seitenschutz Z3, um das Messer vollstandig aus
der Nut zu schieben. Entfernen Sie ggf. auf dem Messer
angesammelte Spane mit einem Fett I6senden Mittel.
Messerhalterung O durch vorheriges Entfernen der
Auflageabdeckung | geméaB den im vorherigen Schritt
enthaltenen Erkldrungen (Abb. 4, 5 u. 6) entnehmen.
Messerhalterung mit der Sechskantseite nach oben auf
eine ebene Oberfliche legen (Abb. 10A, 10B) und das
neue Messer S in die Rille einsetzen, wobei die Seite
der Feststellfenster V den Befestigungsschrauben Z1-72
zugewandt ist (Abb. 10A), bis das Messer auf der ebenen
Auflagebasis aufliegt.

Ziehen Sie zuerst die zentrale Schraube Z1 und danach
die beiden AuBenschrauben Z2 an, und vergewissern Sie
sich, dass das Messer perfekt befestigt ist (Abb. 10B).
Montieren Sie die Messerhalterung O erneut auf dem
Hobel und stellen Sie deren Befestigung an der Mes-
serhalterungsachse durch Anziehen der Schraube P
sicher (Abb. 5 u. 6).

Montieren Sie zuletzt die Abdeckung I durch Befestigung
mit den Schrauben H unter Verwendung des 4-mm-

Innensechskantschliissels (Abb. 4).

Mit einem auf der Grundplatte L aufgelegten Lineal
Uberprifen, dass das Messer S perfekt biindig und
parallel zur Grundplatte liegt (Abb. 7). Bei Bedarf die
Grundplatte Ldurch Betitigen der Einstellspindel J (Abb.
8) mit dem 4-mm-Innensechskantschliissel anheben
oder absenken, bis die Messer perfekt ausgerichtet und
parallel zur Grundplatte stehen (Abb. 7)

Stellen Sie sicher, dass das Messer perfekt
mit den Befestigungsschrauben fixiertist.

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des

& Hobels, dass die Messerhalterungsich freiin
ihrer Position dreht, ohne an irgendeinem
anderen Hobelteil anzustoBen.

Fiir das Messerhaltersystem nur Originalersatzteile von
VIRUTEX verwenden.

8.2.2.2 AUSTAUSCH VON GERADEN MESSERN

Vor dieser Arbeit erst den Netzstecker
ziehen.

Nach Abmontieren der Messerhalterung des Hobels ist
wie folgt zu verfahren:

Losen Sie die Schrauben T (Abb. 13) und verschieben Sie
das Messer U seitlich, bis es sich aus der Kartusche der
Messerhalterung V 16st. Legen Sie die Messerhalterung
auf eine ebene Oberfliche (Abb. 14), setzen Sie das
neue Messer ein, bis es an der Unterlage anstoBt, und
ziehen Sie die Schrauben T fest. Die Messerhalterungen
der Maschine sind perfekt ausgerichtet und es ist kei-
nerlei Einstellung erforderlich. Sollte eine Einstellung
erforderlich werden, erfolgt diese tiber die Schrauben
W, bis mit Hilfe eines auf der Grundplatte L aufgelegten
Lineals erreicht wird, dass die Messer perfekt biindig
und parallel zur Grundplatte liegen (Abb. 12). Die von
VIRUTEX gelieferten Messer sind beidseitig verwendbar
(doppelte Schneidfliche).

Stellen Sie sicher, dass die Schrauben T
gut festgezogen sind, bevor Sie erneut
mit der Maschine arbeiten.

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des

& Hobels, dass die Messerhalterungsich freiin
ihrer Position dreht, ohne an irgendeinem
anderen Hobelteil anzustoBen.




Fiir das Messerhaltersystem nur Originalersatzteile von
VIRUTEX verwenden.

9. NUTZUNG DES HOBELS CE223X
ALS SCHLEIFHOBEL

9.1. VORBEREITUNG DES HOBELS
CE223X ALS SCHLEIFHOBEL

Der Hobel CE223X wird werksseitig als Schneidhobel
geliefert. Zur Nutzung als Schleifhobel und Montage
der Schleifrolle sind die nachstehenden Schritte aus-
zufiihren:

- Die Schrauben H der Abdeckung | mit dem 4-mm-
Innensechskantschliissel 16sen. Durch leichtes Hebeln
mit dem Sechskantschliissel die Abdeckung abnehmen,
um Zugriff zur Messerhalterung O zu erlangen (Abb. 4)
- Mit Hilfe des Sechskanthalteschliissels die Messerhal-
terung O halten und mit dem 4-mm-Innensechskants-
chlissel die Befestigungsschraube der Messerhalterung
|6sen. Beide Schlissel werden mit der Maschine mitge-
liefert (Abb. 5)

- Durch Entnahme der Befestigungsschraube P wird die
Messerhalterung freigelegt und kann aus dem Hobel
entnommen werden. (Abb. 6)

-Montieren Sie auf der Achse des Hobels die Rollentrom-
mel K durch Befestigung mit der Schraube P (Abb. 15).
-Abdeckung | durch Festziehen der Schrauben H mitdem
4-mm-Innensechskantschliissel montieren, mitdenen die
Abdeckung | am Hobelgehzuse befestigt wird. (Abb. 16)
- Grundplatte L (Abb. 8) mit Hilfe der Einstellspindel J und
unter Verwendung des mit der Maschine mitgelieferten
4-mm-Innensechskantschliissels anheben bzw. senken,
bis die Rolle mit der Grundplatte biindig ist.

Mit Hilfe eines Lineals liberpriifen, dass die Rolle K mit
der Grundplatte L biindig ist (Abb. 17).

Die Rollentrommeln und die schragen und geraden (op-
tionalen) Messerhalterungensind auf dem Hobel CE223X
perfekt austauschbar. Je nach durchzufiihrender Arbeit
sind diese gemdB den oben beschriebenen Schritten
auszutauschen und zuletzt zu Gberpriifen, dass diese
biindig zur Grundplatte stehen.

9.2. EINSTELLEN DER BEARBEITUNGSTIEFE

Wenn Arbeiten zum Abtragen und/oder Glatten oder zur
Oberflachenbearbeitung durchzufiihren sind, den Griff
G (Abb. 2) drehen, bisdie erforderliche Bearbeitungstiefe
erreicht ist (maximale Schleiftiefe 1 mm).

Zum schnellen, einfachen Anfasen der Kanten eines
Werkstticks die Nut vorne in der Mitte des Hobelgleits-
chuhs auf die Werkstilickkante aufsetzen, den Hobel
gleichmaBig vorschieben, und dabei den Winkel von
450 beibehalten (Abb. 16).

9.3. WECHSEL DER SCHLEIFROLLE
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Vor dieser Arbeit erst den Netzstecker
ziehen.

Zum Auswechseln der Schleifrolle gehen Sie folgen-
dermaBen vor:

- Schrauben H der Abdeckung | mit Hilfe des 4-mm-
Innensechskantschliissels I6sen und entfernen (Abb. 18).
- Durch leichtes Hebeln mit dem Sechskantschliissel die
Schutzabdeckung | abnehmen (Abb. 18).

- Schleifrolle M (Abb. 18) durch leichtes Seitwirtsvers-
chieben entnehmen.

Stellen Sie sicher, dass die Rollentrommel K (Abb. 18)
frei von Spanen, Staubresten usw. ist, bevor Sie die neue
Schleifrolle einsetzen.

Vor dem Einsetzen der neuen Rolle ist auch zu priifen,
ob die Dichtringe K1-K2 (Abb. 18) in gutem Zustand
sind, keine Risse oder Spuren zeigen und richtig in ihren
Aufnahmen sitzen.

Fiihren Sie die neue Rolle ein, und gehen Sie dazu in
der umgekehrten Ausbaureihenfolge vor.

- Priifen Sie, ob die Rolle Kbiindig zur Grundplatte L (Abb.
17) steht. Wenn nicht, stellen Sie folgendermaBen ein:
- Die Grundplatte L (Abb. 17) mit Hilfe der Einstellspindel
J (Abb. 8) anheben bzw. senken, und zwar mit Hilfe des
mit der Maschine mitgelieferten Inbusschliissels mit der
Schliisselweite 4 mm, bis die Rolle mit der Grundplatte
biindig ist.

10. AUSWECHSELN DES ANTRIEBSRIEMENS

Vor dieser Arbeit erst den Netzstecker
ziehen.

Die Schrauben Y abdrehen, um die Schutzvorrichtung
X abnehmen zu konnen (Abb. 19). Den beschidigten
Riemen Z durch ein Original-VIRUTEX-Ersatzteil ersetzen
und dabei aufpassen, daB der neue Riemen richtig in
die Zéhne der Riemenscheibe greift ohne ihn in seine
Position zwingen zu missen.

11. WARTUNG VON BURSTEN UND SCHLEIFRING

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Wartungsarbeiten an der Maschine
durchfiihren!

Die Biirsten missen ersetzt werden, wenn sie eine
Mindestlinge von 5 mm haben. (Abb. 20)

Wechsel der Kohlebiirsten.

Den schwarzen Stopfen Q1 (Abb. 1) vom Gehduse abs-
chrauben und die Biirste aus der Fiihrung nehmen. Die
Biirsten durch Original-VIRUTEX-Ersatzteile ersetzen und



tiberpriifen, daB sie sanft in ihren Flihrungen gleiten.
Den Stopfen wieder anbringen und festdrehen, und die
Maschine ca. 15 Minuten laufen lassen.

Wenn der Schleifring Brandspuren oder
abgesprungene Stellen aufweist empfe-

hlen wir, ihn vom VIRUTEX-Kundendienst
reparieren zu lassen.

12. REINIGEN DER MASCHINE

Die Maschine muss nach der Verwendung immer
sorgféltig durch Abblasen mit trockener Druckluft
gereinigt werden.

Sorgen Sie dafiir, dass das Stromkabel immer in ein-
wandfreiem Zustand ist.

Die Beliiftungs- und Kiihlffnungen der Maschine miis-
sen immer sauber und offen gehalten werden.

13. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Larm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europiischen
Norm EN 60745-2-14 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kénnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mit anderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden Wartung
des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge stark vom
angegebenen Wert unterscheiden und aufgrund des
Arbeitszyklus und der Einsatzweise des Elektrowerkzeugs
einen bedeutend hoheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kénnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen gehdren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

14. GARANTIE

Alle Elektrowekzeuge von VIRUTEX habe eine garantie von
12 Montaen ab dem Lieferdatum. Hiervon augeschlossen
sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von unsachge-
massen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung des Geréts.
Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

15. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres Landes.
Anwendbar in der Europdischen Union und in Landern
mit Miilltrennsystemen:

DasVorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem Produkt
oderimbeiliegenden Informationsmaterial bedeutet, dass
das Produkt nach seiner Nutzungsdauer nicht zusammen
mit anderen Haushaltsabféllen entsorgt werden darf.

GemaiB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kénnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustdndigen ortlichen
Behdrden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

(Vedere figure a pag. 48, 49, 50)

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Prima di utilizzare I'apparecchio, le-
ggere attentamente il FOGLIETTO DELLE
ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
allegato alla documentazione.

1. Prima di collegare I'apparecchio, verificare che la
tensione di alimentazione corrisponda a quella indicata
nella targhetta d'identificazione.

2. Prima di mettere in funzione I'apparecchio, verificare
chel'utensile di taglio (rullo o portacoltelli) sia ben fissato
e non entri in contatto con altre parti dell'apparecchio.
3. Prima di iniziare a lavorare, verificare che sulla su-
perficie da levigare non ci siano chiodi o bordi taglienti
che possano danneggiare l'utensile di lavoro.
4.Primadiappoggiare I'utensile, attendere cheil coltello
sia completamente fermo. Un coltello non protetto in
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movimento puo urtare lasuperficie e causare una perdita
di controllo con possibili lesioni gravi.

5. Tenere le mani lontano dall'area di lavoro e afferrare
I'apparecchio per I'impugnatura.

6. Impugnare |'utensile elettrico utilizzando le apposite
superfici isolate, poiché |'asse del coltello potrebbe en-
trare in contatto con qualche cavo elettrico. Il contatto
con un conduttore di corrente pud mettere in tensione
anche le parti metalliche dell'apparecchio e provocare
una scarica elettrica.

7. Fissare e assicurare il pezzo da lavorare a una base
stabile mediante morsetti o un dispositivo simile. Se
si sostiene il pezzo da lavorare solo con la mano o lo
si appoggia al corpo, aumentera la sua instabilita e il
rischio di perderne il controllo.

8. Usare sempre coltelli originali VIRUTEX. Non utilizzare
mai coltelli che non siano affilati, con misure inadatte,
difettosi o in cattivo stato.

Usare sempre il portacoltelli e i supporti dei coltelli
originali VIRUTEX montati sull'apparecchio. Qualora
necessario, sostituirli con ricambi originali VIRUTEX.

9. La polvere prodotta dalle operazioni di levigatura
puod essere tossica o nociva per la salute. Utilizzare
sempre un sistema di aspirazione delle polveri collegato
all'apposita presa.

10. Si consiglia inoltre di lavorare con un sistema di
aspirazione per prolungare la durata del rullo abrasivo
e dei coltelli, ed evitare possibili rotture.

11. Attendere che la macchina si sia fermata comple-
tamente prima di allentare la presa o di separarla dalla
superficie di lavoro.

12. Prima di realizzare qualunque intervento di manu-
tenzione, scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica.
13. Durante l'uso della macchina € conveniente usare
protezioni per |'udito (vedere capitolo 14)

14. Usare sempre ricambi originali VIRUTEX.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Tensione 230V
Potenza assorbita 700 W
Motore 50/60Hz
Velocita a vuoto 16.500
P S0t 3,1Kg
CE223X CON PORTACOLTELLI

Velocita portacoltelli... 16.500 /min

16.500 (Portacoltelli elicoidale)
...33.000 (Portacoltelli retto)

Tagli al minuto
Tagli al minuto.

Larghezza del taglio. 80 mm
Profondita del taglio 0-3 mm
Profondita di battuta 11 mm
Livello di pressione acustica continuo

equivalente ponderato A.......ccccccnnnnrnicciinennnn... 85 dBA
Livello di potenza acustica A........oeeemreeeesneeeens 96 dBA
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Incertezza della misura......eccssenerissseneenn K = 3 dBA
Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni a: <25 m/s2
Incertezza della MIiSUra....cceceeieceerrecrrecrenns K: 1,5 m/s?
CE223X CON RULLO LEVIGATORE

Ampiezza levigatura 81 mm
Profondita max. levigatura.........cncnrcceennns 1 mm

Livello di pressione acustica continuo
equivalente ponderato A
Livello di potenza acustica A..

Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni.........cccceeunnneee a,:<25 m/s2

3. DOTAZIONE STANDARD

All'interno della scatola troverete i seguenti elementi:
1. Pialletto duo CE223X dotato di portacoltelli elicoidale.
2. Tamburo con rullo abrasivo a grana 50 per CE223X.
3. Portacoltelli retto per CE223X (opzionale).

4. Squadra guida laterale.

5. Chiave a brugola 4 mm.

6. Chiave a brugola 2 mm.

7. Chiave esagonale di fissaggio del tamburo del rullo
abrasivo/portacoltelli.

8. Presa aspirazione.

9. Manuale d'istruzioni.

4. UTENSILI
4.1. PER IL PIALLETTO LEVIGATORE

RIF. NOME

2345510 Rullo abrasivo Gr. 40 Carborundo
2345511  Rullo abrasivo Gr. 50 "

2345512  Rullo abrasivo Gr. 60 "

2345514  Rullo abrasivo Gr. 60 Ossido di zircone

4.2. PER IL PIALLETTO DI TAGLIO

2346494 Portacoltelli elicoidale per CE223X (in dotazione).
2340373 Coltello elicoidale (in dotazione).

2346558 Portacoltelli retto per CE223X (opzionale).
3540118 Set di coltelli retti MD reversibili (opzionale).
3531019 Set di coltelli retti AR reversibili (opzionale).
2399691 Supporto coltello per CE223X (opzionale)

5. ACCESSORI OPTIONAL
6446073 Collegamento aspiratore standard

6. DESCRIZIONE GENERALE E APPLICAZIONI

II pialletto CE223X € un pialletto a doppia funzione,
specificamente progettato per essere utilizzato come



pialletto di taglio o come pialletto levigatore, grazie
alla rapida e semplice sostituzione dell'utensile di
lavoro. Come pialletto di taglio, il CE223X ¢ dotato
di un portacoltelli con coltello elicoidale sostituibile
in metallo duro e pattino laterale regolabile A (Fig.
1) per adattare la profondita in calettature o incavi,
finecorsa guida per lavori con riferimento sulla parte
laterale e interruttore con interblocco di sicurezza che
non permette I'accensione accidentale dell'apparecchio.
Utilizzandolo come pialletto di taglio, € possibile montare
come optional sul CE223X un portacoltelli retto con
coltelli sostituibili a doppio uso in metallo duro.

Come pialletto levigatore, il CE223X € uno strumento
utile per carpentieri, montatori, restauratori e cantieri
nautici. £ stato appositamente studiato per la realiz-
zazione di scanalature efo per la levigatura di legno,
legno verniciato, legnostratificato, legno morbido e altri
materiali come la fibra di vetro e la fibra di carbonio
rinforzata con resine epossidiche, viniliche e poliestere.
Per ottenere il migliore rendimento della macchina e
allungare al massimo la durata del rullo abrasivo, si
prega di rispettare le indicazioni seguenti:

- Regolare la profondita di passata in funzione della
durezza del materiale da levigare, in modo da poter
avanzare con una certa celerita, evitando cosi una
perdita eccessiva di velocita del rullo e il conseguente
riscaldamento dello stesso.

- Cambiare il rullo abrasivo quando ¢ consumato. Un
rullo molto consumato asporta pochissimo materiale e
causa il surriscaldamento del motore e del rullo stesso.
I pialletto CE223X ¢ dotata di un attacco per aspirazione
esterna grazie al quale, tramite il COLLEGAMENTO ASPI-
RATORE STANDARD (cod. 6446073 2,25m [ cod. 1746245
5m), & possibile collegarla al nostro aspiratore AS182K,
AS282K, ASM582T o a qualsiasi aspiratore industriale.
Per montare I'attacco peraspirazione, smontare la guida
di uscita trucioli B (Fig. 1) svitando le viti C e montare
I'attacco per I'aspirazione D nella medesima sede.

7. ACCENSIONE E
SPEGNIMENTO DELL'APPARECCHIO

Il pialletto ¢ dotato di un interruttore con interblocco
di sicurezza che non permette I'accensione accidentale
dell'apparecchio.

Per accendere I'apparecchio, premere contemporanea-
mente la sicura (pulsante E) e I'interruttore F (Fig. 2)

8. USO DEL CE223X COME
PIALLETTO DI TAGLIO

In combinazione con gli utensili forniti da Virutex,
I'apparecchio pud essere utilizzato per piallare legno,
materie plastiche morbide e materiali simili al legno.

L'utente € responsabile degli eventualidannieincidenti de-
rivanti dall'uso non conforme a quello previsto. Il pialletto
CE223X viene montato in fabbrica con un portacoltelli

elicoidale. Tale portacoltelli € stato appositamente pro-
gettato per una migliorerifinitura della superficie rispetto
a quanto ottenibile con il portacoltelli retto. In questo
modo, le superficie lavorate con il portacoltelli elicoidale
sono perfettamente rifinite, piane, lisce e senza alcun tipo
dirugosita. Il pialletto CE223X con portacoltelli elicoidale
miglioraanche|'ergonomiadilavoro della piallatura poiché
riduce considerevolmente il livello di rumore.

8.1. REGOLAZIONE DEL TAGLIO

Girare la manopola G (Fig. 2) fino al raggiungimento
della profondita di taglio desiderata. (Profondita massima
di taglio 3 mm)

8.2. PORTACOLTELLI ELICOIDALE DEL
PIALLETTO. COLTELLO ELICOIDALE

Utilizzare solo coltelli affilati e in buono stato. | coltelli
smussati o senza filo aumentano il rischio che il pialletto
si sposti indietro durante la piallatura e peggiorano la
qualita del lavoro.

Il pialletto € dotato di serie di portacoltelli elicoidale rif.
2346494. (Fig. 3A). Il coltello haiil filo inclinato, pertanto
non puo essere riaffilato.

8.2.1. SOSTITUZIONE DEL PORTACOLTELLI

Scollegare lamacchina dalla rete elettrica
primadirealizzare qualunque operazione
di manutenzione.

Persostituire il portacoltelli elicoidale (Fig. 3A) procedere

nel modo seguente:

- Allentare le viti H del coperchio | con la chiave a

brugola da 4 mm e, facendo delicatamente leva con la

chiave esagonale, togliere il coperchio per accedere al

portacoltelli O (Fig. 4)

- Conl'aiuto della chiave esagonale di ritenuta, bloccare

il portacoltelli O e, con la chiave a brugola da 4 mm,

allentare la vite di fissaggio del portacoltelli 0. Entrambe

le chiavi sono in dotazione con I'apparecchio (Fig. 5)

- Quando si estrae la vite di fissaggio P, il portacoltelli

O viene sbloccato, consentendone I'estrazione dal

pialletto. (Fig. 6)

- Pulire I'eventuale sporcizia dell'asse portacoltelli.

- Montare il nuovo portacoltelli e serrarlo saldamente

con la vite P di fissaggio. (Fig. 5-6)

- Rimontare quindi il coperchio I, fissandolo con le viti

H mediante la chiave a brugola da 4 mm. (Fig. 4)

- Verificare con un righello appoggiato sulla base L che

il coltello S sia perfettamente livellato e parallelo alla

base dell'apparecchio (Fig. 7). Qualora necessario, alzare

0 abbassare la base L, agendo sulla vite di regolazione J

(Fig. 8) con la chiave a brugola da 4 mm, fino a quando

i coltelli non sono perfettamente allineati e paralleli alla
23



base del pialletto. (Fig. 7)

Assicurarsi che il coltello sia perfetta-
mente bloccato con le viti di fissaggio.

Prima di mettere in funzione il pialletto,
verificare che il portacoltelli possa ruotare

liberamente nella sua posizione senza in-
terferire con altre parti dell'apparecchio.

Seguendo lo stesso procedimento di montaggio (Fig.
11-12) & possibile installare il portacoltelli retto (rif.
2346558) (Fig. 3B) fornito come accessorio opzionale.
Per i ricambi del gruppo portacoltelli, utilizzare unica-
mente ricambi originali VIRUTEX.

8.2.2. SOSTITUZIONE DEI COLTELLI
8.2.2.1 SOSTITUZIONE COLTELLO ELICOIDALE

Prima di eseguire questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Estrarre il coltello, allentando le viti Z1-Z2 (Fig. 9A) con
la chiave a brugola da 2 mm in dotazione.

Quindi poggiare la rientranza del manico della chiave
esagonalesullasuperficie del coltelloS e spingere, finché
il coltello non scorre sulla scanalatura (Fig. 9B). Girando
la protezione laterale Z3, il coltello esce completamente
dallascanalatura. Se fosse necessario, eliminare i trucioli
eventualmente accumulati sul coltello utilizzando un
prodotto sgrassante.

Estrarre il portacoltelli O, smontando prima il coperchio
di appoggio I, come indicato nel punto precedente
(Fig. 4-5-6).

Con il portacoltelli appoggiato su una base piana e con
la faccia esagonale verso I'alto (Fig. 10A-10B), inserire
nella scanalatura il nuovo coltello S con il lato dei fori
di serraggio V orientato verso le viti di fissaggio Z1-72
(Fig. 10A), fino a quando il coltello non tocca la base
piana di appoggio.

Fissare per prima la vite centrale Z1 e quindi le due viti
esterneZ2, assicurandosi che il coltello sia perfettamente
fissato (Fig. 10B).

Rimontare il portacoltelli O sul pialletto, assicurandosi
chesia fissato all'asse portacoltelli mediante il serraggio
della vite P (Fig. 5-6).

Rimontare quindi il coperchio I, fissandolo con le viti H
mediante la chiave a brugola da 4 mm (Fig. 4).
Verificare con un righello appoggiato sulla base L che
il coltello S sia perfettamente livellato e parallelo alla
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base dell'apparecchio (Fig. 7). Qualora necessario, alzare
0 abbassare la base L, agendo sulla vite di regolazione J
(Fig. 8) con la chiave a brugola da 4 mm, fino a quando
i coltelli non sono perfettamente allineati e paralleli alla
base del pialletto (Fig. 7)

Assicurarsi che il coltello sia perfetta-
mente bloccato con le viti di fissaggio.

Prima di mettere in funzione il pialletto,
verificare che il portacoltelli possa ruotare

liberamente nella sua posizione senza in-
terferire con altre parti dell'apparecchio.

Per i ricambi del gruppo portacoltelli, utilizzare unica-
mente ricambi originali VIRUTEX.

8.2.2.2 SOSTITUZIONE DEI COLTELLI RETTI
Prima di esequire questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Con il portacoltelli smontato dal pialletto, procedere
nel modo seguente:

Allentare le viti T (Fig. 13) e spostare lateralmente il
coltello U fino a estrarlo dalla cartuccia portacoltelli
V. Con il portacoltelli appoggiato su una base piana
(Fig. 14), inserire il nuovo coltello fino a quando non
tocca il fondo della base e serrare le viti T. | portacoltelli
dell'apparecchio sono perfettamente regolati e non
richiedono alcuna operazione di regolazione; tuttavia,
qualora fosse necessaria, la regolazione verra effettuata
mediante le viti W fino a ottenere, con l'aiuto di un
righello appoggiato sulla base, che i coltelli siano per-
fettamente livellati e paralleli alla base dell'apparecchio
(Fig. 12). | coltelli forniti da VIRUTEX sono reversibili
(doppio taglio).

Assicurarsi che le viti T siano ben se-
rrate prima di riprendere il lavoro con

I"apparecchio.

Antes de poner en marcha el cepillo
comprobar que el portacuchillas gira

libremente en su posicion sin interferir
con ninguna otra parte del cepillo.

Per i ricambi del gruppo portacoltelli, utilizzare unica-
mente ricambi originali VIRUTEX.



9. USO DEL CE223X COME
PIALLETTO LEVIGATORE

9.1. PREPARAZIONE DEL CE223X
COME PIALLETTO LEVIGATORE

Il pialletto CE223X viene montato in fabbrica come
pialletto di taglio. Per utilizzarlo come pialletto leviga-
tore e poter montare il rullo abrasivo, procedere come
indicato di seguito:

-Allentare leviti H del coperchio | conla chiave a brugola
da 4 mm e, con l'aiuto della chiave esagonale, toglierlo
per accedere al portacoltelli O (Fig. 4)

- Con l'aiuto della chiave esagonale di ritenuta, bloccare
il portacoltelli O e, con la chiave a brugola da 4 mm,
allentare la vite di fissaggio del portacoltelli. Entrambe
le chiavi sono in dotazione con I'apparecchio (Fig. 5)

- Quando si estrae la vite di fissaggio P, il portacoltelli
viene sbloccato, consentendone I'estrazione dal pia-
lletto. (Fig. 6)

- Montare sull'asse del pialletto il tamburo del rullo K,
fissandolo mediante la vite di fissaggio P (Fig. 15)

- Montare il coperchio di appoggio | serrando con la
chiave a brugola da 4 mm le viti H, che fissano il coper-
chio di appoggio | alla carcassa del pialletto. (Fig. 16)
- Alzare o abbassare la base L (Fig. 8), agendo sulla
vite di regolazione J mediante la chiave a brugola da
4 mm in dotazione con |'apparecchio, fino al perfetto
allineamento del rullo con la base.

Verificare che il rullo K sia allineato con la base L con
I'aiuto di un righello (Fig. 17)

| tamburi del rullo abrasivo e il portacoltelli elicoidale
e retto (opzionale) sono perfettamente intercambiabili
nel pialletto CE223X; quindi, per sostituirli, in base al
lavoro che si desidera realizzare, seguire i punti indicati
precedentemente e verificare che siano a livello con la
base del pialletto.

9.2. REGOLAZIONE DELLA
PROFONDITA DI PASSATA

Quando si devono realizzare lavori di levigatura efo
lappature o finiture, ruotare lamanopola G (Fig. 2) finoa
ottenere la necessaria profondita di passata (Profondita
massima 1 mm).

Persmussare i bordi di un pezzo in modo semplice e rapido,
mettere la fessura anteriore del centro del pattino del
piallettosul bordo del pezzo, poi fare avanzare il pialletto
a velocita uniforme e sempre a un angolo di 45° (Fig. 16).

9.3. CAMBIO DEL RULLO ABRASIVO
Prima di eseguire questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Per sostituire il rullo abrasivo, procedere nel sequente

modo:

- Allentare e togliere la viti H dal coperchio | con la
chiave a brugola da 4 mm (Fig. 18)

- Facendo delicatamente leva con la chiave esagonale,
togliere il coperchio di protezione | (Fig. 18)

- Estrarre il rullo abrasivo M (Fig. 18) facendolo scorrere
lateralmente.

Verificare che il tamburo del rullo K (Fig. 18) sia comple-
tamente liberoda trucioli, polvere, ecc. prima di procedere
al montaggio del nuovo rullo abrasivo.

Prima di inserire il nuovo rullo, verificare anche che le
guarnizioni ad anello K1-K2 (Fig. 18) siano in buono
stato, senza pieghe o abrasioni, e correttamente montate
al loro posto.

Inserire il nuovo rullo seguendo, in senso inverso, la
procedura di smontaggio.

- Controllare cheil rulloKsiain linea con la base L (Fig. 17)
e,se deve essere regolato, procedere nel sequente modo:
- Alzare o abbassare la base L (Fig. 17), agendo sulla
vite di regolazione J (Fig. 8) con la chiave a brugola
4 mm in dotazione, fino al perfetto allineamento del
rullo con la base.

10. CAMBIO DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE
Prima di esequire questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Estrarre la protezione X svitando le viti Y (Fig. 19). Sos-
tituire la cinghia deteriorata Z con una cinghia originale
VIRUTEX, facendola ingranare perfettamente conidenti
della puleggia ma senza forzarla.

11. MANUTENZIONE DELLE
SPAZZOLE E DEL COLLETTORE

Prima di esequire qualsiasi intervento di
manutenzione sulla macchina, staccarla
dalla rete elettrica.

Le spazzole devono essere sostituite quando la loro
lunghezza minima ¢ di 5 mm. (Fig. 20)

Sostituzione delle spazzole.

Svitareil tappo di colore nero Q1 (Fig. 1) della carcassa ed
estrarre la spazzola dalla guida. Montare delle spazzole
originali VIRUTEX e verificare che si inseriscano deli-
catamente all'interno delle rispettive guide. Riavvitare
il tappo e far funzionare la macchina per 15 minuti.

si consiglia di farlo riparare presso un
centro di assistenza tecnica VIRUTEX.

f Se il collettore € bruciato o deformato,
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12. PULIZIA DELLA MACCHINA

Dopo I'uso, ¢ importante pulire accuratamente la mac-
china con un getto d'aria asciutta.

Tenere il cavo di alimentazione in perfette condizioni
d'uso.

Tenere libere e pulite le aperture di ventilazione e
raffreddamento della macchina.

13. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando |'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

14. GARANZIA

Tutte le machine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autoriz-
zato di assistenza tecnica VIRUTEX.

15. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere

eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.
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Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Ver imagens nas pags. 48, 49, 50)

1. INSTRUCOES DE SEGURANGA

Antes de utilizar a maquina, leia aten-
tamente o FOLHETO DE INSTRUCOES
GERAIS DE SEGURANCA que acompanha
a documentacio da mesma.

1. Antes de ligar a maquina, certifique-se que a fonte
de alimentacdo corresponde a indicada na placa de
caracteristicas.

2. Antes de colocar a maquina em funcionamento,
certifique-se de que a ferramenta de corte (rolo ou
porta-navalhas) esta bem fixa e ndo entra em contacto
com qualquer outra parte da maquina.

3. Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que a
superficie a lixar ndo tem pregos ou dngulos afiados que
possam danificar a ferramenta de trabalho.

4. Aguarde até a navalha parar por completo antes de
colocar a ferramenta. Uma navalha em rotacdo exposta
pode alcancarasuperficie e, eventualmente, levarauma
perda de controlo e a ferimentos graves.

5. Mantenha sempre as méos afastadas da area de tra-
balho e segure sempre a maquina pelo punho.

6. Segure a ferramenta eléctrica apenas pelas zonas do
punho isoladas, uma vez que o eixo da navalha poderia
entrar em contacto com os cabos da rede. O contacto
com cabos condutores de corrente pode colocar as pecas
metdlicas da maquina sob baixa tensio e provocar uma
descarga eléctrica.

7. Fixe e estabilize a peca de trabalho a uma base estavel
com a ajuda de cintas de fixacdo ou de um dispositivo



semelhante. Se segurar na peca de trabalho apenas
com as maos ou a apoiar contra o corpo, aumentara
a sua instabilidade, assim como o risco de perder o
controlo da pega.

8. Utilize sempre navalhas originais VIRUTEX. Nunca
utilize navalhasque nao estejam afiadas, com medidasin-
correctas, defeituosas ou em mau estado de conservacéo.
Utilize sempre porta-navalhas e suportes de navalhas
originais VIRUTEX montados na maquina. Em caso neces-
sario, substitua-os por sobressalentes originais VIRUTEX.
9. 0 p6 produzido durante o polimento pode ser toxico
ou nocivo para a saude. E necessario utilizar sempre o
adaptador para a aspiragdo do po.

10. Também ¢é recomendavel trabalhar com aspiragéo,
de modo a prolongar a vida util do rolo abrasivo e das
navalhas e a evitar possiveis danos.

11. Antes de solta-la ou de afasta-la, espere que a
maquina esteja completamente parada.

12.Desligue amaquinadarede eléctrica antes de efectuar
qualquer operacdo de manutencao.

13.Deveriam ser utilizados protectores auditivosdurante
0 uso da maquina (ver o capitulo 14)

14. Utilize sempre pecas de substituicdo originais
VIRUTEX.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

TENSA0. i 230 V
Poténcia absorvida 700 W
[T L] XeY SO ....50/60Hz
R.p.m em vacuo 16.500
Peso 3,1 Kg

CE223X COM PORTA-NAVALHAS
Velocita portacoltelli
Taglial minuto......
Taglial minuto....

16.500/min
...16.500 (Porta-navalhas helicoidal)
e 33.000 (Porta-navalhas recto)

Larghezza del taglio 80 mm
Profondita del taglio 0-3mm
Profondita di battuta 11 mm
Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 85 dBA
Nivel de poténciaaclsticaA........rcrecevccecneeeniennens 96 dBA
Incerteza K'=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de Vibragao.......uwwerrsssesresnnnn@, 1 <2,5 m/s?
Incerteza K: 1,5 m/s?

CE223X COM ROLO DE LIXAR
Largura de polimento
Profundidade de polimento max

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 88 dBA

Nivel de poténcia acustica A......ccoeeereeersereerreneenn. 99 dBA
Usar proteccdo auricular!
Valores totais de vibragao.........eeereennn. a,: <25 m/s2

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa, encontrard Vocé os seguintes
elementos:

1. Plaina duo CE223X equipada com porta-navalhas
helicoidal.

Tambor com rolo abrasivo de Grdo 50 para CE223X.

3. Porta-navalhas recto para CE223X (opcional).

4. Esquadra guia lateral.

5. Chave Allen e/c 4 mm.

6. Chave Allen e/c 2 mm.

7. Chave sextavada de fixacdo para o tambor do rolo de
lixa/porta-navalhas.

8. Tomada de aspiracdo.

9. Manual de instrucoes.

4. FERRAMENTAS

4.1. PARA A PLAINA DE LIXAR
REF. DENOMINACAQ

2345510 Rolo abrasivo Gr. 40 Carborundum
2345511 Rolo abrasivo Gr. 50 "

2345512 Rolo abrasivo Gr. 60 "

2345514  Rolo abrasivo Gr. 60 Oxido de Zirconio

4.2. PARA A PLAINA DE CORTE

2346494 Porta-navalhas helicoidal para CE223X (incluido
no equipamento).

2340373 Navalha helicoidal (incluida no equipamento).
2346558 Porta-navalhas recto para CE223X (opcional)
3540118 Conjunto de navalhas rectas MD reversiveis
(opcional).

3531019 Conjunto de navalhas rectas AR reversiveis
(opcional).

2399691 Suporte de navalha para CE223X (opcional).

5. ACESSORIOS OPCIONAIS
6446073 Acoplamento aspiracdo

6. DESCRICAO GERAL E APLICAGOES

A plaina CE223X ¢ uma plaina de dupla funcao, espe-
cialmente concebida para ser utilizada como plaina de
corte ou como plaina de lixar, alternando a ferramenta
de trabalho de uma forma rapida e simples. Quando
utilizada como plaina de corte, a CE223X esté equipada
com um porta-navalhas que monta una navalha helicoi-
dal amovivel de metal duro e um patim lateral regulavel
A (Fig. 1) para dar profundidade em recortes ou perfis,
um batente paralelo, para trabalhos referenciados pela
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lateral, e um interruptor de sequranca com bloqueio
invertido, para evitar a coloca¢do em funcionamento
inadvertida da maquina.

Opcionalmente, na sua utilizacdo como plaina de corte,
a CE223X pode ser montada com um porta-navalhas
recto que monta as navalhas amoviveis de utilizacéo
dupla em metal duro.

Na sua utilizagdo como plaina de lixar, a CE223X ¢ uma
ferramenta Gtil para carpinteiros, construtores, restau-
radores e estaleiros navais. Foi especialmente concebida
para trabalhos de entalhe e/ou alisamento de: madeiras,
madeiras envernizadas, madeiras laminadas, madeiras
resinosas € materiais como fibra de vidro e fibra de
carbono refor¢ada com resinas epoxi, vinilicas e poliéster.
Para obter o melhor rendimento da maquina e prolongar
ao maximo a vida do rolo abrasivo, recomendamos que
siga as sequintes indicacdes:

- Regule a profundidade de passagem segundo a dureza
do material a lixar, de modo a poder avancar com uma
certa rapidez, evitando assim uma perda excessiva de
velocidade do rolo e o seu consequente aquecimento.
- Substitua o rolo abrasivo sempre que este estiver gasto.
Um rolo muito gasto extrai pouco material e provoca
0 aquecimento excessivo do motor e do proprio rolo.
Aplaina CE223X ¢ provida de uma tomada de aspiracao,
motivo pelo qual se pode liga-la, por meio do ACOPLA-
MENTO ASPIRADOR STANDARD (Ref* 6446073 2,25 m |
Ref? 1746245 5m), a0 nosso Aspirador AS182K, AS282K,
ASM582T ou a qualquer outro aspirador industrial. Para
efectuar a montagem da tomada de aspirag¢do, ha que
desmontar a guia de saida das aparas B, (Fig. 1), por
meio dos parafusos C, e montar a tomada de aspiracdo
D no mesmo alojamento.

7. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO
E DESLIGAR A MAQUINA

Aplainaesta equipadacomum interruptor de seguranga
com bloqueio invertido, que evita que a maquina seja
colocada em funcionamento acidentalmente.

Para colocar a maquina em funcionamento, carregar
sobre o travdo do botdo E e simultaneamente carregar
sobre o0 botdo de interruptor F (Fig. 2)

8. UTILIZAGAO DA PLAINA CE223X
COMO PLAINA DE CORTE

A maquina foi concebida, em combinacdo com as fe-
rramentas oferecidas pela Virutex, para polir madeira,
materiais plasticos maleaveis e materiais idénticos a
madeira.

0O utilizador ¢é responsavel pelos danos e acidentes que
possam resultar de uma utilizacao diferente da prevista.
Aplaina CE223X vem montada de fabricacom um porta-
navalhas helicoidal. Este porta-navalhas foi especialmen-
te concebido para conseguir um melhor acabamento
de superficie do que o obtido com o porta-navalhas
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recto. Desta forma, as superficies trabalhadas com o
porta-navalhas helicoidal ficam com um acabamento
perfeito: planas e lisas sem qualquer tipo de rugosidade.
A plaina CE223X utilizada com o porta-navalhas he-
licoidal também melhora a ergonomia do polimento,
uma vez que reduz consideravelmente o nivel de ruido.

8.1. REGULACAO DO CORTE

Giraramanete G (Fig. 2) até conseguir a profundidade de
corte desejada. (Profundidade de corte maxima de 3 mm)

8.2, PORTA-NAVALHAS HELICOIDAL DA PLAINA.
NAVALHA HELICOIDAL

Utilize apenas navalhas afiadas e em bom estado de
conservacdo. As navalhas rombas ou sem fio de corte
aumentam o risco da plaina saltar para tras e reduzem
a qualidade do trabalho.

A plaina estd equipada de série com o porta-navalhas
helicoidal ref. 2346494. (Fig. 3A). A navalha tem o fio
de corte inclinado, pelo que ndo pode ser afiada.

8.2.1. SUBSTITUICAO DO PORTA-NAVALHAS

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacéo de
manutencao.

Para substituir o porta-navalhas helicoidal (Fig. 3A)
proceda da sequinte forma:

- Afrouxe os parafusos H da tampa I, com a chave
allen de 4 mm e, fazendo uma ligeira alavanca com a
chave sextavada, retirar a tampa para aceder ao porta-
navalhas O (Fig. 4)

- Com a ajuda da chave sextavada de retencao, apoie o
porta-navalhas O e, com a chave allen de 4 mm, afrouxe
o parafuso de fixacdo do porta-navalhas O. Ambas as
chaves sdo fornecidas com a maquina (Fig. 5)

- Ao retirar o parafuso de fixacdo P, o porta-navalhas
0 fica livre, permitindo a remocéo da escova. (Fig. 6)

- Limpe a possivel sujidade do eixo do porta-navalhas.
- Monte o novo porta-navalhas e aperte firmemente
com o parafuso P de fixacao. (Figs. 5-6)

- Por altimo, coloque novamente a tampa | fixando-a
com os parafusos H com a chave allen de 4 mm. (Fig. 4)
- Verifique, com uma régua apoiada na base L, se a
navalha S se encontra perfeitamente nivelada e paralela
4 base da maquina (Fig. 7). Em caso necessario, suba
ou baixe a base L, accionando o eixo de regulacdo J
(Fig. 8), com a chave allen e/c de 4 mm até as navalhas
ficarem perfeitamente alinhadas e paralelas a base da
plaina. (Fig. 7)



perfeitamente fixa com os parafusos
de fixacéao.

C Certifique-se de que a navalha esta

Antes de colocar a plaina em funcio-
namento, certifique-se de que o porta-

navalhas gira livremente na sua posicao
sem interferir com qualquer outra parte
da plaina.

Seguindo o mesmo procedimento de montagem (Fig.
11-12), é possivel instalar o porta-navalhas recto (ref.
2346558) (Fig. 3B) fornecido como acessorio opcional.
Para sobressalentes do sistema porta-navalhas, utilize
exclusivamente componentes originais VIRUTEX.

8.2.2. SUBSTITUICAO DAS NAVALHAS

8.2.2.1 SUBSTITUICAO DA
NAVALHA HELICOIDAL

Antes de realizar esta operacdo, desligue
a maquina da corrente eléctrica.

Procedera extracdo danavalha, afrouxando os parafusos
Z1-72 (Fig. 9A) com a chave allen de 2 mm fornecida.
Em seguida, apoie o encaixe do cabo da chave sextavada
sobre a superficie da navalha S e empurre até a navalha
deslizar sobre a ranhura. (Fig. 9B). Girando o protetor
lateral Z3, a navalha sai completamente da ranhura. Se
necessario, caso haja aparas acumuladas na navalha,
limpe com um produto desengordurante.

Proceder a extragdo do porta-navalhas O desmontando
previamente a tampa de apoio |, seguindo as explicacdes
dadas no passo anterior (Fig. 4-5-6).

Com o porta-navalhas apoiado numa base plana e com
a face sextavada voltada para cima (Fig. 10A- -10B),
introduza a nova navalha S na ranhura com o lado das
janelas de aperto V voltado para os parafusos de fixacdo
Z1-72 (Fig. 10A), até a navalha alcancar o topo da base
plana de apoio.

Em primeiro lugar, fixe o parafuso central Z1 e, poste-
riormente, os dois parafusos exteriores 22, certificando-
se de que a navalha esta devidamente fixa (Fig. 10B).
Monte novamente o porta-navalhas O sobre a plaina,
fixando-o bem no eixo do porta-navalhas com o para-
fuso P. (Fig. 5-6).

Por ultimo, cologque novamente a tampa |, fixando-a
com os parafusos H com a ajuda da chave allen de 4
mm (Fig. 4).

Comumarégua apoiada na base L, verifique se a navalha
S fica perfeitamente nivelada e paralela a base da ma-

quina (Fig. 7). Em caso necessario, suba ou baixe a base
L, accionando o eixo de regulacio J (Fig. 8), com a chave
allen e/c 4 mm, até as navalhas ficarem perfeitamente
alinhadas e paralelas a base da plaina (Fig. 7)

Certifique-se de que a navalha esta
perfeitamente fixa com os parafusos

de fixacao.

Antes de colocar a plaina em funcio-
namento, certifique-se de que o porta-

navalhas gira livremente na sua posiciao
sem interferir com qualquer outra parte
da plaina.

Para sobressalentes do sistema porta-navalhas, utilize
exclusivamente componentes originais VIRUTEX.

8.2.2.2 SUBSTITUICAO DE NAVALHAS RETAS

Antes de realizar esta operacdo, desligue
a maquina da corrente eléctrica.

Com o porta-navalhas desmontado da plaina, proceda
do sequinte modo:

Afrouxe os parafusos T (Fig. 13) e desloque lateralmente
anavalhaUatéallibertar do cartucho do porta-navalhas
V. Com o porta-navalhas apoiado sobre uma base plana
(Fig 14), introduza a nova navalha até alcangar o fundo
da base e aperte os parafusos T. Os porta-navalhas da
maquinaestao perfeitamente ajustadose ndo é necessaria
qualquer regulacéo; se precisar de realizar ajustes, podera
fazé-lo através dos parafusos W até conseguir, com a
ajuda de uma régua apoiada na base, que as navalhas
fiquem perfeitamente niveladas e paralelas a base da
maquina (Fig. 12). As navalhas fornecidas pela VIRUTEX
sdo reversiveis (duplo corte).

estdo bem apertados antes de retomar
o trabalho com a maquina.

f Certifique-se de que os parafusos T

Antes de poner en marcha el cepillo
comprobar que el portacuchillas gira

libremente en su posicion sin interferir
con ninguna otra parte del cepillo.

Para sobressalentes do sistema porta-navalhas, utilize
exclusivamente componentes originais VIRUTEX.
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9. UTILIZACAO DA PLAINA CE223X
COMO PLAINA DE LIXAR

9.1. PREPARAGCAO DA PLAINA CE223X
EM PLAINA DE LIXAR

A plaina CE223X vem montada de fabrica como plaina
de corte. Para utiliza-la como plaina de lixar e poder
montar o rolo de lixa, proceda da sequinte forma:

- Afrouxe os parafusos H da tampa | com a chave allen
de 4 mm e, com a ajuda da chave sextavada, retire-a
para aceder ao porta-navalhas O (Fig. 4)

- Com a ajuda da chave sextavada de retencéo, sus-
tenha o porta-navalhas O e, com a chave allen de 4
mm, afrouxe o parafuso de fixacdo do porta-navalhas.
Ambas as chaves sio fornecidas com a maquina (Fig. 5)
- Ao retirar o parafuso de fixacdo P, o porta-navalhas
fica livre, permitindo a remogao da escova. (Fig. 6)

- Monte o tambor do rolo K sobre o eixo da escova
fixando-o com o parafuso de fixagéo P (Fig. 15)

- Monte a tampa de apoio |, apertando, com a chave
allen de 4 mm, os parafusos H que fixam a tampa de
apoio | 4 estrutura da plaina. (Fig. 16)

- Suba ou baixe a base L (Fig. 8), accionando o eixo de
regulacdo J com a chave allen e/c 4 mm (fornecida com
a maquina) até o rolo ficar alinhado com a base.
Verifique se o rolo K esta alinhado com a base L com a
ajuda de uma régua (Fig. 17)

Os tambores de rolos de lixa e os porta-navalhas heli-
coidal e recto (opcional) sdo perfeitamente alternaveis
com a plaina CE223X; para substitui-los, em funcéo do
trabalho que deseje realizar, siga os passos detalhados
anteriormente e, por Ultimo, verifique se estdo nivelados
com a base da plaina.

9.2, AJUSTE DA PROFUNDIDADE
DE PASSAGEM

Quando for necessario realizar trabalhos de desbaste e/
ou polimento ou acabamentos rodar a manete G (Fig. 2)
até conseguir a profundidade de passagem necessaria
(Profundidade maxima de polimento 1 mm).

Afim de realizar a chanfradura dos bordos de uma peca,
deumamaneirarapida esimples, hd quesituararanhura
dianteira V do centro do patim da plaina sobre o bordo
da peca e avancar a plaina uniformemente, mantendo
o angulo de 45° (Fig. 16).

9.3. SUBSTITUICAO DO ROLO ABRASIVO

Antes de realizar esta operacdo, desligue
a maquina da corrente eléctrica.

Para substituir o rolo abrasivo, proceder da seguinte
forma:
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- Afrouxe e retire os parafusos H da tampa | com a chave
allen de 4 mm (Fig. 18)

- Fazendo uma ligeira alavanca com a chave sextavada,
retire a tampa de proteccéo | (Fig. 18)

- Extraia o rolo abrasivo M (Fig. 18) deslocando-o
lateralmente.

Certifique-se de que o tambor do rolo K (Fig. 18) ndo
contém quaisquer vestigios de aparas, poeiras, etc antes
de proceder 3 montagem do novo rolo abrasivo.
Antes de introduzir o novo rolo, verificar também se
as juntas toricas K1-K2 (Fig. 18) se encontram em bom
estado, sem gretas nem desgastes, e correctamente
montadas no seu encaixe.

Introduzir o novo rolo procedendo no sentido inverso
ao explicado para a montagem.

- Certificar-se de que o rolo K esta nivelado com a base L
(Fig. 17),se necessita de ajuste proceda da seguinte forma:
- Subir ou baixar a base L (Fig. 17), accionando sobre o
parafuso de regulacio J (Fig. 8), com uma chave Allen
e/c 4 mm, que é fornecida com a maquina, até que o
rolo fique alinhado com a base.

10. SUBSTITUIQ!:\O DA CORREIA
DE TRANSMISSAO

Antes de realizar esta operacao, desligue
a maquina da corrente eléctrica.

Extraia a proteccdo X, desaparafusando os parafusos
Y, (Fig. 19). Substitua a correia deteriorada por outra
original VIRUTEX, tendo a precaucéo de, sem forca-la,
engrena-la correctamente nos dentes da polia.

11. MANUTENGAO DAS ESCOVAS
E DO COLECTOR

Antes de efectuar qualquer operacdo
de manutencéo, desligue a maquina da

corrente eléctrica.

Eimportante substituir as escovas quando estas tiverem
um comprimento minimo de 5 mm. (Fig. 5)
Substituicdo das escovas.

Desenrosque atampa de cor Q1 (Fig. 1) preta da carcagae
extraia a escova da guia. Substitua as escovas por outras
novas e originais VIRUTEX, verificando que elas deslizem
suavemente pelas guias. Enrosque, de novo, a tampa
que as encerra, e deixe a maquina em funcionamento
durante uns 15 minutos.



Se o colector apresentar queimaduras ou
saliéncias, torna-se recomendavel fazer

com que ele seja reparado num Servico
Técnico VIRUTEX.

12. LIMPEZA DA MAQUINA

Eimportante limpar sempre cuidadosamente a maquina
aposasua utilizacdo, através de umasopragem de ar seco.
Manter o cabo de alimentacdo em perfeitas condicdes
de utilizacao.

Manter as aberturas de ventilacdo e refrigeracdo da
maquina livres e limpas.

13. NIVEL DE RUIDO E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléctrica
foram medidos de acordo com a Norma Europeia EN
60745-2-14 e EN 60745-1 e servem como base de
comparagdo com uma maquina de aplicacdo semelhante.
O nivel de vibracées indicado foi determinado para
as principais aplicacdes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibragoes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢cdes de aplicagdo,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizacao.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibragdes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizagio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em
vazio e sem ser realmente utilizada, uma vez que a
reducdo da carga pode diminuir de forma substancial
o valor total da exposicio).

14. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulagdes ou danos ocasionados por
utilizacbes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacéo, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAGEM DAS
FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes

residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os acessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite os requlamentos em vigor no seu pais.
Aplicavel na Uniao Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informactes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
os seus productos, sin a necesidade de aviso prévio.

PYCCKUMN

(WUnniocTtpauum cm. cTp. 48, 49, 50)

1. UHCTPYKLMA NO TEXHUKE BE3O0MNACHOCTHU

Mepen ucnonb3oBaHuem

& MHCTPYMEHTa BHUMaTENbLHO U3yyute
MHcTpyKuuto no OBLLUM NMPABUINTAM
TEXHUKU BE3OMACHOCTMW,

BXOAsLLYIO B KOMMNNEKT NOCTaBK1
MHCTPYMeHTa.

1. Nepen noakntoyeHMeM o6opyaoBaHNs K
aneKkTpuYeckon cetm ybeautech B TOM, YTO
HanpsPKeHe NUTaHNs COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM
XapakTepuctukam obopyaoBaHus, ykasaHHbIM Ha
LUNNbAMKE UHCTPYMEHTA.

2. Nepepn nyckom obopynoBaHust ybeamTech B TOM,
YTO PEXYLLMIA MHCTPYMEHT (LnndoBanbHbIA Unu
cTporanbHbIn 6apabaHbl) NPaBUIIbHO YCTaHOBIEH,
HaQeXHO 3aKpeneH 1 He KacaeTcs Apyrnx
KOHCTPYKLMOHHbIX 3f1EMEHTOB MaLUWHbI.

3. Mepen Havanom paboTbl ybeamTecs B TOM, Y4TO
Ha obpabaTbiBAaEMOW NOBEPXHOCTU HET rBO3aAEN
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NI MHBIX KPENEXHbIX 3MEMEHTOB, a Takke OCTPbIX
Kpaes, T.K. 3TO MOXET NOBPEANTL PEXYLLMIA
MNHCTPYMEHT.

4. Mepep onyckaHWeM MaLlWHbI Ha NOBEPXHOCTb
pabouero ctona y6eamTechb B TOM, YTO PEXyLLNiA
MHCTPYMEHT MOMHOCTHI0 OCTAHOBUIICS.
Bpaluatowmnincst pexyLimin MHCTPYMEHT MOXET BOUTU
BO B3auMOAENCTBUE C paboyeit NOBEPXHOCTbLIO,
YTO B KOHEYHOM UTOre MOXET NPUBECTU K NoTepe
yNpaBneHnsl U Cepbe3HbIM TpaBMaM.

5. OepxwuTte pyku Bganu ot obpabatbiBaemMoi
netanu. YaoepxuBanTe UHCTPYMEHT ABYMSI pyKamu
3a COOTBETCTBYIOLLME PYKOATKM.

6. Bcerga yaepxvBanTe UHCTPYMEHT TONbKO

3a U30MMPOBaHHbIE PYKOSTKN. TeopeTndecku
BO3MOXHO nonagaHus kabensi B 30Hy o6paboTku

M KacaHue ero pexyLumm UHCTpyMeHToMm. Jltobon
KOHTaKT PEXYLLEro MHCTpyMeHTa ¢ kabenem
ANEKTPONUTAHNA MOXET NOCAYXKWUTb NPUYNHOMN
NopaXeHUs! SNeKTPUYECKUM TOKOM Yepes
MeTannuMyeckue aetanm MalluvHbl.

7. YcTtaHoBUTE U 3adukcupyinTe obpabaTsiBaemyto
[eTanb Ha yCTo4MBON paboyen NoBEPXHOCTU C
MCMONb30BaHNEM MPUKMMOB, UM UHbIX YCTPOWCTB
COOTBETCTBYIOLLEro HasHayeHus. Ecnv Bl
nonbITaeTechb yaepXXmBaTb AeTanb BPYYHYH Unv
npwxartb ee k cebe, oeTanb GyaeT He ycTonumBa u,
COOTBETCTBEHHO, BbICOK PUCK NOTEPU KOHTPONS.

8. Bcerga ucnonb3yinTe TONbKO OpUrMHarnbHble
Hoxu VIRUTEX. 3anpelyaeTcst ucnonb3oBaHve
pexyLLero MHCTPYMeHTa C 3aTynneHHbIMU
PEXYLLMMU KPOMKAMU, HE NOAXOASLLENO MO
pa3mepy, HENCNpPaBHOro U MOBPEXAEHHOTO.
Bcerga ucnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHasbHbIE
Hoxenepxatenu VIRUTEX, ycTaHOBREHHbIe Ha
OaHHyl MaLmnHy. MNpu HEOBXOAUMOCTM KX 3aMeHbI
ncnonb3ynTe opuriHanbHble 3anacHble YacTu
VIRUTEX

9. Mbinb, obpasylolascs B npouecce
LWnNncoBaHUs, MOXET BbITb BpeaHa ANst 300POBbs U
naxe Tokcm4yHa. o aTon npuynHe MalunHa Bcerga
[OSKHa UCNoNb30BaThCS C NOAKMHOYEHNEM K Helt
nbineygansioLero annapara.

10. Vcnonb3oBaHue nbineyaansiowero annapara
Takke cnocobCTBYET NPOAEHNIO CPOKa CyKObl U
NpenoTBPaLLEHUNIO MOMOMOK, Kak WMdgoBansHOro
BapabaHa, Tak 1 CTporarnbHbIX HOXEN.

11. MMepepn Tem Kak NOCTaBUTb MaLLMHY [OXAUTECH
MOSHOW OCTaHOBKM PeXyLLEero MHCTPyMeHTa.

12. Mepep BbINONHEHWEM HAaCTPOEYHbIX paboT unu
0o6CcnyXnBaHMEM UHCTPYMEHTa OTKINoYMTE MaLUnHy
OT NUTatoLLIEN NEKTPUYECKON CETU.

13. Mpwu paboTte ncnonb3ynTe 3aLmTy OpraHoB
cnyxa (cm. pasgen 14).

14. Bcerga ucnonb3yinTe TONbKO OpUrvHaribHble
3anacHble Yyactn VIRUTEX.

2. TEXHUWHECKUE XAPAKTEPUCTUKKU

HanpsxkeHne NMUTaHUA.........ccccoeeviinneeennns 230 B
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MoTtpebnsemas MOLWHOCTb
OBUraTenb......cvvveeeiiieiiiiiiieeas

YacTtota BpaweHus (06/MUH)................... 16,500
BeC. . 3.1 «r
CE223X CO CTPOlrAllbHbIM BAPABAHOM
YacTtoTa BpaLLEHUS.........eeveevvniinannnnn. 16,500 /MWNH
Yucno pesos

B MWH.......oe.... 16,500 /MUH (9BONBBEHTHbIA HOX)
Yucno pesoB B MUH......... 33,000 (npsimownt HOX)
LUMPUHA CTPYI@....ccviiieeiiiiiiiiiiiiiii e 80 mMm
[NYBUHA CTPYTa....viiiiiiiiiiiieeee e 0-3 mMm
TNyBUHa YETBEPTU...cceveieiiiiiiiee e 11 MM

aKyCTUYeCKOro AaBNEHNS A ........ocovvveeineenes 85 nb
YpoBeHb akycTuyeckoro gasnenus A......... 96 nob
LONYCK N3MEPEHUSI.....cvveeeiieeeiieeiiee e K=3nb
Ucnonb3yiTe 3awuty opraHos crnyxa!
YpOoBEHb BUBPALMMN.....oceeeeneeeeenieenee a,; <2,5 mic?
[onyck U3MEPEHUSI........veeeeeeeaiieenee K: 1,5 m/c?

CE223X CO WIN®OBAJIbHbIM BAPABAHOM
LWUnpuHa WANMOBAHNUS. ......eeeeeeeeieeiie. 81 mm
Max. nybuHa wnudgoBaHus.................. 1 Mm

OKBUBAmNEHTHbIN YPOBEHb NMPOAOIKUTENBHOTO
aKyCTUYeCKOro AaBneHns A............cccccceeeee 88 nb
YpoBeHb aKycTu4eckoro gaeneHus A............ 99 nb

WUcnonb3yiTe 3aWwmTy opraHoB cryxal

YpoBeHb BUBPALMW.....cccuveeeeiieeeenees a; <2,5 mic?

3. CTAHOAPTHAA KOMNNEKTALINA

BHyTpu ynakoBku Bbl 0GHapyxwuTe cnegyoLiee:

1. OnekTpopybaHok CE223X duo, ocHaLleHHbI
cTporarnbHbiM 6apabaHoM ¢ 3BONbBEHTHBIM HOXOM.
2. WnudosanbHbI 6apabaH, ¢ 3epHUCTOCTBIO
abpasuea 50, ans CE223X.

3. CTporanbHbit 6apabaH ¢ NpsiMbIMK HOXaMu Ansi
CE223X (onunoHarnbsHo).

4. BokoBoW ynop.

5. Kntoy, 4-mm.

6. Knto4, 2-mm.

7. Kntou ans comkcaumm wnmdgosansHoro 6apabaHa
/ cTporanbHoro 6apabaHa.

8. MaTpybok Ans NoaknioyYeHNs cUcTeMbl
nbineyaanexHus.

9. ConpoBoaguTenbHas AOKYMeHTaLms.

4. PEXYLLUA UHCTPYMEHT
41. ANA WINN®OBANBbHOIO BAPWUAHTA
NCNONb30BAHUA

APTUKYI N ONMUCAHUE
2345510 MNinb3a wnudosanbHas, kapoug KpeMHus,
P40



2345511 Tunb3a wnudoBanbHas, kapoua KpemHus,
P 50
2345512 N'mnb3a wnudoBanbHas, kapbug KpemMHus,
P 60
2345514 MNinb3a wnundoBanbHas, okcua LMPKOHUS,
P 60

4.2. OANAd CTPOFANbHOIo BAPHUAHTA
MCNOJIb30OBAHUA

2346494 bapabaH onsi 3BONbBEHTHbBIX HOXEW
CE223X (cTtaHgapTHas KoMnnekraums).
2340373 Hox aBonbBEHTHbIN (CTaHO4apTHas
KOMMneKkTauus).

2346558 bapabaH ans npsimbix Hoxen CE223X
(onumoHanbHo).

3540118 Hox TBepaoCcnnaBHblii, ABYCTOPOHHUIA,
KOMMNNEKT (ONUMOHarnbLHO).

3531019 Hox HSS, aBYCTOPOHHWI, KOMMNEKT
(onumoHanbHo).

2399691 Hoxepepxatens CE223X (onumoHanbHo).

5. OPTIONAL ACCESSORIES
6446073 LnaHr nbineygansowmmn

6. OBLLEE OMUCAHUE U OBJTIACTb NMPUMEHEHWUA

CE223X siBnsietcsi cneumanbHO pa3paboTaHHbIM
py6aHKOM ABOWHOro HasHavyeHus, T.e.

MaLLVHOW, KOTopasi MOXET UCMOSIb30BaTbCsl

Kak CTporanbHbIN, Tak 1 Kak LWnndoBasnbHbIN
py6aHok. 3To gocTUraeTcsi Npy NOMOLLM NPOCTOMN
1 BbICTPOM CMeHbl paboyero HCTpymeHTa. MNpu
€ro VCMNosb30BaHUU B KA4ECTBE CTPOrasibHoro
nHcTpymeHTa CE223X ocHallaeTtcsa cTporasbHbIM
B6apabaHoM, B KOTOPbI YCTaHABNMBAETCH CMEHHbIN
TBEPAOCNNAaBHbIV 3BONMbBEHTHBIN HOX, a Takke
perynvpyemelM yrnopom - orpasuymtenem A (Fig.
1) 4Nst yCTaHOBKM rMyOuHbI YeTBEPTU, U YNOPOM
ans pa6ort, TpebytoLmx 6okoBoro 6asmpoBaHus.
Kpome Toro py6aHok ocHaLleH KHOMKOW —
6rokvMpaTopoM, NpeaoTBpaLLaLLMM CIyYaHbIN
NyCK 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

OnuuoHaneHo, Npu ucnons3osaHun CE223X B
Ka4ecTBe CTporanbHoro pybaHka, MallnHa moxeT
KoMmnnekToBaTbcsl 6GapabaHom Anst NpAMbIX
[BYCTOPOHHUX TBEPAOCMNABHbIX HOXEW.

Mpu ncnone3sosaHun CE223X B kavecTBe
LWN1OoBaNbLHOrO MHCTPYMeHTa pybaHok sBnseTcs
Nnosie3HbIM MHCTPYMEHTOM S MIOTHUKOB,
cnecapein, pecTaBpaTopoB ¥ CyaOoCTpoUTENeN.
WHCTpyMeHT cneumanbHo paspaboTtaH ans
CHATMSA hacku n/vnu wnundosanbHbIX paboT

no: MaccuBy ApeBeCUHbI (B TOM Yncne

XBOWHbIX NMOPOA), TAaKMPOBaHHOW ApeBEeCUHe,
NaMWHUPOBaHHON ApeBECHHE U MaTepuanam,
TaKMM Kak CTEKNOBOSIOKHO 1 YrnepoaHOe BOMOKHO,
apMMpoBaHHOE 3MOKCUAHOW CMOSION, BUHUN U
nonuacrep.

[1ns NoBbILEHWS NPOM3BOANTENBHOCTH paboT

N yBEMUYEHUS CpoKa Cry>XObl LWNNGOBanbHO
rMnb3bl PEKOMEHAYETCS BbIMOMHUTL CreayoLme
nencrems:

- YCTaHOBUTb rMyBbuHy cbema 3a OANH NPOXOf,

B COOTBETCTBMM C TBEPAOCTbIO LUNNAYemMoro
martepwuana, Takum obpasom byaet obecneumsatbest
pa3yMHasi CKOPOCTb NepemeLLeHUst MaLUMHbl Npr
LWNUdoBaHUM, YTO NO3BONUT NPEAOTBPATUTL
neperpes 13-3a Ype3mMepHOW NOTEPU CKOPOCTU
BpaLleHns LWnncgpoBanbHON rmnb3bl No4 Harpy3Komn.
- 3aMeHUTb LWNNdOoBasbHYO MMnb3y Npu ee

N3HOCe; U3HOLLEHHas WnudoBanbHas runeb3a He
obecneyrBaeT 3hPEKTUBHOTO LLNNEOBAHUS U
ABNAETCA NPUYNHON Neperpesa ABUraTens U camoit
rMnb3bl.

Py6anok CE223X komnnekTyeTcs natpyokom
nbineyaaneHusi, KOTopbI Ucnonb3yeTcs Ans
NOAKIOYEHNA NblNeyaansiowmx annapaTos
VIRUTEX AS182K, AS282K, ASM582T unu

OpYrvx Nbineyaansowmx annapaTos Npy NoMoLLm
nbineyaanstoLero wnadra (apt. 6446073 - 2,25 m /
apT.1746245 - 5 m).

[nsa yctaHoBku natpybka nbineyaaneHns CHUMmTe
3awunTHbIN Koxyx B (Fig. 1), oTBepHyB BUHT C, 1
yCTaHOBWTE Ha ero MecTo nNaTpybok nbineyaaneHus
D. Badukeupyite natpybok BuHTOM C.

7. NYCK U OCTAHOBKA MALLWHbI

Py6aHok ocHalleH 6110KMPOBOYHON KHOMKOM,
npegoTepaLlatoLLen HenpegHaMepeHHbIA 3anyck
MaLLUWHbI.

[nsa nycka py6aHKka npu HaxaTum Ha nyckatens F
(Fig. 2) HaxxmMuTe BrOKMPOBOYHYHO KHOMKY E.

8. UCNONb30OBAHUE CE223X B KAYECTBE
CTPOrAJIbHOIo PYBAHKA

Mpu nonyyeHnn nHcTpymeHTa ¢ 3asoga Virutex,
MalUMHa OCHalleHa kak pybaHok ans o6paboTtku
MaccuBa ApPeBECUHbI, APEBECHO — CTPY>KEYHbIX
maTtepranoB 1 MSATKUX NNacTUKOB.

Monb3oBaTenb eanHONUYHO HeCeT OTBETCTBEHHOCTb
3a HecyacTHble Cnyyaun Unu NoBpeXaeHns, KotTopble
MOTYT BO3HWKHYTb B pe3ynbraTte HenpaBuibHOro
Mcnonb3oBaHnsa MHCTpymeHTa. Pyb6aHok CE223X
NoCTaBIseTCcs € 3aBofa C YCTaHOBIEHHbIM
6apabaHoM AN MCMONb30BaHNS 3BOMbBEHTHOMO
Hoxa. Takow TUN HOXel creunanbHo paspaboTaH
ANA OOCTUXKEHNS HAaUNyYLINX pe3ynsTaToB, Kakow
TONbKO BO3MOXEH MpW CTporanbHo obpaboTke, no
CpaBHEHMIO C NPSAMBIMU HOXXamu. Takum obpasom,
NoBEPXHOCTb, 06paboTaHHasi 3BONIbBEHTHLIMU
HOXamu, UMEeEeT BbICOKOE KaveCTBO, POBHAsA 1
rnapkas, 6e3 npuaHakoB cTporarnbHoi obpaboTku.
Mcnonb3oBaHWe 3BOMbBEHTHOIO HOXa Ha pybaHke
CE223X cyLweCcTBEHHO ynyuyLlaeT 3proHOMUKY
npouecca 06paboTkn 1 3HAYNTENBHO CHUXaeT
YypOBeHb LyMa npu paboTe.
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8.1. HACTPOMKA MYBUHbI PE3AHUSA

Bpauas pykoatky G (Fig. 2) yctaHoBuTe
Tpebyemyto rmyGrHy cbema 3a OAuH Npoxon
(MakcumanbHasi rnmybuHa cTpyra coctaBnseT 3 Mm).

8.2. BAPABAH [J11 9BOJIbBEHTHbIX HOXEMN.
3BOJbBEHTHbIA HOX

Mcnonb3ynTe TonNbKo ocTpble HOXM, 6e3 Npu3HakoB
nX NoBpexaeHun. Micnonb3oBaHne 3aTynneHHbIX
HOXeN yBenuunmBaeT pUCK OTAAYM B NpoLiecce
paboTbl 1 noBpexaeHus obpabaTtbiBaemor aeTanm.
B kavecTBe cTaHAapTHOWM KoMMnekTauumn pybaHok
OCHaLLIEH 3BOMbBEHTHLIM HOXOM apT. 2346494 (Fig.
3A). PexyLias kKpoMka MMeeT He NPSIMONUHENHYIO
dopMy 1 He MOXET ObITb NoABEPrHyTa
nepesartoyke.

8.2.1. BAMEHA BAPABAHA

pa60T OTKINKOYUTE UHCTPYMEHT OT

C MepeA BbINONIHEHWEM HAaCTPOEUHbIX
nuTaroLLer INeKTPUIYECcKom ceTu.

[ins 3ameHbI cTporanbHoro 6apabaHa c
3BONbBEHTHBIM HOXOM (Fig. 3A) BbINONHUTE
cneayowe aeicTans:

- BeiBepHuTe BUHTHI H, yaepxwuBsatoLime Koxyx I,
npy NOMOLLM LLECTUrPAHHOTO KNto4a 4MM 1, Nerkum
nokKaynBaHvWeM, C UCNOMNb30BaHWEM LLECTUTPAHHOTO
KnoYa, yaanute Koxyx aAns obecnedeHus goctyna K
6apabaHy O (Fig. 4)

- icnonb3ys LWecTurpaHHbIi HAKUAHOW KITHou,
yaepxuvBaiite 6apabaH O, Npu 3TOM BblBEPHUTE
UKCMPYIOLLMIA BUHT, yaepxuBatoLumin 6apabaH,
npv NOMOLUM  LecTUrpaHHoro krova 4mm. Oba
KrntoYa BXOAAT B CTAHAAPTHBIA KOMMNIEKT NOCTaBKN
MawmHel (Fig. 5)

- Kak Tonbko cukcmpytomin BUHT P 6ynet
BbIBEPHYT, CTporanbHbli 6apabaH O bynet
0ocBOGOXAEH M MOXeET ObITb yaaneH ns pybaHka
(Fig. 6).

- B cnyvae 3arpsasHeHns 04NCTUTE HECYLLYIO OCb.

- YcTtaHoBMWTE HOBLIN GapabaH 1 3akpenuTe ero
dukcmpytowmm BuHTom P. (Fig. 5 1 6)

- HakoHeL, yctaHoBuTe KOXyX | HA MecTo 1
3adhukcmpyiiTe ero npu NOMoLLM BUHTOB H,
Mcnonb3ys WecTurpaHHbIv knod 4 mm (Fig. 4)

- Mpy NOMOLLM NUHENKN, YCTaHOBNEHHOW Ha
ocHoBaHue L, ybeautech, 4TO HOX S NpaBuIbHO
YCTaHOBMEH U pexyLlas KpoMKa napannensHa
ocHoBaHuto pybaHka (Fig. 7). Mpu HeobxoammocTw,
NoAHUMMUTE UNW ONYCTUTE OCHOBaHWeE L, ncnons3ys
HacTpoeuyHbIv npueog J (Fig. 8), npu nomoLm
LIECTUrPAHHOIO Kto4a 4MM 0 TeX Nop, NoKa HOXu
He ByayT naeanbHO BbIPOBHEHbI M NapanmnenbHb
ocHoBaHuto pybaHka. (Fig. 7)
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Y6eouTtecb B TOM, YTO HOX HafeXHO
3aKpenneH B cTporanibHOM 6apabaHe.

MepeA NyckoM UHCTPYMeHTa
y6eauTechb B TOM, 4TO CTpOrasnbHbIN
6apabaH cBo604HO BpalyaeTcs,

He 3a/leBasi 32 KOHCTPYKTUBHbIE
anemeHThbl pyb6aHka.

Cnepnys npuBedeHHbIM Boille ykadaHusam (Figs.
11-12) Bbl MOXeTe yCTaHOBUTb CTPOranbHbI
6apabaH ¢ npsimbiMu HoXamu (apT. 2346558) (Fig.
3B) noctaBnsiemblil B ka4eCTBE JOMOMHUTENBHOWN
KOMMMeKTaLmm.

Mpu HeobXoAMMOCTN 3aMeHbl UCMONb3YHATE TONbKO
OpUrVHarbHbIE 3aMacHbIe YacTy U PexXyLLui
nHctpymeHT VIRUTEX.

8.2.2. 3AMEHA CTPOTANbHbIX HOXEWN
8.2.2.1 3AMEHA 3BOJIbBEHTHBIX HOXEW

Mepea BbINONHEHMEM HAaCTPOEUHbIX
paboT OTKNUYNTE MHCTPYMEHT OT
nUTaloLLEen INEeKTPUYECKON CeTu.

LOna nemoHTaxa Hoxe ocBoboauTe BUHTLI Z1-Z2
(Fig. 9A) npu nomoLLym LLEeCTUrpaHHOro Kio4va 2 MM,
BXOASLLEro B KOMMNEKT NOCTaBKu.

3aTeMm, yaepxueas 6apabaH npy nomoLum
PYKOSITKM HAKWZAHOTO LUECTUrPaHHOrOo Kroya co
CTOPOHbI HOXa S, BbIABUHLTE HOX U3 NOCAA04HOTO
mecTta (Fig. 9B). OTBeas 3aWwmTHBIN KOXYX Z3,
MOSHOCTBIO U3BMEKUTE HOX U3 MOCaA0YHOro MecTa.
Mpy Heo6xoaAMMOCTH, yaanuTe HakomnseHHble
3arpsi3HEHNS C HOXa W ero NocagoyHoOro MecTa npu
MOMOLLIM COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB O4UCTKM.
Maenekute 6apabaH O, npeasapuTensbHO yaanve
KOXyX |, cnegys ykasaHusiM, NpMBEAEHHBIM B
npeablaywem nyHkte (Figs. 4-5-6).

YctaHoBuTe GapabaH Ha poOBHOW rnaakomn
NOBEPXHOCTN TaknuM 06pa3om, 4ToObI
LecTurpaHHas ctopoHa 6bina ceepxy (Figs. 10A-
10B). [Ins ycTaHOBKM HOBOrO HOXa S, BCTaBbTe
ero MeTkon V no HanpaeneHuio K (OUKCHPYoLLIUM
BuHTam Z1-Z2 (Fig. 10A) oo ynopa Hoxom B
OCHOBaHwe, Ha KoTopoe ycTaHoeneH b6apabaH.
Badmkenpynte HoxX. [ins aTOro cHayana 3atsaHuTe
LeHTpanbHbI BUHT Z1, a 3aTeM BHELUHWE

BUHTbLI Z2 (Fig. 10B). YcTaHoBuTe 6apabaH O Ha
py6aHok, ybeguTtech B TOM, 4To BapabaH HagexHO
3admkempoaH BuHTOM P. (Fig. 5 and 6).

HakoHel, yctaHosuTe Koxyx |, 3adpmkcmupoBsas ero
BMHTaMW H, nCnonb3ays LWeCTUrpaHHbIN KoY 4 MM.
(Fig. 4).

Mpun nomoLLM NUHeRkKn, yCTaHOBNEHHON Ha



ocHoBaHue L, ybeantech, 4To HOX S NpaBuIibHO
YCTaHOBIEH U pexyLlas KpoMKa napannenbHa
ocHoBaHuto pybaHka (Fig. 7). Mpu HeobxoammocTw,
NOAHUMMUTE UNK ONYCTUTE OCHOBaHWeE L, ucnonb3ys
HacTpoeuHbIi npueog J (Fig. 8), npu nomoLn
LIECTUrPAHHOIO KIto4a 4MM 10 TEX MOP, MOKa HOX
He GyayT naeanbHO BbIPOBHEH W mapanseneH
ocHoBaHwuto py6aHka. (Fig. 7).

Yb6eauTtecb B TOM, YTO HOX HaZeXHO
3aKpenrsieH B cTporanbHom GapabaHe.

y6eauTech B TOM, YTO CTPOranbHbIN
6apabaH cBo60oaHO Bpallaercs,

He 3aeBas 32 KOHCTPYKTUBHbIE
aneMeHTbl py6aHka.

C Mepen NyCKOM MHCTPyMeHTa

Mpun Heo6Xx0ANMOCTM 3aMeHbI UCNONb3YNTE TOMBKO
OpUrMHanbHble 3anacHbIe YacTu U PexyLLni
nHcTpymeHT VIRUTEX.

8.2.2.2 3AMEHA NPSIMbIX HOXEW

Mepea BbINONMHEHUEM HAaCTPOEUHbIX
pPaGoT OTKMOUYMTE UHCTPYMEHT OT
nUTaloLLen INeKTPUIYECKon CeTu.

Mpwu cHsATOM ¢ pybaHka cTporanbHom 6apabaHe
BbINONHUTE CrneayLme AeAcCTBUS:

OcBob6oauTte BUHTHI T (Fig. 13) 1 BblABUHBTE

HoX U B CTOPOHY A0 ero ocBOGOXAEHNS U3
HoXepdepxartens V. YcTaHOBWB CTporanbHblii
6apabaH Ha poBHOM nnockom ocHoBaHuu (Fig. 14),
BCTaBbTE HOBbIE HOXM 40 ynopa Ux B OCHOBaHue n
3aTaHuTe BUHTBI T. HoxXegepxaTtenb kanubposaH
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM, 1 HOXM He TpebyroT
fanbHenwen HacTponku. Tem He MeHee, B cnyyae
ecnu HeobxoaMMO BbINONHUTL HACTPOVIKY, OHa
MOXET ObITb BbINONHEHA NCNonb3ys BUHTBI W 1
TNIVHENKY, YCTaHOBMNEHHYIO Ha OCHOBaHWe pybaHka,
noka Hox He ByayT naeanbHO BbIPOBHEH 1
napansneneH ocHoBaHuto pybaHka (Fig. 12). Hoxu,
noctaensiemble komnanven VIRUTEX nmetot
[BYCTOPOHHIOK 3aTOYKY.

y6eauTecb B TOM, YTO BUHTbI T

f Mepen Bo3o6HOBRNEHMEM paboTbl
HafexXHo 3aTsAHYThI.

Mepea NyCKOM MHCTPYMEHTA
y6eauTechb B TOM, YTO CTPOrarnbHbIN
6apabaH cBo60oaHO BpallaeTtcs,

He 3aAeBast 3a KOHCTPYKTUBHbIE
anemeHTbI py6aHka.

Mpun HeobXoAMMOCTU 3aMeHbI UCMOSb3YATE TONMbKO
OpUrMHarnbHbIe 3anacHble YacTu U PeXyLLMiA
nHctpymeHT VIRUTEX.

9. UICNOJIb3OBAHUE PYEAHKA CE223X B
KAYECTBE LWTN®OBAIIbHOIO PYBAHKA

9.1. NOArOTOBKA PYBAHKA CE223X
ans UCnonb30BAHUA B KAYECTBE
LLNU®OBANIBHOIO PYBAHKA

Py6aHok CE223X noctaBnsieTcs ¢ 3aBoga B
KoMMneKkTaumm ans ctporaHus. [ing ucnons3oBaHus
€ero B ka4yecTse L1 oBansLHoro pybaHka u
yCTaHOBKY LnudoBansHoro 6apabaHa, BeINonHuTe
cnepyowe AencTBus:

- BeiBepHyB BUHTEI H, ocBOGOAMTE 3aLUUTHBIN
KOXYX |, ICNONb3ys WEeCTUrPpaHHbIV KoY 4 MM,

1 NPU NOMOLLM KIoYa AEMOHTUPYIATE KOXYX ANS
nonyyeHusi 4ocTyna k ctporanbHomy 6apabaHy O
(Fig. 4).

- Vicnonb3ys LwecTurpaHHbIi HAKUAHOW KIoY,
yaepxveavite 6apabar O, Npu 3TOM BblBEPHUTE
hbuKCHpyIOLLIMIA BUHT, yaepxuBatoLmii 6apabaH,
npu NOMOLLYM LIecTUrpaHHoro krova 4mm. Oba
Krtova BXOAAT B CTaHAAPTHbIN KOMNNEKT NMOCTaBKM
mawwuHbl (Fig. 5).

- Kak Tonbko dvkcupytowuin BUHT P 6yaet
BbIBEPHYT, cTporanbHbii 6bapabaH O 6ynet
0ocBoboXAEH 1 MOXeET BbITb yaaneH 3 pybaHka
(Fig. 6).

- YctaHoBuTe WnudoBanbHbIi 6apabaH K B
py6aHoK, 3aTsiHyB ero hMKCMpYHLLMM BUHTOM P
(Fig. 15)

- YcTaHoBUTE 3aLMTHBLIN KOXYyX |, 3acdukcrposas
ero BuHTaMu H Ha kopnyce pybaHka, ucnonb3ys
LUeCTUrpaHHbln kntod 4 mm. (Fig. 16)

- MogHMMKMTE 1K onycTUTe ocCHoBaHWe pybaHka L
(Fig. 8), ucnonb3ys HacTpoeyHblvi npusog J (Fig.
8), Np1 NOMOLLN LLIECTUrPAHHOIO KNtoya 4MMm A0
TexX nop, Noka LnundosasnbHas runb3a He dyaet
naeanbHO BbIPOBHEHA M NapanmnenbHa OCHOBaHWUIO
py6aHka. (Fig. 7).

[MpoBepbTe nonoxexue LwnugpoBanbHON rmnb3bl K
OTHOCUTENBbHO OCHOBaHUs pybaHka L npu nomoLum
nuHenku (Fig. 17). Mpu ncnonb3oBaHunmn py6aHka
CE223X wnudoBanbHbIi 6apabaH, CTporanbHbii
6apabaH C 9BOSIbBEHTHBIM HOXOM U CTPOranbHbiI
6apabaH ¢ NpsMbIMU HOXamu (OMLMOHANBHO)
B3a/MO3aMeHsieMbl 1 MOTYT YCTaHaBNMBaTLCS B
COOTBETCTBUM C TpebyeMbiM TUNOM 06paboTku,
creaysl U3NOXeHHOW BblLLe NOCNeA0BaTeNIbHOCTU
nevicteuin. B 3aBeplueHne cMeHbl 6apabaHa
HeobxoanMmo y6eanTbCs, UTO pexyLLme KpOMKM
HaxoAsTCsl HA OAHOM YPOBHE C OCHOBaHWEM
py6aHka.

9.2. HACTPOMKA rMYBUHbI CLEMA

Mpy HeO6X0AMMOCTYM BbINOMHEHUS LNMAOBANbHBIX
paboT, Kak rpybbix Takv OTAENOYHbIX,
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BbICTaBUTe Tpebyemyto rmyOouHy LWwnudoBaHmus,
BpaLlas perynuposo4Hyto pykoatky G (Fig. 2)
(mMakcumanbHas rnybrHa cbema 3a OfuH NPOXOA
npu wnundosaHuu: 1 mm).

[ns npocToro n BbICTPOro CHATUSA hacku

¢ obpabaTbiBaemon feTanu ycTaHoBUTE
perynupyemoe ocHoBaHue pybaHka Ha aetanb,
ncnonb3ys nas "V", n nnaeBHo noaanTte pybaHok
Bnepen, yaepxusas nogoLusy nog yriom 45° (Fig.
16) No OTHOLLEHUIO K TOpLY AeTanu.

9.3. 3AMEHA LLNIM®OBANBLHOW rUnb3bl

paboT OTKNYUTE UHCTPYMEHT OT

C Mepea BbINONIHEHWEM HAaCTPOEUHbIX
nuUTaroLLer INeKTPUIYECKom CeTu.

[ns 3aMeHsb! WNUdoBanbHOM rmnb3bl BbINOMHUTE
crepytoLve onepauum:

- BbiBepHWTe 1 yaanute BUHTHI H yaepxvisatoLme
3aLUMTHBIN KOXYX |, Npy MOMOLLM LIECTUTPAHHOTO
kntoya 4 mm (Fig. 18).

- Nerkvmn nokaunBaHNAMM, MPU NOMOLLN
LUECTUIPaHHOTO KItoYa yAanuTe 3aLlMTHBIN KOXYX
I (Fig. 18).

- CHummnTe wnudosanbHyto rmne3y M (Fig. 18),
BbITSIHYB ee HapyxXy. [lepeq ycTaHOBKOW HOBOW
LnmMdoBanbHOW rMnb3bl yoeamTecb B TOM, YTO
wnundosanebHbIn 6apabaH K (Fig. 18) nonHocTbio
cB0BOAEH OT CTPYXKM, MbINK U T.4.

Mepen ycTaHOBKOW HOBOW LWNMOBanNbHOM

rMnb3bl TaKke nNpoBepbTe cocTosiHne O-o6pasHoro
ynnotHutens K1-K2 (Fig. 18). Y6eautecs B

TOM, YTO YNMOTHUTENb HAXOAUTCS B XOPOLUEM
COCTOSIHWW, HE BUAHbI NMPU3HAKN NOBPEXAeHUs,
PacTsHKEHUsI UNW 3aMUHOB, @ Takke B TOM, 4TO
YNMNOTHUTESbHbIE KOMbLia NPaBUbHO YCTaHOBMEHbI
B NocafoyHble MecTa.

YcTaHoBUTE HOBYIO LINUAOBAIBHYIO MMnb3y, crnegys
yKa3aHUsIM UHCTPYKLIMM MO AEMOHTaXY, HO B
obpaTHON nocnegoBaTenbHOCTY.

- MpoBepbTe, YTOOLI WnKdoBanbHas runb3a K
6bina 3anognuuo ¢ ocHoBaHueM pybaHka L (Fig. 17);
Mpu Heo6XOANMOCTN HACTPOWKYM BbINOMHUTE
crnepgyoLne AencTBus:

- MogHUMuTE Unu onycTuTe ocHoBaHwe pybaHka L
(Fig. 17), ncnonb3ys HacTpoeyHbIn npusog J (Fig.
8), NPV NOMOLLM LLIECTUIPAHHOIO KItova 4MM A0
Tex nop, noka LunudosanbHas rmnb3a He dyaet
npeasnbHO BbIPOBHEHA M NapannenbHa OCHOBaHMIO
py6aHka. (Fig. 7).

10. 3SAMEHA NPUBOAHOIO PEMHA

MNepen BbINONHEHMEM HACTPOEYHbIX
paboT OTKNYUTE UHCTPYMEHT OT

nuUTaroLLer ANEeKTPUIYECKOn CeTu.
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BbisepHuTe BUHTHI Q (Fig. 19) n geMoHTupyinTe
3aLUMTHBIA KOXYX X. YAanuTe N3HOLIEHHbIN
NPUBOAHOW peMeHb Z 1 3aMeHUTE Ha HOBbIN
opurMHanbHbIN NpueoaHon pemeHb VIRU-
TEX, obpatute BHUMaHue Ha TO, 4ToObI 3ybLibl
NPUBOAHOIO PEMHS Nonanu B nNasbl BEAOMON 1
BeayLLel LecTepeH, HUKorga He NpuMeHsinTe
ycunue npu yCTaHOBKE NMPUBOAHOIO PEMHS.

11. YTONbHbIE LUETKW U KONNIEKTOP ABUTATENA

Mepea BbINONMHEHMEM HaCTPOEUYHbIX
pPaboT OTKNUYNTE UHCTPYMEHT OT
nUTaloLLEN INEKTPUYECKON CeTH.

YrorbHble LWeTKU NoAnexart 3aMeHe npu Ux
ocTaTtovHoun anuHe 5 mm (Fig. 20)

3aMeHa YrorbHbIX LLETOK.

BbiBepHUTE 3arnyLuku rHesga LeTkogepxarensi
Q1 (Fig. 1), pacnonoxeHHble Ha kopnyce
asuratens u yaanute U3HOLEHHbIE YronbHbIe
LLETKM M3 HanNpaBnsloLWmMX. 3aMeHUTe UX Ha
HOBble, OpUr1HasbHble yronbHble WweTkn Vi-
rutex, y6eamBLUUCL B TOM, YTO OHU CBOBOAHO
nepemMeLLalTcs B Hanpasnsowmx. 3aBepHuTe
3arnyLUKv rHe3fa LWeTKoaepaTensi U ocTaBbTe
MaLLVHY BO BKMIOYEHHOM COCTOSIHUM 6e3 Harpy3aku
Ha 15 MUHYT.

Bbl 06Hapyxunu crneabl NogropaHus
WIIM U3HOC KOMJeKTopa npekpaTute
paboTy U nepeaanTe UHCTPYMEHT B
cneunanu3npoBaHHbIN CepPBUCHbIN
ueHTp Virutex ons pemMoHTa.

fﬁ Ecnun npun 3aMeHe YrosibHbIX WeTOoK

12. OYUCTKA MALLUHBI

OuyeHb BaXXHO CoAepXaTb MHCTPYMEHT B YUCTOTE U
nocre Kaxaoro UCronb30BaHUsi IpodyBaTh CxaTblM
BO3yXOM.

Copepxute NUTaKOLWMIA anekTpuyeckuin kabenb
MallVHbI B Hagnexatilem coctosiHum. Cnegute
3aTeM, YTOObl BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUSI

1 KaHanbl OXNaxaeHust Bbinv YACTLIMU U He
3abUTLIMU.

13. YPOBEHb LUYMA U BUBPALIUN

YpoBeHb Liyma 1 Bubpauum 6bin namepeH B
cootBeTcTBMU ¢ EBponenckumn ctaHgaptamu EN
60745-2-14 n EN 60745-1 1 B34TbI 32 OCHOBY AnSl
CpaBHEHWS C APYrMU MalUMHaMy aHanormM4yHoro
HasHayeHus:.

YkasaHHbIi ypoBeHb BUOpaLuuy onpeaeneH Ans
OCHOBHbIX Onepauuin 1 MOXeT UCNOMb30BaTbCA
Kak HavanbHas BenuM4uHa Ans pacyeTa puckoB

B pe3ynbrarte Bo3aeincTaus Bubpaumum. OgHako,



ypOBeHb BUOpaLMN MOXET AOCTUrATb BENUYMH,
3HaUUTENBbHO OTNNYAKOLLMXCS OT 3asBIEHHbIX,

T.K. 3TO 3aBUCUT OT YCIIOBUIA NPUMEHEHUS,
MCMOMb3yeMOro pexyLLero MHCTPYMEHTa, kayecTBa
06CNyXNBaHNSA ANEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTa Unm
€ero Np1MHaanexHocTen, 4oCTUras 3HaunUTeNIbHO
bonee BbICOKUX BEMMNYUH MPU LIMKITNYECKOM
MCMONb30BaHUM U B 3aBUCUMOCTU OT MaHepbl
MCMOMNb30BaHUS.

Mcxoas 13 BbILLEN3NOXEHHOTO, HE0BX0ANMO
NPUHATL Mepbl NO 3aluTe nonb3osBaTens ot
BPEAHOro BO3AEWCTBUA BUGpaumu. Takumm
MepamMu MOryT CTaTb CO3AjaHune ycrnoBum
XpaHEeHWe UHCTPYMEHTA B OTIIMYHOM COCTOSIHUM,
a TakKe opraHu3aums NPoAoIKUTENBHOCTH
paboumnx LMKNOB (Takux, Kak BpeMsi paboThbl,
KOra UHCTPYMEHT paboTaeT noa Harpy3kow, u
pabouyee BpeMsi, Korga MHCTPYMEHT paboTaeT Ha
XOfOCTOM XOAy, B AeNCTBUW, HE UCMONb3YyeTCs,
T.K. COKpaLLleHe BPpEMEHU NPOCTOS CYLLECTBEHHO
BMUSIET Ha OOLLYI0 BENWYMHY BO3OEWCTBUS).

14. TAPAHTUNHLIE OBA3ATENLCTBA

Bce anekTponHcTpymeHThbl onpmbl Virutex

MMeIOT rapaHTuio 12 MecsiLeB CO AHS MOKYMKW.
lapaHTMsi He pacnpocTpaHsieTcst Ha Te cnyyau,
KOrfa noBpexaeHve SBUNoch pesynsratoM
HenpaBWbHON 3KCMNyaTaumMmn UM eCTECTBEHHOIO
n3Hoca. [Mpu HeobxoaMMOoCTN pemMoHTa
obpalyantecb B NyHKTbI TEXOOCMYXUBaHWS UMK
YNONMHOMOYEHHBIM NPeAcTaBUTENSM OUPMbI
Virutex.

15. YTUNU3ALIUA MEKTPUYECKOIO
MHCTPYMEHTA

Hukorga He BbibpackiBanTe anekTpuyeckuii
MNHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBLIMU OTXOAAMM.
MepepaboTtka 060pynoBaHNs, OCHACTKN 1

Tapbl AOMKHa OCYLLECTBAATLCA MeToAamu,
MWUHUMU3NPYIOLLMMK OTpULaTENbHOE BO3AeNCTBINE
Ha OKpy>KaloLLyto cpeay.

MpumeHsieTca ansa ctpaH EBpocotosa n
EBponencknx cTpaH ¢ cenekTMBHON CUCTEMOW
c6opa oTxoA0B:

Ecnu HxenpmBeaeHHbIN CUMBON yKasaH Ha
NPOAYKTE UK B CONPOBOXAAIOLLER AOKYMEHTaLUmm,
B KOHLIe CpOKa ero Mcnonb3oBaHUs 3anpeLyaercs
yTUNM3aums 4aHHOro M3Aenns COBMECTHO C
ObITOBLIMW OTXO4aMMU.

B cootBeTcTBUM C EBpOnenckon [inpektuson
2002/96/EC, nonb3oBaTterb MOXET YyTOYHUTb

y NpoAaBLia Unv COOTBETCTBYIOLLMX MECTHbIX
BriacTen, rae v Kak MOXHO YTUIM3NpoBaTb AaHHOe
nsgenve 6e3 Bpeaa Ansi okpyKatoLen cpeapl ¢
Lienbio ero 6esonacHoi nepepaboTku.

dupma VIRUTEX ocTtaBnsiet 3a coboin npaso

Ha BHECEHME U3MEHEHUI B CBOU nagenusi 6es
npeaBapuUTENbHOTO YBEAOMIIEHNS.

NEDERLANDS

(llustracje na stronie 48, 49, 50)

1. BELANGRIJK

bijgevoegde veiligheidsvoorschriften
zorgvuldig voor het gebruiken van
deze machine. Wees er zeker van

dat U alles hebt begrepen voordat u
de machine de eerste keer gebruikt.
Houd beide documenten bij voor
eventuele vragen in de toekomst.

C Lees deze gebruiksaanwijzing en de

1. Controleer of de spanning van de machine overe-
enkomt met de spanning van uw voorzien netwerk,
alvorens u de machine inplugt.

2. Controleer of de schuurrol stevig vast zit en
nergens tegen aan schuurt alvorens u de machine
opstart.

3. Controleer uw werkstuk op nagels en scherpe
hoeken alvorens u begint te werken, zo voorkomt u
beschadiging aan de schuurrol.

4. Wacht tot het mes volledig stilstaat, alvorens de
machine neer te zetten. Zolang het mes nog draait
kan het schade toebrengen aan de oppervlakte
waarop ze neergezet wordt.

5. Houd de machine vast bij zijn handgreep tijdens
gebruik, plaats uw handen nooit op het werkstuk
terwijl u aan het werken bent.

6. Houd de machine enkel vast aan de geisoleerde
handgrepen. Dit om te vermijden dat er, wanneer
er per ongeluk met de messen in de kabel wordt
gesneden, de elektriciteit in contact komt met

de metalen gedeelten en een elektrische schok
veroorzaakt.

7. Bevestig het werkstuk op een stabiele basis,
door middel van een vacuiimklem, of een ander
bevestigingssysteem. Wanneer u het werkstuk met
één hand vasthoudt, kan het zijn dat u de controle
verliest en een letsel oploopt.

8. Gebruik altijd de originele VIRUTEX onderdelen.
9. Hou er rekening mee, dat het stof dat vrijkomt
tijdens het werken giftig kan zijn en schadelijk voor
uw gezondheid. Daarom is het nodig de machine
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altijd aan te koppelen aan een stofzuiger.

10. Wacht tot de machine volledig stilstaat alvorens
ze op te bergen..

11. Het is aangeraden een stofzuiger te gebruiken
om de levensduur van uw schuurrol te verlengen.
12.Haal de stekker uit het stopcontact wanneer u
onderhoudswerken wil uitvoeren aan uw machine.
13. Gebruik oordopjes wanneer u de machine
gebruikt.

14. Gebruik altijd de originele VIRUTEX onderde-
len.

2. SPECIFICATIES

VOltage. ....cooiiiiiiiiie e 230 B
Vermogen......ccoouuiiiieiiiiiiie e 700 Bt
Rotatiesnelheid.............ccooevviiineinnnnnn. 16,500 tpm
Gewicht.. ..o 3.2 kg
CE223X MET MESSENHOUDER
Rotatiesnelheid........................... 16,500tpm
Sneden per

minuut....16,500/min (helicoide messen houder)
Sneden per minuut...33,000 (rechte messen houder)

Snij breedte........cccoviiiiiiii 80 mm
Snij diepte.....ooviiiiii 0-3 mm
Rabbat diepte........cocoviiiiiiiiiiiiiie, 11 mm
Equivalente continu gemeten geluidsdruk
Akoestisch druk niveau A...................... 85 dB(A)
Akoestisch niveau A...
Onzekerheid........cccovieiiiieieeeeeeee
Ostania¢ uszy!

Niveau van ftrillen...............ccoeeeennnnnns a: <2,5 m/s?
Onzekerheid.........cccoooveeviiiiiiiieeiis K: 1,5 m/s?

CE223X MET SCHUURROLLEN

Snij breedte...........oooiiiiiiii 81 mm
Snij diepte. oo, 1 mm
Akoestisch druk niveau A.............ccceeueee. 88 dB(A)
Akoestisch niveau A...........cccocoiniinennn. 99 dB (A)
Ostania¢ uszy!

Niveau van trillen..........ccccvvveeveeeeennens a: <2,5 m/s?

3. STANDAARD TOEBEHOREN

In de koffer zal u volgende dingen vinden:

1. CE223X duoschaaf voorzien van een helicoide
messen houder.

2. Schuurrolhouder met schuurrol korrel 50

3. Rechte messenhouder voo CE223X (optioneel)
4. Laterale geleider

5. 4mm sleutel

6. 2mm sleutel
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7. Hexagonale sleutel voor schuurrol en messen-
houder

8. Aansluitstuk voor stofzuiger

9. Handleiding

4. TOEBEHOREN
4.1. VOOR SCHUURSCHAAF

Code Omschrijving

2345510 Korrel 40 Carborundum schuurrol
2345511 Korrel 50 Carborundum schuurrol
2345512 Korrel 60 Carborundum schuurrol
2345514 Korrel 60 Zirconium oxide schuurrol

4.2. VOOR SCHAAF

2346494 helicoide messen houder voor CE223X
(standaard inbegrepen)

2340373 helicoide messen (standaard inbegrepen)
2346558 rechte messen houder voor CE223X
(optioneel)

3540118 set widia rechte omkeerbare messen
(optioneel)

3531019 set van HSS rechte omkeerbare messen
(optioneel)

2399691 messenhouder voor CE223X (optioneel)

5. OPTIONELE TOEBEHOREN
6446073 stofaansluiting

6. ALGEMENE OMSCHRIJVING EN TOEPASSING

De CE223X heeft een duo functie speciaal ontwor-
pen om als schaaf of als schuurschaaf te gebruiken
en simpel om te schakelen. Wanneer de machi-

ne wordt gebruikt als schaaf, wordt de CE223X
geinstalleerd met een messenhouder, waarin
hardmetalen helicoide messen kunnen worden
geplaatst samen met een aanpasbare steunen A
(Fig. 1) om de diepte aan te geven van de afname.
De machine is voorzien van een zijgeleider en een
veiligheidsschakelaar die voorkomt dat de machine
onverwacht opstart.

Optioneel, wanneer de CE223X als schaaf wordt
gebruikt, kan ze voorzien worden van een rechte
messenhouder in welke omkeerbare hard metalen
messen gestoken kunnen worden.

Wanneer de machine wordt gebruikt als schuurs-
chaaf is de CE223X schuurschaaf is een zeer nuttig
toestel voor houtbewerkers, renovatiewerkers en
scheepsherstellers.

Uiterst geschikt voor harsen met vezelglas,
carbonvezels en kevlar te schuren. Ook om lagen
gelcoating en verf te strippen. Om de levensduur
van de schuurrol te verlengen en de prestatie van
de machine optimaal te houden, raden we het
volgende aan:

- Stel de diepte in naargelang de hardheid van het
materiaal dat bewerkt moet worden, zodoende dat
de machine tegen een redelijke snelheid kan voort-



bewogen worden, zonder oververhit te raken.

- Verander de schuurrol zodra die versleten is. Een
opgebruikte schuurrol werkt niet naar behoren en
kan de motor van de machine, net als de rol zelf,
doen oververhitten.

- Voorzien van aansluitstuk voor stofafzuiging, dat
kan aangesloten worden op de AS182K, AS282K
stofzuigers.

Om de stofzuiger aan te sluiten, verwijder B op
Fig.1 door schroef C los te draaien en de aanslui-
ting te maken op onderdeel D.

7. OPSTARTEN EN STOPPEN VAN DE MACHINE

De machine is voorzien van een veiligheidsknop,
wat voorkomt dat de machine onverwacht opgestart
wordt.

Om de machine op te starten, duw de veiligheidsk-
nop E naar beneden, terwijl u op de startknop drukt
F (Fig. 2).

8. GEBRUIK VAN DE CE223X ALS SCHAAF

Wanneer de machine wordt gebruikt met toebeho-
ren van Virutex, is de machine geschikt om hout,
zachte plastiek en andere houtachtige materialen
te schuren.

De gebruiker is altijd verantwoordelijk voor elk
ongeluk of schade die zich voordoet bij niet correct
gebruik.

De CE223X komt standaard uit de fabriek geleverd
met een helicoide messenhouder. Deze messen-
houder is speciaal ontworpen om een perfecte
afwerking te bekomen. De CE223X schaaf met
helicoide heeft een ergonomisch design en een
sterk gereduceerd geluidsniveau voor een hoger
comfort in gebruik.

8.1. INSTELLEN VAN DE SCHAAFDIEPTE

Draai aan knop G (Fig. 2) tot de gepaste schuur-
diepte wordt bekomen. (max. schuurdiepte 3 mm).

8.2. HELICOIDE MESSENHOUDER VOOR DE SCHAAF.
HELICOIDE MESSEN

Gebruik enkel messen in degelijke staat. Botte mes-
sen verhogen het risico dat de schaaf een terugslag
geeft wanneer u werkt en daarbij het werkstuk
beschadigen.

De schaaf is standaard uitgerust met een helicoide
messenhouder ref. 2346494 (Fig. 3A). De messen
zijn niet herslijpbaar.

8.2.1. VERVANGEN VAN DE MESSENHOUDER

Trek de machine uit het stopcontact
alvorens er aan te sleutelen.

Om de helicoide messenhouder (Fig. 3A) te vervan-

gen gaat u als volgt te werk:

- Maak vijzen H los van de behuizing met de 4mm
sleutel en met een lichte hefboom beweging met
gebruik van de zeskantsleutel maakt u de cover los
om aan de messen houder O te geraken. (Fig. 4)

- Hou de messenhouder O tegen met de zeskants-
leutel terwijl je met de 4mm inbussleutel de vergren-
delschroef van de messenhouder O losmaakt.
Beide sleutels worden bij de machine geleverd.
(Fig. 5)

- Na het verwijderen van bevestigingsschroef P,
komt messenblokkage O vrij en ken ze worden
losgemaakt van de schaaf. (Fig. 6).

- Maak de messenhouder schoon indien nodig.

- Plaats het nieuwe messenblok en draai schroef P
weer vast (Fig. 5 en 6)

- Herbevestig de cover | en maak het weer vast
met vijzen H door gebruik te maken van de 4mm
inbussleutel. (Fig. 4)

- Controleer of mes S perfect in lijn staat met basis
L (Fig. 7) Wanneer nodig, verhoog of verlaag basis
L door gebruik te maken van aanpaswiel J (Fig.

8) te bedienen met de 4mm inbussleutel totdat de
messen perfect in lijn en parallel staan met de basis
van de schaaf. (Fig. 7).

Verzeker je ervan dat de messen vast
zitten door gebruik te maken van de
schroeven

verzeker u ervan dat de messenhou-
der vrij kan bewegen in zijn positie,
zonder een ander onderdeel van de
machine te raken.

C Alvorens de machine op te starten,

Door bovenstaande instructies te volgen kan u ook
de optionele rechte messen houder (ref. 2346558)
(Fig.3B).

Gebruik enkel originele VIRUTEX componenten.

8.2.2. VERVANGEN VAN DE MESSEN
8.2.2.1 VERVANGEN VAN DE HELICOIDE MESSEN

Trek de machine uit het stopcontact
alvorens er aan te sleutelen.

Verwijder het mes door de schroeven Z1-Z2
(Fig.9A) los te draaien met de 2mm inbussleutel.
Vervolgens, geef ondersteuning met de schat van
de sleutel en duw tot het mes in de gleuf schiet (Fig.
9B). Door de kant beschermer Z3 om te draaien
kan het mes uit de gleuf gehaald worden. Wanneer
nodig, verwijder schaafsel van de messen door
gebruik te maken van een vet verwijderend product.

39



Verwijder de messenhouder O, door eerst de steunco-
ver | te ontmantelen, uitleg hiervoor staat in de vorige
stap (Fig. 4-5 en 6)

Terwijl de messenhouder rust op een plat onderviak,
met de zeshoekige zijde opwaarts gericht. (Fig.10A-
10B), breng het nieuwe mes S in de gleuf met de zijde
waar de bevestigingsgaten V zitten, in de richting van
de bevestigingsschroeven Z1-Z2 (Fig.101) gedraaid,
tot het mes stopt op de vlakke steun basis.

Draai eerst de centrale vijs Z1 vast, dan de twee
buitenste schroeven Z2. Verzeker u ervan dat het mes
op z'n plaats blijft zitten. (Fig.10B)

Herbevestig de messenhouder O op de schuurschaaf,
verzeker u ervan dat de messenhouder bevestigd is
op de schacht dmv een bevestigingsschroef P. (Fig
5en 6).

Als laatste herbevestigt u cover |, maak hem vast

met schroeven H door gebruik te maken van de 4mm
inbussleutel.

Controleer of mes S is perfect in lijn en parallel met
de basis van de machine. (Fig. 7)

Wanneer nodig, verhoog of verlaag basis L door
gebruik te maken van aanpaswiel J (Fig. 8) te bedienen
met de 4mm inbussleutel totdat de messen perfect in
lijn en parallel staan met de basis van de schaaf. (Fig.7)

Verzeker je ervan dat de messen vast
zitten door gebruik te maken van de
schroeven.

verzeker u ervan dat de messenhou-
der vrij kan bewegen in zijn positie,
zonder een ander onderdeel van de
machine te raken.

f Alvorens de machine op te starten,

8.2.2.2 VERVANGEN VAN RECHTE MESSEN

Trek de machine uit het stopcontact
alvorens er aan te sleutelen.

Met de messenhouder al uit de machine genomen
gaat u als volgt te werk:

Maak schroeven T (Fig.13) los en beweeg mes U
zijdelings tot het loskomt van de messenhouder

V. Met de messenhouder steunend op een vlakke
bodem (Fig.14), steek een nieuw mes in totdat het
niet meer verder kan en draai schroeven T weer
vast. De messenhouders zijn gekalibreerd en er is
geen afstelling nodig. Desalniettemin, wanneer er
toch een aanpassing nodig moest zijn, kan je dat
doen door schroeven met schroeven W de messen
te regelen.. (Fig. 12). De messen geleverd door
Virutex zijn omkeerbaar.
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zitten door gebruik te maken van de

C Verzeker je ervan dat de messen vast
schroeven T.

Alvorens de machine op te starten,
verzeker u ervan dat de messenhou-

der vrij kan bewegen in zijn positie,
zonder een ander onderdeel van de
machine te raken.

Gebruik enkel originele VIRUTEX componenten.

9. GEBRUIK VAN DE CE223X ALS SCHUURSCHAAF

9.1. VOORBEREIDING VOOR HET GEBRUIK VAN
DE CE223X ALS SCHUURSCHAAF

De CE223X komt uit de fabriek gemonteerd als
schaaf. Wanneer u de machine wil gaan gebruiken
als schuurschaaf, dient u als volgt te werk te gaan:
- Draai schroeven H los van de cover | door gebruik
te maken van de 4mm inbussleutel en verwijder die
om aan de messenhouder O te geraken.

- Met de hulp van de zeskantsleutel, hou de mes-
senhouder O tegen, terwijl u de borgvijs voor de
messenhouder losmaakt met de 4mm inbussleutel.
Beide sleutels worden bijgeleverd (Fig. 5)

- Na het verwijderen van schroef P, komt de mes-
senhouder vrij en kan deze worden losgemaakt van
de machine. (Fig. 6).

- Bevestig schuurrol K op de machine door gebruik
te maken van borgschroef P (Fig. 15)

- Bevestig de cover | en gebruik de inbussleutel 4
mm om de vijzen H weer vast te maken. (Fig. 16)

- Wanneer nodig, verhoog of verlaag basis L door
gebruik te maken van aanpaswiel J (Fig. 8) te
bedienen met de 4mm inbussleutel totdat schuurrol
K perfect in lijn en parallel staan met de basis van
de schaaf L. (Fig. 17)

De schuurrollen zijn makkelijk verwisselbaar.

9.2. INSTELLEN VAN DE SCHUURDIEPTE

Voor trim- en of fijner schuurwerk, draait u aan
knop G (Fig. 2) tot de gepaste schuurdiepte wordt
bekomen. (max. schuurdiepte 1 mm).

Om kanten van een werkstuk snel en makkelijk af
te schuren, plaatst u de voorste “V” groef die zich in
het midden van de voet bevindt, op de kant van het
werkstuk, en geleid u de machine over het werk-
stuk. U behoudt zo een hoek van 45°. (Fig.16)

9.3. VERVANGEN VAN DE SCHUURROL

Haal de stekker uit het stopcontact
wanneer u onderhoudswerken wil
uitvoeren aan uw machine.




Om de schuurrol te vervangen gaat u als het volgt
te werk:

- Maak de schroeven H los en verwijder ze van
cover |

- Maak de cover los met een hefboom beweging
(Fig. 18)

- Verwijder schuurrol M (Fig. 18) door hem naar de
kant te schuiven. Verzeker u ervan dat de schuur-
hulshouder K volledig vrij is van spaanders, stof

en dergelijke, alvorens u een nieuwe schuurrol
monteert. Alvorens u de nieuwe schuurrol monteert,
dient u ook even de O-ringen K1-K2 (Fig. 17) te
controleren of ze nog in goede staat zijn, geen
scheuren vertonen en op de juiste plaats zitten.
Plaats de nieuwe schuurrol en ga tegenovergesteld
te werk dan bij het verwijderen.

Controleer of schuurrol K is perfect in lijn en parallel
met de basis L van de machine. (Fig. 17)

Wanneer nodig, verhoog of verlaag basis door
gebruik te maken van aanpaswiel J (Fig. 8) te be-
dienen met de 4 mm inbussleutel totdat de messen
perfect in lijn en parallel staan met de basis van de
schaaf.

10. VERVANGEN VAN DE OVERBRENGINGSRIEM

Haal de stekker uit het stopcontact
wanneer u onderhoudswerken wil
uitvoeren aan uw machine.

Draai de vijzen Y (Fig. 19) los en verwijder de bes-
cherming X. Vervang de versleten riem
Z met door een originele VIRUTEX riem.

11. VERVANGEN VAN DE BORSTELS

Haal de stekker uit het stopcontact
wanneer u onderhoudswerken wil
uitvoeren aan uw machine.

De borstels moeten vervangen worden wanneer ze
een minimum lengte van 5mm bereikt

hebben (Fig.5)

Maak de behuizing los en verwijder de borstels uit
hun geleider. Vervang ze door

originele VIRUTEX borstels. Verzeker u ervan dat
ze op een vlotte manier terug in hun

geleider schuiven. Maak de kap die hen beschermt
weer vast en laat de machine voor 15

minuten draaien.

12. ONDERHOUD VAN DE MACHINE

Het is belangrijk om altijd de machine goed uit de
blazen met een compressor na gebruik.

Hou het snoer van de machine in een goede
conditie.

Zorg dat de koelingsopeningen van de machine
altijd vrij blijven.

13. GELUIDSNIVEAU EN TRILNIVEAU

Het geluidsniveau en het trilniveau van dit elektrisch
toestel is gemeten volgens de

Europese standaard EN60745-2-14 en EN60745-
1en dienen als basis voor

vergelijkingen met andere machines met gelijke
toepassingen. Het trilniveau is

vastgesteld voor normaal gebruik met deze machi-
ne en kan dienen als initi€le waarde

om het risico in te schatten bij blootstelling aan
trilingen. Desalniettemin kunnen de

trillingen hogere waarden oplopen dan de gedecla-
reerde waarde in andere

bewerkingen, met andere machines of een niet
goed onderhouden machines. Daarom

is nodig veiligheidsmaatregelen te treffen om de
gebruiker te beschermen tegen de

effecten van de trillingen en dit door enerzijds de
machine in prima conditie te houden,

en anderzijds oorbeschermers te dragen.

14. GARANTIE

Al de VIRUTEX machines hebben een garantie van
12 maanden vanaf de datum van aankoop, met uit-
zondering van schade die een resultaat is van fout
gebruik of voor natuurlijke slijtage aan de machine.
Alle reparaties zouden moeten worden uitgevoerd
door een officiéle VIRUTEX technische hulpdienst.
VIRUTEX bewaart het recht om zijn producten te
modificeren zonder voorafgaand weten.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic
waste. Recycle equipment, accessories and pac-
kaging in ways that minimise any adverse effect on
the environment. Comply with the current regula-
tions in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the ac-
companying information, at the end of the product's
useful life it must not be disposed of with other
domestic waste.

In accordance with European Directive 2002/96/EC,
users may contact the establishment where they

purchased the product or the relevant local authority
to find out where and how they can take the product
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for environmentally friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

POLSKI

(Patrz: ilustracje na stronach 48, 49, 50)

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem urzadzenia,

& przeczytaj doktadnie ULOTKE OGOL-
NYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA
zatagczong do dokumentacji
urzadzenia.

1. Przed podtgczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
zasilanie w sieci odpowiada zasilaniu wskazanemu
na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

2. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze ele-
ment strugajgcy (watek Scierny lub watek z nozami)
jest zamocowany we wiasciwy sposoéb i nie ociera
sie 0 zadng cze$¢ urzadzenia.

3. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze na
powierzchni, ktérg zamierzasz poddac¢ obrébce, nie
ma zadnych gwozdzi lub innych ostrych elementéw,
ktére mogtyby uszkodzi¢ watek $cierny lub watek z
nozami.

4. Poczekaj do momentu, w ktérym urzadzenie
catkowicie sie zatrzyma zanim je odfozysz na
miejsce lub spakujesz. Odstonigte, obracajgce

sie ostrze, moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig i
doprowadzi¢ do utraty kontroli i powaznych urazéw.
5. Zawsze trzymaj rece z dala od obszaru szlifowa-
nia i trzymaj urzadzenie za jego uchwyt.

6. Trzymaj urzadzenie, korzystajgc jedynie z izo-
lowanych uchwytéw, aby trzpien ostrza nie wszedt
w kontakt z kablem elektrycznym. Jakikolwiek
kontakt ze zrédtem zasilania moze doprowadzi¢

do porazenia pradem poprzez metalowe elementy
urzgdzenia.

7. Zamontuj i zabezpiecz element, ktory bedziesz
poddawat obrébce, na stabilnym podfozu, uzywajgc
imadet lub $ciskow. Jesli bedziesz trzymat element
poddawany obrébce tylko za pomocg reki, lub
opierajac go o swoje ciato, bedzie on niestabilny, a
ryzyko utraty kontroli bedzie bardzo duze.

8. Zawsze uzywaj oryginalnych ostrzy VIRUTEX.
Nigdy nie stosuj spalonych lub uszkodzonych ostrzy
ani ostrzy o niewtasciwym rozmiarze lub w ztym
stanie.

Zawsze uzywaj oryginalnych trzymadetek ostrzy
VIRUTEX i podporek ostrzy. W razie koniecznosci,
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wymien je na oryginalne czesci zamienne VIRU-
TEX.

9. Pyt powstaly podczas szlifowania moze byé
toksyczny lub szkodliwy dla Twojego zdrowia, w
zwigzku z czym niezbedne jest aby urzadzenia byto
stale podtgczone do odciggu.

10. Stosowanie odciggu jest pozadane réwniez

ze wzgledu na wydtuzenie zywotnosci zarébwno
watka $ciernego jak i nozy oraz zapobieganie ich
uszkodzeniu.

11. Poczekaj do momentu, w ktérym urzadzenie
catkowicie si¢ zatrzyma zanim je odtozysz na miej-
sce lub spakujesz.

12. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych, odtgcz urzgdzenie od zrédta
zasilania.

13. Uzywajac szlifierki stosuj srodki ochrony stuchu
(patrz: rozdziat 14).

14. Zawsze uzywaj oryginalnych czesci zamiennych
VIRUTEX.

2. DANE TECHNICZNE

NapigCie.......ooooiiiiiiiiiieee 230 B
MOC. ..o 700 BTt
Predkosc¢ bez obcigzenia (obr./min).......... 16,500 tpm
Waga. oo 3.2 kg

CE223X Z NOZAMI

Predkos¢ bez obcigzenia (obr./min)....... 16,500 /min
Ciecia na minute......... 16,500 /min (Ostrza spiralne)
Ciecia na minute...................

Szerokos$¢ strugania.
Gtleboko$¢ strugania...........cccovciviiiciiennns
Gleboko$¢ ztobienia..........ccoevveveiieeniiieiiinene

Poziom statego napiecia akustycznego
Ekwiwalent pomiaru A..........ccocveiiiiinene 85 dB(A)
Poziom A mocy akustycznej .96 dB (A)

Margines.........ccocoevieiiiiiiiieceeeeere e K= 3dBA
Stosuj ochrone stuchu!

Catkowite wartosci wibracji.................... a:<2,5 m/s?
Margines.......c.covveeiiiiiiiiiie K: 1,5 m/s?
CE223X Z WALKIEM SZLIFUJACYM

Szerokos$¢ szlifowania..........ccocceevieiiiieenen. 81 mm
Max. gtebokos$¢ szlifowania...........cccccoveeviviennnes 1 mm

Poziom statego napiecia akustycznego

Ekwiwalent pomiaru A.................... 88 dB(A)
PoziomAmocy akustycznej..............cccccee. 99dB (A)
Stosuj ochrone stuchu!

Catkowite wartosci wibracji................... a: <25 m/s?



3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Wewnatrz opakowania znajdziesz nastepujgce
elementy:

1. Strug podwadjnego zastosowania CE223X
wyposazony w spiralne trzymadetko ostrzy.

2. Watek $cierny o ziarnistosci 50, do CE223X.
3. Proste trzymadetko ostrzy do CE223X (w opcji).
4. Prowadnice boczna.

5. 4-mm klucz Allen'a.

6. 2-mm klucz Allen'a.

7. Dodatkowy klucz heksagonalny do watka
Sciernego / ostrzy.

8. Dysze do podtgczenia odciggu.

9. Instrukcje obstugi.

4. NARZEDZIA

4.1. DO STRUGU SZLIFUJACEGO

KOD OPIS

2345510 Watek $cierny z karborundu o
ziarnistosci 40

2345511 Watek $cierny z karborundu o
ziarnistosci 50

2345512 Watek $cierny z karborundu o
ziarnistosci 60

2345514 Watek $cierny z tlenku cyrkonu o
ziarnistosci 60

4.2. DO STRUGU Z NOZAMI

2346494 Zestaw spiralnych trzymadetek ostrzy do
CE223X (w standardowym wyposazeniu).
2340373 Zestaw spiralnych ostrzy (w standar-
dowym wyposazeniu).

2346558Zestaw prostych trzymadetek ostrzy do
CE223X (w opciji).

3540118 Zestaw prostych ostrzy obracalnych z
weglika spiekanego (w opcji).

3531019 Zestaw prostych ostrzy obracalnych ze
stali HSS (w opcji).

2399691 Podstawa ostrzy do CE223X (w opcji).

5. AKCESORIA DODATKOWE
6446073 Standardowa rura do odciggu 2,25 m

6. OPIS OGOLNY | ZASTOSOWANIE

CE223X jest strugiem podwdjnego zastosowania,
zaprojektowanym specjalnie do uzycia jako strug
lub jako szlifierka (strug $cierny), gdzie zamia-

na nastepuje zaledwie poprzez prostg i szybka
wymiane watka roboczego. W swoim zastosowaniu
jako strug, CE223X jest wyposazona w trzymadto
ostrzy, do ktérego zamocowane sg spiralne ostrza
ze stali HM, razem z regulowang ptozg boczng

A (Rys. 1) umozliwiajgcg struganie w miejscach
gtebokich, prowadnice boczng umozliwiajaca prace
wzgledem krawedzi, oraz przycisk bezpieczenstwa
z blokada, zapobiegajacy przypadkowemu urucho-

mieniu urzadzenia.

Opcjonalnie, do zastosowania CE223X jako strug,
mozna go wyposazy¢ w trzymadto ostrzy prostych,
do ktérego dotgczone sg wymienne, obracalne
ostrza ze stali HM.

Podczas zastosowania jako szlifierka Scierna,
CE223X bedzie narzedziem pozytecznym zaréw-
no dla stolarzy, montero i, oséb zajmujgcych sie
restaurowaniem jaki i naprawa todzi.

Urzadzenie jest zaprojektowane specjalnie do
ksztattowania i/lub szlifowania: drewna, drew-

na pokrytego fornirem, sklejki, ptyty oraz takich
materiatéow jak widkno szklane i wibkno weglowe
wzmocnione zywicami epoksydowymi, winylowymi i
poliestrowymi.

Aby polepszy¢ wydajnos¢ urzadzenia i zywotnosé
watka $ciernego, zalecamy nastepujgce dziatania:

- ustaw gtebokos¢ szlifowania w zaleznosci od
twardosci materiatu, ktéry zamierzasz szlifowac,
aby urzgdzenie mozna byto przesuwac z racjonalng
predkoscia, zapobiegnie to przegrzaniom mogacym
wynikng¢ z dtugotrwatych strat na predkosci watka.
- po zuzyciu watka wymien go na nowy; zuzyty
watek nie szlifuje wydajnie i moze powodowac
przegrzania silnika i samego watka.

Strug CE223X jest wyposazony w ztgczke do
odciggu, ktérg mozna podtgczy¢ do naszych
odkurzaczy AS182K, AS282K lub jakiegokolwiek
odkurzacza przemystowego za posrednictwem
STANDARDOWEGO ZESTAWU DO ODCIAGU (nr
6446073 2,25 m lub 1746245 5 m).

Aby zamontowac ztgczke do odciagu, nalezy zdjaé
wyjscie na odpadki B (Rys. 1), odkrecajac $rubki C i
zamontowac w tym miejscu ztgczke D.

7. URUCHAMIANIE | WYLACZANIE URZADZENIA

Strug jest wyposazony w przycisk bezpieczenstwa
odbezpieczany osobno, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu urzgdzenia.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, wcisnij przycisk
bezpieczenstwa E, jednoczesnie wciskajgc wtacznik
F (Rys. 2).

8. ZASTOSOWANIE CE223X JAKO STRUGU

Pracujac z nozykami wymiennymi oferowanymi
przez Virutex, urzgdzenie doskonale spetnia sie
jako strug do drewna, migkkich plastikéw i innych
drewnopodobnych materiatow.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za jakieko-

Iwiek wypadki i uszkodzenia mogace wynika¢

z niewtasciwego uzycia. Strug CE223X jest
dostarczany do klienta z zamontowanymi
trzymadetkami ostrzy spiralnych. Trzymadetka te
zostaly zaprojektowane specjalnie aby uzyskac¢
lepsze wykonczenie powierzchni, niz bytoby to

w przypadku zastosowania trzymadetek ostrzy
prostych. Dzieki temu, powierzchnia opracowana za
pomocg trzymadetek ostrzy spiralnych jest idealnie
wykonczona, ptaska i gtadka, bez zadnych znakéw
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chropowatosci. Strug CE223X z trzymadetkami
ostrzy spiralnych zwigksza réwniez ergonomie
pracy podczas strugania, co znaczgco wptywa na
redukcje poziomu hatasu.

8.1. USTAWIANIE GLEBOKOSCI STRUGANIA

Obracaj pokretto G (Rys. 2) do uzyskania
pozadanej gtebokosci strugania (maksymalna
gtebokos¢ strugania: 3mm).

8.2. TRZYMADELKAOSTRZY SPIRALNYCH DO STRU-
GU. OSTRZA SPIRALNE

Uzywaj tylko ostrych ostrzy w dobrym stanie. Tepe
ostrza zwiekszajg ryzyko "odbijania" strugu podc-
zas strugania i zaprzepaszczenia dobrej jakosci
wykonczenia.

Strug jest standardowo wyposazony w trzymadetka
ostrzy spiralnych nr. 2346494 (Rys. 3A). Ostrza
posiadajg krawedz pod skosem, wigc nie moga byé
ostrzone.

8.2.1. WYMIANA TRZYMADELEK OSTRZY

Iwiek prac konserwacyjnych, odiacz

f Przed przystapieniem do jakichko-
urzadzenie od zrodta zasilania.

Aby wymieni¢ trzymadetka ostrzy spiralnych (Rys.
3A), wykonaj nastepujgce czynnosci:

- Poluzuj $rubki H na ostonie | za pomocg 4mm klu-
cza Allen'a, i zdejmij ostone podnoszac jg delikatnie
za pomoca klucza heksagonalnego, postugujac

sie nim jak dzwignig, aby uzyskac dostep do
trzymadetka ostrzy O (Rys. 4).

- Postugujac sie kluczem heksagonalnym, przytrzy-
maj trzymadetko ostrzy O, odkrecajgc jednoczesnie
Srube blokujaca trzymadetko ostrzy, za pomocg
4mm klucza Allen'a. Obydwa klucze sg dotgczone
do urzgdzenia (Rys. 5).

- Po wyjeciu $rub mocujgcych P, watek O na ostrza
jest zwolniony i mozna go wyjgc¢ z urzadzenia (Rys.
6).

- Wyczys$¢ watek na ostrza jesli jest brudny.

- Natéz watek na trzpien strugu, dokrecajac go
$rubg mocujacg P (Rys. 51 6).

- Zatéz ostone |, a za pomocg 4mm klucza Allen'a
wkre¢ srubki H aby jg przymocowac¢ do obudowy
urzadzenia (Rys. 4).

- Podwyzsz lub obniz podstawe L (Rys. 8)
regulujgc $rube J za pomoca 4mm klucza Allen'a,
zatgczonego do urzgdzenia, do momentu, gdy
watek bedzie wyréwnany z podstawa.

- Sprawdz za pomoca linijki, czy ostrza S sg rowno
z podstawa L (Rys. 7). W razie potrzeby, podwyzsz
lub obniz podstawe L, regulujgc srube J (Rys. 8)

za pomocg 4mm klucza Allen'a, do momentu, gdy
ostrza beda idealnie wyréwnane wzgledem pods-
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tawy urzadzenia (bedg na tym samym poziomie)
(Rys. 7).

Upewnij sie, ze ostrza sg idealnie
dopasowane i dokrecone.

Przed uruchomieniem urzadzenia,

& upewnij sie, ze walek z
trzymadetkami ostrzy obraca si¢
swobodnie w swojej pozycji bez
zahaczania o jakikolwiek element
strugu.

Postepujgc zgodnie z tym samym procesem
montazu (Rys. 11-12) mozesz zainstalowa¢ proste
trzymadetka ostrzy (nr. 2346558) (Rys. 3B), ktére
mozna dokupi¢ jako opcjonalne akcesoria.

Do wymiany systemoéw ostrzy-trzymadetek uzywaj
jedynie oryginalnych czesci VIRUTEX.

8.2.2. WYMIANA OSTRZY
8.2.2.1 WYMIANA OSTRZY SPIRALNYCH

lwiek prac konserwacyjnych, odtacz

C Przed przystapieniem do jakichko-
urzadzenie od zrédta zasilania.

Wyjmij ostrza poprzez odkrecenie srubek Z1-Z2 (Rys.
9A) za pomoca dotgczonego, 2-mm klucza Allen'a.
Nastepnie, przyt6z do trzpienia watka klucz heksago-
nalny przy powierzchni licowej ostrza S i wypychaj
je, az ostrze wysunie sie z otworu (Rys. 9B). Ostrze
mozna catkowicie wysuna¢ z otworu, obracajac ostone
boczng Z3.

W razie potrzeby, wyczy$¢ nagromadzone wiéry z
ostrza, za pomocg specyfiku usuwajgcego smary.
Aby zamontowac¢ nowe ostrze S, zt6z je z podktadkami
V, dokrecajgc Srubki zaciskowe Z1-Z2 do momentu,
gdy ostrze dotknie powierzchniklucza heksagonalnego
(Rys. 10A-10B).

Delikatnie obracaj trzymadetko ostrzy, aby uzyskaé
dostep do srub zaciskowych, nastepnie dokre¢
centralng $rube Z1 jako pierwsza w jej miejscu, a
nastgpnie dwie zewnetrzne Sruby Z2, upewniajac
sie, ze ostrze zamocowane jest idealnie w swoim
miejscu (Rys. 9A).

Sprawdz za pomoca linijki, czy ostrza S sg réwno z
podstawg L (Rys. 7). W razie potrzeby, podwyzsz lub
obniz podstawe L, regulujgc $rube J (Rys. 8) za pomocag
4mm klucza Allen'a, do momentu, gdy ostrza bedg
idealnie wyréwnane wzgledem podstawy urzadzenia
(bedg na tym samym poziomie) (Rys. 7).



Upewnij sie, ze ostrza sg idealnie
dopasowane i dokrgcone.

upewnij sig, ze watek z
trzymadetkami ostrzy obraca sie
swobodnie w swojej pozycji bez
zahaczania o jakikolwiek element

C Przed uruchomieniem urzadzenia,

strugu.

8.2.2.2 WYMIANA OSTRZY PROSTYCH

Przed przystapieniem do jakichko-
Iwiek prac konserwacyjnych, odiacz
urzadzenie od zrodta zasilania.

Po wyjeciu z urzgdzenia trzymadta ostrzy, postepuj
wedtug kolejnosci:

Poluzuj $rubki T (Rys. 13) i wysuwaj ostrza U

po bokach, do momentu, w ktérym wyjdg one z
trzymadetek ostrzy V. Opierajac trzymadto ostrzy

o stabilne podtoze (Rys. 14), wsur nowe ostrza do
momentu, w ktérym zatrzymaja sie one na dnie po-
dstawy, po czym docisnij je Srubami T. Trzymadetka
ostrzy sg w urzadzeniu idealnie skalibrowane i

nie wymagajg zadnych dodatkowych ustawien.
Jednakze, jesli musisz dokonac jakich$ ustawien,
nalezy to zrobi¢ za pomocg srub W oraz linijki, ktorg
przyktadamy do podstawy urzadzenia do momentu,
gdy ostrza bedg idealnie wyréwnane wzgledem po-
dstawy urzadzenia (bedg na tym samym poziomie)
(Rys. 12). Ostrza oferowane przez VIRUTEX sg
odwracalne (podwdjna zywotnos$g).

Upewnij sig, ze srubki T sg doktadnie
dokrecone przed ponownym urucho-
mieniem urzadzenia.

Przed uruchomieniem urzadzenia,

& upewnij sig, ze watek z
trzymadetkami ostrzy obraca sie
swobodnie w swojej pozycji bez
zahaczania o jakikolwiek element

strugu.

Do wymiany systemow ostrzy-trzymadetek uzywaj
jedynie oryginalnych czesci VIRUTEX.

9. ZASTOSOWANIE CE223X JAKO SZLIFIERKI

9.1. PRZYGOTOWANIE CE223X DO UZYCIA JAKO
SZLIFIERKI

Strug CE223X jest dostarczany do klienta zmon-
towany jako strug. Aby uzy¢ go jako szlifierka (strug

$cierny) i aby méc zamontowac i wymieni¢ watek
Scierny, wykonaj nastepujace czynnosci:

- Poluzuj i wykre¢ srubki H z ostony | za pomoca
4mm klucza Allen'a, a za pomocg klucza heksago-
nalnego zdejmij ostone aby uzyskaé¢ dostep do
trzymadetka ostrzy O (Rys. 4).

- Postugujac sie kluczem heksagonalnym, przytrzy-
maj trzymadetko ostrzy O, odkrecajgc jednoczesnie
$rube blokujacg trzymadetko ostrzy, za pomocg
4mm klucza Allen'a. Obydwa klucze sg dotgczone
do urzadzenia (Rys. 5).

- Po wyjeciu $rub mocujgcych P, watek na ostrza
jest zwolniony i mozna go wyja¢ z urzadzenia (Rys.
6).
- Nat6z watek K na trzpien strugu, dokrecajgc go
Srubg mocujacg P (Rys. 15).

- Zatdz ostone |, a za pomocag 4mm klucza Allen'a
wkrec¢ srubki H aby jg przymocowa¢ do obudowy
urzadzenia (Rys. 16).

- Podwyzsz lub obniz podstawe L (Rys. 8)
regulujgc $rube J za pomocag 4mm klucza Allen'a,
zatgczonego do urzgdzenia, do momentu, gdy
watek bedzie wyréwnany z podstawa.

- Sprawdz za pomoca linijki, czy watek K jest rowno
z podstawa L (Rys. 17). Zaréwno watki szlifujgce,
jak i spiralne oraz proste (w opcji) ostrza, sg
bezproblemowo wymienialne w strugu CE223X,
wiec w zaleznosci od rodzaju zadania jakie chcesz
wykona¢, postepuj zgodnie z powyzszymi wska-
zéwkami, a na koncu upewniaj sig, ze wymienione
elementy sg idealnie wyréwnane wzgledem pods-
tawy urzadzenia (sg na tym samym poziomie).

9.2. USTAWIANIE GLEBOKOSCI SZLIFOWANIA

Gdy zachodzi potrzeba wykonczenia lub/i
wygtadzenia obrabianej powierzchni, obracaj
pokretto G (Rys. 2) do uzyskania pozadanej
gtebokosci szlifowania (maksymalna gtebokosé
szlifowania: 1mm).

Aby wygtadzi¢ krawedz obrabianego elemen-

tu w prosty i szybki sposob, przytéz rowek "V"
wyztobiony na $rodku podstawy szlifierki do
obrabianej krawedzi i rowno przesuwaj urzadzenie,
zachowujgc nachylenie pod katem 45° (Rys. 16).

9.3. WYMIANA WALKA SCIERNEGO

Przed przystapieniem do jakichko-
lwiek prac konserwacyjnych, odiagcz
urzadzenie od zrodta zasilania.

W celu wymiany watka $ciernego, wykonaj
nastepujgce czynnosci:
- Poluzuj i wykre¢ $rubki H z ostony | za pomoca
4mm klucza Allen'a (Rys. 18).
- Zdejmij ostone | (Rys. 18), podnoszac jg delikatnie
za pomocg klucza heksagonalnego, postugujac sie
nim jak dzwignig.
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- Wyjmij watek écierny M (Rys. 18), wysuwajac go
z trzpienia.

Upewnij sie, ze trzpien watka K (Rys. 18) jest
catkowicie wolny od odtamkow, zanieczyszczen,
etc, zanim zainstalujesz nowy watek.

Zanim zainstalujesz nowy watek, sprawdz réwniez
czy uszczelki O-ringu K1-K2 (Rys. 18) sg w dobrym
stanie i nie wykazujg sladow spekan lub obrzekoéw,
oraz ze idealnie pasujg w swoje miejsce.

Wiz nowy watek, postepujac wedtug powyzszego
opisu, w odwrotnej kolejnosci.

- Sprawdz czy watek K jest réowno z podstawa L
(Rys. 17);

jesli sytuacja wymaga dodatkowych poprawek,
postepuj w nastepujacy sposéb:

- Podwyzsz lub obniz podstawe L (Rys. 17)
regulujgc $rube J (Rys. 8) za pomocg 4mm klucza
Allen'a, zatgczonego do urzadzenia, do momentu,
gdy watek bedzie wyréwnany z podstawa.

10. WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Przed przystapieniem do tych prac,
odtacz urzadzenie od zréodta zasila-
nia.

Odkre¢ $rubki Y (Rys. 19) i zdejmij ostone X.
Wymien zuzyty pasek napgdowy Z na nowy,
oryginalny pasek VIRUTEX, dbajac o to, aby go
doktadnie dopasowac¢ do elementéw napedu i nigdy
nie robi¢ tego na site.

11. KONSERWACJA SZCZOTEK | KOLEKTORA

odtacz urzadzenie od zrédta zasila-

f Przed przystapieniem do tych prac,
nia.

Wymien szczotki zanim osiggng minimalng dtugos¢
5mm (Rys. 5).

Changing brushes:

Odkre¢ czarne $rubki Q1 (Rys. 1) na obudowie

i wyjmij szczotki z ich prowadnic. Zastap szc-

zotki nowymi, oryginalnymi szczotkami Virutex,
upewniajac sie, ze swobodnie poruszajg sie one
po swoich prowadnicach. Zatéz pokrywe i zakreé
$rubki, po czym pozostaw urzgdzenie wigczone na
15 minut.

Jesli kolektor jest spalony lub
nieréwny, nalezy go naprawi¢ w
autoryzowanym punkcie serwisowym
Virutex.

12. CZYSZCZENIE URZADZENIA

Wazne jest aby zawsze doktadnie czysci¢
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urzgdzenie po uzyciu za pomocg strumienia
powietrza. Dbaj o to, aby kabel zasilajgcy byt w
idealnym stanie. Dbaj o to, aby otwory wentylujace i
chtodzgce w obudowie urzadzenia byly czyste i nie
pozatykane.

13. POZIOM HALASU | WIBRACJE

Poziomy hatasu i wibracji zostaty pomierzone zgod-
nie z Europejskim Standardem EN60745-2-14 oraz
EN607-45-1 i stuzg one jako punkt odniesienia przy
innych urzadzeniach o podobnym zastosowaniu.
Wskazany poziom wibracji zostat okreslony dla
gtéwnego przeznaczenia urzadzenia i moze by¢
wykorzystany jako warto$¢ poczatkowa do ewalu-
caji ryzyka zwigzanego z oddziatywaniem wibracji.
Jednakze wibracje mogg osiggna¢ poziomy, ktére
bede odbiega¢ od zadeklarowanej wartosci w
przypadku odmiennych warunkéw zastosowania,

z innym asortymentem lub podczas niewtasciwego
uzytkowania urzadzenia lub jego akcesoriéw, przez
co osiggniemy znacznie wyzsze wartosci jako
rezultat cyklu pracy lub metody jakiej poddawane
jest urzadzenie.

Dlatego tez niezbedne jest ustalenie proce-

dur bezpieczenstwa aby ochroni¢ uzytkownika
przed skutkami wibraciji, takich jak utrzymywanie
urzgdzenia jak i jego akcesoriow w idealnym stanie
i organizowaniu czasu trwania cyklu pracy (np. czas
dziatania, gdy urzadzenie podlega obcigzeniu

i czas dziatania podczas pracy bez obcigzenia, a

w efekcie okreséw bez pracy efektywnej, jakoze
redukcja tej ostatniej moze mie¢ wyrazny wptyw na
0go6lng warto$¢ oddziatywania).

14. GWARANCJA

Wszystkie elektronarzedzia VIRUTEX sg objete
12-miesigczng gwarancjg obowigzujacg od

daty zakupu. Gwarancja nie obejmuje wszel-

kich uszkodzen spowodowanych niewtasciwym
uzytkowaniem lub naturalnym zuzyciem urzgdzenia.
Wszelkie naprawy powinny by¢ dokonywane przez
oficjalny serwis VIRUTEX.

15. UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO

Nigdy nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z
odpadkami domowymi.

Utylizuj sprzet, akcesoria i opakowania w sposéb,
ktory zminimalizuje jakikolwiek niekorzystny wptyw
na srodowisko.

Postepuj zgodnie z przepisami aktualnymi w Twoim
kraju.

Wytyczne zgodne z Unig Europejska i krajami
europejskimi stosujacymi sie do zalecen zasad
selekcji odpadow:

Jesli na produkcie, lub w dotgczonej do niego
dokumentacji pojawia sie ten symbol, produkt taki
nie moze by¢ po zakonczeniu swojej zywotnosci
zutylizowany wraz z odpadkami domowymi.



Zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac¢ sie z
przedsigbiorstwem, w ktérym zakupit produkt, lub z
odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie i jak moze zutylizowa¢ produkt w sposob
bezpieczny i przyjazny srodowisku.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania
zmian technicznych w urzadzeniach bez uprzed-
zenia.
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Longitud minima escobilla 5 mm.
Minimum brush length 5§ mm.
Longueur minimum du balai 5 mm.
Mindestldnge Kohlebiirste 5 mm
Lunghezza minima spazzola 5 mm

-
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Acceda a toda la informacidn técnica.
Access to all technical information.

Accés a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacji technicznych.
[ocTyn KO BCeW TEXHUYECKON MHGpOopMauuu.

2396756 062022

Virutex, S.A.
/m Av. de la Llana, 57
08191 Rubi (Barcelona) (Spain)

www.virutex.com



